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Wynalazek niniejiszy dotyczy sposobu
otrzymywania mieszanin gtumy wulkanizo¬
wanej przez poddawanie mleka kauczuko¬
wego w stanie nieskrzepniętym wulkaniza¬
cji zapomocą siaiki albo innych środków
wulkanizujących pod takiemi warunkami,
iż zapobiega się jakiemukolwiek skrzep¬
nięciu kauczuku podczas wulkanizowania.

Sposób niniejszy polega na tern, że wul¬
kanizuje się mleko kauczukowe bez uprzed¬
niego skrzepnięcia kauczuku oraz pod wa¬
runkami zapobiegającemi skrzepnięciu pod¬
czas wulkanizowania, a mianowicie wulka¬
nizując płyn przepisowo przy temperatu¬
rze, która znajduje się poniżej temperatu¬
ry stosowanej zwykle przy wulkanizowa¬
niu na gorąco.

W celu uczynienia sposobu niniejszego
wydatnym, dodaje się do płynu, zawiera¬
jącego dyspersję kauczukową, czynny śro¬
dek przyśpieszający wulkanizację. Rodzaj
i ilość zastosowanego środka przyśpiesza¬
jącego zależą od okoliczności, jak np.
składu płynu do wulkanizowania, koncen¬
tracji mleka kauczukowego i natury jakie¬
gokolwiek zawartego w niem środka kon¬
serwującego, w każdym jednak razie wa¬
runki pracy określa się zapomocą zwykłych
prób wstępnych. Organiczna zasada, za¬
wierająca azot, jak np. piperydyna lub jej
pochodne, użyte jako środek przyśpiesza¬
jący wulkanizację i sporządzane według
patentu brytyjskiego Nr 170682, mogą być
zastosowane z korzyścią. Wynalazek ni-



niejszy nie ogranicza się jednak do zasto¬
sowania jakiegokolwiek poszczególnego
środka przyśpieszającego wulkanizację,
lecz daje* także możność stosowania ak¬
tywnych środków przyśpieszających, nie¬
zależnie od tego, czy są one w wodzie roz¬
puszczalne lub nie.

Płyn do wulkanizowania pozostawia się
w zwykłej temperaturze, lub też ogrzewa
w temperaturze kąpieli wodnej, lub też w
odpowiedniej temperaturze poniżej punktu
wrzenia wody tak długo, aż wulkanizacja
nie uskuteczni się. Proces wulkanizacji
można też rozpocząć w normalnej tempera¬
turze, np. przy mniej więcej 15°C, a za¬
kończenie procesu wywołać przez następne
ogrzewanie w wyżej podanych granicach
temperatur.

W celu zapobieżenia skrzepnięciu gu¬
my podczas wulkanizacji mleka kauczuko¬
wego środek przeciwdziałający skrzepnię¬
ciu (np. siarczyn sodowy lub odczynnik za¬
sadowy) może być dodany do mleka lub
mieszaniny cmileka przed przeróbką tegoż.
Ilość takiego odczynnika może być bardzo
mała, np. w świeżem mleku ilość ta może
być mniejsza, niż równowartość takiego
stopnia naturalnego kwasu mleka, któryby
mógł spowodować spontaniczne, t. j. do¬
browolne skrzepnięcie, jak to wyjaśniono w
przykładzie VIII.

Mleko staje się alkalicznem względnie
zasadowem przez dodanie amonjaku luib
podobnej zasady lub wystarczającej ilości
środka przyśpieszającego, jak piperydyna.
Alkalja również mogą być składnikiem
środka wulkanizującego, jak np. wielosiar¬
czek alkaliczny. Mleko można rozrzedzić
wodą przed wulkanizacją albo przed przy¬
gotowywaniem mieszaniny, a mianowicie w
takim stosunku, iż płyn zawiera kauczuk
w ilości mniej więcej 15% przy płynie
świeżym, a 30 — 40% przy płynie zakon¬
serwowanym. Niektóre gatunki mleka moż¬
na przerabiać przy pełnej koncentracji,
np. przy zawartości kauczuku około 40%,

podczas gdy w innych przypadkach mo¬
że być rzeczą korzystniejszą rozcieńczać
mleko wodą w większym lub mniejszym
stopniu, np. jako środek pomocniczy w ce¬
lu uniknięcia skrzepnięcia podczas wulka¬
nizowania albo w celu osiągnięcia wulka¬
nizowanego produktu, zawierającego wodę
i posiadającego pożądaną niską koncen¬
trację.

Wulkanizacja może być przeprowadzo¬
na w ten sposób, że wulkanizowany skład¬
nik kauczuku oddziela się częściowo lub
całkowicie od wodnej mieszaniny odczyn¬
nikowej w postaci skupionej (lecz nie-
skrzepniętej). Można osiągnąć rówtnież roz-
czyn lub zawiesinę koloidalną produktu
wulkanizowanego w wodzie, o ile warunki
pracy, np. stosunek składników mieszani¬
ny albo sposób zwulkanizowania, na to po¬
zwalają.

Produkt zwulkanizowany można oddzie¬
lić od mieszaniny odczynnikowej w każdy
dowolny sposób, np. przez wyparowywanie
płynu po ewentualnej filtracji, przez do¬
danie do płynu środków powodujących
skrzepnięcie, jak sól gorzka w postaci
20%-owego rozczynu wodnego w ilości 5—
15%, lub jakikolwiek kwas, bądź kwas
siarkowy bądź octowy w odpowiedniem
rozrzedzeniu (np. w rozczynie 5%-owym).

Oddzielony materjał jest produktem
zwulkanizowanym, który daje się płókać,
mleć, walcować w arkusze lub przysposa¬
biać w odpowiedni sposób, w celu otrzy¬
mania go w stosunkowo czystym stanie i
w dowolnym kształcie, w ten sam sposób
obróbki, jak zwykłą skrzepniętą masę gu¬
mową. Wysuszanie arkuszy lub płyt zwul-
kanizowanych przeprowadza się w zwykły
sposób, a mianowicie w sposób stosowany
przy zwykłych (niewulkanizowanych) ar¬
kuszach lub płytach kauczuku surowego
lub innych produktach kauczuku surowe¬
go, pochodzących z pierwotnej masy
skrzepniętej.

Mateiije włókniste i inne dodatki lub
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środki wypełniające, barwniki i inne czę¬
ści składowe można dołączać w każdym
stosownym okresie procesu/

Produkt wulkanizowany w skłębionej
masie lub też płyn wulkanizowany daje
się stosować do impregnowania tkanin, pa¬
pieru, włókien, lin, sznurów, nici, sieci i tym
podobnych imaterjałów zapomocą powle¬
kania, natryskiwania lub zanurzania. Ma-
tenjały w ten sposób impregnowane suszy
się całkowicie lub częściowo zapomocą
wyparowywania. Środki przyśpieszające
skrzepnięcie można niemniej stosować,
lecz zwykle nie używa się ich.

Materjał całkowicie lub częściowo wy¬
suszony można płókać w wodzie lub w roz¬
cieńczonym kwasie w celu udoskonalenia
produktu. Można również stosować roz¬
cieńczone alkaLja, odpowiednio do natury
błonki gumowej lub materjału, który zo¬
staje powleczony.

W odmienny sposób albo w połączeniu
z poprzedniem płókaniem wodą lub kwa¬
sem lub rozczynami alkalicznemi mogą su¬
che materjały być przeprowadzone przez
rozcieńczony rozczyn substancji, tworzącej
galaretę, przeważnie przy lekkiem zasto¬
sowaniu ciepła. Materjał może być np. trak¬
towany w ciepłym, wodą rozcieńczonym
rozczynie żelatyny lub agaru (np. 0,25 —
1,00% mocy), które to traktowanie działa
ochronnie na powierzchnię, jak również
sprzyja uszlachetnieniu zewnętrznego wy¬
glądu.

Przykład I. Do 200 cm3 mleka kauczu¬
kowego, zawierającego 30% kauczuku, do¬
daje się rozczyn wielosiarczku sodowego,
zawierającego mniej więcej 25% siarki o-
sadowej, a to w stosunku 1 części rozczy-
nu wielosiarczku do 12 części mleka. Na¬
stępnie dodaje się, w postaci niezbyt gęste¬
go kremu, preparowanego z mniej więcej
20 cm3 wody i 10 gramów środka przy¬
śpieszającego, przygotowanego podług o-
pisu patentu brytyjskiego Nr 170682, przy-
czem przyśpieszający środek ten składa

się z tlenku cynkowego, zawierającego
mniej więcej 6% piperydylo-dithiokarba-
matu piperydyny.

Mieszaninę tę pozostawia się przy nor¬
malnej temperaturze (mniej więcej 15°C)
przez trzy dni. Po upływie tego czasu ca¬
łość skupia się w masę zgęszczoną, której
stałe części składają się z wulkanizowanej
kompozycji gumowej.

Przykład 1L Do 200 om3 mleka kauczu¬
kowego, zawierającego 30% kauczuku i za¬
konserwowanego zapomocą 1% wódziami
amonjaku, dodaje się krem przygotowany
z 15 — 20 cm3 wody, 3 gramów przyśpie¬
szacza, podanego w przykładzie I, 6 gra¬
mów siarki i 3 gramów tlenku cynkowego.
Mieszaninę pozostawia się przez mniej
więcej trzy dni przy zwykłej temperatu¬
rze, w którym to czasie następuje lekkie
zgęszczenie, a następnie zlewa się ją do
butelki, którą zanurza się we wrzącej ką¬
pieli wodnej. Po mniej więcej 2y2 — 3 go¬
dzinach otrzymuje się skłębioną masę gu¬
my wulkanizowanej.

Przykład III. Mieszaninę, przygotowa¬
ną według przykładu II, pozostawia się
przez 5 dni w zwykłej temperaturze. Po
upływie tego czasu mieszanina okazuje
lekkie zgęszczenie, lecz jest zupełnie płyn¬
na i nie wykazuje śladów skrzepnięcia, ani
skłębienia. Jednakowoż po przefiltrowaniu
jej celem usunięcia tlenku cynkowego,
nadwyżki siarki i środka przyśpieszające¬
go, otrzymana z przefiltrowanego płynu
guma okazuje się w stanie wulkanizowa¬
nym.

Przykład IV. Do 2000 cm3 młaka kau¬
czukowego, zawierającego 30% kauczuku
i zakonserwowanego zapomocą 1% a-
monjalku, dodaje się krem, złożony z 40
gramów siarki, 20 gramów tlenku cynko¬
wego, 6 gramów pochodnej dwusiarczku
węgla z dietylaminą i 150 cm3 wody lekko
alkalizowanej amonjakiem. Po rozmiesza¬
niu przez krótki okres czasu celem roz¬
dzielenia, czyli dyspersji kremu, pozosta-
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tf& $£ę lftk&$&ii£*$ przez bfcteTy d^ii w '4etfe-
pfcifc$ttf9fe pbfi^atfęj, ip<Arżąsaf1je ją f<tó
lub dwa razy dziennie, Zgęazćfeeiae %^j
rtćtefeSfciMy fto ttyfift H*łeresie cfe&sa siastózec
się tuk iftkffc.

'Mte^rM oteyfttóbwa jest żttpehń^
pł^Bfta i «*e ^tyftazlife siadów sań t&tzetr-
ńfęefet, «fri ^kłębśeofe, -jfe^aktfatoż pb
przefiltrowaniu miesztfflfciy *fcl<ańi iSStttft^-
cśa %teńfeti ^epki^frfcgb, n&dw*yż4d sfetifci o-
ifcfe śm&ft l^y^i^tez^ceigó, tifeazufc się,
ite gtafea 'bteymstóa ż ^fedf^WWa^ 'Ster¬
czy jgst W fcttoife Wtilka^fecW^ytóL

f^yfcłtfd Vv 'Mtese&fifofę ptży^tbwfettią
weSug przykładu IV, rozgrzewa Się ptfceż
30 HH^wt vcfc> Tfl^G. Ptzy tej tempśffa-ijiiFze
F&z3slawfo 'się nftefezaitittę taniej -Więcej
p*fcez 30 ~- 30 tńtout Otfzyifcaa^ ffl«ę
pł^łkifc*fiijfe ś*ę. Ott-z^m^iiY jAyii źrte
\<^a^u^ am ^ktzepni^Ck, atii ^cbfetfia,
a fKMHsifi&d to £ónra zftaftftfrfe Się w ^tBSrife

P8^*fa4 VI, Pi^żf^dża *tfę pbżfrflig
przykładu IV mieszaninę, fe^ż tez *6 ^gra¬
ntów pbdhetffaeij ^Ś^ttófel^zfca węgla ż die-
tytemfeą, tefófrĄ za^ąpioiio -tą fcafiĄ ilością
pfcfcho&iej tf<#i^iiczkti \?ęgla z pipferydy^
rią. Mk?sza!ńtfia fe irieCo 2gęsz<&& się, cW
citó <nie mh śłatfu aini sfcr^epthictia, arii
sM^btónia. Tę ttitófczafriiię pożO^taWfa fcię
pft&fe cztery śbii W śpbkbju, pcbżewrpm-
fłftroWftfc fcłę fe. KSttaia trzymana ^ płynii
pi^ifaftttfregó j«^t, jak wykażą wy-
kfe pfloby, ^l^^fflc^ńiżót^aiia, W l^Cz^wi-
sta&a. %a**eit iaiecb ftt^ewi^kaiite<3rw^iia.

Przykład VIL Przyrządza się podłej
prźykik&ti V nrittóź^tófię, łecz featfmdwując
pb#h^ąpiipe*Ydl^ fc dWi«śiatxiż&tem wę¬
gła, zadtiasfft J>dShbdnełj dietylaifrtiiiy, Mie-
sfc&nSia *a W^ka-zufe *&wmeż łekkte z£ę-
sżbzefrte, Ifcbz ł>ćz ^fcelkfego iśfetzie^tóęda
haft) ^ł^^la. Pb pfz^^rbWatóu gtima o-
kag&jfe %ię proźtaktefn tóficbwi^ zWtfifika-
nłż^f^li^fti.

f*z$*afd VHI. Pftiyreądza się Tttte&za-

kbraeiwdwanfefb zspbffibfcą 13% anfcfff[iV
kd, % -Cln3 *w5dy, 3 -CtetihiM Siatiki łtolbldal-
nej, 0,6 gramu pbfcWdKfej ^WOSialiCzfeti W$-
^fe ż l*ipfeTy'iyftą, i 1 gramti łleiiJkti cfyiiiko-
wegd W ^>?tetó ^Wbdnika ~cytikoV?&go K>"z-
ptfifeezon^go w lekktej nadMfyżfcfe afiionjn-
ka. Miesz^miaę tę pCFZógtawfoi ^irę ifa |>ófwie-
tfżm prźry cłifedn^j ta^raJtufze (^ ^o
MWĆ) pT^efz Ifflitej Więcej 12 ^feiti i rOi-
stępwie, p'ó ^dWtfbWalfłti, Meli się tta
dwte -og^ści. J^hrą cz^ść podtoje rfę
s^i^efpwręc3*af 'ctodająjfc i^zpuKzCżo^^o t^t-
^a briteWfego, a AhĄgą Uz^t wypaf(5waje
się do suchości W Yetfiperatulrife liiiiiej Wię-
c^ SS^C, f^reby wyka2"uj^, Sfe oba ptódAty
po przemydłu i wyiś?uiśiz^iru śklradają się ż
gmny ńdbtżt źwoi&aiiizdwaii^j,

StWfelttz^ się W tym przykładzie, źe
tylka touiej "Więcej pŚł dlAa pbtazefra na
Wt&ś^Wwtftńe, pomiaHb że temperatura,
w której zmiana ta się dofebUyWa, Jest ińe-
zWytófemfe&a. Z&tfe ińę, 1& pmrhe śttbs'tan-
cjie, jak Ił^fidŁ CyAtwy, MatWją iariiej Itiib
w^te] )ttko pobudzacz bbeesnego w mie-
s5ffflf«^ aiktywn^gb śtt>$ka przyspi^zające-
gb \ że $żybbbść ;widkaHiża^i zWi^za się
wta^ 2e ^CTSilstająCyHi ^taiiem rbzdrół>ieriia
pdbtudża^a. Kwzytó bsiąga się z powoSti
ziifcftjzlttegb ^optual^^&nJfcienk wspietacza,
w celu pt^y^ipri^z^lik wttlkaiiiżacjl 15bać
jefefóSk trzeba b tb, aby flbśc śfbtlka wSpie-
ratC^^> w Urieś^aTftófe reakcyjnej w sto-
sutóku 'Sb ^rbflika ^i^^iżUYąpe^ó nie by^
ła tak duża, żeby spowodowała skrzepnię¬
cie jttź podczas wdłkaiózafcji ĆiSyby w cla-
ne»j *mimZ8Hikite iia^tąplłb ^kr^e^ięde, na¬
leży ilbść śfbaka \^pieł"ajĄcVgb zmniej¬
szyć, albo Wizglęftfie pTbpoit?je 'środka
w^^ająjtfćgb i śl^bSka 'Wulkariizttjącegb
nałeźycte WyfóWłfać; w daiiej nowej mie-
szaiibne tałcfe lA^^wfirtatóe Wz|lę&ńycli 'ite-
ści jest rz&2ż\ ż^lftyćh prób ptzedws^ęp-
nydi. W przypali ^fcowania tleiiSku cyn-
kofwetb 'l^spbttfifiałiy iWi^sz'<?tiy fekaft^i
środka pfzT^pieSKif^d^fb Staje Się zaił#a-
ż«rła t&drfpi w iftatfie tm^f^m^ ytotiSz-
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niejszego od stanu produktu handlowego,
zwyMe zastosowanego i taki znaczniejszy
stopień rozdrobienia należy, zdaje sięf do
takiego stanu, w którym cząsteczki znaj¬
dują się w kóloidalnem rozdrobieniu, któ¬
re, jak można słusznie przypuszczać, Ist¬
nieje np. w rozczynie wodnika tego meta¬
lu w alkaljach.

Przy przygotowaniu komipozycyj gumo¬
wych podług wynalazku niniejszego omija
się niebezpieczeństwa ognia i działania
trującego, które zachodzi przy zwykłych
środkach rozpuszczających guimę; zalety
te osiąga się nietylko przy pracy wytwa¬
rzania mieszanin, lecz również przy stoso¬
waniu płynu zwulkanizowanego. Przy na¬
sycaniu lub powlekaniu tkanin np. można
suszenie uskuteczniać w razie potrzeby
przy otwartym ogniu. Dalsza zaleta pole¬
ga na tern, że woń pozostałości przy wypa¬
rowywaniu mleka wulkanizowanego nie jest
nieprzyjemna, podczas gdy szczególna woń
pozostaje prawie zawsze przy wyparowy¬
waniu rozczynów gumowych w zwykłych
środkach rozpuszczających, nabywanych
w handlu.

Przyrządzanie takich płynów wulkani¬
zowanych daje znacznie mniejszą gęstość
czyli lepkość cieczy, która dlategoż zawie¬
ra w sobie większą ilość gumy jak w zwy¬
kły sposób przygotowywane wulkanizowa¬
ne lub niewulkanizowane rozczyny gumy o
tym samym stopniu gęstości cieczy.

Wulkanizacja w niskiej temperaturze
stanowi sposób fabrykacji zarówno oszczęd¬
ny, jak i prosty w wykonaniu, przy którym
nie potrzeba stosować ogrzewania pod ci¬
śnieniem i naczyń zamkniętych, co prowa¬
dzi do uproszczenia i tańszych kosztów a-
paratury w połajczeniu z łatwością i pro¬
stota fabrykacji i zaoszczędzeniem energji
cieplnej. Nadto produkty, przyrządzane w
niskich temperaturach w obecności aktyw¬
nego środka przyśpieszającego według wy¬
nalazku niniejszego, są naogół więcej cią-
glłwe, czyli elastyczne, i mniej się starzeją,

niż produkty, otrzymane zapomocą zwy¬
kle stosowanego przygotowywania zwulka-
nizowanej gułmy na gorąco. Wyższość tę
pod tym względem porównać można do
wyższości, którą wykazują produkty na go¬
rąco zwuilkanizowane w krótkim czasie za-
pomocą aktywnego środka przyśpieszają¬
cego w porównaniu z tema, które otrzymuje
się przy zwykłem wulkanizowaniu na go¬
rąco, trwaijącelm znacznie! dłużej.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób otrzymywania gumy zwulka-
nizowanej w rozczynie albo w postaci skłę¬
bionej z nieskrzepniętego lub w istocie nie¬
skrzepniętego mleka kauczukowego, w ra¬
zie potrzeby wodą rozcieńczonego, zna¬
mienny tern, że wulkanizuje się rzeczone
mlleko w obecności aktywnego środka przy¬
śpieszającego wulkanizację w temperatu¬
rze niższej od temperatury zwykle stoso¬
wanej w procesach wulkanizowania na go¬
rąco (np. w temperaturze nieprzekraczają-
cej mniej więcej 100°C).

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tern że wulkanizację uskutecznia się od
początku do końca w zwykłej temperatu¬
rze powietrza, np. przy mniej więcej 15°C.

3. Sposób według zastrz 1, znamienny
tern, że wulkanizacja rozpoczyna się w
zwykłej temperaturze powietrza, np. przy
mniej więcej 15°C, a zakończa się w wyż¬
szej' temperaturze, np. przy 90° do 99°C.

4. Sposób według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienny tern, że do mieszaniny, mającej być
wulkanizowaną, dodaje się środka pobu¬
dzającego środek przyśpieszający w po¬
staci koloidalnej lub w stanie rozdrobienia
i w ilości odpowiedniej do ilości środka
wulkanizującego, w celu podniesienia
szybkości wulkanizacji bez spowodowania
skrzepnięcia gumy.

5. Sposób według zastrz. 4, znamienny
tern, że wspomnianym środkiem pobudza¬
jącym jest wodnik cynku, rozpuszczony w
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małej nadwyżce alkaljów, np. amonja-
ku,

6, Sposób według zastrz. 1 — 5, zna¬
mienny tern, że mieszaninę odczynnikową
podczas wulkanizacji miesza się bez prze¬
rwy lulb też w pewnych odstępach czasu.

7, Sposób według zastrz. 1 — 6, zasto¬
sowany do gumowania tkanin, włókien i
przedmiotów włókiennych, znamienny tern,
że wykończanie wysuszonego lub częścio¬
wo wysuszonego materjału nagumowanego
odbywa się zapomocą płókania w wodzie,
w rozcieńczonych alkaljach albo też w od¬
czynnikach kwaśnych.

8, Sposób według zastrz. 7, znamienny

tern, że suchy lub mniej więcej suchy ma-
terjał nagumowany poddaje się działaniu
rozcieńczonego rozczynu substancyj, two¬
rzących galaretę, np. wodnego rozcieńczo¬
nego rozczynu żelatyny lub agaru, przy
niskiej temperaturze.

9. Sposób według zastrz. 1 — 8, zna¬
mienny tern, że mleko kauczukowe podda¬
je się wulkanizacji po uprzedniem alkali-
zowańiu go przez dodanie zasad nieorga¬
nicznych lub organicznych.

Philip S c h i d r o w i t z.
Zastępca: Inż. M, Zoch,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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