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(54) Ze¥{zeni pro megnetizaci ocelovych beze3vych trubek

Vynélez se tyké zaFfzeni pro magne-
' tizaeci ocelovych bezedvych trubek za je-
jich podélné dopravy na vélelkové dréze a
“ je ur¥eno k aplikaci préSkové magnetické
metody, kteréd je sou¥ésti nedestruktivni
defektoskopie vdlcovanych beze3vych oce-
lovych trub. Zarfzeni podle vynélezu ob-
sshuje polouzaviené magnetizalni jédro
(1), jehoZ mezerou prochéz{ vySetfované
trubka (3). Konce magnetizadniho jédra
(1) jsou opat¥eny polovymi néstavei (6,
7), které jsou v jeho koncich prestavi- : -
teln® uloZeny, aby bylo moZno jednak
prestevit zs¥{zeni na %4deny prim&r trub-
ky (3) a jednek vymezit pot¥ebnou vzdu-
chovou mezeru mezi vn&j3im povrchem
trubky (3) & polovymi néstavei (6, 7).
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Vyndlez se tykd za¥izeni pro magnetizaci ocelovych beze-
Svych trubek, kterd je provddéna po jejich p¥edchozi nedestruk-
tivni defektoskopické kontrole.

Krom8 vizudlniho sledovdni vad viditelnych na povrchu vy-
vilcovanych trubek se provddi v hutich dplnd kontrola vnéjsich,
podpovrechovych i vnit¥nich vad ve sténé trubky zndmou metodou
rbzptylu magnetického pole. Tomuto delu slouZi magnetizaldni za=
Y¥{zeni, které pracuje s rotuiici hlavou obsahujici dvojici mag-
netd a dvojici snimadi. VySetfovand trubka postupuje po vdlecko=
vé drdze a posouvd se ve vnit¥nim prostoru rotujici hlavy a je=-
jim kruhovym magnetickym polem. Ocelovd trubka se v tomto poli
zmagnetizuje a pokud jeji stdna neobseshuje Z4dné prostorové utvi-
Yené poruchy, nap¥iklad podélné trhliny, indukované magnetické
pole trubky zlstdvd homogenni, bez jakychkoliv zndmek rozptylu
a deformaci. Vyskyt vady méd za ndsledek lokdlni zm&nu tvearu silo=
Sar v misté vady a p¥idavné znalkovaci za¥izeni oznadi barwvou
toto misto. Toto barevné terdovdni vSak neni bodové, v praxi je
vada oznafena barvou po 120 - stupnovém obvodu trubky a proto
musi byt nrovedena dodatednd radidlni identifikace tohoto mista.
Tato sekunddrni identifikace zatim probihd tak, Ze na vybéhu
z defektoskopického zarizeni se k vnit¥ni eténé leZici a nepohy=-
bujief se trubky priloZi z obou jejich konch médéné elektrody
zdroje stejnosmérného proudu. Trubka tvori &iést krdtkého zédvitu
a protékajicim elektrickym proudem se zmagnetuje. VySetiovand trub-
ka je v okoli barevné oznadeného mista roprdfena jemnym feromag-
netickym prdfkem, ktery v misté vody vytvori charakteristicky
obrazec, ¢im¥ je vyhleddvand vada identifikovéna v poZadovanych
obou souradnych osdch. Popsany postup p¥i aplikaci magnetické
priskové metody vS8ak naruSuje tok materidlu, sniZuje produkei
linky a klade zvySené ndroky na fyzickou prdci obsluhy p¥i ma-
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Vyse uvedené nedostatky odstranuje za¥izeni pro magneti-
zaci ocelovych bezesSvych trubek za jejich podélné dopravy ve vi-
1edkové drize tvorené civkovym vinutim polouzavieného magneti=-
zadniho jddra s polovymi nédstavei na jeho koncich a podstatou
vyndlezu Je, Ze polové ndstavce jsou pFesuvné uloZeny Vv koncich
magnetizadniho jédra, pridemz dolni polovy nistavec je opatien
mikroposuvem k naetaven? vzduchové mezery mezi povrchem vySetio-
vané ocelové trubky a hornim polovym ndstavcem a horni polovy
ndstavec je spfaZen s vyskovym stavdécim dstrojim.

Vyndlezu vyhodné doplnuje za¥izeni pracujici s cirkuldr-
ni magnetizaci a vyhodné vyuziva vjstupniho pohybu vySetfova=
né trubky z tohoto za¥izeni k ndsledné magnetizaci trubky pot-
Yebné k aplikaci préskové magnetlzacnl metody, aniZ by bylo za-
pot¥ebi pomocnych menudlnich operaci obcluby. Cely defektoskopicky
proces se usnadhuje a zrychluje a vykonnost technologické lin-
ky se zvysuje. Za¥izeni podle vyndlezu miZe pracoval jako semos-

tatny magnetizadni stroj, sracujici nezdvisle na pPedchozich

magnetizadnich metoddch e za¥izenich.

Vyndlez je Vv prikladu provedenl zobrazen ne p¥ripojenych
vykresech, kde obr. 1 znazornuge konstrukdni princip za¥izend
a obr. 2 a 3 zndzornuji dva pohledy na jedno z moZnych prove-
denl tohoto zarzzenl.

»

Magnetizadni Jadro ls cleOVJm vinutim 2 vrtvdPL svymi
konci dostatedné sSirokou mezeru, jiZ miZe prochazet vySetifova=
nd ocelovd trubka 3 rizného primérového sortimentu, ktera Je
do magnetizadniho jddra 1 dopravovdne vilelkovou drahou sectd-
vajici z pevnych dolnich dopravnich vdlelkl 4 =& hornich,vyskové
stavitelnych vdledkd 5. Konce otev¥eného magnetizadniho jidra
1l jeou opat¥eny hornim a dolnim polovym nidstavcem 6,7. Podob=
né jako jsou horni dopravni vdledky 5 stavitelné pPizplsobeny
raznym primérim trubek 3 Jje 1 horni polovy nistavec 6 stavén
vyskovym stavécim dstrojim 8, JjimZ se horni no]ovv nistavec §
jednak pPizplsobuje priméru trubky 3 = jednak se jim vymezuje
pot¥ebnd vzduchové mezera u povrchu trubky 3. Ve zvlddtnich
p¥ipadech, kdy je zaruceno velmi p¥esné vedeni trubky 3 miZe
byt dolni pélovy ndstavec I nepohyblivy; Je v3ak vyhodné opat-
¥it ho mikroposuvem 9, jimZ se pYresné vymezi %4dand vzduchovd
e Z20X8e
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Za¥izeni pro magnetizaci ocelovych bezeSvych trubek za jejich
podélné dopravy ve vileCkové drdze tvorYené civkovym vinutim
polouzavieného magnetického jddra s polovymi ndstavei na je=
ho konecich, vyznadené tim, ¥e polové ndstavce (6, 7) jeou
presuvnd uloZeny v koncich magnetizadniho jéddra (1).

Zab{zeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ye dolni pdlovy nd=-
stavec (7) je opat¥en mikroposuvem (9) k nastaveni vzduchové
mezery mezi povrchem vySetPované ocelové trubky (3) a dolnim
polovym ndstavcem (7) a horni polovy ndstavec (6) Je spfaZen
8 vyskovym stav8cim ustroalm (3).

2 vykresy
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