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{54) VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUR TROCKNURNG VON GIPS

(57) Die Erfindung betriffi ein Verfahren und eine Emnchtung zum Trocknen von Gips. Ziel der
Erfindung ist ein verbessertes Verfahren, das niedrige Investitionskosten erfordert und einen
sparsamen Energieverbrauch aufweist. Erfindungsgem&R werden dem Gips heiRRe Festkdrper
aus abriebfestem Material, vorzugsweise aus Stahl oder GuReisen, beigemischt, die insbesondere
Kugeiform aufweisen und einen Durchmesser kieiner als 40mm haben. Die Ausgangstemperatur
der Festkérper liegt (ber der angestrebten Endtemperatur des Gipses. Zum Aufheizen der
Festkorper wird Rauchgas aus einer Verbrennungskammer verwendet. Die Einrichtung zur
Durchfliihrung des Verfahrens ist als Wanderschichttrockner ausgebildet, dem eine Einrichtung
zum Aufheizen der Festkorper sowie ein Gipsbunker vorgeschaltet und dem eine Einrichtung zum
Trennen des Gipses von den Festkérpern nachgeschaltet ist. Der Wanderschichttrockner ist als
aufrecht stehender zylindrischer Behalter ausgebildet, er kann als Etagentrockner ausgebildet
sein oder als geneigt gelagerte rotierende Trommel. :
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Verfahren und kinrichtung zur Trocknung von Gips

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Lrfindung betrifft ein Verfahren zur Irocknung kalten,
feuchten Gipses sowie eine Binrichtung zur Durchfihrung
des Verfahrens,

Der zu trockende Gips liegt im allgemeinen bei Ungebungs-
temperatur ( O big 20 °C) nit einem Wassergehslt von bis

zu 50 % und einer KorngroBenverteilung von O bis 100/u oder
grollex vore

Charakteristik der bekanntenvtechniachen Losungen

sur Durchfihrung der Gipstrocknung sind eine Reihe von Verw
fahrensprinzipien bekannt, die zum Teil groBtechnisch durche
gefiihrt Wurden, wie z., B, die Gipstrocknung durch heifie Gage
in Flugetrom oder durch indirekte Beheizung {iber Wirmegus-
tauschfldchen in Trocknern, beispielsweise in einer roe
tlerenden Trommel.

4lle diese Verfshren zeichnen sich durch hohe Investitions-
kosten, durch erheblichen maschinellen Aufwand und durch
groflen Energieaufwand aus,

Ziel der Erfindung

Ziel der wrfindung ist die Bereitstellung eines Verfahrens,
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das mit niedrigen Investitlonekosten einen sparsamen cner-
gieverbrauch verbindet,

Darlegune des Wesens der brfindung

Der srfindung liegt die Aufgabe zhgrunde, elne neue Techno-
logle fiir eine einfache und wirtschaftliche Trocknung von
Gips aufzufinden,

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungegeméB vorgeschlagen,
dal dem Gips heiBe Festkbrper, deren Ausgangstemperatur

Uber der angestrebtén Indtemperatur des Gipases liegt, bei~
gemischt werden,

Nach einem weiteren Merkmal der drfindung sollen Fegtkirper
verwendet werden, die eine weitgehend gleichmiBige Form

ohne Kanten, scharfe lkcken, Vorspriinge oder binkerbungen
aufwelsen. Besonders geeignet sind Fegtkorper mit Kugel-
form. Dariiber hinaus ist esg zweckméBig, zur guten Durch-
mlschung des Gipses mit den warmelibertragenden Peststoffen
FeatkOrper mit einenm engen Grofenspektrum, beispielsweise
Kugeln einheitlicher GriBe, bevorzugt mit einem Durchmesser |
kleiner als 40 mm, einzusetzen,

Die Festkorper kdgnen aus metalligchen Werkstoffen, voraugg-
weise Stahl oder GuBeisen, oder aus nichtmetallischen Werke
stoffen, bdsgelsweise Keramik oder Porzellan, bestehen.

Auch Festkorper aus entsprechendhechanisch widerstandsfihi-
gan und temperaturbesténdigen Kuststoffen kbnnen zum Ein-
satz kommen., Die Fegtkbrper kinnen auch ngtiirlichen
Ursprungs sein, z, B. Kieselsteine, die zweckmidBigerweige
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in einer bestimmten Form und GroBe ausgesucht werden sollten.
Wesentlich bei der Wahl des Werkstoffes fiir die Festktrper
ist, daB dieser abriebfest ist. So werden bei nichtmetslli-
schen Werkstoffen mechanische Abriebfestigkeiten nach DIN
52108 von kleiner 0,45 cm3/cm2 bevorzugt.

Von besonderer Bedeutung sind die Wirmeeigenschaften der
Festkbrper. So empfehlen sich Festkdrper mit einer Widrme-
eindringzahl von kleiner 16000 (J/m® K g O 5), vorzugsweise
kleiner 5000 (J/m K 8 ’5) Die Temperaturleitzahl sollte
klelner 700. 1074 (n® /h), vorzugsweise kleiner

150. 10 (m /h), ind die spezifische Wirme der Festkorper
groBer 400 (J/kgK), vorzugsweise groBer 800 (J/kg K) sein.
In diesem Zusammenhang ist zu erwidhnen, daB man natiirlich
bestrebt seln wird, die Menge der warmeubertragenden»
Fegtkdrper im Verhdltnis zur Gipsmenge, die erwdrmt werden
soll, klein zu halten, Es ist deshalb vorteilhaft, Festw-
stoffe auszuwdhlen, die ein  mdglichst hohes Wdrmespeicher=-
vermogen besgitzen,

Die Lrfindung eieht ferner vor, daB Festkbrper mit einer
Temperétur bis ca., 600 °C verwendet werden., Das Aufheizen
der FestkOrper kann hierbei durch Gase aus einer beliebigen
lirmequelle, insbesondere durch Rauchgase aus einer Ver-
brennungskammer, erfolgen,

Die wsrfindung betrifft weiterhin eine Einrichtung zur Aus-
flbhrung des erfindungsgemiBen Verfahrens,

Die erfindungsgemiBe Einrichtung ist ausgebildet als
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- Wanderschichttrockner, dem eine Einrichtung zum Aufheizen
" der PFestkorper sowie ein Gipsbunker vorgeschaltet und dem
eine Einrichtung zum Trocknen des Gipses von den Festkbrpern -
nachgeschaltet ist. |

Der Wanderschichttrockner ist als sufrechtstehender, im
wesentlichen zylindrischer Behiglter ausgebildet. iy ent-
h#lt ein Rihrwerk., Zux Trennung des Gipses von den Fest-
korpern ist ein Schwingsieb vorgegehen, kann auch eine
pneumatische Abscheldeeinrichtung vorgesehen sein,

AuBen an der Wandung des Wenderschichttrockners sind gegene
elnender versetzt angeordnete Elektromagnete vorgesehen,

Der Wanderschichttrockne¥ kann érfindungsgeméﬁlals stagen=
trockner ausgebildet sein, er kann auch als geneigt ge-
lagerte, rotierende Trommel ausgebildet sein, dabei ist die
Trommel innen mit Mithehmern versehen,

Der Wanderschichttrockner kann weiterhin als‘geneigt ge=
lagerter Behilter ausgebildet sein, bei dem an der Obere
und Unterseite der Drommel gegenelnander versetzt ange-
ordnete Elektromagnete vorsehen sinda

Der Wanderschihttrocknei kann weiterhin als Vibrationsrinne
ausgebildet sein, '

Augfiihrunssbeigpiel

Die irfindung wird nachstehend an einem Beigpiel niher er-
liutert. In der beiliegenden Zelchnung zeigens
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eine Prlnzipskizze des erfindungsgemiBen Ver=
fahrens ung

FlieBschemen von Ausfihrungsformen des
erfindungsgemaﬁen Verfahrens unter Verwendung

"verschledenartlger Wanderschichttrockner,

Im einzelngn zelgen hierbei:

Fig. 2:
Fig. 3:
Figo 4:
Figo 53

Figo 6:

den Einsatz eines senkrecht stehenden Beh#dlters
als Wanderschlchttrockner-

den Wgnderschichttrockner alg senkrecht stehen-

den Beh#lter milt auBen angesetzten Llektro-
magneten;

den Eingataz eines Etagentrockners;

den Einsatz einer rotierenden Trommel als
Wandersbhichttrockner;

den Einsatz eines schrig liegenden Behdlters

als Wanderschichttrockner;

Flgo 7:

Fig, 8:

den Einsatz einer Vibrationsrinne als Wandere
schichttrockner;

den Wanderschichttrockner als senkrecht stehene
den Behdélter mit mehreren Sektionen,
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GemdB Fig, 1 wird der feuchte Gips aus dem Vorratsbunker 4
lber das Zutellorgan B mit den erhitzten Fegtkorpern aus

dem Festkbrpererhitzer C iiber ein Dosiergerdt D mittels
einer geeigneten Vertellervorrichtung E gemeinsam dex
Linrichtung zur Trocknung des Gipses F zugefihrt,

Gips und Pestktrper durchwandern im Gleichstrom diese Eine
richtung. Dabel geben die Festkdrper einen Teil der in ihnen
gespeicherten knergie an den Gips sb. Die ausgetriebene
Gipsfeuchte wird iiber geeignete Briidenriume abgezogen,

Der so getrocknete Gips wird in einer geeigneten Trennein-
richtung G, 2z, B, einem Schilttelsieb, von den Festksrpern
getrennt und in eine Wirbelschichirinne I weltergefihrt,

Die Festkdrper werden, beilspielsweise durch ein Becherwerk H,
dem Feststofferhitzer C wieder zugefiihrt,

Der Festkirpererhitzer C kann mit Rauchgasen aug einer
Feuerung oder mit heiBen Gasen aus einer anderen VWirme-
quelle betrieben werden, Die Heizgaszufuhr ist in Fig, 1

nit K, der Helzgasaustritt mit L bezeichnet. Die nachstehend
dargestellten Ausfithrungsalternativen des erfindungsgemasen
Verfahrens haben alle den kinsatz von Rauchgasen aus einer
Verbrennungskammer zum Gegenstand. In Fig. 2 ist mit 1 die
Gipsaufgabeleitung bezeichnet, aus der kontinuierlich dex
feachte Gips in den Wanderschihttrockner 7, der im vorliegen-
den Fall als aufrechtstehender, zylindrischer Behilter ausg-
gebildet ist, eingeleitet wird. Ebenfalls kontinuierlich
werden aus dem Erhitzer 2 Festkﬁrper, beispielsweise in Form
von Stahlkugeln, iiber die Zellenradichleuge 3, dem Wander-
schichttrockner 7 zugefiiart,
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Der Gips und die beigemischten Kugeln flieBen kontinuierlich
durch den Wanderschishttrockner 7 von oben nach unten, wo=
bel Gips und Kugeln durch das Riihrwerk 4 mit den Rilhrarmen 5
sténdig in Bewegung gehalten werden, Der Antrieb des Riihr-
werks 4 1st mit 6 bezeichnet, Durch das Ruhrwerk 4 wird
somit gewdhrlelstet, daB immer neue Gipsktrner mit den
heifien Kugeln in Beriihrung kommen, so daB der Gips insge-
samt eine im wesentlichen gleichmgBige Wﬁrmebehandlung
erféahrt. Die Widerstdnde beim AbwdrtsflieBen deg Gipses
werden durch dessen eigenes und das Gewicht der Kugeln
Uberwunden, wobei die variable Verweilzeit des Gipses im
Wanderschichttrockner 7 vom Abzug des Gipses und der Kugeln
im unteren Bereich bestimmt wird. Die Austragung von Gips
und Kugeln aus dem Wanderschichttrockner T erfolgt bei

der in Fig, 2 dargestellten Augfiihrungsform dexr Erfindung
mittels eines Austragsorgans 8, In diesem wird den nunmehr
auf ca. 120 bis 130 °C erwsirmte und auf cas 6 % Feuchte
getrocknete Gips von den Warmetrdgerkugeln getrennt und der
Wirbelschichtrinne 9 zugefiinrt, Das‘Austragsorgan'B als
Trenneinrichtung kann beispielsweise als Schwingsieb oder
auch-als pneumatische Abscheideeinrichtung ausgefﬁhrt gein,
Die im Austragsorgan 8 von dem Gips getrennten Kugeln werden
durch die Transportvorrichtung 10 (Kettenforderer, Becher-
werk oder dgl,) wieder dem iLrhitzer 2 zugefiiart.

Die im Wanderschichttrockner T aus dem feuchten Gips ab-
geschiedenen Briiden werden in verschiedenen Ebenen iiber

die Leitungen 11 und die Sammelleitung 12 abgezogen und
gelangen iiber den Zyklon 13, die Leitung 14, das Geblise 15,
die Leitung 16 und 17, den Elektrofilter 18 und Leitung 19
in den Kreislaufwischer 20, in dem neben einer Kondensation
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die Auswaschung von Verunreinigungen erfolgt,

Die im Zyklon 13 abgeschiedenen Gipskorner gelangen iiber

die Zellenradschleuse 21 und die Leitungen 22 und 23 in die
Wirbelschichtrinne 9. Die im Hlektrofilter 18 abgeschiedenen
Stdube werden iiber die Leitung 24 der Leitung 25 zugefihrit,
Der auf ca. 15 °C in der Wirbelschichtrinne 9 abgekiihlte
Gips wird tber die Leitung 25 seiner weiteren Verwendung
zugefihrt., Die Aufrechterhaltung der Wirbelschicht erfolgt
mittels kalter Luft durch die Leitung 26 und das Geblise 27.
Die mit Staub beladene Luft verldBt die Wirbelschichtrinne 9
und wird lber die Leitung 28, den Zyklon 29, die Leitungen 30
und 17, den Llektrofilter 18 und die Leitung 19 dem Kreis=
laufwdscher 20 zugefithrt, Die im Zyklon 29 abgeschiedenen
Gipskdrner gelangen iiber die Zellenradschleuse 31 und die
Leitung 32 in die Leitung 25. Die aus dem Kreislaufwdscher 20
ablaufende Flilssigkeit wird iber die Leitung 33 in einen :
Vorlagebehilter 34 eingeleitet, Die im Vorlagebehdlter 34
abgelagerten Schliémme werden iiber die Leitung 35 und die
Pumpe 36 abgefithrt. Dem Waschwasser aus der Leitung 37

wird ein Teilstrom des Wassers sus der Leitung 38 mit der
Pumpe 39 zugemischt und dabei die gewlinschte Temperatur
elngestellt,

Die Pestkorper werden im srhitzer 2 mittels Rauchgases er-
wirmt, das durch die Verbrennung gasformiger, flissiger
oder fester Brennstoffe in der Verbrennungskammer 40 ent-
steht. Da die bel der Verbrennung entstehenden Rauchgase
mit ca. 1500 °C fiir qie brwdrmung der Festkorper eine zu
hohe Temperatur aufweisen, wird diesen Gasen ein Teil der
abgezogenen Briiden iiber die Leitung 41 und das Geblagse 42
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zugemischt. Die aus der Brennkammer 40 mit ca. 800 °C
austretenden Gase passieren den Erhitzer 2 und verlassen
diesen mit ca, 150 °C, Uber die Leitung 43, das Gebldse 44,
die Leitung 17, den Elektrofilter 18 und die Leitung 19
werden die Gase in den Kreislaufwdecher 20 geleitet,

Der Wasserdampf der Briiden kondensiert hier, und die Rauch~-
gase werden anschlieﬁend in die Atmosphidre entlassen.

Die Abkiihlung des Gipses in der Wirbelschichtrinne 9 er-
folgt indirekt, Als Kithlmedium wird Luft verwendet, Die
kalte Luft wird iber die Leitung 45 und das Gebliése 46

in dle Warmetauscherrohre der Wirbelschichtrinne 9 gefihrt,
die erwidrmte Luft gelangt iiber die Leitung 47 zur Verbren-
nung in die Verbrennungskasmmer 40,

Pig, 3 zeigt wiederum einen sufrecht stehenden Wanderschicht-
trockner 7, bei dem sich des Rithrwerk 4 an der Aufgabestelle
des Gipses und der Kugeln befindet, Kugeln und Gips wandern
durch den Trockner 7 als Festschicht hindurch. Unm ein Auf-
lockern des Gipses zu erreichen und um Kugelnester in dex
Mitte des Wanderschichttrockners 7 zu vermeiden, konnen bei
der Verwendung von Stahlkugeln als Festatoffwirmetriger
aullen am Vanderschichttrockner 7 zus#itzlich gegeneinander
versetzt angeordnete Dléktromagnete 48 vorgesehen sein, die
periodisch aktiviert werden und die StahlkugEln im

Trockner T verteilt halten,

Die Verweilzeit des Gipses im Wanderschichttrockner 7 wird

bei dieser Ausfilhrungsform einmal durch das Austragsorgan 8
" und zum snderen durch die Stellung der Drosselkleppen 49 im
Inneren des Wanderschichttrockners 7 bestimmt,
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Bei der Ausfithrungeform gem#B Fig. 4 ist der Wanderschichte
trockner 7 als Ltagentrockner ausgebildet, Der aufgegebene
Gips und die Kugeln werden hierbei von dem Rithrwerk 4

mit den Riihrarmen 5 vermischt und wandern durch Offnungen
in den Ltagebdden 50 von Etage zu Etage.

Fig. 5 zeigt den Wanderschichttrockner 7 als schridg liegende
rotierende Trommel, bei der Gips und Kugeln mittels einer
Forderschnecke 51 zugefilart und dabei miteinander vermischt
werden, Der 4ustrag erfolgt ebenfalls iiber eine Forder-
schnecke 52, die das Gut dem Austragsorgan 8 zuleitet, Der
Abzug der Briiden aus der Trommel erfolgt durch die Leitung 11,
die, wie aus der Zeichnung ersichtlich, bis in die Trommel
: hlnelnrelcht. 4n der Innenwandung der Trommel sind noch

Mitnehmer 53 angeordnet, die die Kugeln in Bewegung halten
sollen,

In Fig. 6 ist als Wanderschichttrockner 7 ein schridg lie-
gender Beh#lter vorgesehén, bel dem Aufgabe und Austrag
wie bel der winrichtung gemdl Fig. 5 durch die Forder-
schnecken 51 und 52 erfolgen, Die Stahlkugeln werden bei
dieser Ausfilhrungsform durch Elektromagnete 48 auf der
Ober- und Unterseite des Behdlters, die gegeneinander ver-
setzi angeordnet gind, wechselweise angezogen, so daB sgie
vom Lintritt bis zum Ausgang einen sinusférmigen Weg
nehmen. Dadurch wird eine Entmischung des Gutes verhindert
und der Gips zusdtzlich aufgelockert,

Fig. 7 zeigt eine schrég liegende Vibrationsrinne als Wander-
schichttrockner 7. Damit auch hier die Stahlkugeln durch
ihr groBeres spezifisches Gewicht nicht auf den Boden der
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Rinne absinken, werden sie von an der Oberseite der
Vibrationsrinne angeordneten ilektromagneten 48 periodisch

angezogen und durchlaufen hierdurch wiederum einen sinus=-
formigen Weg.

Fig. 8 zeigt schlieBlich einen stehenden Wanderschicht-
trockner, der aus mehreren Sektionen 53 besteht, Die
Sektionen 53 besitzen eine konische Form, um die erfor-
derlichen Zwischenréume fiir den Briidénabzug zu erhalten.
In den Sektionen 53 gind in versetzter Anordnung Schikanen
54 eingebaut, damit eine bessere Vermischung des Gipses
und der Kugeln erreicht wird,

Als Vorteile der Zrfindung sind zu nennen:

a) die groBe spezifische Narmeaustauschflache, die, ab=
hiéngig vom Kugelradius, 200 bis 4000 m3/m betragt,

'b) der groBe Warmeaustauschkoeffiz1ent von 80 bis
1000 W/mK,

¢) das vergleichsweise kleine Trocknungsvolumen (4 bis
16 m bezogen auf 71 t/h Trockengips), '

d) die groBe Leistungsdichte von 1300 bis 5200 5%—-
m

e) der niedrige Verbrauch an elektrischer knergie, ndmlich
, 10 bis 60 ki fiir den Transport der PFeststoffwirmetriger,

f) geringer Personalaufwand fiir die Bedienung und Wartung
der Anlage, demzufolge auch geringe Wartungskosten und
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g) geringe Umweltschutzprobleme.

Eln zahlenmdBiges Ausfilhrungsbeispiel ist der folgenden
Tebelle zu entnehmen, wobei eine zu trockende Gipsmenge
von 102 t/h zugrunde gelegt und als Festktrper Stahlkugeln
verwendet werden, )
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Lrfindungsansgpruch

1« Verfahren zur Trocknung kalten, feuchten Gipses, gekenn-
zeichnet dadurch, da8 dem Gips heiBe Festkorper,
deren Ausgangstemperatur iiber der angestrebten “ndtempe-
ratur des Gipses liegt, beigemischt werden,

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
FegtKorper verwendet werden, die eine weltgehend gleich-
maBige Form ohne Kanten, scharfe kcken, Vorspriinge oder
Linkerbungen aufweisen,

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da
Festkorper mit Kugelform verwendet werden.

4. Verfahren nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,

daB Festkdrper mit einem engen GroSenspektrum verwendet
werden.,

5. Verfahren nach Punkten 1 bis 4, gekennzeichnet dadarch,
daB Kugeln einheitlicher GroBe mit einem Durchmesser
kleiner als 40 mm verwendet werden,

6. Verfahren nach Punkten 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch,
daB Festktrper aus abriebfestem Material verwendet werden,

T. Verfahren nach Punkten 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch,
"daB als Festkorper Kugeln aus Stahl oder GuBeisen ver-
wendet werden,
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8+ Verfahren nach Punkten 1 bis 7, gekennzeichnet dadurch,
dald restkorper einer Wirmeeindringzahl von klelner :
16000 (J/m2K g ’5) vorzugsweise kleiner 5000 (J/m X so 5}
verwendet werden,

9. Verfahren nach Punkten 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch,
daB PFestkbrper mit einer Temperaturleitzahl kleiner
700, 10™4 (mz/h), vorzugsweise kleiner 150. 10~4 (ma/h)
verwendet werden,

10, Verfahren nach Punkten 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch,
 daB Festkdrper mit einer spezifischen Wirme gréBer

400 (J/kgK), vorzugsweise grofer 800 (J/kgK), verwen-
det werden, ‘

11, Verfahren nach Punkten! bis 10, gekennzeichnet dadurch,
~daB Festkirper mit einer Temperatur bis ca. 600 °C ver-
wendet werden,

12, Verfahren nach Punktenl bis 11, gekennzeichnet dadurch,
- da8 zum Aufheizen der FestkSrper Gase einer be-
liebigen Warmequelle vérwendet werden,

13 Verfahren nach Punkten! bis 12, gekennzeichnet dadurch,
dafl zum Aufheizen der Festkivrper Rauchgas aus einer
Verbrennungskammer verwendet wird,

14. sinrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens nach
Punkten 1 bis 13, gekennzeichnet durch einen Wander-
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schichttrockner (7), dem eine Einricntung (2) zum
Aufheizen der Festkbrper sowie ein Gipsbunker vorge-
schaltet und dem eine Einrichtung (8) zum Trennen
des Gipses von den FestkUrpern nachigeschaltet ist.

Linrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
der Wanderschichttrockner (7) als aufrecht stehender,
im wesentlichen zylindrischer Behdlter ausgebildet ist,

Einrichtung nach Punkt 14 und 15, gekennzeichnet
dadurch, daB in dem Wanderschichttrockner (3) ein
Rilhrwerk (4) vorgesehen ist,

Einrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
zur Trennung des Gipses von den Festkdrpern ein Schwing-
gieb vorgesehen ist,

binrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, da8
zur Trennung des Gipses von den Pestkirpern eine
pneumatische Abscheideeinrichtung vorgesehen ist,

sinrichiung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
auBen an der Wandung des Wanderschichttrockners (7
gegeneinander versetzt angeordnete Elektromagnete

(48) vorgesehen sind.

Einrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
der Wanderschichttrockner (7) als Etagentrockner aus-
gebildet ist,
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21, Einrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
‘der Wanderschichttrockner (7) als geneigt gelagerte,
rotierende Trommel ausgebildet ist.

22. Binrichtung nach Punkt 21, gekennzeichnet dadurch, daB
die Trommel innen mit Mitnehmern (53) versehen ist,

23. Linrichtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
der Wanderschichttrockner (7) als gencigt gelagerter
Behdlter ausgebildet ist, bei dem an der Ober- und
Unterseite der Trommel gegeneinander versetzt ange=
ordnete Elektromagnete (48) vorgesehen sind.

24, Llnrlchtung nach Punkt 14, gekennzeichnet dadurch, daB
der Wanderschichttrockner (7) als Vibrationsrinne
ausgebildet ist,

Hi'erzu..g.__,Seiten_ Zeichnungen
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