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Przedmiotem wynalazku jest sposéb hydrofobiza-
cji wypelniaczy mineralnych zwlaszcza kredy, znaj-
dujacych zastosowanie przy produkcji pétproduk-
té6w tworzyw sztucznych.

Wypelniacze nie pokryte ochronng warstwag hy-
drofobizujaca maja tendencje do pochlaniania plas-
tyfikatora co pocigga za soba koniecznosé¢ wigksze-
go uzycia plastyfikatora niemozliwia stosowanie wy-
pelniaczy w wiekszej ilosci i pogarsza jako§é wyro-
bow. T

Aby temu zapobiec, stosowane sg wypelniacze, a
szczegblnie kreda ktérych powierzchnia pokryta jest
ochronng warstwg hydrofobizujaca.

Dotychczas do pokrywania powierzchni wypelnia-
czy stosuje sie emulsyjny sposéb pokrywania z wy-
korzystaniem wody jako $§rodka dyspersyjnego, oraz
fluidalny spos6b wedlug opisu patentowego PRL
nr 62257, lub w przypadku kredy otrzymanej syn-
tetycznie, hydrofobizacja nastepuje w suszarkach
réwnolegle z procesem odparowania wody.

Jako $rodki hydrofobizujgce stosuje sie gléwnie
stearyne i stearynian wapnia.

Znane sposoby posiadajag wady, a mianowicie: w
przypadku emulsyjnego sposobu pokrywania po-
wierzchni wypelniacza z uzyciem wody jako srodka
dyspersyjnego oraz podczas hydrofobizacji kredy
stracanej w suszarce, wypelniacz zawiera §lady wo-
dy, ktéra szkodliwie wplywa na jako§é wyrobu.

Sposéb hydrofobizacji wypelniaczy wedlug pol-

skiego patentu nr 62257 ma ta niedogodnosé, ze
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jest sposobem periodycznym prowadzonym w mie-
szalniku fluidalnym. Wymaga on kazdorazowo zala-
dowania mieszalnika, osiggnigecia odpowiednich pa-
rametré6w temperatury i regulacji obrotéw wirnika,
wyladowania mieszalnika itd. W porownaniu ze
sposobem wedlug wynalazku, ktéry jest sposobem
cigglym, jest on pracochlonny, czasochlonny i mato
wydajny.

Ponadto znane dotychczas sposoby hydrofobizacji
polegaja na pokrywaniu powierzchni wypelniacza
pojedynczymi zwigzkami hydrofobizujacymi jak
stearyna, stearynian wapnia, stearynian olowiu.

Przez zastosowanie mieszaniny stearynianu wap-
nia ze stearynianem olowiu lub mieszaniny steary-
nianu wapnia ze stearynianem kadmu w odpowied-
nich stosunkach i odpowiedniej ilosci uzyskuje sie
obok dobrej hydrofobizacji réwniez wzrost odpor-
nosci termicznej mieszanki polichlorowinylowej
(dry-blend) do polwinitéw i innych ze wzgledu na
synergiczne dzialanie z tréjzasadowym siarczanem
olowiu, co pozwala na uzyskanie lepszych jako$-
ciowo wyrobow.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu hydro-
fobizacji wypelniaczy, pozbawionego wad znanych
sposob6éw poprzez wyeliminowanie wody, polepsze-
nie wlasno$ci hydrofobizujgco-stabilizujgcych wy-
pelniacza, cigglo§é procesu produkcji i otrzymanie
wypelniacza o zagdanym uziarnieniu.

Istota wynalazku jest zastosowanie mieszaniny
stearynianu wapnia ze stearynianem olowiu lub
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kadmu w odpowiednich stosunkach i odpowiedniej
ilosci jako $rodka hydrofobizujgco-stabilizujgcego w
cigglym procesie otrzymywania hydrofobizowanego
wypelniacza w mlynie obrotowym.

Sposéb hydrofobizacji wedlug wynalazku polega
na wprowadzeniu do rozgrzanego wypelniacza mie-
szaniny stearynianu wapnia ze stearynianem olowiu
lub stearynianu wapnia ze stearynianem kadmu w
. iloci 0,5—2,0%, w stosunku wagowym 1:2 lub 1:3
w zalezno$ci od zastosowania technologii przetwor-
stwa i rodzaju wyrobu.

Proces hydrofobizacji wypelniacza przebiega w
mlynie obrotowym kulowym. W temperaturze mly-

obrotowege—ﬂ_)z piony Srodek hydrofobizujacy

Az\ol interispswitefo mieszania otula ciekg warst-
yva poszczegllne czadtki wypelniacza. Nastepnie wy-
!:I:acz Bgzechodm{ przez separatory powietrzne,

ﬂg Vv.a }g@npw od wyregulowania separatora

~kmtmv§cr-'sepamcn odebraé mozna hydrofobi-
zowany wypelniacz o zgdanej wielkosci ziarna.

Zastosowanie mieSzaniny srodkéw hydrofobizuja-

cych i stabilizujgcych tj. stearynianéw Ca, Pb i Cd:

wplywa korzystnie na wzrost odpornos$ci termicznej
kompozycji polichlorowinylowych, dziala synergicz-
nie na stosowany uklad stabilizujacy oparty na przy-
klad na tréjzasadowym siarczanie olowiu.

Produkt otrzymany tym sposobem wedlug wyna-

lazku charakteryzuje sie dobrg hydrofobizacja po- .

wierzchni, uziarnieniem 909/, frakcji ziarna ponizej
5 pm, zwieksza efekt smarny i polepsza odpornosé
termiczng wyrob6w polichlorowinylowych ze zmiek-
czonego PCW jak polwinity, polwiplasty i inne w
procesie przetwoérstwa.

Przyktlad. Wstepnie rozdrobniong krede trans-
portuje sie do suszarki o temperaturze 900°C, a na-
stepnie po uzyskaniu temperatury ca 200°C do mity-
" na obrotowego kulowego. Zasypu zwigzkéw hydro-
fobizujgcych dokonuje sie na wysuszong krede znaj-
dujaca sie na tasmociggu, w drodze z suszarki do
mlyna obrotowego, za pomocg automatycznego do-
zownika.
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W dozowniku umieszcza sie $rodki hydrofobizu-
jaco-stabilizujace, tj. w przypadku kredy przezna-
czonej do polwinitéw, mieszaniny steoryniainu wap-
nia i stearynianu olowiu w stosunku 1:2 i dozuje na
wypelniacz w iloici 1%, wypelniacza.

Ilo$é i rodzaj zwigzkéw hydrofobizujgcych moze
byé regulowana stawianymi wymaganiami dla sto-
sowanego wypelniacza. Wypelniacz wstepnie wy-
mieszany z S$rodkami hydrofobizujagcymi prze-
chodzi przez mlyn obrotowy, w ktérym na-
stepuje wlasciwe rozdrobnienie i hydrofobizacja
wypelniacza w temperaturze ca 200°C. Z miyna
obrotowego kulowego, wypelniacz kierowany. jest na
baterie¢ separatoré6w powietrznych gdzie wuzyskuje
sie gléwng frakcje ziarna ca 40 um. S

W celu uzyskania frakcji ziarna ca 5 pm- naj-
bardziej przydatnej dla przetworstwa wyrobow
tworzywowych jak polwinity, polwiplasty, wypel-
niacz poddawany jest powtdérnej separacji na se-
paratorach. Po ponownej separacji uzyskuje sie
produkt o uziarnieniu od 0,8—5 um w ilosci ponad -
90%,. ' -

Nadziarno jest czeSciowo zawracane do milyna
kulowego, czeSciowo odbierane z przeznaczeniem do
wyrobéw jak plytki podlogowe, rury i inne.

Zastrzezenie patentowe

' Sboséb hydrofobizacji- wypelniaczy mineralnych
dla ukladéw polimerycznych polegajacych na mie-
szaniu rozgrzanego wypelniacza ze §rodkami hydro-
fobizujaco-stabilizujgcymi, zwlaszcza stearynianami,
znamienny tym, ze jako s$rodek hydrofobizujgco-
-stabilizujgcy stosuje sie mieszanine stearynianu
wapnia ze stearynianem olowiu lub stearynianem
wapnia ze stearynianem kadmu w ilosci 0,5—20, w
stosunku wagowym 1:2 lub 1:3, ktéra wraz z wy-
peliaczem dozuje sie w sposéb’ ciggly do mlyna
obrotowego z ktérego produkt kieruje si¢ na separa-
tory powietrzne.
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