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€ Verfahren zur Herstellung einer verbundwirksamen Kunststoffverrohrung.

67 Verbundwirksame Verrohrung der Verankerungs- rs s S8 r 2

strecke von permanenten Verpressankern mittels eines L
aus Korrosionsschutzgriinden (ber die gesamte Lénge
durchgehenden Kunststoffrohres (1) mit glatter Oberflache,
dessen Kreisquerschnitt Giber die Lange der Verankerungs- Ls Le Lgs
strecke durch plastische Verformung von Stahlrohrringen
(2) stellenweise oval gedriickt wird. Die oval verformten
Stellen sind abwechslungsweise um 90° oder fortlaufend
jeweils um zusétzlich 60° gedreht und folgen sich in Abstan-
den von 2 bis 5 Rohrdurchmessern und gewdahrleisten
damit die Ubertragung der in das Stahlzugglied eingeleite-
ten Kréafte liber die Diskontinuitat hinweg, welche die Ver-
rohrung darstellt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren geméss dem
Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Stahizugglieder von permanenten Verpressan-
kern werden nach heutigem Stand der Technik ge-
gen Korrosion nach dem Prinzip des sog. «doppel-
ten Korrosionsschutzes» geschiitzt.

Die Hauptursache der Korrosion der Stahlzugglie-
der von permanenten Verpressankern ist neben
dem Zutritt von Wasser und geldstem Sauerstoff an
die Stahloberfliche und allenfalls auftretenden
Streustrémen, die Bildung von Makroelementen.

Die wichtigste Korrosionsschutzmassnahme be-
steht demzufolge in einer das Stahlzugglied auf sei-
ne gesamte linge umschliessenden Verrohrung
aus Kunststoff, welche einen grossen Diffusions-
und elekirischen Durchgangswiderstand aufweist.
Neben dieser entscheidenden Barriere, welche die
elekirische Trennung zwischen Stahfzugglied und
Baugrund gewéhrleistet und damit die Uberpriifbar-
keit dieser Korrosionsschutzmassnahme mittels ei-
ner elekirischen Widerstandsmessung bietet, ent-
steht durch die Zementverpressung innerhalb und
ausserhalb der Verrohrung ein alkalisches, korro-
sionshemmendes Milieu.

Die Verrohrung besteht z.Zt. auf der sog. «freien
Lange», d.h. der Strecke zwischen dem Anfang der
Verankerungsstrecke im Baugrund und der luftseiti-
gen Verankerung des Stahlzuggliedes, aus einen
Kunststoffrohr mit glatter Oberfliche (Glattrohr) und
auf der sog. «Verankerungsldnge» aus einem
Kunststoffrohr mit gewellter Oberfléche (Wellrohr).

Die Wellung hat den Zweck, die Ubertragung der
Krafte, welche durch die Vorspannung des Stahi-
zuggliedes von diesem via Verpressmortel in den
Baugrund Uibertragen werden mussen, {iber die Dis-
kontinuitst, welche die Verrohrung darstellt, hinweg
zu gewabhrleisten.

In der bisherigen Praxis haben sich die verfiigba-
ren Wellrohre als anfillig auf mechanische Verlet-
zungen erwiesen, insbesondere beim Versetzen in
das Bohrloch. Die Beanspruchungen durch den
Druck beim Verpressen mit Zementmdrtel und die
Dehnungen bzw. Verschiebungen beim Vorspannen
der Anker wirken sich zum Teil ebenfalls negativ
auf die Dichtigkeit und den elektrischen Durch-
gangswiderstand aus.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese
Nachteile zu beheben. Dies wird bei einem Verfah-
ren der eingangs genannten Art erreicht, welches
die kennzeichnenden Merkmale des Patentanspru-
ches 1 aufweist.

Die Erfindung geht deshalb davon aus, dass das
robuste Kunststoffrohr 1 mit glatter Oberflache iber
die freie Lange hinaus, ebenfalls lber die Veran-
kerungsstrecke hinweg weitergefiihrt wird. Zudem
entfalit die Verbindungsstelle Glattrohr — Wellrohr.
Die Ubertragung der in das Stahizugglied eingelei-
teten Krifte tiber die Diskontinuitét hinweg, welche
die Verrohrung darstellt, geschieht durch die geo-
metrische Modifikation des Querschnittes der Ver-
rohrung und deren Ausrichtung Uber die Veran-
kerungsstrecke hinweg, wie sie in den Patentan-
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spriichen 1 bis 3 beschrieben und in Fig. 1 darge-
stellt ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer verbundwirksa-
men Kunststoffverrohrung der Verankerungsstrecke
eines permanenten Verpressankers, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kreisquerschnitt des (ber
die gesamte Ankerlinge hinweg durchgezogenen
Kunststoffrohres (1) im Bereich der Verankerungs-
lange in Abstinden von 2 bis 5 Rohrdurchmessern
lokal zu einem ovalen Querschnitt verformt wird,
dessen kleiner Durchmesser 80 bis 90% des ur-
spriinglichen Kreisdurchmessers aufweist und wel-
cher abwechslungsweise um 90° oder fortlaufend
jeweils um zusitzlich 60° um die Rohrachse ge-
dreht angeordnet ist.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verrohrung aus einem
Kunststoffrohr (1) mit einem Uber seine gesamte
Lange gleichen Querschnitt mit einer Wandstérke
von 5 bis 7% des Durchmessers und glatter Ober-
flache besteht.

3. Vorrichtung zum Fixieren des ovalen Quer-
schnittes nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie aus einem Stahirohrring (2) mit
einer Wandstirke von 4 bis 8% und einer Breite
von 35 bis 50% des Stahlrohrdurchmessers be-
steht.



Fig. 1
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