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本发明涉及一种环保涂料制备加工工艺，包

括底板、筛分装置和进料架，所述的底板上端安

装有筛分装置，筛分装置上端左侧设置有开口

槽，开口槽上安装有进料架。本发明可以解决现

有的设备在对涂料原料进行筛分时，原料与滤网

的截面面积小，导致原料易出现过滤效果差、过

滤不完全得现象，而且现有的设备在对涂料原料

进行筛分时，不能够对筛网表面进行清理，导致

筛网上的大颗粒的杂质容易堵塞筛网的网孔，影

响原料的筛分效果差、效率低，影响涂料的后续

制备效果等难题。
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1.一种环保涂料制备加工工艺，该环保涂料制备加工工艺采用如下加工设备，该加工

设备包括底板(1)、筛分装置(2)和进料架(3)，其特征在于：所述的底板(1)上端安装有筛分

装置(2)，筛分装置(2)上端左侧设置有开口槽，开口槽上安装有进料架(3)，其中：

所述的筛分装置(2)包括壳体架(21)、驱动电机(22)、驱动轴(23)、筛分板(24)、摆动机

构(25)、振筛机构(26)、清理机构(27)和收集箱(28)，所述的壳体架(21)安装在底板(1)上

端，壳体架(21)左端通过电机座安装有驱动电机(22)，壳体架(21)内部通过轴承安装有驱

动轴(23)，驱动轴(23)倾斜布置，驱动轴(23)与驱动电机(22)的输出轴相连接，壳体架(21)

内部对称安装有摆动机构(25)，摆动机构(25)之间安装有筛分板(24)，摆动机构(25)上端

与驱动轴(23)相连接，驱动轴(23)中部安装有清理机构(27)，筛分板(24)中部设置有凹槽，

凹槽内安装有振筛机构(26)，筛分板(24)下方设置有收集箱(28)，收集箱(28)安装在底板

(1)上；

所述的振筛机构(26)包括筛网(261)、伸缩弹簧(262)、弧形架(263)和移动架(264)，所

述的凹槽内通过滑动配合的方式连接有筛网(261)，筛网(261)为金属材料制成，筛网(261)

上均匀设置有筛网孔，筛网(261)与筛分板(24)之间通过伸缩弹簧(262)相连接，筛网(261)

下端安装有移动架(264)，移动架(264)下方设置有弧形架(263)，弧形架(263)安装在壳体

架(21)内部，移动架(264)通过滑动配合的方式与弧形架(263)相连接；

该环保涂料制备加工工艺包括如下步骤：

S1、原料混合：将待加工的原料按一定比例混合；

S2、破碎研磨：通过机械破碎的方式将步骤S1中的原料进行破碎研磨加工；

S3、过滤筛分：将步骤S2中研磨后的原料经进料架(3)送入壳体架(21)内的筛分板(24)

上，驱动电机(22)通过驱动轴(23)带动摆动机构(25)转动，摆动机构(25)进而可以实现筛

分板(24)左右摆动的功能，振筛机构(26)可以进一步的对涂料原料进行筛分过滤，筛分效

果好、过滤效率高，清理机构(27)可以对振筛机构(26)表面上的大颗粒杂质进行清扫，防止

杂质堵塞振筛机构(26)表面；

S4、搅拌调合：通过加水搅拌的方式将步骤S3筛分后的原料进行混合成一定粘度的溶

液；

S5、调色：根据实际所需将步骤S4中不同色的溶液按比例进行混合调色；

S6、封装：将步骤S5中调色制备完毕后的涂料进行装桶封装；

S7、码垛：对步骤S6中封装后的料桶进行入库码垛存放。

2.根据权利要求1所述的一种环保涂料制备加工工艺，其特征在于：所述的摆动机构

(25)包括滑动架(251)、齿条板(252)、复位弹簧(253)和转动齿轮(254)，所述的壳体架(21)

内部对称安装有滑动架(251)，滑动架(251)呈弧形结构，滑动架(251)内部通过滑动配合的

方式连接有筛分板(24)，筛分板(24)右端与壳体架(21)之间安装有复位弹簧(253)，筛分板

(24)上端对称安装有齿条板(252)，齿条板(252)啮合有转动齿轮(254)，转动齿轮(254)为

不完全齿轮，转动齿轮(254)通过平键与驱动轴(23)相连接。

3.根据权利要求1所述的一种环保涂料制备加工工艺，其特征在于：所述的清理机构

(27)包括连接环(271)、连杆(272)、弧形槽(273)和清理单元(274)，所述的驱动轴(23)上均

匀设置有连接环(271)，连接环(271)通过连杆(272)与驱动轴(23)相连接，连接环(271)外

侧沿其周向均匀设置有弧形槽(273)，位于同一平面内的弧形槽(273)内安装有清理单元
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(274)。

4.根据权利要求2所述的一种环保涂料制备加工工艺，其特征在于：所述的清理单元

(274)包括滑动杆(2741)、连接弹簧(2742)和清理板(2743)，所述的连接环(271)上均匀设

置有通孔，通孔内通过滑动配合的方式连接有滑动杆(2741)，滑动杆(2741)上设置有连接

弹簧(2742)，滑动杆(2741)外侧之间安装有清理板(2743)，清理板(2743)位于弧形槽(273)

内，清理板(2743)外侧面上均匀设置有柔性刷毛。

5.根据权利要求1所述的一种环保涂料制备加工工艺，其特征在于：所述的弧形架

(263)上端呈波浪形结构，移动架(264)上设置有与弧形架(263)配合的波浪纹，弧形架

(263)上端面上均匀设置有滚珠。

6.根据权利要求1所述的一种环保涂料制备加工工艺，其特征在于：所述的壳体架(21)

左侧上端设置有防尘罩，防尘罩为尼龙布袋制成。
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一种环保涂料制备加工工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及环保涂料制备领域，特别涉及一种环保涂料制备加工工艺。

背景技术

[0002] 涂料是我们平常所说的油漆只是其中的一种。指涂布于物体表面在一定的条件下

能形成薄膜而起保护、装饰或其他特殊功能（绝缘、防锈、防霉、耐热等）的一类液体或固体

材料。因早期的涂料大多以植物油为主要原料，故又称作油漆。现在合成树脂已取代了植物

油，故称为涂料。涂料并非液态，粉末涂料是涂料品种一大类。

[0003] 目前，现有的防水涂料在进行制备加工过程中，通常存在以下缺陷：1、现有的设备

在对涂料原料进行筛分时，原料与滤网的截面面积小，导致原料易出现过滤效果差、过滤不

完全得现象；2、现有的设备在对涂料原料进行筛分时，不能够对筛网表面进行清理，导致筛

网上的大颗粒的杂质容易堵塞筛网的网孔，影响原料的筛分效果差、效率低，影响涂料的后

续制备效果。

发明内容

[0004] （一）要解决的技术问题

本发明可以解决现有的设备在对涂料原料进行筛分时，原料与滤网的截面面积小，导

致原料易出现过滤效果差、过滤不完全得现象，而且现有的设备在对涂料原料进行筛分时，

不能够对筛网表面进行清理，导致筛网上的大颗粒的杂质容易堵塞筛网的网孔，影响原料

的筛分效果差、效率低，影响涂料的后续制备效果等难题。

[0005] （二）技术方案

为了实现上述目的，本发明采用以下技术方案，一种环保涂料制备加工工艺，该环保涂

料制备加工工艺采用如下加工设备，该加工设备包括底板、筛分装置和进料架，所述的底板

上端安装有筛分装置，筛分装置上端左侧设置有开口槽，开口槽上安装有进料架。

[0006] 所述的筛分装置包括壳体架、驱动电机、驱动轴、筛分板、摆动机构、振筛机构、清

理机构和收集箱，所述的壳体架安装在底板上端，壳体架左端通过电机座安装有驱动电机，

壳体架内部通过轴承安装有驱动轴，驱动轴倾斜布置，驱动轴与驱动电机的输出轴相连接，

壳体架内部对称安装有摆动机构，摆动机构之间安装有筛分板，摆动机构上端与驱动轴相

连接，驱动轴中部安装有清理机构，筛分板中部设置有凹槽，凹槽内安装有振筛机构，筛分

板下方设置有收集箱，收集箱安装在底板上，具体工作时，破碎后的涂料原料进入壳体架内

的筛分板上，驱动电机通过驱动轴带动摆动机构转动，摆动机构进而可以实现筛分板左右

摆动的功能，振筛机构可以进一步的对涂料原料进行筛分过滤，筛分效果好、过滤效率高，

清理机构可以对振筛机构表面上的大颗粒杂质进行清扫，防止杂质堵塞振筛机构表面。

[0007] 所述的振筛机构包括筛网、伸缩弹簧、弧形架和移动架，所述的凹槽内通过滑动配

合的方式连接有筛网，筛网为金属材料制成，筛网上均匀设置有筛网孔，筛网与筛分板之间

通过伸缩弹簧相连接，筛网下端安装有移动架，移动架下方设置有弧形架，弧形架安装在壳
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体架内部，移动架通过滑动配合的方式与弧形架相连接，具体工作时，当筛分板左右摆动

时，筛分板内部的筛网跟随筛分板同步运动，使得筛网上的涂料原料可以充分的与筛网相

接触，提高筛网的有效筛分面积，同时弧形架与移动架相互配合可以带动筛网上下往复运

动，进而可以实现对原料进行振动筛分的功能，提高原料的筛分效率。

[0008] 该环保涂料制备加工工艺包括如下步骤：

S1、原料混合：将待加工的原料按一定比例混合；

S2、破碎研磨：通过机械破碎的方式将步骤S1中的原料进行破碎研磨加工；

S3、过滤筛分：将步骤S2中研磨后的原料经进料架送入壳体架内的筛分板上，驱动电机

通过驱动轴带动摆动机构转动，摆动机构进而可以实现筛分板左右摆动的功能，振筛机构

可以进一步的对涂料原料进行筛分过滤，筛分效果好、过滤效率高，清理机构可以对振筛机

构表面上的大颗粒杂质进行清扫，防止杂质堵塞振筛机构表面；

S4、搅拌调合：通过加水搅拌的方式将步骤S3筛分后的原料进行混合成一定粘度的溶

液；

S5、调色：根据实际所需将步骤S4中不同色的溶液按比例进行混合调色；

S6、封装：将步骤S5中调色制备完毕后的涂料进行装桶封装；

S7、码垛：对步骤S6中封装后的料桶进行入库码垛存放。

[0009] 作为本发明的一种优选技术方案，所述的摆动机构包括滑动架、齿条板、复位弹簧

和转动齿轮，所述的壳体架内部对称安装有滑动架，滑动架呈弧形结构，滑动架内部通过滑

动配合的方式连接有筛分板，筛分板右端与壳体架之间安装有复位弹簧，筛分板上端对称

安装有齿条板，齿条板啮合有转动齿轮，转动齿轮为不完全齿轮，转动齿轮通过平键与驱动

轴相连接，具体工作时，当驱动轴转动时，驱动轴通过转动齿轮带动齿条板在滑动架内部移

动，当转动齿轮不与齿条板相啮合时，复位弹簧带动筛分板在滑动架反向运动，进而可以实

现筛分板在滑动架往复运动的功能。

[0010] 作为本发明的一种优选技术方案，所述的清理机构包括连接环、连杆、弧形槽和清

理单元，所述的驱动轴上均匀设置有连接环，连接环通过连杆与驱动轴相连接，连接环外侧

沿其周向均匀设置有弧形槽，位于同一平面内的弧形槽内安装有清理单元，具体工作时，当

驱动轴转动时，驱动轴通过连接环带动清理单元转动，清理单元可以对筛网表面进行清扫，

防止大颗粒杂质堵塞筛网上的网孔，利于研磨后的原料筛分过滤。

[0011] 作为本发明的一种优选技术方案，所述的清理单元包括滑动杆、连接弹簧和清理

板，所述的连接环上均匀设置有通孔，通孔内通过滑动配合的方式连接有滑动杆，滑动杆上

设置有连接弹簧，滑动杆外侧之间安装有清理板，清理板位于弧形槽内，清理板外侧面上均

匀设置有柔性刷毛，具体工作时，连接弹簧带动清理板始终与筛网上表面紧贴，清理板外侧

的刷毛可以有效地对筛网进行清扫，防止杂质堵塞筛网上的网孔。

[0012] 作为本发明的一种优选技术方案，所述的弧形架上端呈波浪形结构，移动架上设

置有与弧形架配合的波浪纹，弧形架上端面上均匀设置有滚珠，当移动架在弧形架上运动

时，弧形架可以带动移动架上下往复运动，移动架进而可以实现对筛网上的原料进行振筛

的功能。

[0013] 作为本发明的一种优选技术方案，所述的壳体架21左侧上端设置有防尘罩，防尘

罩为尼龙布袋制成。
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[0014] （三）有益效果

1.本发明提供的环保涂料制备加工工艺，其摆动机构可以带动筛网进行一定角度的往

复摆动，使得筛网上的原料能够充分与滤网接触，增加滤网的有效过滤面积，利于涂料原料

进行筛分；

2.本发明提供的环保涂料制备加工工艺，其振筛机构可以带动滤网进行上下往复运

动，使得滤网可以对涂料原料进行充分过滤，利于涂料的制备加工；

3.本发明提供的环保涂料制备加工工艺，其清理机构可以有效的对滤网表面进行清

扫，防止大颗粒杂质堵塞滤网网孔，利于原料进行筛分过滤。

附图说明

[0015] 下面结合附图和实施例对本发明进一步说明。

[0016] 图1是本发明的工艺流程图；

图2是本发明的立体结构示意图；

图3是本发明的剖面结构示意图；

图4是本发明壳体架、驱动轴、筛分板与摆动机构之间的剖面结构示意图；

图5是本发明壳体架、驱动轴、筛分板、振筛机构与清理机构之间的剖面结构示意图；

图6是本发明清理机构的剖面结果示意图。

具体实施方式

[0017] 以下结合附图对本发明的实施例进行详细说明，但是本发明可以由权利要求限定

和覆盖的多种不同方式实施。

[0018] 如图1至图6所示，一种环保涂料制备加工工艺，该环保涂料制备加工工艺采用如

下加工设备，该加工设备包括底板1、筛分装置2和进料架3，所述的底板1上端安装有筛分装

置2，筛分装置2上端左侧设置有开口槽，开口槽上安装有进料架3。

[0019] 所述的筛分装置2包括壳体架21、驱动电机22、驱动轴23、筛分板24、摆动机构25、

振筛机构26、清理机构27和收集箱28，所述的壳体架21安装在底板1上端，壳体架21左端通

过电机座安装有驱动电机22，壳体架21内部通过轴承安装有驱动轴23，驱动轴23倾斜布置，

驱动轴23与驱动电机22的输出轴相连接，壳体架21内部对称安装有摆动机构25，摆动机构

25之间安装有筛分板24，摆动机构25上端与驱动轴23相连接，驱动轴23中部安装有清理机

构27，筛分板24中部设置有凹槽，凹槽内安装有振筛机构26，筛分板24下方设置有收集箱

28，收集箱28安装在底板1上，具体工作时，破碎后的涂料原料进入壳体架21内的筛分板24

上，驱动电机22通过驱动轴23带动摆动机构25转动，摆动机构25进而可以实现筛分板24左

右摆动的功能，振筛机构26可以进一步的对涂料原料进行筛分过滤，筛分效果好、过滤效率

高，清理机构27可以对振筛机构26表面上的大颗粒杂质进行清扫，防止杂质堵塞振筛机构

26表面。

[0020] 所述的摆动机构25包括滑动架251、齿条板252、复位弹簧253和转动齿轮254，所述

的壳体架21内部对称安装有滑动架251，滑动架251呈弧形结构，滑动架251内部通过滑动配

合的方式连接有筛分板24，筛分板24右端与壳体架21之间安装有复位弹簧253，筛分板24上

端对称安装有齿条板252，齿条板252啮合有转动齿轮254，转动齿轮254为不完全齿轮，转动
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齿轮254通过平键与驱动轴23相连接，具体工作时，当驱动轴23转动时，驱动轴23通过转动

齿轮254带动齿条板252在滑动架251内部移动，当转动齿轮254不与齿条板252相啮合时，复

位弹簧253带动筛分板24在滑动架251反向运动，进而可以实现筛分板24在滑动架251往复

运动的功能。

[0021] 所述的振筛机构26包括筛网261、伸缩弹簧262、弧形架263和移动架264，所述的凹

槽内通过滑动配合的方式连接有筛网261，筛网261为金属材料制成，筛网261上均匀设置有

筛网孔，筛网261与筛分板24之间通过伸缩弹簧262相连接，筛网261下端安装有移动架264，

移动架264下方设置有弧形架263，弧形架263安装在壳体架21内部，移动架264通过滑动配

合的方式与弧形架263相连接，具体工作时，当筛分板24左右摆动时，筛分板24内部的筛网

261跟随筛分板24同步运动，使得筛网261上的涂料原料可以充分的与筛网261相接触，提高

筛网261的有效筛分面积，同时弧形架263与移动架264相互配合可以带动筛网261上下往复

运动，进而可以实现对原料进行振动筛分的功能，提高原料的筛分效率。

[0022] 所述的弧形架263上端呈波浪形结构，移动架264上设置有与弧形架263配合的波

浪纹，弧形架263上端面上均匀设置有滚珠，当移动架264在弧形架263上运动时，弧形架263

可以带动移动架264上下往复运动，移动架264进而可以实现对筛网261上的原料进行振筛

的功能。

[0023] 所述的清理机构27包括连接环271、连杆272、弧形槽273和清理单元274，所述的驱

动轴23上均匀设置有连接环271，连接环271通过连杆272与驱动轴23相连接，连接环271外

侧沿其周向均匀设置有弧形槽273，位于同一平面内的弧形槽273内安装有清理单元274，具

体工作时，当驱动轴23转动时，驱动轴23通过连接环271带动清理单元274转动，清理单元

274可以对筛网261表面进行清扫，防止大颗粒杂质堵塞筛网261上的网孔，利于研磨后的原

料筛分过滤。

[0024] 所述的清理单元274包括滑动杆2741、连接弹簧2742和清理板2743，所述的连接环

271上均匀设置有通孔，通孔内通过滑动配合的方式连接有滑动杆2741，滑动杆2741上设置

有连接弹簧2742，滑动杆2741外侧之间安装有清理板2743，清理板2743位于弧形槽273内，

清理板2743外侧面上均匀设置有柔性刷毛，具体工作时，连接弹簧2742带动清理板2743始

终与筛网261上表面紧贴，清理板2743外侧的刷毛可以有效地对筛网261进行清扫，防止杂

质堵塞筛网261上的网孔。

[0025] 该环保涂料制备加工工艺包括如下步骤：

S1、原料混合：将待加工的原料按一定比例混合；

S2、破碎研磨：通过机械破碎的方式将步骤S1中的原料进行破碎研磨加工；

S3、过滤筛分：将步骤S2中研磨后的原料经进料架3送入壳体架21内的筛分板24上，驱

动电机22通过驱动轴23带动摆动机构25转动，摆动机构25进而可以实现筛分板24左右摆动

的功能，振筛机构26可以进一步的对涂料原料进行筛分过滤，筛分效果好、过滤效率高，清

理机构27可以对振筛机构26表面上的大颗粒杂质进行清扫，防止杂质堵塞振筛机构26表

面；

S4、搅拌调合：通过加水搅拌的方式将步骤S3筛分后的原料进行混合成一定粘度的溶

液；

S5、调色：根据实际所需将步骤S4中不同色的溶液按比例进行混合调色；
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S6、封装：将步骤S5中调色制备完毕后的涂料进行装桶封装；

S7、码垛：对步骤S6中封装后的料桶进行入库码垛存放。

[0026] 以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，对于本领域的技

术人员来说，本发明可以有各种更改和变化。凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修

改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图3
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