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(57) Abstract

The invention concerns a device for correcting errors in written matter, the device
comprising a container (1), designed to hold corrector fluid (2) and fitted with a closure
cap (3), and an applicator rod (4), made preferably of plastic, fixed inside the cap (3).
When not in use, the applicator rod is kept inside the container (1), at least partly
covered by the corrector fluid (2). The free end of the applicator rod (4) has a fluid ap-
plication zone(5) over which a layer (11) of, in particular bristle-shaped, fluff is fixed.
The applicator rod (4) is made of material which does not swell on contact with the cor-
rector fluid. The agent used to fix the layer (11) to the fluid-application zone (5) has
substantially constant adhesive power, even when the applicator is used or stored for a
long period.

(57) Zusammenfassung

Eine Vorrichtung zum Korrigieren von Fehlern in Schriftstiicken besteht aus ei-
nem mit einem Deckel (3) verschliessbaren Behélter (1) zur Aufnahme von Korrektur-
fliissigkeit (2) und einer stabformigen, im Deckel (3) befestigten, vorzugsweise aus
Kunststoff bestehenden, Auftragevorrichtung (4), die bei Nichtverwendung innerhalb
des Behiiters (1) aufbewahrt und weningstens teilweise von der Korrekturfliissigkeit (2)
benetzt wird. An ihrem freien Ende weist die Auftragevorriehtung (4) einen Auftragebe-
reich (5) auf, an dem eine Schicht (11) aus insbesondere haarférmigen Flocken festge-
legt ist. Die stabférmige Auftragevorrichtung (4) besteht aus in der Korrekturfliissigkeit
nicht-quellendem Material. Das zur Festlegung der Schicht (11) am Auftragebereich (5)
vorgesehene Mittel weist - auch bei langem Gebrauch und langer Aufbewahrung der
Auftragevorrichtung - eine im wesentliche konstante Haftkraft auf.
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VORRICHTUNG 2UM AUFTRAGEN VON KORREKTURFLUSSIGKEIT

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Korrigieren
von Fehlern in Schriftstilicken nach dem Oberbegriff des An-

spruchs 1.

Das Auftragen von Korrekturflissigkeit zum Korrigieren von
Schreib- bzw. Tippfehlern geschieht in bekannter Weise insbe-
sondere mittels Pinseln oder Schwammchen. Derartige Pinsel bzw.
Schwdmmchen werden im Behdlter fir die Korrekturfliissigkeit
aufbewahrt, wobei sie im allgemeinen im Deckel dieser Behidlter
befestigt sind, der gleichzeitig als Handgriff fir den Pinsel
dient. Beim Korrigieren wird der Pinsel bzw. das Schwammchen
Uber die zu korrigierende Textstelle bzw. Uber einzelne Buch-

staben bzw. Buchstabenteile gefuhrt.

Eine derartige Vorrichtung ist in beispielsweise in der EP-A1-
119506 beschreiben. Ein Auftragestift mit freiem, abgeschridgtem
Ende wird mit Korrekturfliissigkeit benetzt und soll grossfla-
chig und streifenfrei zu korrigierende Stellen - ohne mehrfa-
ches Wiedereintauchen in die Korrekturflissigkeit - abdecken
konnen. Dazu ist das freie Ende dieses Auftragsstifts mit einem
blirsten- oder schwammartigen Kunststoffiiberzug versehen; so
kénnen die blirstenartigen Fasern bzw. das Schaum- oder Schwam-

material viel Flissigkeit aufnehmen und auch wieder abgeben.

Nachteilig wirkt sich dabei aus, dass Pinsel ebenso wie auch
Schwamm- oder Schaummaterial - ebenso wie Pinsel oder Birsten
auch - relativ viel Flissigkeit aufnehmen bzw. aufsaugen. Damit
kann Fluissigkeit nur unkontrollierbar - anfanglichg mehr, spa-
ter weniger - abfliessen, womit die Auftragemenge und auch die
Korrekturflache unbestimmt werden. Sollen nur grdssere Flidchen
abgedeckt werden, so stellt sich dieses Problem nicht; anders
sieht es jedoch bei gezieltem, punkt- oder auch liniengenauem
Abdecken aus. Beim biegsamen Pinsel lauft Flussigkeit ab, ins-

besondere an seiner Rickseite. Bei eher langfaserigen Blirsten
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ist die Flissigkeitsabgabe moglicherweise besser verteilt, aber
ebenso wie bei Pinseln mengenmdssig nicht kontrollierbar. Auch
miissen, um Korrektur'higel"” zu vermeiden, und um die Trocknung
und damit die Uberschreibemdglichkeit zu beschleunigen, Pinsel,
Blirstchen oder auch Schwdmmchen vor ihrer Benutzung abgestreift
werden, was einen Riickstand von verhdrteter Korrekturflissig-
keit rund um den Rand des Behdlters bewirkt, wobei bei neuerli-
chem Abstreifen Korrekturfliissigkeitskllimpchen aufgenommen wer-

den kénnten. Punktgenaues Korrigieren ist so nur bedingt er-

reichbar.

Ein anderes Problem zeigt sich - insbesondere bei langerem Ge-
brauch und damit auch nach ldngerer Aufbewahrungszeit in der
Korrekturfliissigkeit - bei den bekannten Vorrichtungen vor al-
lem dann, wenn die im allgemeinen stabfdrmigen Auftragevorrich-
tungen an ihrem Auftragebereich mit einer Schicht zur Aufnahme
und Abgabe der Korrekturfliissigkeit besetzt sind. Da die Auf-
tragevorrichtungen bei Nichtbenutzung in der Korrekturflussig-
keit aufbewahrt werden, und diese Korrekturfliissigkeiten teils
aggressive LOsungsmittel beinhalten, kann es zum Aufquellen der
Auftragevorrichtung und/oder zum Abldsen der an deren Auftrag-
bereich aufgebrachten Schicht kommen. Letzteres kann einerseits
infolge des Aufquellens des Stdbchenmaterials eintreten, so
dass es - insbesondere beim Auftragevorgang - zum Abbrechen von
Schicht-Plittchen kommt, wenn das aufgequollene Stdbchen die es
umhiillende Schicht aufplatzen ldsst. Andererseits zeigt sich
fiir Stibchen, die nicht aufquellen, dass gegen die in der Kor-
rekturfliissigkeit vorhandenen Ldsungsmittel besténdige Kleber
an der Stébchenoﬁerfléche nicht geniigend haften, so dass es

nach einer gewisse Gebrauchszeit zum Abl&sen von Schichtbe-

standteilen kommen kann.

aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, die
Korrekturfliissigkeit und nur diese abgibt, so dass keine Be-
standteile der Schicht, die zur Aufnahme und Abgabe der Korrek-

turfliissigkeit vorgesehen ist, in unerwlinschter Weise abfallen

-
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bzw. abplatzen kdnnen. Das geschieht durch die Verwirklichung
der kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1. Vorteilhafte Wei-
terbildungen sind in den kennzeichnenden Merkmalen der abhdngi-
gen Anspriche beschrieben. Ein weiterer, wesentlicher Gesichts-
punkt ist, dass die Auftragevorrichtung Korrekturflissigkeit
nur dosiert abgibt und eine genaue Abdeckung des und nur des

gewunschten Korrekturbereiches erlaubt.

Als Material fir die stabformige Auftragevorrichtung hat sich
insbesondere Polyester-Kautschuk bewdhrt, obwohl auch bei-
spielsweise Stdbchen aus Metall denkbar waren. Ein solcher Po-
lyester-Kautschuk ist z.B. Hy-Trel(R) (eingetragene Handels-

marke der Firma Dupont).

Als Mittel zur Festlegung der Schicht erweist sich ein entspre-
chend der Zusammensetzung der Korrekturflissigkeit benzin-,
wasser- und/oder alkoholfestfester Kleber als vorteilhaft. Aber
auch andere Mittel, wie beispielsweise Anschmelzen, sind denk-
bar, um das Ablosen der Flocken, auch bei lingerem Gebrauch, zu

verhindern.

Stdbchenmaterial aus Polyester-Kautschuk und benzinfester Kleb-
stoff sind eine besonders vorteilhafte Kombination, wie sich
insbesondere aus einem Vergleich mit den bekannten Vorrichtun-
gen erweist. Bei diesen wird entweder Polyathylen oder PVC als
Stdbchenmaterial verwendet. Klebstoff haftet zwar an PVC, doch
hat dieses die Neigung, in der Korrekturflissigkeit aufzuquel-
len ;an Polydthlen wiederum, das nicht zum Aufquellen neigt,
haftet benzinfester Klebstoff nicht. So kommt es im letzteren
Fall zum Abldsen von aufgebrachten Schichtbestandteilen, das
Stdbchen wird in seinem Auftragebereich '"glatzig', wdhrend im
ersteren Fall die Schicht bruchstiickweise abplatzen wird, ins-
besondere beim Aufbringen der Korrekturflissigkeit auf die zu

korrigierenden Stellen.
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Die im Auftragebereich aufgeklebte Schicht besteht vorzugsweise
aus haarfdrmigen Polyamid- oder Polyesterflocken, deren Lidnge
im Hinblick darauf, dass eine kontrollierte, gegebenenfalls
sowohl punkt- als auch strichférmige und fldchige, Abgabe von
Korrekturfliissigkeit mdglich sein soll, zwischen 0,3 bis 2 mm,
vorzugsweise aber etwa 0,8 bis 1 mm, betragen sollte. Zur ein-
wandfreien Ausrichtung dieser feinen Flockenhdrchen auf dem
Auftragebereich werden diese zweckmissigerweise elektrostatisch
aufgeflockt. Damit ist nicht nur die Ausrichtung, sondern auch
eine fiir alle Flockenhdrchen gleich gute Haftung an dem Kleber
gewahrleistet. Wihrend des Gebrauchs werden somit keine gegebe-
nenfalls schwach bzw. nicht haftenden Harchen abgelost.

Eine nur beschrankte Menge an Korrekturfliissigkeit wird hier in
die Zwischenriume zwischen den Flocken aufgenommen und fliesst
in Miandern nur beim Auftragen ab. Es fliesst nicht mehr Flis-

sigkeit nach als erwunscht.

Diese auf eine mengenmdssig kontrollierte und kontrollierbare
Abgabe von Korrekturfliissigkeit zielende Ausbildung einer Auf-
tragevorrichtung kann selbstverstindlich auch unabhdngig vom

Material des Auftragsstdbchens und/oder von der Art des Festle-

gungsmittels verwendet werden.

Ist das untere Ende der Auftragevorrichtung - wie an sich be-
kannt - abgeschridgt ausgefiihrt, so konnen im Gegensatz zu be-
kannten Auftragsvorrichtungen Korrekturen reproduzierbar und

zuverlissig, sowie sehr exakt auch punkt- als auch strichférmig

ausgefiihrt werden.

Die Auftragevorrichtung kann aber auch kolbenformig ausgebildet
sein. Damit wird, auch bei vollstandiger Flillung des Behalters
mit Korrekturfliissigkeit, unerwilinschte Tropfenbildung unterbun-
den. Ist die Spitze eines solchen Kolbens noch zusatzlich ange-
schrigt ausgebildet, so ist die MOglichkeit gegeben, die Kor-
rekturfliissigkeit in verschiedenen Strichstédrken aufzutragen.
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Aber auch punktférmiges Auftragen der Fliissigkeit ist mdglich,
je nachdem, in welcher Ausrichtung die Auftragevorrichtung ge-

halten wird.

Ist die Auftragevorrichtung zweiteilig ausgebildet, wobei ins-
besondere ein dem Auftragebereich entsprechender Teil mit einem
im Behilterdeckel festgelegten Teil 1ldsbar verbunden werden
kann, so ist die M&glichkeit gegeben, den nach vielfacher Be-
nutzung verkrusteten und gegebenenfalls nicht mehr voll funkti-
onstiichtigen Teil des Auftragebereiches gegen einen neuen aus-
zutauschen. Dazu ist vorzugsweise der im Behdlterdeckel festge-
legte Teil des Auftragsstdbchens rohrfdrmig ausgebildet.

Der Auftragebereich sollte eine gewisse Mindesthohe von wenig-
stens 3 mm, vorzugsweise aber 5 mm, aufweisen, um die ausrei-

chende Aufnahme von Korrekturfllissigkeit zu gewdhrleisten.

Der Durchmesser des Auftragestdbchens muss derartig gewdhlt
werden, dass er einerseits gross genug ist (wenigstens ca. 3
mm), um Flocken aufnehmen zu koénnen und sie beim Auftragen
nicht zu verlieren, und andererseits klein genug (maximal ca. 8

mm), damit auch eine kelinfldchige Korrektur moglich ist.

Ist der Behadlter mit einem verengten Halsbereich ausgestattet,
so wird beim Herausziehen der Auftragevorrichtung lberschissige
Korrekturfliissigkeit abgestreift. Da diese Verengung innerhalb
des Behdlters liegt und die abgestreifte Fliissigkeit wieder in
diesen zuriickfliessen kann, werden sich bei dieser Ausfilihrung
keine Korrekturfliissigkeits-Klimpchen bilden, die beim Heraus-
ziehen der Auftragevorrichtung mitgerissen werden konnten. Eine
Erweiterung des verengten Halsbereiches gegen den oberen Rand
des Behdlters zu erleichtert das Wiedereinfiihren der Auftrage-

vorrichtung in den Behalter.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung beispiel-

haft beschrieben. Es zeigen:
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Fig.1 einen Schnitt durch einen geschlossenen Korrekturflis-

sigkeitsbehdlter mit Korrekturfiissigkeit und einge-

tauchter Auftragevorrichtung;

Fig.2 einen Schnitt durch eine zweiteilig ausgebildete Auf-
tragevorrichtung; und

Fig.3 einen Korrekturfliissigkeitsbehdlter mit verengtem Hals-

bereich.

In Fig.1 ist im Schnitt ein Behilter 1 fiir Korrekturfliissigkeit
2 gezeigt, der mit einem Deckel 3 verschlossen ist. Im Inneren
des Deckels 3 ist eine stabférmige Auftragevorrichtung 4a befe-
stigt, die bei geschlossenem Behdlter 1 in die Korrekturflus-
sigkeit 2 eintaucht. Auf die Oberfliche des unteren Teils der
Auftragevorrichtung 4a, der als Auftragebereich 5a bezeichnet
wird, ist beispielsweise eine Schicht 11 von haarigen Flocken,
gegebenenfalls aus Polyamid, mittels eines Klebstoffes aufge-
bracht, der unldslich in bezug auf die Bestandteile der Korrek-
turfliissigkeit ist. Wird die Auftragevorrichtung 4 aus dem Be-
hilter 1 genommen, um Korrekturfliissigkeit 2 auftragen zu koén-
nen, so bleibt eine durch die Porositit der Oberfldche im Auf-
tragebereich 5 definierte Menge an Korrekturflissigkeit 2 haf-
ten, ohne dass es, wie bei Pinseln oder Schwadmmchen zu einem
"aufplustern' und einem unerwiinschten Uberschuss an Korrektur-
fliissigkeit kommen kann. Die Flockenschicht 11 besteht dabei
aus - vorzugsweise elektrostatisch aufgeflockten - haarformigen
Teilchen mit einer von der Fliessfahigkeit der Korrekturflis-
sigkeit abhingigen Lénge, so dass Korrekturflissigkeit nicht
schwimmchen- oder schaumartig aufgenommen werden kann, sondern
in mianderfdrmigen Kandlchen gehalten wird, aus denen sie wie-
der abfliessen kann. Das untere Ende 6a der Auftragevorrichtung
4a ist vorzugsweise angeschrdgt ausgebildet; punktférmige, bzw.

£l3chige und auch strichfdrmige Korrekturen sind damit problem-

los moglich.
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In Fig.2 ist eine Variante einer auftragebereiten Auftragevor-
richtung 4b gezeigt. Die Funktion des Deckels 3 als Handgriff
ist ersichtlich. Ein - hier kolbenfdrmig ausgebildeter - Teil,
dem Auftragebereich 5b entsprechend, ist in einem rohrfdrmigen
Teil 7, der im Deckel 3 befestigt ist, eingeschoben und festge-
klemmt oder -geklebt. Die Kolbenform ermoglicht eine besonders
gleichmassige Abgabe von Korrekturflissigkeit 2, da - auch bei
fast vollem Behdlter - aufgenommener Flissigkeitsiliberschuss

Uber die Kolbenschultern nur zdgernd abgegeben wird.

Die Spitze 6b dieses kolbenfdrmigen Auftragebereiches 5b ist in
der in Fig.2 dargestellten Ausbildung vor allem nur fir punkt-
formige Korrekturen von Vorteil. Ebenso ist aber eine Anschri-
gung entsprechend der Fig.1 moglich, bzw. eine stumpfere Aus-
bildung des kolbenfdrmigen Teils 5b. Auch kann anstelle des
kolbenformigen Teils 5b ebenso ein zylindrischer Teil vorgese-
hen sein, der in einen rohrférmigen Teil 7 gesteckt wird, bzw.

einen solchen umfangt.

Wird die Auftragevorrichtung zweiteilig ausgebildet, so ist der
Ersatz von verklebten und angetrockneten Auftrageteilen még-
lich.

In gleicher Weise kann natirlich auch der kolbenfdrmige Auftra-
gebereich an einem einteiligen Auftragestdbchen ausgebildet

sein.

In Fig.3 ist eine besonders vorteilhafte Formgebung flir einen
Behdlter 1a gezeigt. Dieser ist mit einem verengten Halsbereich
8 versehen, wobei die engste Stelle 10 vom oberen Rand 9 des
Behdlters 1a beabstandet ist. Gegen diesen Rand 9 nimmt der
lichte Durchmesser der Offnung des Behdlters 1a zu. Der Durch-
messer D an der engsten Stelle 10 entspricht dabei in etwa dem
grossten Durchmesser d der Auftragevorrichtung 4 (Fig.1 bzw. 2)
oder ist um weniges grosser als dieser. Damit wird beim Heraus-

ziehen der Auftragevorrichtung aus dem Behdlter 1a zuviel auf-
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genommene Korrekturfliissigkeit 2 abgestreift und kann, wenn die
Behilterinnenwand entsprechend der Fig.3 verlaufend ausgebildet
ist, an dieser in das Behdlterinnere zurickfliessen. Die Flus-
sigkeit wird damit an dieser Stelle 10 nicht antrocknen, und
die Auftragevorrichtung 4 wird nicht von Korrekturflissig-
keits-Klumpchen verséhmutzt werden. Die aufzutragende Korrek-
turfliissigkeit bleibt auch iber lingeren Gebrauch homogen.

Gegen den oberen Rand 9 zu erweitert sich die im Halsbereich 8
vorgesehene Offnung des Behdlters 1a. Damit ist einerseits das
Einfiihren der Auftragevorrichtung 4 bequemer moéglich; anderer-
seits wird angetrocknete Korrekturfliissigkeit, die sich an die-
ser Stelle jedenfalls bildet, von der auftragevorrichtung 4

nicht mitgenommen.

«©
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PATENTANSPRUCHE

. Vorrichtung zum Korrigieren von Fehlern in Schriftstiicken

mit einem verschliessbaren Behdlter (1) zur Aufnahme von
Korrekturflissigkeit (2) und einer stabfdrmigen, im Deckel
(3) des Behalters (1) befestigten Auftragevorrichtung (4),
die bei Nichtverwendung innerhalb des Behdlters (1) aufbe-
wahrt und wenigstens teilweise von der Korrekturflissigkeit
(2) benetzt wird, wobei die Auftragevorrichtung (4) an ei-
nem an ihrem freien Ende ausgebildeten Auftragebereich (5)
eine Schicht (11) aus - insbesondere haarfdrmigen - Flocken
tragt, dadurch kennzeichnet, dass die stabformige Auftrage-
vorrichtung (4) aus in der Korrekturflissigkeit nicht-quel-
lendem Material besteht, und dass das zur Festlegung der
Schicht (11) am Auftragebereich (5) vorgesehene Mittel -
auch bei langem Gebrauch und langer Aufbewahrung der Auf-
tragevorrichtung (4) - eine im wesentlichen konstante Haft-

kraft aufweist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

das Material der stabformigen Auftragevorrichtung (4) ein

Polyester-Kautschuk ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

dass das Mittel zu Festlegung der Schicht (11) ein benzin-

fester Kleber ist.

. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-

durch gekennzeichnet, dass die Flocken aus Polyamid
und/oder Polyester bestehen und vorzugsweise eine Linge von

0,3 bis 2 mm - insbesondere etwa 0,8 - 1 mm - aufweisen.

. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, dass der Auftragebereich (5) elektro-
statisch beflockt ist.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auftragevorrichtung (4b) in
ihrem Auftragebereich (5b) kolbenformig ausgebildet ist,
wobei vorzugsweise die Spitze des Kolbens angeschragt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auftragevorrichtung (4)
zweiteilig ausgebildet ist, wobei ein - insbesondere dem
Auftragebereich (5) - entsprechender Teil mit einem - ins-
besondere rohrférmigen - im Behialterdeckel (3) festgelegten

Teil (7), insbesondere l1dsbar, verbindbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der auftragebereich (5) - in
Langsrichtung der Auftragevorrichtung (4) vom unteren Ende

(6) weg gemessen - sich tiber wenigstens 3 mm, vorzugsweise

wenigstens 5 mm, erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der groéfte Durchmesser (d) der
Aauftragevorrichtung (4) in etwa dem lichten Durchmesser (D)
der Offnung des Behdlters (la) an der engsten Stelle (10)

in einem verengt ausgebildeten Halsbereich (8) desselben

entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Halsbereich (8) gegen den oberen Rand (9) des Behdlters

(1a) zu konisch erweitert ist.

L4
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