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Spos6b stabilizowania wodnych rortworéw formaldehydu

i
Wynalazek dotyczy sposobu stabilizowania wod-
nych roztworéw formaldehydu.
Wodne roztwory formaldehydu o stezeniu wyz-
szym od 30%-owego sg trudne do przechowywania
w niskich temperaturach, gdyz wskutek powstawa-

nia polimeréw. formaldehydowych staja sie metne.

Metanol dodawany w ilo§ci 7—14%0-wagowych do
" handlowych 37%-owych roztworéw formaldehydu
_ dziala jako inhibitor lub stabilizator, lecz uniemoz-
liwia stosowanie takiego roztworu do wytwarza-

nia zywic, poniewaz zwalnia kinetyke reakcji kon- _

densacji. Stosowanie metanolu w iloSciach niez-
bednych dla zahamowania polimeryzacji formal-
- dehydu, jest szkodliwe z uwagi na jego toksycz-
nosé. :

Stwierdzone, Ze guanamina i niektére jej po-
chodne s3 skutecznymi stabilizatorami handlowych
wodnych roztworé6w formaldehydu.

Przedmiotern wynalazku jest spos6b stabilizo-
wania wodnych roztworéw formaldehydu za po-
mocg formoguanaminy lub jej pochodnych o wzo-
rze ogblnym 1, w ktéorym A, B, C, D, E sg takie
same lub rézne i oznaczajg nizsze grupy alkilowe,
zawierajgce do 8 atoméw wegla, wyzsze grupy al-
kilowe o 9—20 atoméw wegla, grupe fenylowa,
benzylowsg, fenyleetylows, fenylopropylows, feny-
lobutylows, grupe fenylowa podstawiong nizszg
lub wyzszg grupa alkilowsg, grupe benzylowsg pod-
stawiongq mizszp lub wyzsza grupy altkilowq, grupe
fenyloetylowsa-, femylopropylowsg, ferylobutylows-,
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fenylook{ylowa podstawiong nizsza lub wyzsza gru-
pa alkilows, grupe fenylowg-, fenyloetylowg-, fe-
nylooktylowa podstawiona nizszg lub wyizszg gru-
pa N- alkilows, griape hydroksymetylows, hydro-
ksypropylowa, hydroksybutylowa, hydrooktylowa, .

_orto — fenylowg i orto — naftalenowg i odpo-

wiednio podstawiona grupa alkilowg i fenylowsg
i fenyloalkilowa grupe orto — fenylowg i orto —
naftalenowg oraz calkowicie lub cze$ciowo uwo-

.dornione grupy odpowiadajace wyZej wymienio-

nym grupom.

Korzystnymi stabilizatorami sg formoguanamina,
benzoguanamina, metylowe pochodne benzoguana-
miny i acetoguanamina, o wzorze 2, N — feriylo —
2,4 — dwuamino — 1, 3, 5 — triazyna, p wzorze 3,
fenyloacetoguanamina, o wzorze 4, tetrahydroben-
zoguanamina, o wzorze 5, metyloanilinopropiono-
guanamina, o wzarze 6, i ftaloguanamina, o wzorze 7
oraz metylowe pochodne tych zwigzkéw.

Wodne 30—50%-owe roztwory formaldehydowe
otrzymane sposobem wedlug wynalazku sg trwate
w temperaturach od —20° do +60°C, mozna je
stosowaé we wszystkich przypadkach w jakich
znajdowaly detychczas zastospwanie niestabilizo-
wane roztwory wodne formaldehydu. Stabilizato-
ry stosuje sie w ilo§ciach 0,01—5 cze$ci wagowych
na 100 czeSci raztworu. Ilo§é stabilizatera zalezy
od stezenia formaldehydu w raztworze i moze byé
rézna w zaleznosci .od okolicznofci zwiazanych
.z przechowywaniem lub uzyciem.
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Spos6b wedlug wynalazku polega na wprowa-
dzeniu stabilizatora do roztworu formaldehydu.
Stabilizator mozna dodawaé .porcjami lub metoda
cigglg. Stabilizator mozna wprowadzaé do roztwo-
ru formaldehydu znajdujgcego sie w zbiornikach
do przechowywania w trakcie ogrzewania i mie-
szania, lub w sposéb ciggly do kolumny .absorp-
cyjnej, w ktérej pary formaldehydu absorbujg sie
w wodzie lub w innym rozpuszczalniku; pozada-
nym ze wzgled6w przemystowych.

. Warunki operacyjne procesu stabilizowania moga
» g, e, na przyklad warto§ci Py mogg wynosié
3-5, témperatury 20°—100°C, korzystnie 40°—70°C,
" czas reakeji od 10 minut do 10 godzin, przy czym
zaznacza sie, :fe podane parametry sa parametrami
korzystnymi, poniewaz prakfycznie efektywna sta-
bilizacja roztworéw formaldehydu ma miejsce dla
roztworéw kwasnych: lub obojetnych. W roztwo-
rach alkalicznych staﬁlhzowame ma na celu réw-
niez zmniejszenie szybkoéci polimeryzacji, ktéra
jak wiadomo w alkalicznych roztworach formal-
~dehydu jest znacznie szybsza niz w roztworach
kwasnych lub obojetnych.

Pozostale parametry jak stezenie stablhzowane-
go roztworu formaldehydu, jak tez ilo§é stabiliza-

. tora moga byé réine. Wiadomo, ze dzialanie sta-
' jiide jest funkcjg iloci stabilizatora, przy
czym z ‘jednej strony im mniejsza iloé stabiliza-
%or_a .Jjest. potrzebna dla uzyskania tego samego

' _'égektufétabilizujgcego, tym bardziej wydajny jest

stabilizator, z drugiej za§ — czym wieksza jego
ilo$¢ moze byé dodang bez ograniczenia mozliwo$-
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lizatora zabezpieczenia w wysokim stopniu for-

maldehydu przed zmianami w badanych roztworach:
Handlowy roztw6r zawierajgcy 36% wago-

wych formaldehydu i 14% metanolu w tempera-

turze —10°C jest trwaly tylko w ciggu 4—6 dni.

‘W rbéinych temperaturach przechowywania zdol-
.Jno&¢ stabilizowania roztworéw przez diuiszy czas

mozna stwierdzi¢é na podstawie obserwacji wygla-
du roztworé6w i przez pomiar niektérych wtasci-
wosci, takich jak ich lepko$§é, gesto$é i warto§é Pg.
Roztw6ér uwaza sie za trwaly tak' diugo,-jak diugo
jest przeZroczysty, wolny od osadu a wartosé in-
nych wtasciwoSci niewiele rézni sie od poczagtko-
wych.

Wynalazek waasmaJa, nastepujace przyktady,
w ktérych procenty sa wagowe, o ile nie jest wy-
raznie zaznaczone, Zze s3 inne.

Przyktad I. 2000 g 36%-owego roztworu for-
maldehydu umieszczono w 3 litrowej kolbie zaopa-
trzonej w mieszadlo, termometr i chtodnice zwrot-
na. Roztwér .o warto§ci Pu wynoszacej okolo 3,5
mieszano i stopniowo ogrzewano do -temperatury
50°C. Dodano 1,6 g Kkrystalicznej benzoguanaminy
i wyzej podane warunki utrzymywano w ciggu
2 godzin. Stabilizowany roztwér po zmierzeniu jego
lepkoSci, gesto§ci i warto§ci Py umieszczono w ter-
mostacie w celu oznaczenia jego trwalosci w od-
niesieniu do czasu.

36%0-owy roztwér formaldehydu stabilizowano za
pomoca 0,08% benzoguanaminy. Zmiany gesto$ci,
lepko$ci i wartosSci Pu po przechowywaniu w tem-
peraturze —10°C byly nastepujgce:

Lepko$§é w tempera-| Gesto§¢é w tempera- : "
Gesto§é w tempera-| Zawarto§é formalde
Wyglad turze 20° turze 20°C turze 20°C dehydu s
Cps g/cm3
.| Roztwér ‘formalde- g .
hydu na poczatku | PrZ€Zro- 2,45 1,1050 3,7 35,9
badania czysty A
Po przechowywa- ‘
| niu w ciggu 10 dni | przezro- 247 11054 3.7 37,8
w temperaturze czysty T ’ ’
—10°C
ci sjosowania roztworéw stabilizowanych, tym W temperaturze —10°C roztwér pozostawat trwa-

bardziej dogodny jest stabilizator. Z tego wzgledu
korzystne jest zar6wno stosowanie wedlug wynalaz-
ku duzych jak i malych ilo§ci stabilizatora.
Zalezno§¢ miedzy stezeniem formaldehydu, cza-
sem stabilizowania, ilo§cig stabilizatora, oraz mie-
dzy temperatura skiadowania, czasem skladowania
i stezeniem stabilizatora przedstawiono w przy-
kladzie XVIIL '
Wedlug wynalazku otrzymuje sie wodne roztwo-
ry formaldehydowe, ktére w niskich temperatu-
rach (okolo —10°C) s trwale w ciggu wielu dni,
a w wyzszych temperaturach (okoto +50°C) w cig-
gu paru miesiecy. Temperature —10°C uwaza sig
w testach na trwato$§é za -,,wzorcowg niskg tem-
perature”. Testy przechowywania w nizszych tem-
-peraturach byly réwniez przeprowadzane dla réz-
nych: okreséw czasu i stwierdzono zdolnosé stabi-

35

40

45

50

ty w ciggu kilku dni, w wyzszych temperaturach
w ciggu kilku miesiecy.

Roztwér formaldehydu zawierajacy benzoguana-
mine stosowano do wytwarzania zywic moczniko-
wo — formaldehydowej, melaminowo — formal-
dehydowej i fenolowo — formaldehydowej, z wy-
nikami identycznymi z otrzymanymi przy stosowa-
niu niestabilizowanych roztworéw formaldehydu.

Przyktad II. Stosowano urzgdzenie i warunki
operacyjne takie jak w przykladzie I. 43'0-owy
roztwér formaldehydu pobrano wprost z urzgdze-
nia produkcyjnego (mozna go ewentualnie otrzy-
maé przez stezenie do 36%.-owego. roztworu).
2000 g tego 43%-owego roztworu ogrzewano do
temperatury 70°C mieszajgc i utrzymujgc warto§é
Py okolo 3,5. Dodano 6,0 g krystalicznej benzo-
guanaminy i wyzZej podane warunki zachowywano
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w ciggu 3 godzin. “Stabilizowary roztwdr usunieto
z kolby, zmierzono jego lepkosé, ‘gestosé i war-
‘toéé Py, po czym ‘umieszczono W termostacie w ce-
lu obserwowania ‘jego trwatosei w odniesieniu do
czasu. W temperaturze —10°C roztwér pozostawal
trwaly w ciagu kilku dni, a w wyzszych tempera-
turach w ciggu kilku miesiecy. Roztwér korzystnie
stosowano do wytwarzanla zywic moczmkowo~ me-
laminowo-, i fenolowoformaldehydowych

Przykta d III Warunki operacyjne z przykla-
du I zastosowano w skali przemystowej.

30 ton 36%-owego roztworu formaldehydu po-
chodzacego wprost z urzadzenia produkcyjnego
wprowadzono do zbiornika o pojemnos$ci 35 m3 za
pomocg pompy. Roztwoér o wartosci Pu = 3,5 ogrze-
wano stopniowo do temperﬁatury 50°C. Dodano
.24 kg krystalicznej benzoguanaminy i wyzej wy-
mienione warunki zachowywanq w ciggu kilku
godzin.

Otrzymany roztwoér mial takie same wtiasciwosci
i trwalo$é jak roztwoér z przykladu II i zastoso-
wano go do wytwarzania zywic mocznikowo-, me-
laminowo- i fenolowo- formaldehydowych bez
zmieniania powszechnie stosowanych metod. Otrzy-
mane produkty wykazywaly analitycznie i prak-
tycznie wlasciwosei fizyczne identycznie takie same,
jak zywice otrzymane z niestabilizowanych- 36“/0-
-owych roztworéw formaldehydu.

Przyktad 1IV. Stabilizowanie wodnego Tozt-
woru formaldehydu prowadzono w skali przemy-
slowej przez wprowadzanie benzoguanaminy wprost
do urzadzenia do wytwarzania formaldehydu wraz
z woda, stosowang w cyklu operacyjnym. Warun-
ki operacyjne oraz ilogé benzoguanaminy zacho-
wywano takg samg jak w przykladzie III. Otrzy-
many stabilizowany roztwér byt trwaty w sze-
rokim zakresie temperatur i mégl byé stosowany
bez ogramczema do wytwarzama zywic moczni~
kowo-, melaminowo- i fenolowo- formaldehydo-
wych. Prébka roztworu pozostawiona w tempera-
turze —10°C zachowywala niezmieniony wyglad
i. poczatkowe _wtla§ciwosci .W. ciggu paru dni.
W wyzszych temperaturach (na przyktad 50°C) roz-
twor nie zmienial sie w cia‘gir paru miesiecy. Zy-
wice mocznikowo-, melaminowo- i fenolowo- for-
maldehydowe, otrzymane przy zastosowaniu stabi-
lizowanego roztworu formaldehydu wykazywatly
analitycznie i praktycznie wlaSciwosci fizyczne
i identyézne z wtasciwosciami produktéow otrzy-
mywanych z niestabilizowanego roztworu formal-
dehydu. - - - -

Przyklad V. 2000 g 36%-owego wodnego roz-
tworu formaldehydu umieszczono w 3-litrowej kol-
bie, zaopatrzonej w mieszadlo termometr i chlod-
nice zwrotng i ogrzewano do temperatury 50°C
podczas mieszania i warto§¢ Py wynosita okolo 3,4.
Dodano 2,65 g dwumetylolobenzoguanaminy i po-
przednie warunki zachowywano w ciggu okolo
16 godzin. Roztwoér po zmierzeniu jego gestosci, lep-
kosei i warto§ci Pm umieszczono w termostacie
w celu oznaczenia jego trwalo§ci w odniesieniu
" do czasu. W temperaturze —10°C roztwér byl
" trwaly w ciggu 12—15 dni, w wyzszych tempera-
turach’ — w ciggu kilku miesiecy..
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Przykltad VI Stosowano urzgdzenie opisane
w przykladzie I, 2000 g. 36°/0-owego -wodnego roz-
tworu - formaldehydu o warto§ci Pu okolo 34,
ogrzewano do temperatury 70°C podczas .miesza-
nia.. Dodano 3,3 g czterometyloloﬁenzoguahaminy
i poprzednie warunki utrzymywano w ciggu okotlo
6 godzin. Roztwér po zmierzeniu lepkosci, gestosci
i wartosci Py umieszczono w tegmostacie w celu
zbadania jego trwalo§ci w -odniesieniu.do czasu.

‘W temperaturze —10°C roztwoér by? trwaly w cig-

gu 10—15 dni, podczas, gdy w temperaturach wyz-
szych nie ulegal zmianom w ciggu kilku miesiecy.
Przyktad VII, Stosowano urzadzenie opisane

.w przykladzie I. 2000 g 36°0-owego wodnego roz-

tworu formaldehydu o wartosSci Py okolo 3,4 ogrze-
wano do temperatury 50°C podczas mieszania. Do-

.dano 14 g krystalicznego benzoguanidu i poprzed-

nie warunki utrzymano w ciagu okolo 16 godzin.
zmierzeniu jego gestosci, lepkosci

oznaczenia trwalo§ci w odniesieniu’ do czasu.

W temperaturze —10°C roztwér byt trwaty w ciggu

6—8 dni, podczas gdy w wyzszych temperatu-

lrach — w ciggu kilku miesiecy.

Przyklad VIII. Stosowaho urzadzenle opisa-
ne w przykladzie I. 2000 g 36°/o-owego wodnego
roztworu formaldehydu o wartosci Pu okolo 3;4
ogrzewano do temperatury 60°C podczas miesza-

‘nia. Dodano 2,30 g krystahcznej dwumetylobenzo-

guanaminy i utrzymywano poprzednie warunki
w ciggu okolo 10 godzin. Roztwor umieszczono po
zmierzeniu gestosci, lepko$ci i wartoSci Py w ter-
mostacie’w celu oznaczenia jego trwatlosci w od-

“ niesieniu do czasu. W temperaturze —10°C roz-

twoér byl trwaly w ciggu 8—10 dni, podczas gdy
w wyzszej temperaturze pozostawal trwaly w cig-
gu kilku miesiecy.

Przyktad IX. Stosowano urzadzenie opisane

w przykladzie I. 2000 g 36°0-owego wodnego roz-

tworu formaldehydu, o wartoéci Py 3,3 ogrzewano
do temperatury 50°C podczas mieszania, Dodano
2,50 g krystalicznego siarczanu benzoguanaminy -
i poprzednie warunki utrzymywano w ciggu 16 go-
dzin. Roztwér po zmierzeniu gesto$ci, lepkosci
i wartoSci Py umieszczono w termostacie w celu
oznaczenia jego trwalosci w odniesieniu do czasu.
W temperaturze —10°C roztwoér byl trwalty w cig-
gu paru dni, w wyzszych temperaturach w ciggu
kilku miesiecy.

Przyklad X. Stosowano urzadzenie opisane
w przykladzie I. 2000 g 36%-owego wodnego roz-
tworu formaldehydu, o warto§ci Px kolo 3,3 ogrze-
wano podczas mieszania' do temperatury 50°C. Do-
dano 40,0 g krystalicznej acetoguanaminy i utrzy-
mano poprzednie warunki w ciggu okolo 6 godzin.
Nastepnie, po zmierzeniu gestosci, lepkosei i war-
tosci Pm roztwér umieszczono w termostacie

. w celu oznaczenia -jego trwalo$ci w odniesieniu do
- czasu. W temperaturze —10°C roziwor. pozostawal
- trwaly w ciggu 5—8 dni, podczas gdy w wyzszych

temperaturach — w _ciggu kilku miesiecy:

Przyktad XI. Stosowano urzadzenie i warun-

- ki. operacyjne takie jak w przykladzie I. 2000 g
65 -

36%-owego wodnego roztworu formaldehydu
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0 wartoSci Py okolo 34 ogrzewano do temperatu-
ry 50°C podezas mieszania. Dodano 40,0 g krystas
licznej] N — fenylo — 24 -—- dwamino — 1, 3,
5 — ftriazyny i poprzednie waranki operacyjne
utrzymywano w cigga okolo 10 godzin. Roztw6r
po 2zmierzeniu gestofel, lepkodci § wartosci Pa
urniesztzono w termostacie W celu oznaczenia jego
trwaloici w tdmdesieniu do czasu. W temperaturze
—10°C roztwér byl trwaly w cisgu 5—F8 dni, pod-
czas gdy w wysszych temperaturach - w ciggu
kilku miesiecy.

Przyklad XII. Stosowano urzadzenie opisane
w przykladzie 1. 2000 g 38%h-bwego roztworu wod-
nego formaldehydu o wartosci Px okoto 3,2, ogrze-
wano do temperatury 80°C podczas mieszania. Do-
dano 8,0 g krystalicznej fenyloacetoguanaminy
i utrzymywano poprzednie warunki w ciggu 1 go-
‘dziny. Roztwbr po 2zmierzeniu gestosci, lepkoSeci
i warto§ei Py umieszczono w termostacie w celu
oznaczenia jego trwaloSci w odniesieniu do czasu.
W temperaturze —10°C roztw6r byl trwaly w cig-
gu kilku dni, podczas gdy w wyZszych tempera-
"turach wykazywal trwaloéé w ciggu kilku miesiecy.

Przyklad XIII Stosowano urzadzenie opisane
w przykladzie I. 2000 g 36%.-owego wodnego roz-
tworu formaldehydu o warto§ci Px 3,2 ogrzewano
do temperatury 50°C podczas mieszania. Dodano
8,0 g tetrahydrobenzoguanaminy podnoszgc war-
to§¢ Pg do okolo 3,6. Warunki poprzednie utrzy-
mywano w ciggu okolo 16 godzin, po czym roz-
twoér po zmierzeniu gestosci, lepkoSci i wartosci
Pr umieszczono w termostacie w celu oznaczenia
jego trwalo$ci w odniesieniu do czasu. W tempera-
turze —10°C roztwbr byl trwaly w ciggu 8—10 dni,
podczas gdy w wyzszych temperaturach — w ciggu
kilku miesiecy.

Przyktltad XIV. Stosowano urzgdzenie .opisane
w przykiadzie I. 2000 g 36%o-owego wodnego roz-
tworu formaldehydu o warto§ci Pu okolo 3,3 ogrze-
wano do temperatury 80°C podczas mieszania. Do-
dano 4,0 g krystalicznej’ metyloanilinopropiont-
guanaminy i warunki poprzednie utrzymywano
w ciggu 30 minut, po czym roztwér po zmierzeniu
gestosci, lepkosci i warto§ci Px umieszczono w ter-
mostacie i oznaczono jego trwalo§¢ w odniesieniu
do czasu. W temperaturze —10°C roztwoér byl trwa-
ty w ciggu 6—7 dni, podczas gdy w wyzszych
temperaturach wykazywat trwalo§é w ciggu kilku
miesiecy. ‘

Przyklad XV. Stosowano' urzgdzenie opisane
w przykladzie 1. 2000 g 36%~owego wodnego roz-
tworu formaldehydu o warto§ci Pn okolo 3,4 ogrze-
wano do temperatury 50°C podczas mieszania. Do-
dano 40,0 g krystalicznej ftaloguanaminy i utrzy-

“mywano poprzednie warunki w ciggu okolo 10 go-
dzin, po czym roztwér po zmierzeniu gesto$ci, lep-
koSci 1 wartosci Py umieszczono w termostacie
w celu zbadania na trwato$¢ w odniesieniu do cza-
su. W temperaturze —10°C roztwdr byl trwaly
w ciggu 4—5 dni, podczas gdy w wygszych tem-
peraturach zachowywal trwalo§¢é w ciggu kilku
miesiecy.

Przyklad XVI. Stosowano urzadzenie opi-
sane w prrykladzie 1. 2000 g 38°%-owego wod-
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aego roziworu formaldehydy, o wartoSci Py oko-
to 3,3 ogrzewano do temperatury 50°C podczas
miesgania. Dodano 10,¢ g krystalicznej dwumety-
lofenyloacetoguanaminy i warunki poprzednie
utrzymyweno w ciqgu 1 godziny. Roztwdér po
zmierseniu gestosci, lepkosci iwartosci Pu umiesz-
czon0 W {ermostacie, w . celu oznaczenia jego
trwaledci w odaiesieniu do czasu. W temperaturze
—10°C roztwér byt trwaly w ciqgu kilku dnij,
a w wyiszych temperaturach wykazywal trwa-

Tos¢ w ciggu kilku miesiecy.

Przyktad XVII. Stosowano urzadzenie opisa-
ne w praykladzie 1. 2000 g 36%-owego wodnego

roztworun formaldehydu o warto§ci Py okolo 33

ogrzewano do temperatury 50°C podczas mieszania.
Dodano 40,0 g krystalicznej formoguanaminy
i uprzednio ustalone warunki utrzymywano w cig-
gu okolo 6 godzin, po czym roztwédr po zmie-
rzeniu gestos$ci, lepko$ci i wartosci Py umieszczo-
no w termostacie w celu oznaczenia jego trwalo§ei
w odniesieniu do czasu. W temperaturze —10°C
roztwér byt trwaly w ciggu 5—8 dni, podeczas
gdy w wyiszych temperaturach wykazywal trwa-
10s¢ w ciggu wielu miesiecy.

Przykiad XVIIL Do kaidej z sze$ciu prébek,
zawierajacych roztwor formeldehydu o innym ste-
Zeniu CH,O to jest 35%, 40%, 45%, 50%, 55%,
i 60% i zawartofci metanolu < 1% wprowadzono
jako stabilizator benzoguanaming w ilo§ci odpo-
wiednio 0,5 g; 1,0 g; 25 g, 10 g, 20 g i 25 g Kazda
prébke utrzymywano w ciggu 2 godzin w tempe-
raturze 55—60°C, az do calkowitego rozpuszeze-

“nia benzoguanaminy.

Nastepnie roziwory ochlodzono do temperatury
{16—22°) i poddano obserwacji dla
stwierdzenia czy nie ulegaja zmetnieniu i czy nie
tworza sie osady.

Wyniki zamieszczono w ponizszej tablicy.

Stetona ben- 56
Formaldehyd{ zoguanamina tTrwal"s w
s wagowy | % wagowe | crnperaturze Wyelad
16--22°C dni .
. roztworu
) 0,05 30 przezro-
czysty
40 0,10 30 "
45 0,256 30 »
50 1,00 16 -30 |lekko-metny
55 2,00 24 o »
60 2,50 nietrwaly metny

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb stabilizowania wodnych roztworow for-
maldehydu, znamienny tym, ze jako stabiliza-
tor stosuje sie formoguanamine lub jej pochod-
na o wzorze 1, w ktérym A, B, C, D i E s3
takie same lub rézne i oznaczajg rodniki z gru-
py obejmujacej niisze grupy alkilowe majace
dp 8 atoméw wegla, wyzsze grupy alkilowe ma-
jace 9—20 atoméw wegla, grupy fenylowg, ben-
zylowq, fenyloetylowa, fenylopropylowa, feny-
lobutylewq, niiszym i wyzszym alkilem pod-
stawiong grupy fenylows, nifazym i wyiszym
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alkilem podstawiong grupa benzylows, fenylo-
etylowa, fenylopropylowa, fenylobutylows, feny-
nyloalkilowg, N— nizszym alkilem i N wyz-
" szym alkilem podstawiong i N-fenylem podsta-
wiong grupe fenylowa, fenyloetylowsa, fenylook-
tylowq i grupy hydroksymetylowa, hydroksypro-
pylowa, hydroksybutylowa, hydroksyoktylowa
i orto — fenylowa i orto — naftalenowa i od-
powiednio podstawione alkilem i fenylem i fe-
nyloalkilem grupy orto — fenylowa i. orto —

naftalenowa oraz calkowicie i czeSciowo uwo- .

dornione rodniki odpowiadajace wyzej wgmie—
nionym.
. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze sta-

bilizator stosuje sie w iloSci 0,01 — 5 czesci
N
A
>n—c/ Ne—k
37 |
N
v 4

N

:f; R
¢ o
wzor!

N

cu_,-( \;—NH,

N N

N
M,

Wzor

N

w

0 4

CeHy-Chrg §-HiHy
N, N
NZ

10

10
wagowych na 100 czeSci roztworu.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym, ze

proces prowadzi sie w temperaturze 20°—100°C.

. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze

proces prowadzi sie w temperaturze 40—70°C.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze

proces prowadzi sie przy wartoSci Py = 3—5.

. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze

stabilizator wprowadza si¢ do roztworu metodg
ciggla bezposSrednio do kolumny absorpcyjnej
w procesie wytwarzania formaldehydu, w kt6-
rej alhehyd zostaje zaobsorbowany w wodzie
lub w innym rozpuszczalniku, stosowanym
w cyklu produkcyjnym.

N-C C-CH
i CH, —CH/
N ly
\Ne”
|
NH,

/ N\ NH
HZ"'C c< HZ- CH2 |
1 | CHy

N - N
%
ity

wzor 6

PZG w Pab, 408-65 309, egz. f. A-4
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