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Sposob wytwarzania krzywek rurowych z fatdami, wystepujacemi do wnetrza
lub nazewnatrz wewnetrznej strony tuku.

Zgloszono 18 lutego 1931 r.
Udzielono 7 maja 1932 r.
Pierwszenstwo: 3I1gmaja 1930 r. (Niemcy).

Przy wytwarzaniu krzywek rurowych
z wystepujacemi do wnetrza lub naze-
wnatrz fatdami po wewnetrznej stronie tu-
ku, natrafiano na trudnosci w razie giecia
rur grubosciennych lub w razie wytwarza-
nia krzywek o szczegélnie malym promie-
niu krzywizny. Ksztalt fald, forma prze-
kroju poprzecznego rury, jak réwniez ela-
stycznosé krzywek pozostawialy w tym
przypadku wiele do Zyczenia.

Wedtug wynalazku wady te usuwa sig
w ten sposéb, ze do wytwarzania krzywek
rurowych czesciowo stosuje si¢ sposéb, u-
zywany zwykle do wyginania gladkich
krzywek rurowych, a czeSciowo postuguje
si¢ sposobami, stosowanemi do wytwarza-

nia krzywek rurowych falistych, Wedtug
pierwszego sposobu przewaznie ogrzewa
sig¢ rury ze wszystkich stron, natomiast we-
dlug sposobu wytwarzania falistych krzy-
wek rurowych ogrzewa si¢ przewaznie tyl-
ko poszczegélne miejsca po wewngtrznej
stronie tuku.

Nowy sposéb polega na tem, ze maj-
pierw wygina si¢ rur¢ w sposéb zwykly na
gtadka krzywke rurowa o duzym promie-
niu krzywizny, nastepnie za§ wyginanie
prowadzi si¢ dalej wedlug sposobu wytwa-
rzania falistych krzywek rurowych tak, ze
krzywka otrzymuje pozadany promieri
krzywizny. Naturalnie mozna postepowaé
odwrotnie, to znaczy mozna najpierw sto-



sowaé sposéb wytwarzania falistych krzy-
wek .rurowych a mastepnie — jeden ze sto-
w‘i dfych'do wytwarzania gladkich krzy-
weld rurowych. Mozna jednak & stosowaé
réwniez taki sposéb, zapomoca ktérego ru-
ra poddawana jest jednoczesnie sposobowi
wytwarzania falistych krzywek oraz sposo-
bowi wytwarzania gladkich krzywek ruro-
wych, przyczem miejsca, na ktérych maja
byé wytwarzane faldy, sa ogrzewane sil-
nie, pozostala za§ $cianka rury — stabiej.

Miejsca, przeznaczone na faldy, moga
byé ogrzewane kolejno, albo tez grupami,
albo jedaoczesnie.

Spasobem wedlug wynalazku wy'twarza
si¢, jak wykazaly proby, takie krzywki
gruboscienne albo krzywki o malym pro-
mieniu krzywizny. Otrzymana falista
krzywka rurowa jest pod wzgledem formy
fald oraz pod wzgledem przekroju po-
przecznego bez zarzutu.

Na rysunku przedstawione sa przykla-
dowo kolejne stadja wytwarzania krzywek.
Wedtug fig. 1 — 3 wytwarzana jest naj-
pierw gladka krzywka rurowa, a nastgpnie
z niej — falista krzywka rurowa o matym
promieniu krzywizny (r=D). Fig. 4 — 6
uwidoczniaja kolejne stadja wytwarzania tej
samej krzywki rurowej w kolejnosci od-
wrotnej: najpierw wytwarzane sa na rurze
faldy, a nastepnie rura jest wyginana we-
dlug sposobu, stosowanego do wytwarza-
nia gladkich krzywek rurowych.

- Na fig. 1 rura, wypelniona piaskiem,
jest przytrzymywana w punktach 1. Stre-
fa miedzy linjami 2 i 3 jest ze wszystkich
stron ogrzewana, a mastgpnie jest ma nia
wywierana sita w punkcie 4, wskutek cze-
go rura wygina si¢ i przybiera forme we-
dlug fig. 2. Po ostygnieciu miejsca 5, 6, 7 i
8 sg kolejno ogrzewamne po stronie we-
wnetrznej luku, a po kazdem ogrzaniu zo-
staje wytworzona wystepujaca nazewnatrz
fatda wskutek ciagnigcia w punkcie 4. W

~dalszego ciagniecia w punkcie 4

ten sposéb powstaje krzywka rurowa
(fig. 3).
- Fig. 4 uwidocznia taka sama rure, wy-

pelniong piaskiem, jak na fig. 1. Miejsca

-9, 10, 11, 12 sa kolejno ogrzewane, a po

kazdorazowem ogrzaniu jest wywierany
nacisk w punkcie 4, wskutek czego tworza

si¢ w czasie gigcia faldy 13, 14, 15, 16 w

ogrzanych miejscach (fig. 5). Nastepnie o-
grzewa si¢ réwnomiernie naokolo sSciane
rurowa miedzy linjami 17 i 18 i wskutek
zostaje
wytworzona krzywka (fig. 6).

W taki sam sposéb wytwarza sie tuki
rurowe z faldami, skierowanemi do wne-
trza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania krzywek ruro-
wych z faldami, wystepujacemi do wngtrza
lub nazewnatrz wewngtrznej strony tuku,
znamienny tem, Ze rura jest wyginana pod-
czas jednej czgsci procesu wedlug zwykle-
go sposobu wytwarzania gladkich krzywek
rurowych, w drugiej za$ czesci procesu —
wedlug sposobu wytwarzania falistych
krzywek rurowych.

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
znamienna tem, ze obydwa sposoby wygi-
nania zostaja jednoczesnie zastosowane,
przyczem w miejscach, przeznaczonych na
faldy, rura jest ogrzewana silniej, pozosta-
fa za$ $cianka rury — stabie;j.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2; znamien-
ny tem, Ze jednoczesnie wszystkie miejsca
fatd lub kilka miejsc jest ogrzewanych,
przyczem wszystkie faldy lub kilka fatd
jest wytwarzanych jednoczesnie.

Franz Seiffert & Co.
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego { Ski, Warszawa.
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