
СОЮЗ СОВЕТСНИХ 
СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ 
РЕСПУБЛИН ,,«SU„. 1114505 А

ЗСЯ) В 23 F 21/16_______________

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР
ПО ДЕЛАМ ИЗОБРЕТЕНИЙ И ОТНРЫТИЙ

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ
Н АВТОРСНОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(21) 3499964/25-08
(22) 18.10.82
(46) 23.09.84. Бюл. № 35
(72) С.П.Радзевич
(53) 621.925.7(088.8)
(56) 1. Авторское свидетельство СССР 
№ 990445, кл. В 23 F 21/16, 1981 
(прототип).
(54) (57) ЧЕРВЯЧНАЯ ФРЕЗА, каждая 
режущая кромка которой расположена 
касательно к направляющей винтовой

линии, размещенной на основном 
цилиндре, отличающая с^я' 
тем, что, с целью увеличения ее 
стойкости, фреза выполнена коничес­
кой с направляющими винтовыми линия­
ми, размещенными на основных цилинд­
рах различного диаметра, причем режу­
щие кромки, лежащие на большем и 
меньшем диаметрах, размещены соот­
ветственно на основных цилиндрах ■ 
большего и меньшего диаметра.
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Изобретение относится к машино­

строению, в частности к инструмен­
тальному производству и может быть 
использовано для нарезания высоко­
точных цилиндрических зубчатых дета- 5 
лей с эвольвентным профилем зубьев.

Известна червячная фреза, каждая 
режущая кромка которой расположена 
касательно к направляющей винтовой 10 
линии, размещенной на основном 
цилиндре [11.

Недостатком известной червячной 
фрезы является низкая стойкость, 
что вызвано невозможностью придания 15 
ей положительных или отрицательных 
передних углов без нарушения геомет­
рической точности.

Целью изобретения является увели­
чение стойкости червячной фрезы. 20

Поставленная цель достигается 
тем, что червячная фреза, каждая 
режущая кромка которой расположена 
касательно к направляющей винтовой 
линии, размещенной на основном 
цилиндре, выполнена конической, с 
направляющими винтовыми линиями^ 
размещенными на основных цилиндрах 
различного диаметра, причем режущие 
кромки, лежащие на большем и меньшем
диаметрах^размещены соответственно . 
на основных цилиндрах большего и ' 
меньшего диаметра. ЗидА

На фиг. I схематически показана 
червячная фреза; на фиг. 2 - вид 
А на фиг. I.

Червячная фреза выполнена кони­
ческой.

Направляющие винтовые линии, аб 
размещены на основном цилиндре 6 
имеющем больший диаметр cot. Направ­
ляющие винтовые линии еГ расположены 
на основном цилиндре, имеющем мень­
ший диаметр qh . Основные цилиндры 
концентричны оси фрезы 0,- 0д .

Режущая кромка 1 лежит на большем 
диаметре конической поверхности 

£ фрезы, а одноименная ей режущая 
кромка 2 - на меньшем диаметре тб 
этой конической поверхности.Соответ­
ственно режущие кромки 1 касательны 
к направляющим винтовым линиям аЬ , а 
режущие кромки 2 - к направляющим 
винтовым линиям ef .

Выполнение червячной фрезы в соот­
ветствии с изложенным выше приводит 
к тому, что у вершин зубьев инстру­
мента образуется положительный либо 
отрицательный передний угол.Знак 
переднего угла определяется направ­
лением витков червячной фрезы(пра- . 
вым или левым).

Применение червячной фрезы позво­
лит увеличить производительность 
обработки и улучшить качество 
цилиндрических зубчатых деталей с 
эвольвентным профилем зубьев.
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