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(54) Pojivo pro aktivnf brusnou vrstvu brusnych néstrojd

Vynédlez se t¥k4 pojiva pro esktivni brusnou vrstvu brusnych néstrojd pro brousen{ sli-
nutych karbidd diementem nebo kalenych ocelf kubickym nitridem boru, vyrobené bEZnymi po-
stupy préskové metalurgie. ‘

Stévajict pojiva pro aktivn{i brusnou vrstvu brusnych néstrojd pro broudenf uvedenych
1létek jsou vyrébdny pieva¥n® ze slitin kovd na bdzi soustavy Cu-Sn s p¥iddnim riznych le~
gujicich prvkd a nekovovych prisad jéko plniva, Tato pojiva se vyznaduj{ vysokou £ivotnos-
ti, ale podle druhu legujfcich prvkd a pouZitych plniv rozdilnymi mechanickofyzikdlnimi
viastnostmi. Jednéd se predeviim o tvrdost, pevnost, ot&ruvzdornost a tepelnou vodivost
slitiny, smé&ivost dismantu a koeficient smr&t2nf, které krom# vykonu brouseni ovlivhujf
vyuZit{ diamantu nebo kubického nitridu boru, Zivotnost a samoost¥ici vlastnosti brusného
néstroje, @ v neposledni ¥$ad® i technologii vyroby tZchto néstroji. Brusné ndstroje jsou
vyrébény béinymi postupy prédkové metalurgie, nejastéji lisovénim v néstrojich ze ¥%éru-
pevné slitiny, slinovénim & dolisovénim za teple, pri¥em? soufasn® dochédzi k naslinuti
aktivn{ brusné vrstvy brusného ndstroje bud p¥imo na nosné t&leso, nebovna mezivrstvu na

bézi soustavy Cu-Sn pfedem slinutou, aby byl vytvo¥en dokonaly spoj.

Brusné néstroje se stévajfcimi pojivy pro aktivn{ brusnou vrstvu vykazujf{ v prevédfné

vitsiné p¥{padld Bpatné vlastnosti, zejména samoost¥icf. Znemend to, %e povrch aktivni
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brusné vrstvy brusného nédstroje se b&hem brusného procesu postupn® zané¥f vliastnimi kovoe

vymi sloZkami aktivni bruené vrstvy spolu s produkty brouSen{. Pojivo nevyhovujfcfm zps-
sobem drif zrna diamentu nebo kubického nitridu boru, co% znemend, Ze vhodn& neuvolnuje
otupenéd zrna pouZitého brusiva a neumofnuje obnaZovénf novych ostrych zrn. U brusného né-
stroje dochéz{ ke ztr4t® jeho brousicfch schopnostf, enifuje se vykon, zvySuje se Fezny
odpor a teplota v mfst® Fezu, co¥ je bezprost¥edn{ pFi¥inou prerudenf ¥innosti brusného
néstroje. Pracovni schopnost takového brusného néétroje 8 diamantem nebo kubickym nitri-
dem boru je nutno obnovit, cof se nej¥ast#ji provddf vy&istinim nebo orovninim volnym ne-
bo vézanym brusivem karbidu kfemfku. Ke ztrétém na vadnych v¥robeich, nap¥. z titulu pe-
hrdt{ a popraskéni sou¥dsti, se pripojujf ztrdty diamentu nebo kubického nitridu boru pFi
orovnéni. Tyto ztréty jsou zpravidla vy38f, nei je spot¥eba diasmentu nebo kubického nitri-
du boru béhem pracovniho procesu. P¥i vyrob& bruenych néstrojd s brusnou vrstvou na obvoe
d& potom vlivem znaZného rozdflu mezi koeficientem smr3t¥n{ stévajicich pojiv pro aktivnf
brusnou vrstvu a slitiny pro mezivrstvu dochdzf k vytvofeni nedokonalého spoje mezi brus-

nou vrstvou & mezivrstvou; takovéto vyrobky, jichZ je ur¥ity podfl, je nutno vyradit Jako

vadné.

Uvedené nevyhody odstranuje pojivo pro aktivni brusnou vrstvu brusnych ndstrojd, pro
broudien{ slinutych karbidd diasmentem nebo kalenych ocelf kubickym nitridem boru, vyrobenéd
b3inymi postupy préSkové metelurgie podle tohoto vynélezu, jehoZ podstata spo¥ivd v tom,
%e pojivo obsahuje 65 a% 80 % hmot. m#di, 8 a% 18 % hmot. cinu, 1 a% 11 % hmot. karbidu
wolframu, 2 a% 8 % hmot. amorfnfho uhlf a 3 a% 10 % hmot. kysli¥nfku k¥emiZitého.

Hlawnimi vfhodami pojiva o sloenf podle vyndlezu jsou vysoké‘Zivotnoet kotoudd, do-
saZend podstatnd men¥dfm opot¥ebenim aktivnf brusné vretvy, dobré brousic{ vlastnosti a vy-
soky vykon brousenf. Pojivo o sloZenf podle vynélezu zarufuje, Ze brusny néstroj bdhem
pracovniho procesu vykazuje dobré semoostfici vlastnosti. BEhem %asu nedochdz{ k poklesu
brousici schopnosti brusného néstroje a Jjeho pracovni schopnost nenf nutno obnovovat orov-
ndvéniﬁ nebo ¥i¥t&nim. Brusné néstroje, jejichZ aktiwvnf brusnéd vrstva je tvorena pojivem
~ podle vyndlezu, pracuji se stélou vysokou produktivitou a Jejich vyu%itf je velice efek-
tivnl a ekonomické. Provedené zkou¥ky s brusnymi kotoudi, vyrobenymi s pouZitim pojiva
podle tohoto vynélezu, prokézaly deldf Zivotnost o 75 a%¥ 150 % proti brusnym kotouim
komer¥né vyrdbénym. V neposlednf Padé potom pojivo podle vynélezu svim virezn® ni%sim
koeficientem smr8t&ni proti pojivim stévajfeim umoZnuje vyrdbét, bez technologickych pro-
blémd, velkoprdmErové brusné néstroje s brusnou vrstvou na obvodé¥ se zarufenou kvalitou |

spoje aktivn{ brusné vrstvy s podkladovym materidlem.

Brusné néstroje pro brouSeni elinutych karbidd diamentem a kalenych ocelf kubickym
nitridem boru s pojivem pro aktivnf brusnou vrstvu o sloZen{ podle vyndlezu jsou vyréb¥ny
znémymi postupy préskové metalurgie, predeviim lisovénim za studena, slinovdnim ve for-
méch ze Zérupevnych slitin a néslednym dolisovénim za tepla. Spojenim pojiva s diamentem
nebo kubickym nitridem boru vznilkme aktivn{ brusnd vrstva, kterd ve 100 objemovyich dflech
obsahuje 10 a%¥ 40 objemovych 4114 Aismentu nebo kubického nitridu boru,
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Pi{klaed 1

priklad sloZeni pojiva pro aktivni brusnou vrstvu brusnych néstrojd podle vyndlezu:
Pojivo obsahuje: 76 % hmot. mé&di
10 % hmot. cinu
4 % hmot. karbidu wolframu
5 % hmot. amorfnfho uhli
5 % hmot. kysli¥niku k¥emiZitého

Uvedené pojivo ee vyrébi popsanymi postupy préskové metalurgie. Pojivo podle tohoto
vynélezu tvori se zrny diamantu nebo kubického nitridu boru aktivni brusnou vrstvu, kteréd

ve 100 objemovych dilech obsahuje 25 objemovych 4110 diamentu nebo kubického nitridu boru.

Priklad 2

priklad sloZenf pojive pro aktivni brusnou vrstvu brusnych néstrojd podle vynélezu:
Pojivo obsahuje: 73 % hmot. médi
12 % hmot. cinu
6 % hmot. karbidu wolframu
3 % hmot. emorfnfho uhli
6 % hmot. kyslilniku kPemiZitého

Uvedené pojivo se vyrébi popsanymi postupy préskové metalurgie. Pojivo podle tohoto
vynélezu tvo¥{ se zrny diamantu nebo kubického nitridu boru aktivni vrusnou vrstvu, které

ve 100 objemovych dflech obsahuje 30 objemovych df1d diemantu nebo kubického nitridu boru.

PREDMET VYNALEZU

Pojivo pro aktivni brusnou vrstvu brusnych néstrojd pro brouseni slinutych karbidd
diamantem nebo kalenych oceli kubickym nitridem boru, vyrobené b&#nymi postupy préskové
metalurgie, vyznafené tim, Ze obsahuje 65 a% 80 % hmot. m&di, 8 a% 18 % hmot. cfnu, 1 aZ
11 % hmot. kerbidu wolfremu, 2 a% 8 % hmot. amorfnfh¢ uhli a 3 &% 10 % hmot. kysligniku
k¥emi &i tého. )
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