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Niniejszy wynalazek dotyczy kopjowa-
nia filmu dZzwickowego.

Dotychczas kopjowano zapisy diwieko-
we fotograficznie z negatywu, otrzymanegdo
w jakikolwickbadZ fotograficzay sposéb.
Wymagalo to stosowania kosztownych, po-
krytych $wiatloczuta warstwa tasm lub ar-
kuszy, na ktérych przygotowywano kopje.

Procz tego ilosé kopij, jakie w ten spo-
séb mosna bylo otrzymaé z jednego nega-
tywu, byla stosunkowo maila, a to skutkiem
latwego zutywapia si¢ orydinatu. Niniejszy
wynalazek ma ne celu potanienie wytwa-
rzania znakéw dzwickowych oraz przyspie-
szenie tego procesu, a jednoczesnie otrzy-
mywanie przezroczystych lub nieprzezro-

czystych zapisbw diwiekewych o doskoaa.
lyeh wlasnodciach.

W tym celu w myél niniejszego apesobu
z oryginalu negatywu filmu déwigkowego,
otrzymanego na dredze fotograticzne| aa
przezraczystym materjale, wykonywa sig
przedewszystkiem w dowolny fotochemicz-
ny sposob plaska forme drukarska lub pta-
ska klisze, ktérej czeéci, odpowiadajace za-
pisom dZwiglowym, posiadaja taka wlasci-
woié, ze pobierajs i oddaja farbe drukae-
ska w odréZnieniu od pozostalych czesei
plaskiej formy drukarskiej lub kliszy. Osia-
ga si¢ to w ten sposbh, ze odnogne ezedct klic
szy ceyni si¢ szorstkiemi jJub matowesmi,
lub tez na tych czeécinech plaskiefj formy



drukarskiej lub kliszy ~osadza si¢ drobne
czasteczki. W kazdym-badz razie obie cze-
$ci plaskiej formy-drukarskiej lub plaskiej
kliszy znajduja sie zasadniczo  w jednej
plaszczyinie. Przy pomocy tego rodzaju
plaskich form drukarskich lub plaskich
klisz wykonywa si¢ na jakimkolwiek prze-
zroczystym lub nieprzezroczystym materja-
le, jak zwykly film celuloidowy lub papier,
odbitke przy pomocy znanych pras drukar-
skich. Mozna przeto bardzo prosto i tanio
wytworzyé stosunkowo duza ilosé odbitek
bez uzycia swiattoczulego materjatu do ko-
pjowania. Poniewaz obie wspomniane cze-
ci plaskiej formy drukarskiej lub ptaskiej
kliszy leza zasadniczo w jednej plaszczyz-
nie, wiec otrzymane odbitki sg catkowicie
gladkie, dzigki =czemu usuwa sie zupelnie
przy odtwarzaniu diwiekéw szkodliwe u-
boczne szmery, powodowane - dotychczas
wglebieniami lub wypuklosciami. '

Na fig. 1 rysunku przedstawiono sche-
matycznie sposéb wytwarzania plaskiej kli-
szy, fig. 2 przedstawia schematycznie spo-
s6b otrzymywania odbitek z takiej kliszy,
fig. 3 i 4 za$ rozmieszczenie znakéw dzwie-
kowych na obu stronach papierowej tasmy.

Na fig. 1 przedstawiono cienka i gietka
blaszke 1 z cynku, glinu, miedzi lub podob-
nego materjalu, nadajacego si¢ do wytwa-
rzania wyzej opisanych plaskich klisz, po-
kryta odpowiednia $wiattoczuta = powloka.
Cyira 2 oznaczono zwykly przezroczysty
film dZwickowy, otrzymany w jakikolwiek
ogélnie stosowany sposéb na drodze foto-
graficznej. Rama 3 dociska nieruchomo
dzwiekowy film do powleczonej strony bla-
szki 1. Lampa 4 lub inne Zrédlo swiatla
oswietla film dZzwiekowy, przez co swiatlo-
czuta warstwa blaszki 1 zostaje w znany
sposob potraktowana w ten sposéb, ze, na-
przyklad, miejsca warstwy, znajdujace sie
pod przezroczystemi miejscami filmu dzwie-
kowego, staja sie¢ nierozpuszczalne w wo-
dzie lub innym plynie, podczas gdy miejsca
$wiatloczulej warstwy blaszki, lezace pod

nieprzezroczystemi czeéciami filmu dzwie-
kowego, zachowuja swa rozpuszczalnosé.
Po naswietleniu blaszka zostaje wyjeta,
wymyta i ewentualnie inaczej potraktowa-
na w celu otrzymania plaskiej formy dru-

karskiej lub plaskiej kliszy, na ktérej miej-

sca, odpowiadajace przezroczystym miej-
scom filmu dZwigkowego, sa matowe, o po-
wierzchni nagryzionej lub pokrytej drob-
niutkiemi czastkami, podczas gdy. pozosta-
te czesci blaszki 1, odpowiadajace zaczer-
nionym lub nieprzezroczystym miejscom
filmu dzwickowego, pozostaja blyszczace.
Matowe czesci blaszki posiadajg zdolnosé
pobierania i oddawania farby, jednakze
zadne z tych miejsc nie wystaje. ponad po-
zostate.

Z otrzymanej w ten sposéb blaszki 1
dokonywa si¢ odbitki, najkorzystniej na ob-
rotowej prasie z przenoszacemi walcami
(maszyna offsetowa), przedstawionej sze-
matycznie na fig. 2

Blaszke I napina si¢ na kliszowym wal-
cu 5, zaopatrzonym w urzadzenie zwilzaja-
ce 9, ktére zwilza blyszczace miejsca kliszy
1, czyniac je niewrazliwemi na farbe. Wa-
lec 5 zaopatrzony jest poza tem w urzadze-
nie farbujace 10, ktére zafarbowuje mato-

_we miejsca; wspoélpracuje on z przenosza-

cym walcem 6, pokrytym kauczukiem, kto-
ry przenosi farbe z zafarbowanych miejsc
blaszki. Walec przenoszacy wytwarza zko-
lei’ odbitke na papierze 8 lub na innym
przezroczystym albo nieprzezroczystym' no-
$niku zapisow dzZwiekowych, przebiegaja-
cym pomiedzy nim a walcem dociskajacym
7. Dalsze ulepszenie wynalazku polega na
tem, ze jako no$nik znakéw uzywa sie ta-
$me papierowa, pokryta kreda lub siarcza-
nem baruy, jak w druku artystycznym. Glad-
ka i praktycznie pozbawiona ziarn powloka,
na ktérej drukuje si¢ zapisy dzwickowe, u-
suwa ujemny wplyw ziarn papieru na od-
twarzanie dzwiekow.

Aby dzwigki byly odtwarmne dosta-
tecznie glosno, nalezy uzyskaé mozliwie sil-



wy kontrast pomiedzy jasnemi i ciermmemni
drukowanemi znakami diéwigkowemi. Zda-
waloby sie, Zze najkorzystniejszy jest czar-
ny dsuk na bialem. Jednakie doswiadcze-
nie uczy, 2ze zwykla czeri drukarska nie
jest tym kolorem, ktéry daje dostatecznie
. cryste i doldadne znaki diwigkowe, gdyz
aby uzyska¢ dosiateczmie gleboki czarmy
nadruk nalezy malocy¢ farbe dostatecznie
gruba warstwa, co poweduje zamazywanie
delisatnych szczegolow wiasciwych zapi-
séw diwickowych, a zatem i wadliwe od-
twarzamie dzwickdow.

Okazato sie, ze rozmaite swiatloczule
komorki wykazuja réZng wrazliwosé na
$wiatlo rozmaitych koloréw, natemiast sa
pcakiyczaie miewrazliwe mna Swiatlo kolo-
réw dopelniajacych. Naprzykiad, komérki
selenowe wykazuja najwickszg wrazliwodéé
na czerwied wpoblizu linji A widma, nato-
miast sy praktycznie niewrazliwe na kolor
zieloay. Swiatloczule komérki rubidowe sa
najbardziej wrailiwe na czerwienr, a prak-
tycznie niewrazliwe aa kolor blekitno-zielo-
ny; komérki potasowe s najbardziej wraz-
liwe ma $wiatto blekitno-zielone, a mie-
wrazliwe na kolor pomaradczowy; koméorki
cezowe sa najbardziej wrazliwe na swiatlo
fjotkowe, a niewrazliwe na zétte. Wystar-
cza zaledwie pokolorowaé papier lub tez
inny bialy zadrukowany materjal farbami
o barwach, na ktore leomérki sa miewrazli-
we, aby zupelnie wykluczyé wszelkie dzia-
lamie potarbowanej czesci na $wiatloczula
komoérke. Z tego wzgledu jako nosnik zapi-
sow dzwigkowych stosuje si¢ najkorzystniej
bialy papier, a farbe drukarska dobiera sie
w kolorze dopelniajagcym do barwy, na kto-
ra stosowana $wiattoczula komérka jest naj-
bardziej wrazliwa. A wigc w przypadku
komorki selenowej dobiera sie drukarska
farbe ciemno-zielona, zblizona doi zieleni
szwajnfurckiej. Dla komérki rubidowej do-
biera si¢ réwniez zielona barwe drukarska.
Dla komérki potasowej dobiera sie ciemno-
pomaraniczowg farbe drukarska, a dla ko-

morki cezowej — ciemno-z6dta. Poniewaz
te farby drukarskie mogs byt rnakiadame
stostinkowo cienkiemi warstwami, wigc: nie
zaimazajg si¢ i pozwalajg wyrafmie wydo-
by¢ nawet najdelikatniejsze szczegdty w za-
pisie dZwigkowym.

Przy zmanych zapisack diwickowych,
ktorych amplituda jest w prryblizeniu prov
porcjonalaa do szerokosoi zapisu w kierun-
ku prostopadlym do kierunku ruchu tasmy,
nalezy, wedlug wynalazku, tlo tasmry zadru-
kowaé kolorem, dobranym do stosowaneéj
Swiatloczulej komorki, zas wlasciwe zapisy
dzwiekowe pozostawi¢ niezadrulowane, a
wigc zasadmiczo w kolorze iatym, czyhi wha-
snym kolorze tasmy z papieru lub innego
materjatu, Drzigki temu osiaga sig te zalete,

Ze $wiatloczula komorka chwyta tylko am-

plitude makreslonych zapiméow diwiekowych,
co zapewmia dokladne odtworzenie dzwie-
kéw. Gdyby natomiast wlasciwe znaki
dzwigkowe byly drokowane w wybranym
kolorze na biatem tle, to wowczas sila od-
twarzanych dzwigkéw zalezataby tylko od
szerokosci niezadrukowanego tta, a wiec od-
twarzante byloby przez to zmicksztalcome.

Przy wytwarzaniu nadmkow na papie-
rze lub innym materjale pozadane jest cze-
sto zadrukowanie obu stron tasnmy, tak, iz ta
sama tasma posiada dwa mezaleine od sie-
bie zapisy dZzwickowe po ebw stronach ta-
$my, ktére moZna odiwarzaé od siebie nie-
zaleznie. Skoro jedmak nadruki wykomy-
wa si¢ przy pomocy zwyklych pras drukar~
skich, to rapis dewieckow otrzymuje sig' w
paruy, a czasem bardzo wielu czesciach, kto-
re nalezy dopiero zlepi¢, aby utworzyé je-
den ciag znakéw dzwiekowych. W takim
przypadku zlepiane korice kolejnych czesci
nakladajg si¢ na siebie. ‘Celem unikniecia
nakladania sig zapiséw dzwigkowych po-
szczegolne czesci drukuje si¢ w ten sposob,
jak to przedstawiono na fig. 3, to jest po-
zostawiajac krotkie niezadrukowane miej-
sca po obu stronach i na przeciwlegtych
koricach poszczegélnych czesci. Na tylnym



koricu przedniej strony taémy pozostawia
si¢ niezadrukowany odstgp 11 dlugosci oko-
fo 5 mm, a podobny odstep 12 na przednim
koricu tylnej strony tasmy. Poszczegélne
czesci tasmy laczy si¢ w ten sposéb, ze po-
zostawione niezadrukowane odstepy 11, 12
nalepia si¢ jeden na drugi, jak to przedsta-
wiono na fig. 4, na ktérej dla wigkszej wy-
razistosci poszczegolnym czesciom tasmy
nadano rozmaita szerokosé. W ten sposéb
mozna wytworzyé zlozona tasme znacznej
dlugosci, ktéra po obu stronach posiada
nieprzerwany ciag zapiséw dzwigkowych,
wzajemnie od siebie niezaleinych. Mozna
réwniez na kazdej stronie szerszej tasmy
nadrukowa¢ obok siebie kilka, np. trzy, cia-
gi znakoéw, jak to przedstawiono na fig. 3
i 4, tak, iz poszczegolna tasma posiada sto-
sunkowo duza ilo§¢ wzajemnie niezalez-
nych ciagow zapiséw dzwiekowych.

Inny sposéb catkowitego usunigcia nie-
dogodnosci, wynikajacych z otrzymania od-
bitki w postaci pewnej liczby wzajemnie
niezaleznych czesci, co jest skutkiem nie-
uniknionej przy zwyklych prasach drukar-
skich koniecznosci stosowania ptaskich klisz
o nieduzej diugosci, polega na tem, ze sto-
suje si¢ gietka tasmowa plaska klisze o du-
zej dlugosci. Te gietka tasme nawija sig
podobnie jak film obrazkowy na beben i

drukuje, podczas gdy gietka plaska klisza-

odwija si¢ z zapasowego walca i, przecho-
dzac w migdzyczasie wraz z tasma papiero-
wa, pomiedzy walcami dociskajacemi, nawi-
ja na drugi walec. W ten spos6b mozna dru-

kowaé ciag znakéw dtugosci wielu setek
metrow w jednym kawatku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb kopjowahia zapisow dzwie-
kowych na dowolnym materjale, znamien-
ny tem, ze z filmu dZwickowego, otrzyma-
nego fotograficznie na przezroczystym ma-
terjale, wytwarza si¢ na drodze fotoche-
micznej plaska klisze lub forme drukarska,
z ktérej przy pomocy prasy drukarskiej
wytwarza si¢ odbitke na tasmie sposobem
plaskiego druku.

2. - Sposoéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zadrukowywana stroneg papieru
pokrywa si¢ uprzednio bialym, nieprzezro-
czystym, drobno sproszkowanym materja-
fem, jak siarczan baru, kreda.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze nadruk wykonany jest w
kolorze dopelniajacym do tego, wzgledem
ktorego stosowana $wiatloczula komérka
jest najbardziej wrazliwa.

4, Sposéb wedlug zastrz, 1—3 zna-
mienny tem, 2e stosuje si¢ gietka tasmowa
plaska klisze, przewijang podczas druko-
wania z jednego walca na drugi.

welenophon”

Licht-und
Tonbildgesellschaft m. b. H
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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