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(54) Zatizeni k automatickému snimdni okraje dfled

Udelem FeSeni je dosa¥eni automatic-
kého ¥izeni cyklu dpravy &vi svrdki obuvi
lepenim ztufovaci kryci pdsky v zivislosti
na poloze upravovandho svriku, Seho¥ se do-
séhne za¥izenim, u kterého je mezi ostruhou
a vodifem uspo¥dddno vykyvné tykadlo, na °
Jehoz druhém konci je vytvoFen pohyblivy kon~
takt, Proti pohyblivému kontaktu je umistén
pevny kontakt uchyceny ve vertikilnd stavi-
telném drZdku, a to tak,.Ze mezera x mezi
vikyvnym tykadlem a ostruhou je v rozmdzi
0 22 5 mm, '
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Vynalez se tykd za¥izeni k automatlckemu sniméni okraje dil-

ct, p¥i dpravé Svi svrskd obuvl opat¥enych nalepenou ztuzovaci
péskou, u rozhlazovacich stroji $vi nebo i jinych strojli, pouZi-
venych zejména v obuvnickém primyslu.

P¥i $iti Svi svrdka obavi v Zicich dilndch obuvnickych zd-
vodd je nutné jedt& pred pFipevnénim podsivky upravit Svy itych
spojd tak, aby byla zarucena ?4d4nd pohodlnost noSeni obuvi. V
moderni obuvnické vyrob& se ke zlep¥eni uZitnych vlastnosti a
zvydeni pevnosti tyto Svy opatfuji ztuZovaci kryci pdskou, kte=-
r4 se bud pPisivd v samostatné operaci, nebo se nalepuje. Toto
nalepovéni pdsky se provddi v jedné operaci soulasné s rozhlazo=
vénim $vu p¥i jednom uchopeni svrdku. Dosud se nalepovdni a od-
st¥ih pdsky provdd8l rudné., Obsluha kladle dilce po projeti stro-
 jem jeden za druhym a po urdité dobé - esi po opracovani jednoho
p&tipdru, préci p¥eru¥ila a ruéné niZkemi jednotlivé dilce, kte-
ré byly spoju spojené péskou v jeden pds, rozst¥ihala do roviny
8 okrajem dllce. V soudasné dobé jsou vsak zndmy stroje, kde za
kaZdym dilcem Je mo¥no no¥nim ovldddnim st¥ihaciho uUstroji provést
odst?ih pdsky. Impuls k provedeni odst¥ihu pdsky ddvd tedy obslu-
ha stPfhacimu dstroji noinimi spinaedi ne zdkladé vizudlniho sledo-
véni opracovaného dilce., Obsluha stroje je psychicky i fyzicky
velml naroénd a neni zarudena stejnomérnost ustriZeni konce pasky
0od okraje opracovdvanych svriki. Hlavnd produktivita prdce zistd-
vd na nizké trovni & nedd se jiZ p¥i tomto zpuisobu préce pod-
statné zvysit.

Uvedené nevyhody odstranuje zaPizeni podle vyndlezu, jehoZ
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podstata spodivd v tom, Ze pFed rozhlazovacim dstrojim, teje
rozhrnovadem s vodidem & ostruhou s p¥itlainym vdledkem je ve
stavitelném drZdku uspordddno vykyvné tykadlo, ha jehoZ druhém
konci je vytvo¥en pohyblivy kontakt, proti némuZ je odisolované
rovné% ve stavitelném drZdku umistén pevny kontakte. Drzék je
vertikdlné prestavitelny tak, Ze mezi ostruhou & koncem vykyv-
 ného tykadla je mezera v rozmezi O a% 5 mm.

Pokrok dosaZeny za¥izenim k automatickému snimdni okraje dil-
o8 svrskd obuvi podle tohoto vyndlezu se projevuje tim, Ze obé
f4ze dpravy &vu, tej. rozhlazovdni a kladeni pdsky s odst¥ihem
je mo¥no provést v automaticky ¥izeném cyklu. Yinnost obsluhy
se omezi pouze na zavddéni svrskd do rozhlazovaciho 4stroji bez
nutného deliiho zdsehu do pracovniho cyklu., Odstrani se fyzickd
a psychickd ndrodnost préce obsluhy. Soucasné se zebezpeli vy-
551 kvalita poloZeni ztu¥ovaci pdsky & podstatn€ se pFitom zvysi
produkﬁivita préce.

Na pFilo¥eném vykrese je zobrazen ndkres prmkladneho pro=-
vedeni 2zaPfizeni podle vyndlezu. '

za¥izeni k automatickému snimdni okraje dilch sestdvd z os-
truhy 1 uloZené prost¥ednictvim vidlice 2 na vertikdlnd posuvném
odprufeném sloupku 3. Na vidlici 2 je vedle ostruhy 1 uloZen
. také pogumovany p¥itlalny véleclek 4, opirajici se o ryhovany roz-
hlazovaci vdledek 5 uloZeny na hlavni h¥ideli §6, otaceglcnn%e
ve zde nezndzornéné frémé. Nad ostruhou 1, ve vzddlenosti dané
mezerou X, kterd je mend3i ne? tlousfke rozhlazoveného materidlu,
je umistén konec vykyvného tykadla T uloZeného na &epu 8, upev-
néného ve stavitelném drZdku 9 z nevodivého materidlu. Na vy-
kyvném tykadle 7 , na jeho konci vzddlené ostruze 1, je vytvoren
pohyblivy kontakt 10, orientovany proti pevnému kontektu 11 uchy-
cenému odisolovand také ve stavitelném drzdku 9 z nevodivého ma-
teridlu. DrZdk 9 lze stavét vertikdln€ prost¥ednictvim Sroubu 12
& matice 13. Sroub 12 je pevnd uchycen ve zde nezndzornéné frémé.
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Nad ostruhou 1 pred vjyyvnjm takadlem lﬁjSOu(ve svislém drZdku
14 nasazeny vodi€ 15 8 rozhrnovalem 16, Ddle je nad p¥itladnym
vdledkem 4 uchycen na vertikdln® pohyblivém drZdku 17 nosny vé-
ledek 18 s p¥idriovadem 19 a nasazenou pdskou 20. P¥ed nosnym vi-
lecCkem l@fje uchycen‘ve-zde nezndzornéné frémé zoubkovany pevny
naz 21. '

Obsluha stroje zZavede svrSek mezi ostruhu 1 a vodid 15. Tim
se nadzvedne vykyvné tykadlo I a dojde k rozpojeni pohyblivého
. kontaktu 10 a pevného. kontaktu 11. Rozpojenim pohyblivého a pev-
ného kontektu 10, 11 je dén impuls a vertikdlnd pohyblivy drisdk
11 sjede dold do polohy, zndzornéné na obrdzku a zdroven zalne
otddet rozhlazovaci vdledek 5. Obsluha posune predni hranu svri-
ku po ostruze ] mezi rozhrnovadem 16 aZ k nosnému vdledku 18, kde
na Svu se zachyti okraj ztudoveci pésky 20, kterd je na nosném
vdlecku 18 p¥ichycena pomoci p¥idrZovade 19. Ddle klouZe predni
hrana svrdku pod pevnym noZem 21 po p¥itladném vileSku 4 aZ mezi
rozhlazovaci véleéekli a pritlaény vdledek 4, kde je Sev mezi
pritlacnym a rozhlazovacim vdlelkem 4, 5 rozvdlen a p¥ilepen ztu-
Zovaci pédskou 20. Posuv- svrSku je umoZnén otddenim rozhlazovaciho
vdlecku 5. Po projiti okraje konce svrSku sklouzne vykyvné ty-
kadlo 7 dold a spoji pohyblivy kontakt 10 & pevnym kontaktem 11.
Sepnutim pohyblivého a pevného kpntaktu_lg, 11 je dén impuls k
nadzvednuti pohyblivého drzdku 17 s nosnym vdlelkem 18 nad rovi-
nu ost¥i pevného noZe 21. Tim se pdska 20 nabodne na zuby pev-
ného noze 21 a tahem svrSku vytvoYenym pritladnym a rozhlazovacinm
védleckem 4, 5 je paskea 20 pPetrZens a po projiti konce svriku
pFitladnym a rozhlazovacim vélelkem 4, 5 se prerudi otdleni roz-
hlazovaciho vdlelku 5 a stroj je opét pPipraven k opakovdni pra-
covniho cyklu. |
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1. Za¥izeni k automatickému snimdni okraje dilch sestavajici

2z rozhlazovaciho véledku e proti nému uspordddnému pritlal-
nému véledku s ostruhou, pevného noZe, nosného vdlecku s
prldrzovacem, jeko# i svislého drZdku s rozhrnovalem, vyzna-
$ujici se tim, %e mezi ostruhou (1) a vodidem (15) je uspo¥d-
ddn konec vykyvného tykadle (7) uloZeného na &Cepu (8), na
jeho# vzddleném konci je vytvoPen pohyblivy kontak? (10)
8 %e proti nému je upevnén odisolované ve stavitelném drZé-
ku (9) z nevodivého materidlu pevny kontakt (11).

2, Zatizeni k automatickému snimdni okraje dilcl podle bodu 1,
vyznadujici se tim, ¥e drZdk (9) je vertikdln& stavitelny
e to tak, %e mezi ostruhou (1) a koncem vykyvného tykadla
je mezera (x) v rozmezi 0 aZ 5 mm.

1 wykres
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