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Sposdh dzielenia tkanin na czesci oraz urzadzenie do wykenywania tega sposobu,

Zgloszona 21 stycznia 1937 r.
Udzielono 9 kwietnia 1938 r.

Przy podaziale tkanin nalezy uwzgled-
niaé rozdzial miejsc zawierajacych tak
zwany brak (mieprawidlowo wykoname
miejsce tkaniny), by otrzymaé mozliwie
mala liczbe Lkrétkich resztek nienadaja-
cych si¢ do sprzedazy. Odbywa si¢ to w ten
sposéb, 3e nie rozdziela si¢ thaniny na ed-
cinki o rynkowej dlugoéci, np. 30 m, lecz
gdy nastepne miejsce zawierajgce brak le-
%y okoto 2 m dalej niz przypadaltoby przy
cigciu réwnych kawalkéw, ciecie przepro-
wadza si¢ dopiero w tym miejscu. W tem
sposéb otrzymuje si¢ odcinek o dlugosci
~ 32 m, niezawierajacy brakéw, zamiast od-
cinka o normalnej dlugosci i krotszej re-

szthki o dlugasci 2 m. Nawet w przypadky,
gdy nagromadamenie brakéw w obrebie pew~
nej dlugodci jest wigcksze, nie nalety two-
rzyé krotkich resztek, leez ciecie przepro-
wadzaé¢ w ten sposéb, by niektdre braki
znalazly sie w nastepnym odcinleu, ktéry
zawiera wtedy wprawdzie kilka brakow,
jednak daje si¢ jeszcze sprzedaé, gdyz po-
siada wicksza dlugodé.

Trudno§é polega jednak na tym, ze
trudny jest wglad co do rozdziatu brakéw
wewnatrz rozdzielanej tkaniny. Tkanina w
postaci stosu lub zwoju, ktéra przy druko-
wanych materialach bawelnianych ma np.
dtugosé az do 10 000 m, musi byé ciagle na-



wijana i przewijana wzglednie skladana,
by otrzyma¢ moznosé wgladu przyna;mmej
w pewnym obrebie.

Wynalazek niniejszy usuwa: poWyzsze
wa.dy dzigki temu, ze przez przeprowadzas -

nie pasa tkaniny przez urzadzenie, umozli-

uskutecznia si¢ za pomocay piéra. Piéro to
jest zamocowane na wozku, skladajacym
" si¢ z krazka gornego 17 i dwéch krazkow
dolnych 18 i przesuwajacym sie w rowko-
wanych szynach prowadniczych 17a, 18a.

‘Pi6ro jest wprawiane w ruch zwrotny w

ten sposob, ze pret 20, przymocowany do

wiajace dostateczng obserwacje, ustala sig 6b, 2 ,
miejsca brakéw, szwow i t. d. 1 notuje je _ wozka, wchodzi swym krazkiem prowadni-

na ruchomym pasku, na ktorym réwnocze-

czona

Ina; dlugosé odcinka kierowane-
go do sprzedazy lub jej wielokrotnosé al
czesé. Otrzymane pcasﬁ'ponmcmcze umoz-
iwiaja ekonomiczne przeprowadzanie cie-
cia bez dalszego przewijania tkaniny.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad wykonania urzadzenia do przeprowa-
dzania sposobu wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia widok z géry urzadzenia, fig.
2 — przekroj poprzeczny, fig. 3 — polacze-
nie dZwigni klawiszowej z obsadka piéra,
fig. 4 przedstawia schematycznie urzadze-
nie do ogladania materiatu z umieszczonym
z boku urzadzeniem do zapisywania bra-
kow.

Urzadzenie jest wbudowane w skrzynke

z odchylona szklana pokrywa umozliwiaja-
ca obserwacje przebiegu zapisywania.

Os krazka 1 paska papieru jest osadzo-
na w dwéch tozyskach 2, 2a; papier biegnie
po krazku 3, a nastepnie po blaszanym
podkladzie 4 do krazka 5 do nawijania, o-
sadzonego obrotowo na trzpieniach spre-
zystych 6; krazek 5 moze byé wymieniany
przez wywarcie malego nacisku na te
trzpienie. Pasek papieru posiada boczne o-
twory, ktérych wzajemny odstep odpowia-
da podzialce kola 7 z trzpierikami; kolo to
Za pomoca mimosrodu 8, drazka posuwo-
wego 9, naciskanego sprezyna 10, diwigni
13, kota zapadkowego 14 i zapadki 15 jest
obracane o pewien kat w sposéb przery-
wany za kazdym razem, gdy mimosérod
wykona pél obrotu,

_Zapisywanie przebiegu kontroli brakéw

czym 21 w rowek prowadniczy 22. ,
Walec z rowkiem 22 jest obracany za

]est lub moze blc zaznaczona t wposredmotwem két zebatych 23, 24, 25, 26,

27, 28 czopem napedowym 29, napedzanym
z kolei odpowiednim przyrzadem. .

Koto zebate 28 napedza z odpowiednim
stosunkiem przekladni poprzez kota zebate
30 i 31 narzady cierne, ktére oddzialywa-
ja na nawijanie zapisanego papieru w ta-
kim stopniu, Ze na krazek 5 moze si¢ nawi-
ja¢ tylko tyle papieru, ile papieru zwolni-
fo lub przesunglo koto 7 z trzpierikami. Za-
sada dziatania jest przy tym nastepujaca.

W urzadzeniu znajduja sie dwa klawi-
sze A, B. Jesli tkanina biegnie przez urza-
dzenie i ukazuje si¢ brak, ktéry ma zostaé
zapisany, to robotnik naciska np. klawisz
A polaczony linka Bowdena (fig. 3) z pi6-
rem 16 w miejscu 32 tak, ze piéro to zosta-
je pociagniete ku dotowi i w ruchu prosto-
linijnym powstaje mala przerwa (miejsce
33). Jesli chece si¢ zaznaczyé szereg bra-
kéw, to przez dluzszy nacisk na klawisz
wytwarza si¢ dluzsza przerwe (miejsce 34).
Gdy klawisz si¢ zwolni, sprezyna srubowa
35 przesuwa piéro z powrotem w jego pler-
wotne polozenie.

Piéro moze sie¢ poruszaé w ten sposob,
Ze pewien okreslony przesuw tkaniny, np.
o 10 m, dzieki odpowiednio obranemu sto-
sunkowi przekladni urzadzenia zapisujgce-
go odpowiada na pasku linii prostej. Jesli
chce sie zaznaczyé wigksze przerwy lub
zmiang jednego odcinka tkaniny na drugi,
to nalezy sie postugiwaé klawiszem B; kla-
wisz ten jest rowniez polaczony linka Bow-
dena z dzwignia 36, potaczona z kolei z
dzwignig 13 i tak oddzialtywajaca na za-



padke 15 kolo zapadkowe 14, ze w danym
miejscu pasek papieru porusza si¢ tak, ze
na pasku papieru powstaje linia pionowa.
Ten przesuw paska z wykresem jest celo-
wo wigkszy, niZz normalny przesuw na-
przéd, by przedstawié wyraznie takze i ta-
ki brak, ktéry ma by¢ zarejestrowany wla-
$nie w chwili zwrotu piéra i w normalnym
dalszym biegu paska papieru. Jesli kla-
wisz A zwolni sig, to dzigki napigciu spre-
zyny 37 dzwignia 36 powraca w-swe polo-
Zenie, a piéro rysuje dalej w kierunku po-
ziomym,

W przykladzie zastosowania wedtug
fig. 4 umdoczmon.e jest ur i
kanina odwua si¢ np. z
wa ka wi przechadm w kierunku strzatki
ad stolem x do ogladania, po czym jest
pawijana na walek w'. Robotnik obserwu-
e zatem tkanine w kierunku strzalki z i
bstuguje przy tym polozone obok klawi-
e A, B. Urzadzenie do zapisywania bra-
oW jest umieszczone w miejscu y, z boku
ru tkaniny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb dzielenia tkamin na czesci,

znamienny tym, ze tkamne przew11a si¢
przez dowolne un
obserwacje i jednoczesnie zapisuie sie roz-
dziat brakow na ruchomym pasku

i g ‘gp‘oséb wedlug zastrz. 1, znamienny

tym, ze przy zapisywaniu rozdzialu brakéw
samoczynnie zapisuje sie takze normalna
dtugosé odcinkéw tkaniny przez samoczyn-
na zmiang kierunku kreslonej linii.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, ze
sklada si¢ z piéra, umieszczonego na woz-
ku, poruszanym ruchem zwrotnym za po-

oca watka z rowkiem prowadniczym, o-
raz klawisza do przesuwania piéra w kie-
runku prostopadtym do ruchu woézka.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze jest zaopatrzone w kolo z
trzpiefikami do prowadzenia paska papie-
rowego z otworami oraz mimoéréd i ukltad
dzwigni do wprawiania kola z trzpierikami
w ruch przerywany.

Zdenék Sochor.
Joseph Monforts.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 26503.
Ark. 1.

N

“

\
(UL UN N B R IR )

LI

0
O IMHHHHSE I HH A I H

TV I ILIET

~N
)
. % ‘
i "1

T T l‘lIllllIIIiI(illllulllllll.lllllltlll‘lﬂI:Inlllllflllhii b
" T )

L1007 O O R 1




37

Do opisu patentowego Nr 26503.
Ark. 2.

A

PN /)’7%//

/L.

E

~SSN/777777,

72

Wl




Do opisu patentowego Nr 26503.
Ark. 3.
%

2%

‘ ——o
@ _ e
-

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa



	PL26503B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


