Wydano 11 czerwca 1941

URZAD PATENTOWY

w WARSZAWIE &% |

BRle, B!

OPIS PATENTOWY

Nr 29798

Kl. +b;9/26—

Alfred Bernstein, Aleksandrowice Slaskie,
Edmund Ilski, Chorzéw
i Pawel Waclawek, Chorzéw

Sposdb zwijania weza z taSmy oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu

Zgloszono 30 sierpnia 1938
Udzielono 20 maja 1941

Dotychezas przy ksztaltowaniu i zwija-
niu Srubewym tasmy weza metalowego sto-
suje si¢ uchwyty, ktére stanowia jeden
skomplikowany zesp6t biegéw i skokéw pod-
suwu tak, ze w jednym i tym samym u-

chwycie tasma metalowa zostaje sprofilo-

wang, zwinietg w Srube i nawinieta na
rdzen, ktéry otrzymuje swoj posuw bez
synchronizacji ze skokiem gwintu tasmy
jedynie za pomocg tegoz gwintu ta§my. Po-
woduje to albo spéZnianie sig¢ posuwu
rdzenia, co wywoluje faldowanie sie zbyt
dlugiego zwoju taSmy w stosunku do diu-
godci nawijanej Srubowo na rdzen, zgnia-
tanie profilu tasmy, nieré6wnomiernosé ob-
wodu gwintu i bledy w zawijaniu brzegdéw.

Natomiast jezeli posuw rdzenia zostat przy-
$pieszony ponad skok tasdmy w uchwycie
Srubowym, ta wtedy wskutek braku na ob-
wodzie taSmy profilowanej, musi ona sie
rozciggnaé, co z kolei wywotuje ostabienie
Scianek i gorsze zawijanie brzegéw. Te
wady mozna stwierdzi¢ w gotowym wezu
przeSwietleniem rentgenowskim; daja one
duze straty w odpadkach wadliwych wezy
metalowych, powoduja zmniejszenie szcze-
Inodci, elastycznoscei, ciggliwosei i trwalosci
W uzyciu oraz wytrzymaloSci na ci§nienie.

Istotng za$§ cecha wynalazku jest zsyn-
chronizowanie posuwu rdzenia za pomocag
oddzielnego posuwacza z ukladem naped-
nym urzadzenia do walcowania i profilo-



wania taSmy tak, iz przez zwijacz przej-
dzie tylko tyle tasmy, ile tego wymaga skok
gwintu, i tylko o wielko§¢ tego skoku po-
sunie sie tez i rdzen. Taki uklad przekladni
zebatych najdokladniej synchronizuje skok
gwintu z posuwem rdzenia, dzigki czemu
wyeliminowane sa wszelkie przy§pieszenia
lub opéznienia posuwu tasmy, wskutek cze-
go zostaje ona réwno i SciSle nawinieta na
rdzen, co w wyniku daje waz metalowy z
réwnomierng, gladka powierzchnig i réw-
nymi, szczelnie zawinietymi brzegami.
Urzadzenie do synchronizowania posu-
wu rdzenia ze skokiem gwintu taSmy przy
wytwarzaniu weza metalowego sklada sie,
w my$§l wynalazku, z uchwytu w postaci
cylindra o podstawie z wycieciem niepel-
nego kwadratu, na ktérego Sciankach sa
uformowane plaszcezyzny poslizgowe. Po-

miedzy te plaszezyzny zasuwa sie uklad wo--

dzacy, skladajacy sie z bebenkowego gnia-
zda o czterech pélksiezycowatych gniaz-
dach, w ktérych spoczywaja cztery lekko
stozkowe rolki wodzace rdzen. Jezeli przez
okrecenie cylindra z plaszezyznami posli-
zgowymi zmieni sie jego uklad do stycz-
nych powierzchni pétksiezycowych gniazda,
to stozkowe rolki doznaja wigckszego lub
mniejszego pochylenia i dotyku do obwodu
rdzenia, ktéry wtedy zostaje napedzany
przez pare mniejszych lub wigkszych ro-
lek i doznaje przyS§pieszenia lub opdéznienia
swego posuwu przy mozliwoSciach idealne-
go synchronizowania posuwu rdzenia ze
skokiem gwintu tasmy, biorac pod uwage
takie czynniki, jak tarcie profilowanej tas-
my o szczeki uchwytu, nawijajacego tasme
na rdzen. Ilo§¢ obrotéw cylindra posuwaja-
cego rdzen uzalezniona jest od przekladni
zebatych posuwu ta§my w urzadzeniu wal-
cujacym taSmy i taka przekladnia zebata
stuzy jedynie dla okreS§lonego przekroju
weza metalowego, lecz o réznych wielko§-
ciach skoku gwintu, przez co mozna wy-
twarzaé¢ weze wiecej lub mniej elastyczne.
Przez wymiane zespoléw walcujacych w

urzadzeniu walcujacym i profilujacym ta-
$me mozna wytwarza¢ weze metalowe o
profilu i powierzchni dowolnego typu, a
mianowicie, plaskiej, p6towalnej, pélokra-
glej, o dowolnej Srednicy i skoku, z taSmy
metalowej, bakelitowe], celofanowej, celu-
loidowej, fibrowej, azbestowej, azbestowo-
metalowej itp.

Urzadzenie do zwijania §rubowo taSmy
weza metalowego sklada sie w mys$l wyna-
lazku z podstawy A, na ktérej stoja dwa
lozyska £, wydrazonego watu O, na kté-
rym umocowane sg uchwyt S, wodzacy
rdzeni, przekladnia zebata P, napedzajaca
urzadzenia walcujgce i profilujace W oraz
uchwyt G, nawijajacy taSme Srubowo na
rdzen R, ktoéry przechodzi swobodnie przez
wat O oraz posuwacz S 1 nawijacz G.
Rdzen R posiada na swym koncu czolo-
wym wyciecie F, przez ktére przewleka si¢
koniec poczatku tasmy tak, iz rdzen przez
swlj posuw przyczynia sie¢ tez do przecig-
gania taSmy przez nawijacz, przez co urzg-
dzenie walcujgce profil pracuje swobo-
dnie, czegoby nie bylo gdyby rdzen nie
mial swego wlasnego posuwu zsynchroni-
zowanego ze skokiem gwintu weza, Tasma
T, zanim otrzyma swéj profil, przechodzi
przez szereg par walcy urzadzenia walcu-
jacego W, i dzieki temu wywalcowanie
jest réwnomierne i mozna stosowaé dowol-
nego ksztaltu profile nawet 2z grubych
blach, co daje mozno§¢ wytwarzania wezy
pancernych wysokopreznych. Jezeli za$ za-
stosujemy dwa urzadzenia walcujace i pro-
filujace, jedno za drugim, i dwa nawija-
cze, to najpierw nawiniemy na rdzen jed-
ng taSme, a potem na ten waz druga tas-
me, i powstanie waz o podwdéjnych Scian-
kach, o jednakowych lub réznych jprofilach
i o jednakowych lub réznych skokach.

Na zalaczonym rysunku uwidoczniono
na fig. 1 boczny widok, czeSciowo w prze-
kroju, urzadzenia do ksztaltowania i zwi-
jania taémy weza metalowego; na fig. 2
uwidoczniono perspektywiczny widok na-



wijacza z taSmg wchodzaca na niego pod
katem 5°, ze rdzeniem R oraz z przewleczo-
nym przez wyciecie F' poczgtkiem tasmy
T, ktéra zawsze nawija sie¢ na rdzen pra-
wym gwintem, fig. 3 uwidocznia przekrdj
poprzeczny uchwytu posuwnego S, fig. 4
— przekrdj poprzeczny samego cylindra-
uchwytu S z plaszczyznami poslizgowymi
S, — 8,, fig. 5 — bgbenkowy uchwyt z
potksiezycowymi gniazdami M, — M, i
rolkami stozkowymi H, — H,; fig. 6 —
przekrdj podtuzny rolki H; fig. 7 — jeden
przyklad zwijania profilu na gwint z za-
winieciem i uszczelnieniem U; fig, 8 —
przykilad wykonania weza o gwincie pla-
skim, malo rozciggliwym; fig. 9 — taki
sam, ale o duzej rozciggliwosci, fig. 10 —
waz o poélokragltych zwojach gwintu; fig.
. 11 — waz o zwojach bez zawiniecia, z fa-
listej tasmy, spawanej elektrycznie pod-
czas zwijania gwintu, fig. 12 — waz o
podwéjnych §ciankach, fig. 13 — waz o
gwincie z podwéjnym zawinieciem i pod-
woéjnym uszczelnieniem. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zwijania weza z profilowa-
nej taSmy z odpowiedniego materialu na
rdzeniu posuwanym i obracanym za pomo-
cg zwijacza, znamienny tym, ze zwijacz ten
podaje tylko takg ilo§¢ taSmy przy kaz-
dym obrocie rdzenia, jaka odpowiada sko-
kowi tego rdzenia w tym samym czasie.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
sklada si¢ z podstawy (4) z dwoma lozy-
skami (Z) dla wydrazonego watu (O), na
ktérym umocowane sg posuwacz (S) rdze-
nia, przekladnia zebata (P), napedzajaca
urzgdzenie (W) walcujace i profilujace
taSme, oraz zwijacz (G) weza z taSmy na
rdzeniu (R), ktéry przechodzi swobodnie
przez wydrazony wat (O) oraz posuwacz
(S) i zwijacz (G).

3. Urzagdzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Ze naped uchwytu posuwacza
zlgczony jest z napedem urzadzenia wal-
cujacego i profilujacego taSme za pomoca
ukiadu przekladni zebatych, ktéry jest in-
ny dla kazdego rodzaju profilu i wielkoSci
skoku gwintu weza metalowego, lecz dla
danego przekroju i skoku stanowi uklad
biegéw staly o SciSle okreSlonej zaleznoSci
szybkoSci biegu taSmy—w urzadzeniu wal-
cujacym i przy przejsciu jej przez gwinto-
wnice oraz o stalej iloSci obrotéw posuwa-
cza, co daje zsynchronizowanie obu zazna-
czonych napedéw do posuwu rdzenia i u-
rzadzenia walcujacego i profilujgcego ta-
Sme. -

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 21i 8,
znamienne tym, ze rdzeh posiada na swym
czolowym konicu wykréj (F), przez ktéry
przewleka si¢ koniec poczatku tasmy (T)
1 zwija tak, iz rdzen przez swéj posuw wy-
wolany obrotami posuwacza (S) przyczy-
nia sie tez do przeciaggania tasémy przez
zwijacz (G), co powigksza réwny i prawi-
dlowy bieg taSmy (7T) przez urzgdzenie
(W) profilujace tasme (fig. 1 — 2).

5. Urzadzenie, dajace zsynchronizo-
wany posuw rdzenia z ukladem napednym
urzadzenia do profilowania taémy wedlug
zastrz. 2 — 4, znamienne tym, ze sklada
sie z cylindra (S) otwartego u jednej pod-
stawy, druga natomiast jest zamknieta
dnem o wycigeiu w postaci niepelego
kwadratu, o bokach, posiadajacych cztery
plaszezyzny poslizgowe (S,—S,—S,—S,),
pomiedzy ktére - zasuwa sie bebenek
o czterech gmiazdach pé6lksiezycowych
(M, — M, — M, — M,), w ktérych spo-
czywaja cztery stozkowe rolki napedne
(H).
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