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Piece przepychowe ‘stuzg = do
rébki plastycznej (walcowania, kucia). . Naj-
czeSciej sg uzywane do tego celu piece prze-
bychowe ftrzystrefowe, posiadajgce strefe pod-
grzewcza, grzewceza i wyrownawcezg.

Poniewaz my$l wynalazezag w tym przypadku
da sie najlepiej uzasadni¢ przez poréwnariie do-
tychczasowych konstrukeji piecéw z konstrukeig
pieca wedlug wynalazku, na rysunku uwidocz-
niono na fig. 1' i 2 przykladowy piec prze-
pychowy konstrukcji dotychczasowej, w prze-
kroju podiuznym, pionowym i poziomym, a na

fig. 3 i 4 przykiadowa konstrukcje pieca .prze-

pychowego wedlug wynalazku, réwniez w prze-
kroju podiuznym, pionowym i poziomym wedlug
linii X— X na fig. 3.

Na rysunku flg 1 i 3 poszczegélne strefy”,t ]

oznaczono jak nastepuje: ‘A _ strefa ‘podgrzew-

*) Wiasciciel patentu o§wiadezyl, ze tworca wy~

nalazku jest inz. Kazimierz Dybat.

ogrzewania
wlewk6éw lub keséw przeznaczonych do prze-

- podgrzewcza nie

ézg, B — strefa grzewcza i C — strefa wy- -
rownawcza, Wsad przechodzi w nich od strony -

prawej do lewej,’a gazy spalinowe przeplywajg -

odwrotnie od lewej do prawej. W obydwoch

przypadkach.strefy A i B sa do siebie podobne . -

natomiast strefy C sg zasadniczo odmienne,

- Przy konstrukeji dotychczasowej (fig. 1), strefa
posiada palnikéw, strefa

grzewcza posiada palniki goérne 1 i przewaznie -

takze palniki dolne 2, a-strefa wyréwnawcza C
posiada palniki 3 zabudowane .-w czolowej
$cianie pieca z wylotami skierowanymi w strone
strefy grzewczej B.

Wlewki lub kesy (nazwane w dalszej czeSci

N

wsadem) tadowane .sg do pieca otworem wsado-- -

wym 4 i uktadane jeden obok -drugiego na trzonie

7° Sg one  przepychane przez caly piec, @ po .- -
- magrzaniu usuwa sie je przez -otwor wysadowy 3,

na przenosnik potokowy 6.

W strefie podgrzewczeg A 21mny wsad 7 pod-

grzanry zostaje przemwpradowo ‘przelatujacymi
spalinami ze strefy grzewnej B i wyréwnawczej
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. nader
; wierzchniowo wsad w strefie grzewczej ochtadza

C do temperatury okolo 800°C. Podgrzany do
tej temperatury wsad wypychany jest do strefy
grzewczej gdzie zostaje ogrzany do temperatury
przer6bki plastycznej, tj. do temperatury okoto
1250°C. Tak ogrzany wsad przepchany zostaje
na trzony 8 strefy wyréwnawczej C.

Zadaniem strefy wyréwnawczej C jest wyrow-
nanie temperatury w strefie podgrzewczej 4
i grzewczej B na calym przekroju wsadu ogrza-
nego,

Przy zapoczatkowaniu pracy pieca, lezgcy na
trzonie wyréwnawczym 8 wsad winien byé w
strefie wyrownawczej C ogrzany do temperatury
przerdbki plastycznej (okolo 1250°C). Rozwigza-

_nie dotychczasowe strefy wyréwnawczej C

przedstawia fig. 1. W czolowej Scianie 9 strefy
wyréwnawczej, nad zeSlizgiem 10 wsadu zabudo-
wane s3a palniki 3, skierowane wylotami w
strone strefy grzewczej pieca. Do obstugi palni-
kow zmontowany jest podest 11 z przynaleznymi
schodami. Otwér wsadowy 5 zamykany jest
wahadlowo zawieszong klapa 12. Dotychczasowe
rozwigzania strefy wyréwnawczej posiadajg na-
stepujace wady.

Z uwagi na mniejsze ilosci spalin wytwarza-
nych w strefie wyréwnawczej niz w strefie
grzewczej, strefa wyréwnawcza jest nizsza od
strefy grzewczej. Inaczej powstalyby pulapy
cieplne, powodujgce ochtadzanie i utlenianie
wsadu. W zwigzku z tym mniejsza jest takze
grubo$¢ warstwy spalin, ktéra w tym zakresie
temperatur wptywa decydujaco na intensywnos¢
nagrzewu wsadu. W zwigzku z rézng gruboscia
warstwy spalin w strefie grzewczej i wyr6wnaw-
czej, uzyskuje sie rozne temperatury stref dzia-
lajace na wsad. Roznice temperatur jest trudno
wyréwnac,

W takim ukladzie, nagrzany w sirefie grzew-
czej B wsad przechodzgc przez strefe wyrow-
nawcza C zostaje ochlodzony. Zjawisko to jest
szkodliwe, nadtopiony bowiem po-

sig i zlepia w strefie wyréwnawczej. Rezultatem
tego zachodzi niekiedy przykre zjawisko wy-
padania wlewkow sklejonych po 2—3 i 4 sztuki
razem.

. Zabudowane w Scianie czolowej 9 étrefy wy=-
- réwmawezej C palniki 3 dmuchaja wprost na

nagrzany wsad. Poniewaz dopiero odbywa sie
spalenie, wolne jeszcze czasteczki tlenu utleniaja

-.wsad i powstaje duza ilo§¢ zgorzeliny. Wsad
+ . Usuwa si¢ z pieca kiedy znajduje sie w odleglosci

okolo 1,2—1,5 m od palnikéw 3 strefy wyréw-
nawezej C. W tej odleglosci plomien jest

znacznie zimniejszy niz w ogniskowej, ktora
znajduje sie w odleglosci okoto 2,5 m od palni-
kow 3. I to jest powodem raptownego obnizenia
sie temperatury wsadu w koncowym jego sta-
dium nagrzewu.

Ostabiona interrsywnos¢ grzewcza strefy wy-
réwnawczej utrudnia rozgrzewanie pieca. Lezacy
na trzonie 8 strefy wyréownawczej wsad wy-
maga albo nader diugiego nagrzewu albo wyrzu-
cenia go i ponowego zaladowania od strony
wsadowej.

Uwidocznione na fig. 3 i 4 nowe rozwigzanie
strefy wyrownawczej pieca nie posiada wad po-
wyzszych. Palniki 3 strefy wyrdéwnawczej zabu-
dowane w tym przypadku w przewalowej Scianie
13 strefy wyrownawczej posiadaja wyloty
skierowane w strone przeciwng od strefy grzew-
czej. Strefa wyréownawcza jest tu uksztaltowana
w postaci muszli, dzieki czemu zmusza sig spa-
liny palnik6w 3 do zawré6cenia i przeciwprado-
wego przeplywu do kierunku przepychu wsadu.
Otwor wysadowy 5 jest zamykany podnoszonymi
drzwiami wysadowymi 12.

Konstrukcja pieca wedlug wynalazku daje na-
stepujace korzysci. Spalanie odbywa sie zdala od
ogrzewanego wsadu, nie wystepuje zatem zja-
wisko nadmiernego utlenienia wsadu. Plomien
palnikéw 3 zostaje przeniesiony nad wsad lezacy
na trzonie 8 strefy wyrownawczej C przy sa-
mym zeSlizgu 10, czyli ze wsad jest wyladowy-
wany ze strefy dzialania najwyzszych tempera-
tur, =zostaje zatem wyeliminowane zjawisko
ochlodzenia ogrzanego wsadu przez stosunkowo-
zimny jeszcze plomien. '

Strefa wyréwnawcza posiada najgrubsza
warstwe promieniujgcych w plecu spalin. W
koncowym zatem okresie ogrzewania po-
wierzchnia wsadu poddawana’ jest dzialaniu
szczytowych temperatur w piecu. Zmiana kie-
runku spalin palnikéw 3 strefy wyréwnawczej C
i rozbicie ich o wsad stwarza nie tylko dobre
warunki nagrzewu, zapobiega rdéwniez dosta-
waniu sie powietrza przez otwér wysadowy 5.
Takie warunki umozliwiaja prowadzenie strefy
wyréwnawczej przy mniejszym niz dotychczas
nadcisnieniu. Polepszaja sie zatem warunki pracy
obstugi, zmniejszaja sie straty ciepla, oraz
zmniejsza sie zuzycie armatury drzwiowej
opancerzenia i zakotwienia pieca.

Muszlowy (soczewkowy) ksztalt strefy wy-
rownawczej sprzyja lepszemu hagrzewaniu
wsadu' przez promieniowanie obmurza, za$
zdalne spalanie, zmiana kierunku spalin i gruba



warstwa spalin wyréwnuja rozrzut temperatur
w strefie, co jest mie do przeprowadzenia przy
dotychczasowych rozwigzaniach. Tak uksztalto-
wana strefa wyréwnawcza utatwia zapoczatko-
wanie pracy pieca. Jak wynika z powyzszej ana-
lizy ogrzewania wsadu i wyréwnania jego tem-
peratur zostaja w tenr spos6b bardzo polepszone,
a praca obstugi utatwiona.

Oproécz polepszenia si¢ warunkéw cieplnych,
uzyskuje si¢ bardzo wazna dodatkowag korzySé.
Ogrzany wsad usuwany na przenosnik potokowy
6, jest lepiej dostepny dla suwnicy dzieki innemu
zamontowaniu palnika czolowego 3 i wyelimino-
‘waniu podestu 11 zaslaniajacego czeSciowo prze-
nosnik 6.

Zastrzezenie patentowe

Piec przepychowy trzystrefowy do ogrzewania
przedmiotéw metalowych, znamienny tym, ze
posiada strefe wyréwnawczg (C) uksztaltowana
w postaci muszli, a palniki (3) s3 zabudowane
w Scianie przewalowej (13), dzieki czemu spa-
liny przeplywaja przez piec w przeciwpradzie do
kierunku przesuwu wsadu po odbiciu od Sciany
strefy (C).
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3

' L]

Ziemm | Beton  Wymurdwka ognioodporna
7 ) BE

Fig.2




	PL40038B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


