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Jest rzecza znana, ze oleje mineralne po
rafinowaniu kwasem siarkowym musza byé
zalkalizowane celem zmniejszenia ich kwa-
sowosci i zobojetnienia.

W tym celu olej po rafinacji kwasem
siarkowym miesza si¢ z roztworem wodoro-
tlenku sodowego. Przy tej czynnosci wy-
stepuja szczegblnie przy olejach ciezkich
bardzo trwate, z trudnoscia jedynie dajace
sie usunaé, emulsje. Proponowanc alkali-
zowanie stalym wodorotlenkiem wapnio-
wym, jednakze rezultaty byly niedosta-
teczne. ‘ '

Niniejszy wynalazek umozliwia alkali-
zowanie takich cieczy przez stosowanie roz-
pylonego wodorotlenku sodowego, ktéry
stal sie dostepny dla techniki dopiero w o-
statnich czasach, i przez stosowanie wegla-

nu sodowego, ktéry przy olejach stabo tyl-
ko kwasnych daje dobre rezultaty.
Doswiadczenia wykazaly, ze oleje stabo
kwasne, zmieszane energicznie z rozpylo-
nym wodorotlenkiem sodowym, przy pomc-
cy energicznego mieszania, jak np. zgde-
szczonem powietrzem, traca kwasna reak-
cje i przyjmuja obojetna, wzglednie alka-
liczna, Przy stabokwasnych olejach mozna
uzy¢ bezwodnego weglanu sodowego. Prze-
konano sig, ze bardzo maly dodatek wody
do bezwodnego wodorotlenku sodowego,
wzglednie weglanu sodowego i to w postaci
naturalnej wilgoci, jaka te preparaty przy-
ciagaja z powietrza, utatwia znacznie reak-
cje alkalizowania i skraca sam czas reakc;ji.
Dalsze doswiadczenia wykazaly, ze o ile
stosowanie samego wodorotlenku wapnio-
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wego do alkalizowania takich olejéw nie
daje rezultatéw dobrych, a to gléwnie z po-
wodu rozpuszczalnoéci réznych soli wapnio-

wych, a w szczeg6lnoéci naftenianéw wap-

niowych, w oleju, to jednak mozna te nie-
dogodnosci usunaé przez nastepcze dziala-
nie na olej weglanem sodowym wzglednie
preparatami, ktére zawieraja weglany alka-
ljow. Woéwczas reakcja pomiedzy solami
wapniowemi kwaséw organicznych, a we-
glanami potasowcéw przebiega w kierunku
podwéjnej wymiany tak, ze tworza sie nie-
rozpuszczalne w oleju zwiazki, a mianowi-
cie: weglan wapniowy i sole potasowcéw.

O rezultatach, otrzymywanych przy sto-
sowaniu niniejszej metody, moga daé¢ obraz
nastepujace przyklady:

Przyklad I. Olej cylindrowy o ciezarze
wlasciwym 0,947, stygnosci + 1° C i lepko-
§ci 2,6 przy 100° C wedlug Englera, zrafi-

nowano 20% -ami kwasu siarkowego o 66

Bé. Olej ten koloru wybitnie zielonego i o
silnie kwasnej reakeji w iloéci 10 kg zadano
200 g rozpylonego (sproszkowanego) wodo-
rotlenku sodowego. Przez godzing miesza-
no cala zawarto§é przy pomocy zgeszczo-
nego powietrza. Nastepnie pozostawiono
olej do odstania sie. Po 24 godzinach od-

“czerpano odstaly olej i przekonano sig, ze

nie posiada on juz reakcji kwasnej. Wita-
snoéci jego byly: ciezar wlasciwy 0,921,
stygno$é + 12° C, lepkosé 11,57° Englera
przy 50° C, ,

Przyklad II. Poniewaz odstawanie sie
oleju, zmieszanego ze stalym wodorotlen-
kiem sodowym trwato bardzo dlugo, zasto-
sowano a) centryfugowanie tego -oleju,
przyczem osiagnieto, przy ilosci 900 tur na
minute, odstanie si¢ zupetne w ciagu 5 mi-
nut; b) filtrowanie calego oleju przez heblo-
winy i filc, przyczem znowu uzyskano bar-
dzo dobre rezultaty.

Przyktad III. Ten sam olej cylindrowy,
co w przykladzie I, po zrafinowaniu kwa-
sem siarkowym pozostawiono przez dluz-
szy czas (okolo 24 godzin) w temperaturze

okoto 50° C. Uzyskano przez to o wiele do-
kladniejsze odstanie sie resztek kwasu siar-
kowego, uzytego przy rafinacji. Na skutek
tego olej okazywal juz znacznie mniejsza
kwasowos$é. Zadano go 100 g weglanu so-
dowego, ktéry zawieral nieco wilgoci w so-
bie. Przy intensywnem mieszaniu przez
dwie godziny obserwowano wolne tylko wy-
dzielanie si¢ bezwodnika weglowego i lek-
kie pienienie si¢ cieczy. Po odstaniu sie
cieczy odciagniety olej w-ilosci 9,9 kg nie
wykazywal juz kwasnej reakeiji.

Przyktad IV. Olej wrzecionowy o cie-
zarze wlasciwym 0,904, zapalnosci 182° C,
stygnosci + 6,5° C, a lepkosci 3,2° przy
50° C wedtug Englera zrafinowano 7% -ami
kwasu siarkowego, jak wyzej. Olej ten o
wybitnie kwasénej reakcji w iloéci' 5 kg za-
dano 500 ¢ wodorotlenku wapniowego do-
ktadnie sproszkowanego, zawierajacego o-
koto 40% CaO. Po intensywnem mieszaniu
przez jedna godzine oddzielono osad od o-
leju; Olej ten byt koloru brudno zielonego,
posiadal reakcje slabo kwasna i zawieral
0,07%. popiotu. Olej ten zadano 50 g we-
glanu sodowego i mieszano energicznie
przez dwie godziny. Po oddzieleniu osadu
otrzymano olej jasno-zélty, zawierajacy
tylko 0,01% popiotu o nastepujgcych wta-
snoéciach: cigzarze wlasciwym 0,896, zapal-
noédi + 186° C, stygnoéci + 10° C, lepko-
$ci 2,65° Englera przy 50° C, a 10,50° we-
dlug Englera przy 20° C,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb alkalizowania wszelkich ole-
jéow mineralnych i innych, znamienny tem,
ze zobojetnianie kwasnych olejow, wzgled-
nie ich alkalizowanie, przeprowadza sie za-
pomoca statego wodorotlenku sodowego lub
wodorotlenkéw innych alkaljéw przez in-
tensywne mieszanie tych cial ze soba i przez
nastepne oddzielenie ciat stalych od oleju
przez odstawanie, odwirowanie lub odfiltro.
wanie. N



2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny 3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
tem, ze oleje po uprzedniem zobojetnieniu mienny tem, ze uzywa sie materjatéw, za-
stalym wodorotlenkiem wapniowym, lub tez  wierajacych nieznaczna ilo§é¢ wilgoci.
bez tego alkalizowania, zadaje si¢ stalemi
weglanami potasowcéw, miesza i nastepnie Zygmunt Z, Biluchowski,

postepuje, jak w' zastrz, 1. Jerzy Kozicki.
' Tadeusz Kuczynski.

bruk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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