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TESTO_DELLA_DESCRIZIONE
I1 trovato tratta un pressore per gli apparati adibiti
alla pulitura automatica del cilindro rivestito in gom-
ma nelle macchine da stampa di tipo offset o d'altro
tipo, nel seguito denominato, per semplicita, cilindro
di stampa. Per questo scopo sono noti apparati del tipo
descrittoe nel brevetto europeo domanda n°® 79103639.5
del 25-9--1979, nel Dbrevetto USA n° 4,344.361 del
17-8-1982 e nei brevetti europei domande n°® 88106842.3
del 28-4-~1988 e n® 88108928.8 del 3-6-1988, che preve-
dono tutti l'erogazione di liquido detergente su di un
telo svelto da una bobina e raccolto da un subbio moto-
rizzato, essendo il telo stesso, col detergente, spinto
contre il c¢ilindro di stampa da pulire da parte d'un
pressore parallelo alla generatrice del medesimo cilin-
dro. I brevetti di cui sopra si differenziano tra loro
essenzialmente per il diverso tipo di pressore impiega~
to, che nel primo brevetto & costituito da una spazéola
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rotante, mentre nel secondo e nel terzo brevetto & co-
stituito da una membrana elastica posta a chiusura di
una camera nella cuale viene a comando immessa dell'a-
ria compressa che deforma la membrana stessa e porta
quest'ultima & spingere il telo contre il cilindro da
pulire. Nell'ultimo brevetto precedentemente citato, il
pressore & fermato da una barra di gomma, fissata a
contatto uniformemente distribuito su una barra rigida
che a comando viene spostata parallelamente all'asse
del cilindro. di stampa. In guesto caso si sfrutta l'e-
lasticitd a compressione della gomma.

E' anche noto un pressore come dalla domanda BOS2A-
000092 a nome della stessa richiedente, che somma in se
i pregi delle soluzioni note senza averne 1 difetti e
che & costituito da una robusta membrana in gomma fis-
sata a tenuta su una camera cieca ed inizialmente a
pressione atmosferica, ricavata su una barra rigida che
a comando viene spostata da adatti mezzi parallelamente
all'asse del cilindro di stampa. HWel corso della rea-
lizzazione di un tale pressore, si sono rivelate utili
alcune modifiche e considerazioni che formanc oggetto
della presente domanda di privativa e che riguardano un
particolare sistema di fissaggio della membrana elasti-
ca sulla barra rigida di supéortq, che consente di
sfruttare al massimo l'elasticita trasversale della
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membrana, da sola od in combinazione con la contropres-
sione che consegue alla diminuzione di volume della ca-
mera d'aria chiusa a tenuta dalla stessa membrana. In
combinazione con l'ancoraggio della membrana, altre mo-
difiche si riferiscono ad wuna particoclare geometria
della stessa membrana elastica e della camera che que-
sta sormonta, anche in funzione dell'estensione @ella
superficie di contatto della membrana col cilindro di
stampa.

Maggiori caratteristiche del trovato, ed i vantaggi che
ne derivance, appariranno evidenti dalla seguente de-
scrizione ¢i slcune forme preferite di realizzazione
dello stesso, illustrate a puro titolo d'esempio, non
limitativo, nellé figure delle tre tavecle allegate di
disegno, in cui:

-~ la fig. 1 & una sezione trasversale dell'apparato di
pulitura del cilindro di stampa, che incorpora il pres-
sore perfezionatoe seconde il ritrovato;

- la fig. 2 & una vista in elevazione del fronte 1in
vista del pressore;

- la Tig. 3 2 una vista in elevazione del fronte della
barra sulla quale viene fissata la membrana elastica
del pressore;

- la fig. 4 1illustra sezionata trasversalmente una
variante esecutiva del pressore;
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- la fig. B @& una vista in elevazione del fronte della
barra sulla quale & fissata la membrana elastica del
pressore di figura 4;

- la fig. 6 illustre ingrandita e sezionata trasver-
salmente la parte attiva del pressore di cui trattasi,
ripresoc nella condizione di riposo;

- la fig., 7 illustra sezionata trasversalmente la parte
attiva del pressore, nella condizione di lavoro;

- la fig. 8 illustra il diagramma del momento flettente
& cui & sottoposta la sezione della membrana elastica
caricata dal cilindro di stampa;

- la fig. 9 & una vista schematica del pressore sezio-
nato longitudinalmente, nella fase di intervento sul
cilindro di stampa e caricato su due appoggi simmetri-
camente disposti sul corpe rigideo del pressore stesso.
Nella figura 1, ceon P & indicato 11 pressore che a co-
mande spinge il <telo di pulitura T sul c¢ilindro di
stampa R. Il presscre opera a contatto cocl telo T con
una robusta membrana 4 di materiale elastomerico, fis-
sata a tenuta perimetrale su una came?a 3 ricavata su
una barra rigida 1 c¢che a ccmande viene spostata da a-
datti mezzi 5-105 parallelamente all'asse del cilindro
dilstampa. Il pressore cosl composto & di preferenza
alloggiato in una cava di guida 9 ricavata in una trave
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mezzi e nella guale sono ricavate le sedi per gli at-
tuatori %-10% a c¢ilindro e pistone, a pressione di
fluido, in numerc di almeno due, che agiscone sulla
barra 1 con dispbsizione simmetrica e che a comando e-
segueone lo spostamento dianzi detté della barra stessa
in avvicinaﬂento e poi in allontanamento al e dal rulloe
di stampa NR. MNella stessa trave 6, parallelamente alla
cava 9 del pressore, & ricavata longitudinélmen§e una
cava 20 aperta sullo stesso {ronte del pressore e nélla
gquale & alloggiata unas barra 21 con gli ugelli 24 che
irrorano il liguido detergente sul telo T prima che

questo giunga tra il pressore ed il cilindro di stampa.

(e

Secondo 11 trovate, vedi figure 1-3~8, la camera 3
definits da almeno due bordi longitudinali rialzati e
tra loro complanari, sui guali sono ricavati in posi-
zione mediana e longitudinasimente dei solchi continui
107-207, di adatto profilo e di adatte dimensioni. Neil
disegni gallegati, 1 solchi 107—é07 hanno una sezione
rettangolare o quadrate ma resta inteso che possono di-
versamente essere profilati con une sezicne a coda di
rondine, con le pareti laterali che convergono tra loro
verso Jl'esterno del solco., La camera 3 viene tempora-
neamente impegnata e riempita da un inserto di separa-
zione, dopo di che sui bLordi rialzati della stessa ca-
mera, opportunamente puliti e sabbiati, viene fissata
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per vulcanizzazione la membrana 4, parte della quale
impegna completamente i soichi 107-207 scpraddetti 1in
modo che la stessa membrana risulta saldamente ancorata
coi propri bordi longitudinali ai corrispondenti bordi
di definizione della camera 3 e non al detto‘inserto di
separazlione che alla fine del éiclo di fissaggio viene
tolto.

La barra 1 e la camera 3 hanno una lunghezza opportuna-
mente superiore a guella del rullo di stampa da tratta-
re, in modo che dei tratti di estremita di giusta lun-
ghezza della membrana 4 non sianc interessati al con-
tatto col cilindro di stampa. lLa camera 3 ha una lar-
ghezza 8 superiore alle larghezza S1 della proiezione
in pianta della porzione del fronte utile della membra-
na 4 che opereréd a contatte col ¢cilindro di stampa. La
profonditd H della camera 3 sard infine superiore alla
frec&ia massima che la faccia inferiore della membrana
4 subira nél contatto col rulle di stampa, anche come
pill avanti precisato con riferimento alla figura 2.
Secondo una forma preferita di realizzazione del trova-
to, la membrana 4 viene realizzata con porzioni perime-
trali 104 del proprio fronte in vista, opportunamente
smussate e scaricate a forma di spiovente, vedi anche
figura 2, in modo che le stesse non operino a contatto
col cilindro di stampa, se non nel transito sulle zone
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in recesso del cilindro stesso, dove realizzano un ef-
ficace invito. La porzione intermedia 204 compresa tra
le dette parti 104, pud essere piana come illustrato
nei disegni o con leggera convessita trasversale verso
l'esterno, & simmetricamente disposta rispetto ai bordt
della camera 3 ed ha una larghezza S1 opportunamente
inferiore a quella S della stessa camera 3 alla quale &
di preferenza legata dalla seguente equazione:

S ¥ 851 + K.S1
dove K & inferiore a 0,5 ed & preferibilmente compreso
tra 0,25 e 0,1.
A titolo di esempio, puramente indicativo e non limita-
tivo, 8i rileva che buoni risultati sono stati ottenuti
con un pressore cosl dimensionateo. La camera 3 ha una
larghezza S di 18mm ed una profonditd H di circa 2mm.
La larghezza S1 del fronte attivo della membrana 4 é
sull'ordine dei l4mm. Lo spessore della membrana 4 & di
circa 4amm nella zona centrale e di circa 2,5mm sul pe-
rimetro. I solchi 107-207 hanno una larghezza di 3mm e
profonditad di 2mm circa. La larghezza dei bordi rialza-
ti della barra, sui quali sono ricavati in mezzeria 1
solchi 107-207 dianzi detti, & di circa &mm.
Nella figura 8, con Mf & indicgto il momento flettente
della sezione della membrana 4 gquando gquest'ultima co-
opera col cilindro di stampa R. La somma delle aree di
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estremita Al-A2 del diagramma di figura 8 & uguale o
gsuperiore all'area intermedia A3 dello stesso diagram-
ma, per cui quandoc 11 pressore viene allontanato dal
rullo di stampa e cessa il contatto tra questoc e la
membrana 4, quest'ultima ritorna elasticamente nella
posizione primitiva. La spinta esercitata dalla membra-
na sul cilindro di stampa, é di tipo uniformemente di-
stribuito, come indicato dalle frecce lQ in figura 7.
Con la presente domanda di privativa si intende innan-
zitutto proteggere un pressore per lo specifico impiego
dianzi detto, del quale si sfrutta l'elasticité di una
membrana in gomma saldamente ancorata almeno coi bordi
longitudinali a corrispondenti appoggi, che dal contat-
to col cilindro di stampa risulta sottoposta a solleci-
tazioni composite, prevalentemente di compressione,
flessione e tfazione. In questo caso la camera 3 pud
essere aperta alle estremité..

Con la stessa domanda di brevetto si1 intende parimenti
proteggere un pressore dove, in combinazione con l'ela-
sticitad sopraddetta della membrana, viene sfruttato
l'effetto noto della contropressione pneumatica 110
(fig. 7) alla quale la membrana stessa visne sottoposta
guando viene montata a tenuta stagna sulla caﬁera 3,.1in
seguito al fissaggio a tenuta stagna anche delle estre-
mitéd della medesima membrana sulle corrispondenti e-
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stremita della barra di supporto 1.

Poicheé il fissaggioc per vulcanizzazione della membrana
4 sulla barra 1, richiede la temporanea ccclusione del-
la camera 3 con un inserto che deve peoi essere rimosso,
pud essere previsto che le estremitd della camera 3
siano entrambe aperte per l'estrazione de una qualsiasi
di esge del detto inserto e che tali estremita vengano
poi chiuse c¢on appositi tappi fissati ad esemplo per
vulcanizzazione e realizzati in tutto od in parte con
lo stesso materiale che compone la membrana. Diversa-
mente, come illetrato nella figura 3, pud essere pre-—
visto che una estremitd della camera 3 sia chiusa da un
bordo rialzate, solidale alla barra 1, complanare ai
bordi longitudinali di definizione della stessa camera
3 e dotate di un solco trasversale 307 <collegato a
quelli longitudinali sopraddetti 107-207, mentre sul-
i'altra estremitd la camera & aperta. La camera 3 viene
impegnata da un inserte di occlusione che‘sporge dalla
estremitd aperta della stessa camera, ed in queste con=-
dizioni si provvede a fissare la membrana 4 ai tre bor-
di consecutivi della barra 1. A fissaggio eseguito del-
la membrana sui tre lati, si toglie l'inserto dalla ca-
mera 3 e si provvede a chiudere l'estremitd aperta del-
la stessa camera con la corrispondente estremita della
membrana, col fissaggio di un tappo 11 di adatto mate-
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riale. Come illustrato nella figurg 2, anche le estre-
mitad della membrana 4 sono dotate di smussature 104 che
8i raccordano convenientemente con quelle longitudinali
gia dette.

Secondo un'altra variante esecutiva, illustrata nelle
figure 4 e 5, pud essere previsto che la barra 1 sia
formata da almenoc due pezzi, di cui un pezzo indicato
con 101 ha una forma anulare e su un fronte porta un
sclco anulare continuo 7 nel quale verra fissata peri-
metralmente per vulcanizzazione laAmembrana 4, In gue-
sta fase il pezzo 101 sard chiuso da un tappo dotato di
valvole anticavitazione, che verra poi rimossc. 1l pez--
zo 101 viene associato ad un pezzo 201 che completa la
formazione della barra 1 per 11 vincolo agli attuatori
di movimentazione % e c¢he chiude inferiormente, defi-
nendola nel volume, la camera di pressione 3. I pezzi
101-201 possono essere fissati reciprocamente con viti
12 e con una guarnizione di tenuta 13, il tuttec in modo
intuibile e facilmente realizzablile dei tecnici del ra-
mo.

Per effetto del%a chiusura a tenuta stagna della camera
3, si avra che:

1) P2=PLlxV1/V2

dove P2 & la pressione generata dalla compressione del-
l'aria nella camera 2; Pl & la pressione interna a ri-
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poso della camera 3 ed & upguale alla pressione atmosfe-
rica; e V1 e V2 sonco rispettivamente il volume della
camera 3 a riposo e nella condizicne di intervento di
figura 7. Ed inoltre si avréa che:

2) Ar = P2 - Patm

Queste equazioni portano alle seguenti leggi di funzio-
namento. Il momento flettente Mf*¥ a cui & sottoposta la
sezione della membrana elastica 4 a camera 3 chiusa a
tenuta, @& inferiore o uguale al momento flettente MNf
della stessa sezione di membrana posta su una camera 3
aperta verso l'esterno e gquindi sempre a pressione at-
mosferica. La pressione P2 & maggiore della pressione
atmosferica Patm ed & inferiore od uguale alla pressio-
ne che si avrebbe all'interno della camera 3 conside-
rando nulla la resistenza elastica della membrana 4.
Variando le caratteristiche fisiche e geometriche della
membrana elastica 4 ed i1l volume della camera 3, & pos-—
sibile realizzare un pressore con la miglior risposta
che rientra nell'ambito delle leggi di funzionamento
sopra riportate.

Quando la barra 1 viene spinta contro il cilindro di
stampa R dagli attuatori simmetricamente disposti ed
indicati dagli appoeggi 5-10% nella figura 9, la stessa
barra flette finc al raggiungimento di una situazione
di eaquilibric schematicamente rappresentata nella mede-
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sima figura 9. Nel caso in cul il cariceo F sia uniforne
e sostanzialmente privo di flessioni come nel caso del
caricce esercitate dal c¢cilindro di stampa, si1 vengono a
creare delle concentrazioni di. forze in corrispondenza
dei punti a flessione zero, mentre si scaricano quelle
zone distanti dal vincolil Hh-105, caratterizzate da
flessioni maggieri di zero. Questa condizione potrebbe
determinare una diversa azione pulente del pressore,
che risulterebbe maggiore nelle zZone a pressione pidh e-
levata. Questa stessa condizicne non si verifica nel
pressore secondo il trovate, in auanto nelle ‘zone a
maggliore concentrazione di carico, la gomma della mem-
brana 4 flette maggiormente, causando una diminﬁzione
del volume della vicina sezione della camera 3, con
conseguente aumento delle pressione interna P2. L'au-
mento della pressicne & uniforme in ogni punto della
camera, indipendentemente dalla nuova morfologia assun-
té dalla trave 1 in funzione del numero e della posi-
zione degli appoggi 5~10%, per cuil saré& uniforme il ca=-
rico esercitatoe dalla membrana 4 sul c¢ilindro di stam-
pa. Ad un aumento del carico esercitato dagli attuatori
5-10%, corrisponde una diminuzione del volume della ca-
mera 3 e quindi un aumento della pressione uniformemen-—
te distribuita dells membrans 4 sul cilindro di stampa.
La compenetrazione C della membrana 4 nella camera 3,
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misurata in corrispondenza degli appoggi 5-105 e sul-
l'asse degli stessi, é'espressa dalla seguente equazio-
ne:

3) e 1/2. fmax+(F.H)/(F+L.S)

dove F & il carico uniformemente distribuito sul pres-
sore; fmax & la freccia massima della trave 1 in corri=-
spondenza degli sappeggl; H-L-5 sono rispettivamente
lt'altezza o profonditd iniziale della camera 3, nonché
la lunghezza e la larghezza della stessa camera del
pressore. Per un buon funzionamento del pressore vale
la seguente relazione:

4} fmax & C< H

che descrive i1 c¢ampo di applicazicone ottimale del
presscre stesso, in funzione della freccia massima
fmax, della compenetrazione C della membrana 4 e del-
l'altezza i della camera 3. Resta intesc che la descri-
zione si & riferita ad alcune forme preferite di rea-
lizzazicne del trovateo, al quale possono essere éppor—
tate numerose varianti, seprattutto costruttive, 11
tutto per altro senza abbandonare il principio informa-
tore dell'invenzione, come sopra esposto, come illu-
strato.e come a seguite rivendicato. Nelle rivendica-
zioni che seguono, i riferimenti riportati tra parente-
si sono puramente esemplificativi e non limitativi del-
l'ambito di protezione delle stesse rivendicazioni.,
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RIVENDICAZIONI

1) Apparato per la pulitura dei cilindri rivestiti

in gomma delle macchine da stampa, del tipo che com-
prende un pressore rettilineoc, con almeno una parete e-
lastico-~cedevole con la quale viene spinto parallela-
mente sul rullo da pulire, con l'interposizione di un
telo di tessuto sul gquale viene irrorato del fluido de-
tergente, caratterizzato dal fatto che il pressore com-
prende una barra rettilinea e rigida (1) sul cui fronte
piano e rivolto verso il cilindro da pulire, & prevista
su tutta la lunghezza una camera (3) definita almeno da
bordi rialzati longitudinali e complanari, predisposti
in gualsiasi adatto modo per realizzare, in combinazio-
ne con altri adatti mezzi, dei vinceli di appoggio e di
ancoragpglio del bordi longitudinali di una robusta mem-
brana di materiale elastomerice (4) la cui superficie
esterna & caratterizzata dal presentare un profilo tra-
sversale convesso e tale per cui la porzione del.detto
profilc c¢che toceca 11 cilindro di stampa nella fase di
pulitura, presenti una proiezion; in pianta che cade
all'interno della detta camera e che ha lunghezza infe-
ricre a quella della stessa camera, il tutto in modo
che la membrana risulti sottoposta nella fase attiva ad
una sollecitazione compeosita almeno di compressione,

flessione e trazione, tale per cul la stessa membrana
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operi sul cilindro di stampa con una pressione distri-
buita e che al venir menoc del contatto col c¢ilindro,
assicura il completo ritorno della stessa membrana nel-
la condizione distesa di riposc.

2) Apvarato secondo la rivendicazicne 1), in cui
la membrana di materiale elastomerico (4) che realizza
la parete elastico-cedevole del pressore, ha sostan-
zialmente una sezione trasversale a forma di trapezio
isoscele, con la parete minore rivelta verso l'esterno
e la cui larghezza (S1) & legata alla larghezza (S)
della camera sottostante (3) dalla seguente eguazione:
S=81+K.S1 dove K ha un valore inferiore a 0,5 ed & pre-
feribilmente compreso tra 0,25 e 0,1.

3) Apparato secondo la rivendicazione 1}, in cui i
bordi in rilievo della camera (3) del pressore, sui
guali viene appoggiata ed ancorata la membrana di mate-~
riale elastomerico (4), sonco dotati di solchi longitu-
dinali di gualsiasi adatto preofilo e di adatte dimen-
gioni, nei quali entra 1l materiale che forma la -detta
membrana la quale viene fissata al detti bordi per vul-
canizzazione e previo inserimento nella camera di un
inserto di occlusione che poi viene rimosso.

4) Apparato secondo la rivendicazione 1), caratte-
rizzato dal fatto che la camera del pressore pud avere
una larghezza di circa 18mm ed 11 fronte utile della
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membrana di materiale elastomerico pud avere una lar-
ghezza di circa 16mm, mentre lo spessore della stessa
membrana nella mezzeria & sull'ordine dei 4mm e sul pe-
rimetrec e di circa 2,5mm, essendo previsto che 1 bordi
del pressore sui quali appoggia la detta membrana, ab-
biano una larghezza di circa 6mm e che sugli stessi
siano ricavati dei solchi longitudinali e mediani (107-
-207) profondi circa 2mm, sostanzialmente quanto la
detta ¢camerz {(3) e larghi circa 3mm,.

5) Apparato secondec la rivendicazione 1), caratte-
rizzato dal fatto che la membrana (4) di materiale ela-
stomerico, viene fissata anche con le estremitd a tenu-
ta stagna con le corrispondenti estremitd della barra
rigida (1) del pressore, in modo che la stessa membrana
risulti spinta contro il c¢ilindro di stampa e poi nel
ritorne verso la posizione di riposo, anche dalltaumen-
to dells pressione causata dalla diminuzione di veolume
della detta camera in conseguenza della compenetrazione

. .
in guesta della detta membrana.

6) Apparatec secondo la rivendicazione 5), in cui
la camera (23) del pressore che & sormontata dalla mem-
brana (4) di materiale elastomerico, ha una forma sca-
nalata, aperta ad entrambe le estremitda e su queste
viene poi chiusa a tenuts con la membreana, per mezzo di
appositi tappi, predisposti ad esempio pef il fissaggio
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per vulcanizzazione,.

7) Apparato secondoc la rivendicazione 5), in cui

G.
~—
i

la camera (3 iel pressore, scormontata dalla membrana
{4) di materiale elastomerico, & chiusa ad una estremi-
td da un bpordo rialzato e coemplanare ai bordi longitu-
dinali rialzati della stessa camera e che come questi
porta una scanalatura (207) collegata con le estremita
a gquelle dei solchi (107-207) degli stessi bordi longi-
tudinali, essendo tali scanzslature impegnate dal mate-
riale che compone la membrana fisséta su tali bordi per
vulcanizzazione, essendo previsto che l'altra estremita

della camera sia aperta per l'inserimento e l'estrazio-

ne dell'inserto di temporanea occlusicone e guesta stes-

sa estremitd essendo pol chiusa con un tappo {11) pre-
disposto per il fissagppic per vulcanizzazione con la
corrispondente estremitd della detta membrana.

3) Apparato secondo la rivendicazione 5), in cui
la camera {(3) del pressore che & sormontata dalla mem-
brana (4) d¢i materiale elastomerico, & definita da un
corpo anulare (101l) dctato sul fronte di appoggio e
fissaggio della membrana, di un solco continuo (7) nel
guale si ancora la stessa membrana, essendo previsto
che nella fase di fissaggic alla membrana, il detto
ﬁorpo anulare venga chiuso con un inserto che poli viene

estratto dal fronte opoosto a quello impegnato dalla
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membrana e su tale fronte lo stesso corpo essendo poi
chiuso da un altre corpec (201) e da una eventuale guar-
nizione di tenuta (13), che completanc la formazione
della barra del pressore nelle parti di collegamento ail
mezzi di movimentazione (5).

9) Apparato secondo le rivendicazioni precedenti,
in cui il dimensionamento della-barra del pressore, la
movimentazione della stessa ed'il dimensionamento della
membrana elastomerica (4), nonché la prefilatura di ta-
le membrana ed il dimensionameﬁto della camera (3) che
guesta chiude, sono di preferenza tali per cui la frec-
cia massima (fmax) della detta barra in corrispondenza
degli appoggi agli attuatori di ﬁovimentazione (5-105),
sia inferiore alla compenetrazione (C} della stessa
membrana nella camera d'aq;a in corrispondenza dei det-
ti appoggi e sia parimenti inferiore all'altezza o pro-
fondita iniziale (H} della medesima camera d'aria.

10) Pressore per la pulitufa'del cilindro rivesti-
to in gomma delle macchine da stampa, realizzato piu in
particolare, in tutto od in parte, come descritto, come
illustrato nelle figure delle tre tavole allegate di
disegno e per gli scopi sopra esposti.
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