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(57) Abstract: The invention relates to a refrigerator (1) comprising a motor chamber (2) and a noise source (4, 5) arranged in the
motor chamber (2). The motor chamber (2) is covered with a sound-absorbent material.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt ein Kéltegerdt (1) mit einem Maschinenraum (2) und einer in dem Maschinenraum
(2) angeordneten Gerduschquelle (4, 5). Der Maschinenraum (2) ist mit einem schallabsorbierenden Material (7) abgedeckt.
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Kéltegeriat und Verfahren zur Herstellung eines Kéltegerats

Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat und ein Verfahren zur Herstellung eines Kaltegerats.

Kaltegerate weisen oft einen Klhlkreislauf auf, bei dem ein Kihimittel in einem Kihlraum
des Kéltegerats dem dort gelagerten Kuhlgut Warme entzieht und diese Warme
auRerhalb des Kuhlraums an die Umgebung abgibt. In dem Kuhlkreislauf werden hierflr
u.a. Verdichter und/oder Lufter verwendet, die im Betrieb des Kéltegerats eine
Gerauschquelle darstellen. Eine solche Gerduschquelle ist beispielsweise in einem
Maschinenraum des Kéltegerats angeordnet und verursacht einen Hauptanteil des
Gesamtgerdusches des Kaéltegerats. Das von der Gerduschquelle erzeugte Gerdusch
wird in herkdmmlichen Kaltegeraten von den schallharten Oberflachen im Umfeld des
Maschinenraums reflektiert. Dadurch erreicht es nahezu unverandert die Umgebung des

Aufstellungsorts des Geréates, beispielsweise die Kliche.

Die Problematik der Gerduschentwicklung durch Kéltegerate wird in vielen Bereichen des
taglichen Lebens immer wichtiger, denn das Gerdusch eines Kéltegerats wird von vielen
Verbrauchern als stérend empfunden. Somit wird auch bei Haushaltsgeraten eine
Reduzierung des Betriebsgerdusches angestrebt. Kaltegeréten, wie Kihl- und
Gefriergeraten, kommt hierbei noch eine Sonderrolle zu, da der Verbraucherdas
Laufverhalten kaum beeinflussen kann. Das Kaltegerat regelt den Kihlkreislauf
selbstandig, so dass auch die Gerduschquellen unabhangig vom Verbraucher betrieben

werden.
Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein gerauscharmeres Kaltegerét bereitzustellen.

Unter einem Ka&ltegerat wird insbesondere ein Haushaltskéltegerat verstanden, also ein
Kaltegerat das zur Haushaltsfuhrung in Haushalten oder eventuell auch im
Gastronomiebereich eingesetzt wird, und insbesondere dazu dient Lebensmittel und/oder
Getranke in haushaltsublichen Mengen bei bestimmten Temperaturen zu lagern, wie
beispielsweise ein Klhlschrank, ein Gefrierschrank, eine Kihlgefrierkombination, eine

Gefriertruhe oder ein Weinlagerschrank.
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Die Aufgabe wird durch die Merkmale der unabhangigen Patentanspriche geldst.

Vorteilhafte Weiterbildungsformen sind Gegenstand der abhéngigen Anspriiche.

GemaR einem Aspekt betrifft die Erfindung ein Kaltegerét, welches einen Maschinenraum
und eine in dem Maschinenraum angeordnete Gerduschquelle aufweist. Der
Maschinenraum ist dabei mit einem schallabsorbierenden Material abgedeckt. Durch die
Abdeckung des Maschinenraums mit dem schallabsorbierenden Material lassen sich
Anteile des Gerédusches, welches von der Gerduschquelle abgestrahlt und an die
Umgebung abgegeben wird, reduzieren. Der Schall, der aus dem Maschinenraum Uber
den mit dem schallabsorbierenden Material abzudeckenden Bereich ansonsten
ungehindert entweichen wirde, wird bei der vorliegenden Ausfuhrungsform nicht nur am
Austreten aus dem Maschinenraum gehindert, sondern auch in seiner Intensitat durch die
schallabsorbierenden Eigenschaften der Abdeckung gedampft. Dadurch wird auch bei
Reflexionen innerhalb des Maschinenraums eine Verringerung der nach aul3en tretenden

Gerausche erreicht.

GemaR einer Ausflihrungsform bildet der Maschinenraum eine Nische. Der
Maschinenraum kann als ein gesonderter Bereich innerhalb des Kéltegerats ausgefihrt
sein, der durch die Wand bzw. die Wande des Maschinenraums vom Rest des
Kaltegerats abgetrennt ist. Beispielsweise weist der Maschinenraum in seiner Ausbildung
als Nische eine Offnung auf, die vorzugsweise zur Riickseite des Kaltegerats gerichtet ist.
Diese Offnung wird in der vorliegenden Ausfiihrungsform durch das schallabsorbierende
Material abgedeckt, so dass ein zumindest im Wesentlichen geschlossener Raum
gebildet ist. Der Maschinenraum kann auch als U-férmige Nische ausgebildet sein, bei der
im unabgedeckten Zustand auch ein oder beide Seitenteile des Maschinenraums offen

sind. Diese sind dann ebenfalls durch das schallabsorbierende Material abgedeckt.

GemaR einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Maschinenraum mit dem
schallabsorbierenden Material vollstdndig abgedeckt. Dadurch wird erreicht, dass der
Maschinenraum mit der Abdeckung einen vollstandig geschlossenen Raum bildet, aus

dem der Schall der Gerduschquelle am Entweichen gehindert wird.

GemaR einer weiteren Ausflhrungsform ist die Gerduschquelle im Maschinenraum als

Verdichter oder LUfter oder als Kombination aus Verdichter und Llfter gebildet. Der
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Verdichter komprimiert das im Verdampfer gasférmig gewordene Kuhlmittel und
transportiert es weiter zum Kondensor oder Verfllssiger, der auRerhalb des Kuhlbereichs
des Kéltegerats angeordnet ist. Beim Betrieb des Verdichters kann zusatzlich Warme
entstehen, die in einigen Ausfuhrungsformen mit Unterstltzung des Lufters aus dem
Maschinenraum abtransportiert wird. Jedoch kénnen auch in anderen Bereichen des
Kaltegerats Warmequellen vorhanden sein, bei denen eine Warmeabfuhr mit
Lifterunterstltzung vorgesehen ist. Der Maschinenraum kann in diesem Fall auch ein

Liftergehduse sein.

GemaR einer weiteren Ausflhrungsform weist das schallabsorbierende Material
Offnungen auf. Diese sind vorzugsweise zur Luftkonvektion vorgesehen. Dadurch wird
erreicht, dass der Maschinenraum zwar schallisoliert ist, jedoch ein Luftaustausch,
insbesondere zur Warmeabfuhr, méglich ist. Die Offnungen sind dabei vorzugsweise
derart ausgefihrt, dass die schallabsorbierenden Eigenschaften des Materials durch die
Offnungen nicht oder nur geringfligig beeinflusst sind. Die Offnungen sind beispielsweise
derart gestaltet, dass zwar ein Luftaustausch méglich ist, Schallwellen aber durch
Reflexion im schallabsorbierenden Material im Bereich der Offnungen ausgeléscht

werden.

GemaR einer weiteren Ausfuhrungsform ist das Kéltegeréat als freistehendes Gerat
ausgebildet. Insbesondere wird unter einem freistehenden Gerét ein Gerat verstanden,
das &hnlich wie ein Mdbelstlick ohne weitere Umbauten aufgestellt werden kann. Die
Wande, insbesondere die Rlckwand des freistehenden Geréts, ist somit unter
Umstanden direkt sichtbar. Das schallabsorbierende Material kann insbesondere als ein
Ruckwandschild des Kéltegerats ausgefuhrt sein. Das Ruckwandschild deckt somit einen
offenen Bereich des Maschinenraums ab, so dass neben der schallabsorbierenden
Eigenschaft der Abdeckung auch ein optischer Effekt des abgedeckten Maschinenraums

erzielt wird.

GemaR einer weiteren Ausfihrungsform ist das Kéltegerat als Einbaugerédt zum Einbau in
eine Mdbelnische ausgebildet. Beispielsweise ist das Kéltegerat vorgesehen, in einen

Bereich eines Schranks, insbesondere eines Kichenschranks, eingeschoben zu werden,
wobei insbesondere auch eine Verkleidung einer Tur des Kaltegeréts vorgesehen ist. Der

Maschinenraum des Kéltegerats kann im hinteren Bereich der Mébelnische vorgesehen



10

15

20

25

30

35

WO 2012/097948 PCT/EP2011/074203

sein. Vorzugsweise ist das schallabsorbierende Material an Bereichen der Mébelnische
befestigt, die an den Maschinenraum angrenzen. Damit wird erreicht, dass das
schallabsorbierende Material sowohl den Maschinenraum schallisolierend abdeckt als

auch gesichert mit der Mébelnische des Einbaumébels verbunden ist.

GemaR einer weiteren Ausfuhrungsform umfasst das schallabsorbierende Material eines
der folgenden oder eine Kombination der folgenden: Pappe, Pappmaché, geschaumter
Kunststoff, Polyurethan, Polystyrol, Polyester, Fasermaterial. Insbesondere ist es
vorteilhaft, dass fUr das schallabsorbierende Material ein Material gewahlt wird, das aus
leichten, durch den Schall jedoch zum Schwingen anregbaren und gegeneinander
gedampft beweglichen Teilchen besteht. Dies lasst sich mit den oben ausgeflhrten

Werkstoffen erreichen.

GemaR einer weiteren Ausflhrungsform weist das schallabsorbierende Material eine
schallabsorbierende Form, insbesondere eine schallabsorbierende Oberflache auf.
Beispielsweise weist das Material der Geréduschquelle zugewandte Vorspriinge auf, an
denen der Schall der Gerduschquelle mehrfach reflektiert wird, wobei die Schallintensitat
mit jeder Reflexion durch die schallabsorbierenden Eigenschaften des Materials verringert

wird. Beispielsweise sind die Vorspriinge pyramiden-, kegel- oder keilférmig.

GemaR einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines
Kéltegerats. Dabei wird eine Gerduschquelle, insbesondere ein Verdichter und/oder ein
Ldfter, in einem Maschinenraum eines Kéltegeréts angeordnet. Der Maschinenraum wird

mit schallabsorbierendem Material abgedeckt.

In einer Ausflhrungsform des Verfahrens werden zudem im schallabsorbierenden
Material Offnungen ausgebildet, welche vorzugsweise zur Luftkonvektion vorgesehen
sind. Dadurch kénnen zuldssige Bedingungen des thermischen Haushalts des

Maschinenraums sichergestellt werden.

GemaR einer weiteren Ausfuhrungsform des Verfahrens wird das Kaltegerat, das als
Einbaugerat ausgebildet ist, in eine Mdbelnische eingesetzt. Das schallabsorbierende
Material wird an Bereichen der Mébelnische befestigt, die an den Maschinenraum

angrenzen.
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Weitere Ausflhrungsbeispiele werden Bezug nehmend auf die beiliegenden Zeichnungen

erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt eines Kaltegeréts, der einen Maschinenraum umfasst,

Fig. 2 mehrere Ausgestaltungen einer Abdeckung aus schallabsorbierendem Material,

Fig. 3 eine Ausfuhrungsform eines Kéltegerats als freistehendes Gerét, und

Fig. 4 eine AusfUhrungsform eines Kaltegeréts als Einbaugerét mit einer Mdbelnische.

Die Figuren 1A und 1B zeigen einen Ausschnitt eines Kaltegeréts 1, insbesondere einen

Teil, in dem ein Maschinenraum 2 des Kaltegeréts 1 angeordnet ist.

In Fig. 1A ist der Maschinenraum 2 ohne Abdeckung dargestellt, so dass eine vom
Maschinenraum 2 gebildete Nische 3 sichtbar ist. Die Nische 3 bzw. der Maschinenraum
2 weisen daher einen offenen Bereich 9 auf. Ferner ist in Fig. 1A ein Teil einer Rlckwand

6 des Kaltegeréts 1 dargestellt.

In der Nische 3 des Maschinenraums 1 sind ein Verdichter 4 und ein Llfter 5 vorgesehen,
die im Betrieb des Kaltegerats 1 eine Gerduschquelle bilden. Bei der Darstellung des
Maschinenraums 2 in Fig. 1A ohne Abdeckung kann der Schall der Gerduschquelle 4, 5
ungehindert durch den offenen Bereich 9 nach auRen gelangen und wird so Ublicherweise
als stérendes Gerdusch wahrgenommen. Rickwand und Seitenwande 8 des
Maschinenraums 2 sowie dessen Boden und Decke sind als massives Material,
beispielsweise aus Kunststoff oder Metall, ausgefihrt. In weiteren Ausfihrungsformen
kénnen in dem Maschinenraum nur ein Verdichter 4 oder nur ein Lufter 5 vorgesehen

sein, die jedoch jeweils flr sich als Gerduschquelle wahrzunehmen sind.

In der Darstellung in Fig. 1B ist der offene Bereich 9 des Maschinenraums 2 mit einem
schallabsorbierenden Material 7 abgedeckt. Dadurch wird verhindert, dass der Schall des
hier nicht dargestellten Verdichters 4 und/oder des Lifters 5 ungehindert nach aulzen

gelangen kann. Vielmehr wird der Schall von der Abdeckung aus schallabsorbierendem
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Material 7 aufgenommen. Bei der in Fig. 1B dargestellten AusfUhrungsform ist der
Maschinenraum 2 bzw. die durch den Maschinenraum 2 gebildete Nische 3 mit dem
schallabsorbierenden Material 7 vollstdndig abgedeckt, so dass Schall von der
Abdeckung nicht nur absorbiert, sondern auch in den Maschinenraum zurtckreflektiert

wird.

Das schallabsorbierende Material 7 umfasst beispielsweise Pappe und/oder Pappmaché.
Alternativ oder zuséatzlich umfasst das schallabsorbierende Material 7 auch einen
geschaumten Kunststoff und/oder ein Fasermaterial. Als Kunststoffe lassen sich
beispielsweise Polyurethan, Polystyrol und Polyester flr das schallabsorbierende Material

7 einsetzen.

Da im Maschinenraum 2 des Kaltegerats 1 durch den Betrieb beispielsweise des
Verdichters 4 Warme entstehen kann, die aus dem Maschinenraum 2 abgefihrt werden
sollte, kann es winschenswert sein, den thermischen Haushalt des Motorraums 2 zu
berlcksichtigen und eine Abfuhr der Warme aus dem Motorraum 2 zu ermdéglichen.
Beispielsweise kénnen in verschiedenen Ausflihrungsformen des schallabsorbierenden

Materials 7 Offnungen ausgebildet sein, welche zur Luftkonvektion geeignet sind.

In den Figuren 2A bis 2D sind verschiedene Ausfuhrungsformen der Abdeckung mit
schallabsorbierendem Material 7 dargestellt, in denen derartige Offnungen 70, 71, 72, 73

vorgesehen sind.

Beispielsweise sind in der Ausflhrungsform des schallabsorbierenden Materials 7 in Fig.
2A mehrere langliche, vertikal verlaufende Offnungen 70 vorgesehen. Die Offnungen 70
sind dabei derart gestaltet, dass sie zwar eine Luftkonvektion, also ein Abtransport der
warmen Luft, aus dem Inneren des Maschinenraums 2 nach aufzen ermdglichen, eine
wirkungsvolle Absorption des auftretenden Schalls im Inneren des Maschinenraums 2

jedoch nicht beeintrachtigen.

Fig. 2B zeigt eine weitere Ausflihrungsform der Abdeckung mit schallabsorbierendem
Material 7, in der paarweise angeordnete Offnungen 71, 72, 73 mit horizontaler

Ausrichtung Ubereinander angeordnet sind. Auch bei dieser Ausfihrungsform sind die
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Offnungen 71, 72, 73 so ausgestaltet, dass die schallabsorbierenden Eigenschaften des

Materials 7 durch die Offnungen 71, 72, 73 nicht verloren gehen.

Fig. 2C zeigt einen Querschnitt des schallabsorbierenden Materials 7 im Bereich der
Offnungen 71, 72, 73 als mogliche Ausgestaltungsform. In diesem Ausfilhrungsbeispiel
verlaufen die Offnungen 71, 72, 73 nicht gerade durch das Material 7, sondern in einem
Winkel, so dass Schallwellen im Bereich bzw. innerhalb der Offnungen 71, 72, 73
zunéchst reflektiert und letztendlich vom schallabsorbierenden Material 7 aufgenommen

werden.

In Fig. 2D ist eine mégliche alternative Ausfihrungsform zu der eben beschriebenen
dargestellt, bei der die Offnungen 71, 72, 73 nicht geradlinig durch das Material 7
verlaufen, sondern in einer Winkelform. Dadurch sind das Reflexionsverhalten sowie das
Absorptionsverhalten innerhalb des Materials 7 im Bereich der Offnungen 71, 72, 73

weiter verbessert.

Weitere Ausgestaltungsformen fir mégliche Offnungen im schallabsorbierenden Material
7 kénnen beispielsweise in Abhangigkeit der Position der Gerduschquelle bzw. des
Verdichters 4 im Maschinenraum 2 gewahlt werden. Beispielsweise lassen sich die
verschiedenen Mdglichkeiten, die in den Fig. 2A bis 2D dargestellt sind, miteinander
kombinieren, wobei beispielsweise auch die Durchgangswinkel der Offnungen 70, 71, 72,
73 je nach Position variiert werden kénnen, auch mit unterschiedlichen

Durchgangswinkeln.

In Fig. 3 ist ein Ausfihrungsbeispiel eines Kaltegerats 1 dargestellt, welches als
freistehendes Gerét 10 ausgebildet ist. Das freistehende Gerat 10 weist den mit einer
gestrichelten Linie angedeuteten Maschinenraum 2 auf, der in einem hinteren, unteren
Bereich des Kéltegerats 1 angeordnet ist. Das freistehende Gerat 10 umfasst ferner
Seitenteile 12, eine Rickwand 6 bzw. 13, eine Oberseite 14 und StandfliRe 15. Das
schallabsorbierende Material 7 ist als Rickwandschild 11 des freistehenden Geréts 10
ausgebildet und deckt einen hier nicht sichtbaren, offenen Bereich 9 des Maschinenraums

vollstandig ab.
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In méglichen Ausgestaltungen, die hier aus Ubersichtsgriinden nicht dargestellt sind,
kénnen auch Seitenbereiche des Maschinenraums 2, beispielsweise am Inneren der
Seitenteile 12, mit dem schallabsorbierenden Material 7 ausgekleidet sein, um den

schallabsorbierenden Effekt im Inneren des Maschinenraums 2 weiter zu erhéhen.

In Fig. 4 ist ein weiteres AusfUhrungsbeispiel des Kéltegerats dargestellt, bei dem das
Kaltegerat 1 als Einbaugerét 20 zum Einbau in eine Mébelnische 30 ausgebildet ist. Das
Einbaugerat 20 umfasst den Maschinenraum 2, welcher im hinteren unteren Bereich des
Einbaugerats 20 eine Nische 3 bildet. Daneben umfasst das Einbaugerat 20 Seitenteile
26, eine Rickwand 6 bzw. 23 und eine Oberseite 24. Auf der Vorderseite des
Einbaugerats 20 ist eine TUr 28 angedeutet. Durch die Ausgestaltung der Nische 3 ist ein

offener Bereich 27 des Motorraums 2 gebildet.

Die Mébelnische 30 weist Seitenwande 31, 32, eine Rickwand 33 sowie einen Boden 34
auf. In der Darstellung in Fig. 4 ist das schallabsorbierende Material 7, welches den
Maschinenraum 2 abdeckt, an Bereichen 35, 36, 37 der M&belnische 30 befestigt, die im

eingebauten Zustand des Einbaugerats 20 an den Maschinenraum 2 angrenzen.

Wenn das Einbaugerat 20 gemaf der dargestellten Pfeilrichtung in die Mdbelnische 30
eingebracht ist, ist somit der offene Bereich 27 des Maschinenraums 2 durch das
schallabsorbierende Material 7 abgedeckt, so dass eine Gerduschentwicklung bzw. die

Gerauschabgabe an die Umgebung aus dem Maschinenraum 2 wirksam verhindert ist.

In der in Fig. 4 dargestellten AusfUhrungsform ist das an den seitlichen Bereich 35, 37
angebrachte schallabsorbierende Material 7 durchgangig Uber die gesamte Tiefe der
Mobelnische 30 dargestellt. Es ist jedoch auch méglich, das schallabsorbierende Material
7 nur im hinteren Abschnitt der Bereiche 35, 37 anzuordnen, so dass lediglich der offene
seitliche Bereich des Maschinenraums 2 vom schallabsorbierenden Material 7 abgedeckt

ist.

Die verschiedenen zuvor beschriebenen Ausfihrungsformen, insbesondere die
Ausgestaltungen des schallabsorbierenden Materials bezlglich Werkstoffe und

Offnungen, lassen sich beliebig kombinieren. Insbesondere sind die Offnungen zur
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Gewahrleistung der Luftkonvektion in den Ausfuhrungsbeispielen aus Fig. 3 und Fig. 4 nur

aus Ubersichtsgriinden nicht dargestellt.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Kaltegerat
Motorraum
Nische
Verdichter
Lufter
Ruckwand
schallabsorbierendes Material
Seitenwand
offener Bereich
freistehendes Geréat
Ruckwandschild
Seitenwand
Ruckwand
Oberseite
Standfu®
Einbaugerat
Ruckwand
Oberseite
Seitenbereich
offener Bereich
Tar
Mébelnische
Seitenteil
Ruckwand
Boden

Bereich

Offnung
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PATENTANSPRUCHE

Kaltegerat (1) mit einem Maschinenraum (2) und einer in dem Maschinenraum (2)
angeordneten Gerauschquelle (4, 5),

dadurch gekennzeichnet, dass der Maschinenraum (2) mit einem
schallabsorbierenden Material (7) abgedeckt ist.

Kaltegerat (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Maschinenraum (2) eine Nische (3) bildet.

Kaltegerat (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Maschinenraum (2) mit dem schallabsorbierenden Material (7) vollsténdig
abgedeckt ist.

Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Gerauschquelle (4, 5) wenigstens eines der folgenden umfasst:

- einen Verdichter (4);

- einen Lufter (5).

Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das schallabsorbierende Material (7) Offnungen (70, 71, 72, 73) aufweist.

Kéltegerat (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen (70,
71, 72, 73) zur Luftkonvektion vorgesehen sind.

Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Kaltegeréat (1) als freistehendes Gerét (10) ausgebildet ist.

Kaltegerat (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das
schallabsorbierende Material (7) als ein RUckwandschild (11) des Kéltegerats (1)
ausgefuhrt ist.

Kaltegerat (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckwandschild (11) einen offenen Bereich (9) des Maschinenraums (2) abdeckt.
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Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Kéltegerat (1) als Einbaugerat (20) zum Einbau in eine Mébelnische (30)
ausgebildet ist.

Kéltegerat (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
schallabsorbierende Material (7) an Bereichen (35, 36, 37) der Mébelnische (30)
befestigt ist, die an den Maschinenraum (2) angrenzen.

Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das schallabsorbierende Material (7) eines der folgenden oder eine Kombination der
folgenden umfasst:

- Pappe;

- Pappmaché;

- geschaumten Kunststoff;

- Polyurethan;

- Polystrol,

- Polyester;

- Fasermaterial.

Kaltegerat (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das schallabsorbierende Material (7) eine schallabsorbierende Form, insbesondere
eine schallabsorbierende Oberflache aufweist.

Verfahren zur Herstellung eines Kaltegeréts (1), gekennzeichnet durch die
Schritte:

- Anordnen einer Gerauschquelle (4, 5), insbesondere eines Verdichters (4)
und/oder eines Lufters (5), in einem Maschinenraum (2) eines Kéltegerats (1); und
- Abdecken des Maschinenraums (2) mit schallabsorbierendem Material (7).

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass im
schallabsorbierenden Material (7) Offnungen (70, 71, 72, 73) ausgebildet werden.

Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, ferner gekennzeichnet durch die Schritte:
- Einsetzen des als Einbaugerat (20) ausgebildeten Kéltegerats (1) in eine
Mdobelnische (30); und
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- Befestigen des schallabsorbierenden Materials (7) an Bereichen (35, 36, 37) der
Mobelnische (30), die an den Maschinenraum (2) angrenzen.
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