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Spawane zigcze w zbiornikach do tramsportu i przechowywania
lgrgsywnych cleczy zwiaszcza w budowie statkéw chemikaliowcédw

Wynalazek dotyczy spawanego zlacza teowego i doczolowego, stosowanego w konstrukcjach zbiorni-
koéw do transportu i przechowywania agresywnych cieczy a zwlaszcza w konstrukcjach statkéw do przewozu
chemikaliéw.

Dotychczas w konstrukcjach zbiornikéw do przewozu chemikaliéw wykonywanych z blach stalowych
platerowanych stalg odporng na dziatanic chemikalidw stosuje si¢ zigcza teowe okreflajaoe gabaryty zbior-
nika. Blachy tworzgce te zigcza teowe spawa si¢ do plateru, a w przypadku potrzeby uzyskania zigcza o
gwarantowanej ' wytrzymaloéci w miejscach utworzenia zlgcza teowego stosuje si¢ blachy jednorodne
odporne na dziataniec chomikaliéw lub w przypadkach takich buduje si¢ wszystkie powierzchnie zbiornikéw
z blach jednorodnych. Wytwércy zbiornikow i statkéw chemikaliowcédw chcgc uzyskaé zigcza o gwaranto-
wanej wytrzymaloéci w zbiornikach wykonywanych z blach platerowanych zmuszeni bgdg do zamawiania
blach platerowanych z micjscami wolnymi od plateru i cslaniania od strony powierzchni platerowanych,
warstwg spoiny w réwnym stopniu odporng na dzafanie chemikaliéw jak plater.

Celem uniknigcia wymienionych niedogodnodci i umoz2liwienia wykonawstwa zigcza teowego o gwaran-
towanej i peinej do uzyskania wytrzymaloéci opracowano konstrukcj¢ zigcza oslonigtego od strony chemika-
liéw blachg odporng na ich korozyjne dzatlanie.

Istotg wynalazku sq spawane zlgcza teowe i doczolowe, laczace blachy stalowe zbiornika spoinami
wytrzymalofciowymi zlokalizowanymi w obr¢bie zbiornika przeznaczonego dla chemikaliéw, ktére oslo-
nigte sg blachg kwasoodporng, najkorzystniej wklesia, przyspawang do plater6w oraz kwasoodpornablachg
naroznikowg.

Kolejng istotag wynalazku s3 otwory wlotowe umiejscowione w oslaniajgcej blasze kwasoodporne;j
i kwasoodpornej blasze naroznikowej, sluzgoe do przeprowadzenia préb szczelnodci wszystkich polaczen
spawanych wchodzgcych w skiad zlgcza — a w dalszej kolejnosci shuzace do wtlaczania szczeliwa w postaci
masy kwasoodpornej wchodzycej nast¢pnie w skiad utworzonego w ten sposéb zigcza. Dalszg istotg zlgcza
wedlug wynalazku jest odwijanie c2¢éci plateru na calej dlugoici ziacza teowego jednej blachy a nast¢pnie
oslonigcie tym platerem spoiny doczolowej zlokalizowanej w obrgbie zbiornika na chemikalia i spoiny
pachwinowej oraz polgczenie odwinigtego plateru spoing doczolowg jednostronng z platerem
drugiej blachy. ’ _

Oméwione istoty wynalazku mogg by¢ réwniez zastosowane do tworzenic zigcz teowych z blachy
dwustronnie platerowancj z blachg jednostronnic lub dwustronnie platerowang — w przypadku zigcz
krzy2owych. :
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Zastosowanie spawanych zigcz teowych wedug wynalazku pozwoli uzyska¢ peing wytrzymalto$¢ prze-
widaang dla konstrukcji stalowej, wyeliminuje w niektérych przypadkach potrzebg stosowania blach
platerowych z miejscami wolnymi od plateru, wyeliminuje potrzebg oczyszczania lica spoin i prowadzenia
dokladne) i pracochlonnej pasywacji zigcz, pozwoli sprawdz¢ szczelno$é wszystkich spoin wchodzacych
w slad 28qcza i wyeliminuje proby szczelnosci zbiornik 6w, a po wprowadzeniu masy kwasoodpornej wytwo-
rzy drugq warstw¢ ochronng zabezpieczajaca spoiny wytrzymato$ciowe przed ujemnymi skutkami korozji i
zabezpieczy tadunck przed wycickaniem.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykiadach wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia zigcze teowe w przekroju poprzecznym dokonanym przez otwdr wlotowy i przez blachg kwa-
soodporng oslaniajacy spoiny oraz blachy platerowane — bez zdejmowania plateru, fig. 2 — przekr6j jak
wy2ej z tym, 2¢ blacha pionowa ma zdj¢ty na pewnej dlugoéci plater, fig. 3 — przekrdj poprzecany jak wyzej
z tym, Ze blacha pionowa ma odwinigty plater, fig. 4 — przekrdj poprzeczny jak wyzej przez grédz oddziela-
iaca zbiornik skrajny przewidziany na chemikalia, przy czym w obu blachach s zdj¢te platery, fig. 5 —
przekréj poprzeczny jak wy#ej z tym, Ze dolna blacha ma wywingty plater a zigcze wykonane jest spoing
pachwinowg jednostronng, fig. 6 — przekr6j poprzeczny jak wyiej z tym, e gorna blacha ma wywinigty
plater, fig. 7 — przekr6j poprzeczny grodz przedzelajqcej dwa zbiorniki z chemikaliami z tym, 2e wywinigte
sg oba platery, fig. 8 — przekrdj jak wy2ej z tym, 2e spoiny pachwinowe osfonigte sq blachami kwasoodpor-
nymi wki¢stymi, fig. 9 — przekrdj poprzeczny polgczenia teowego krzyzowego utworzonego z blach dwus-
tronnie platerowanych, fig. 10 — widok z géry na dno zbiornika statku przedstawiajgcy polaczenie blach
kwasoodpornych wzdiuinych poprzecznych i pionowych z kwasoodpornymi blachami naroimikowymi,
fig. 11 — pionowy przekréj C-C dna zbiornika i grodzi poprzecznej dokonany na fig. 10, fig. 12 — pionowy
przekréj B-B grodz falistej polaczonej z grodzig wzdiuzng dokonany na fig. 13, fig. 13 — pionowy przekrdj
A-A grodz falistej polaczonej z grodzig wzdluing dokonany na fig. 12, fig. 14 — pionowy przekréj D-D
blachy kwasoodpornej w postaci naktadki, dokonany na fig. 10 w miejscu doczolowego poigczenia monta-
2owego, fig. 15 — pionowy przekrdj D-D blachy kwasoodpornej dokonany réwnicz na fig. 10 w micjscu
doczolowego polaczenia montazowego, przy czym nakiadka polaczona jest z platerem spoinami
doczolowymi.

Spawane zlgcze teowe przedstawione na fig. 1, 2i 3utworzone jest z dwdch platk 6w blach jednostronnie
platerowanych. Blacha pionowa 6 polgczona jest z blachg pozioma 7 przy pomocy dwustronnych spoin
pachwinowych z ukosowaniem wzgl¢dnie bez ukosowania lub jednostronnej spoiny pachwinowej z ukoso-
waniem (fig. 3) przy czym blacha stalowa 7 wykonana na przyklad ze stali o podwyiszonej wytrzymalosci,
polaczona jest spoing doczolowa 2 w obr¢bie zbiornika na chemikalia 1 z blachg stalowg jednostronnie
platerowang 13 tworzacg dno tego zbiornika. Obie spoiny oslonigte s3 blacha kwasoodporng 3 w postaci
dhugiego wkigslego pasa, ktérego kraw¢dzie polgczone s3 spoing doczolowa jednostronng 4 z platerem 12
i spoing pachwinowg 8 z platerem 11, kt6ry nie jest usunigty z blachy stalowej jednostronnie platerowane; 6.
Celem utworzenia odpowiedniego skiadu chemicznego spoiny 8 w okolicy plateru 11 moina ostatnig
warstw¢ ochronng wykona¢ jako spoing 14 ostaniajacg dodatkowo zigcze teowe wzglednie mozna wykonaé
micjsce wolne od plateru 28 spawajac plater 11 spoing zabezpicczajacg 27. Na konicach kazego diugiego
wkigslego pasa blachy nierdzewnej, usytuowane sa otwory wpustowe 9 w postaci tulejki z gwintem 16
wspawanej w blach¢ kwasoodporng 3 spoing pachwinows 17, w ktdrg to tulejk¢ wkrecony jest korek 18
z uszczelkg lub otwory te moga by¢ zaspawywane. Otwory wpustowe stuza do zapeinienia gazem przestrzeni
zamknigtej blachga kwasoodporng 8, podczas préb szczelnosci spoin 8, 2, 4, 8i 17a po zakoriczeniu tych préb
. shu2zg do zapeiania tej przestrzeni szczeliwem w postaci masy kwasoodpornej 10 wchodzqcej w skiad
zlacza teowego.

Zigcze teowe przedstawione na fig. 4, 5i 6 przedstawia konstrukcj¢ w przypadku potgczenia grodz
oddziclajgoej zbiornik skrajny z chemikaliami od innych zbiornik 6w, przy czym w takim przypadku spoina 2
nic wymaga oslaniania, a blacha kwasoodporna 3 ostania jedynie spoin¢ pachwinowg 8 ukosowang lub
nieukosowang (fig. 4), lub plater kwasoodporny 18 po oderwaniu od blachy 19 ostania jednostronng spoin¢
pachwinowg 28, ktérego krawe¢dz polaczona jest z platerem 21 spoing pachwinowg 22. Odwrotng sytuacij¢
przedstawia sposéb ochrony spoiny pachwinowe;j 8 platerem kwasoodpornym 23 (fig. 6).

Ochrong¢ ZA3cza krzyzowego utworzonego z trzech blach dwustronnie platerowanych przedstawiono na
fig. 9, przy czym blacha stalowa ciggia 24 ma miejsca wolne od plateru 28 w okolicy styku blach. Blachy
nierdzewne 3 zbiegajace si¢ w naroznikach zbiornika poigczone sg nierdzewnymi blachami naroznikowymi
26, w ktorych wykonane s3 réwniez otwory wpustowe 9, zaslepiajgoe korkiem 15 lub zaspawywane. Zigcza
doczolowe w obrgbie przestrzeni wewngtrznej zbiornika a zwiaszcza w miejscach polgczed montazowych
zabezpicczane sg rdwniez blachami nierdzewnymi 3, najkorzystniej wkl¢slymi, wypukloéé ktérych skiero-
wana jest do wngtrza zbiornika 1, przy czym brzegi plateréw w okolicy zlacza spawa si¢ z blachg 7 spoinami
zabezpieczajgcymi 27.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spawane zlacze w zbiornikach do transportu i przechowywania agresywnych cieczy zwlaszcza przy
budowie statkéw chemikaliowcOw stosowane do igczenia stalowych blach jednorodnych i platerowanych
w przypadku potrzeby uzyskania zlacza o gwarantowanej wytrzymaloéci, znamienne tym, Z¢ ma spoing
doczolowg (2) wykonana w obrgbie zbiornika na chemikalia (1), oslonita blachg kwasoodporna (3) najko-
rzystniej wklesla przyspawang do obu plateréw spomamn (41 9). a blachy stalowe wytrzymalodciowe (6,7, 13)
s3 potaczone bezposrednio mi¢dzy sobg spoinami, przy czym blacha nierdzewna (3) ma otwory wpustowe (9)
shuzace do doprowadzania gazu podczas préb szczelno$c wszystkich spoin wchodzacych w skiad zigcza

teowego oraz do wprowadzania szczeliwa w postaci masy kwasoodpomej (10) wchodzaoej réwniez w skiad
zlgcza teowego.

2. Spawane ziacz wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze spoina doczota (2) i pachwinowa (8) oslonigtesg -
warstwg plateru kwasoodpornego (11) odwinigtego z blachy stalowej jednostronnie platerowane;j (6).

3. Spawane zlacze wedlug zastrz. 1, znamienme tym, ze blachy kwasoodporme (3) potaczone sg kwasood-
porng blachg naroznikowa (26) wspawang w naroznik zbiornika, kt6ra ma otwdr wpustowy (9).

4. Spawane zigcze wedlug zastrz. |, znamiense tym, 2¢ w miejscach wolnych od plateru (28), ulozone s3
na brzegach plateru spoiny zabezpieczajace (27).
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