i (11)  Cislo dokumentu:
SLOVENSKA REPUBLIKA ,

(19) SK 2 79 4 1 7
1)  Cislo prihlasky: 2431-91
(22)  Détum podania: 05.08.91 (13)  Druh dokumentu: B6
(1) Cislo prioritnej prihl4sky: P 40 24 823.2 G Int.Cle
(32)  Détum priority: 04.08.90 E04F 17/02
(33) Krajina priority: DE

URAD (40) Datum zverejnenia: 04.11.98

PRIEMYSELNEHO

VLASTNICTVA (45)  Datum zverejnenia udelenia vo Vestniku: 04.11.98

SLOVENSKEJ REPUBLIKY .
(86)  Cislo PCT:

(73) Majitel patentu: ~ Wienerberger Baustoffindustrie Aktiengesellschaft, Wien, AT;

(72)  Pdvodca vynalezu: Zauner Raimund, Wien, AT,

(54) Nazov vynilezu: Kominovy dielec a spésob jeho vyroby

(57) Anotacia:

Kominovy dielec (1) na jednopladtové alebo viacplas-
tové kominy pozostiva z palenej hliny a je vyrobeny
technikou pozdizneho dierovania. Je tvoreny plastovou
oblastou (16), izola¢nou oblastou (17) nadvizujicou
na pla$tovi oblast (16) a kandlom (2) na spaliny. Plas-
fova oblast’ (16) a izolaéna oblast (17) st vytvorené a-
ko jeden diel a st opatrené viacradovou ststavou, naj-
mai koncentricky usporiadanych vetracich dier (3, 3°).
Na priereze kominového dielca (1) je upraveny jeden
masivny podperny mostik (4), ktory prechadza celou
ststavou vetracich dier (3, 3"). Pri vyrobe kominového
dielca (1) sa cely profil kominového dielca (1) alebo
jeho miskovité Casti tvarnia v procese pretlatovania do
polotovaru s pozdi¥nymi dierami, ktory sa rozrezéva na
jednotlivé dielce, ktoré sa sudia a vypal'uji, potom sa
uskutoéiiuje ich ruéné alebo automatické dohotovenie,
napriklad frézovanie alebo brusenie. Po suseni alebo
vypaleni kominového dielca (1) sa aspoii jedna z jeho
bo&nych &asti z priestoru medzi podpernymi mostikmi
(4, 4"), pripadne masivny podperny mostik (49), vylo-
mi.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka kominového dielca na jednopladtové
alebo viacplastové kominy, ktory pozostéva z palenej hliny
a je vyrobeny technikou pozdiZneho dierovania, s plasto-
vou oblast'ou, s izolatnou oblastou, nadvézujicou na plas-
fovu oblast’ a s kanalom na spaliny, pripadne na umiestne-
nie dymovodu, pri¢om pléStové oblast a izolatné oblast’ su
vytvorené ako jeden diel a su opatrené viacradovou zosta-
vou, najmi koncentricky usporiadanych vetracich dier, kto-
ré sh rozmiestnené na priereze plastovej oblasti a izolatnej
oblasti. Vyndlez sa d’alej tyka spdsobu vyroby tohto komi-
nového dielca.

Doterajsi stav techniky

Kominové dielce, znéme zo stavu techniky, si viac-
dielne a pozostavajui z takzvaného plasta, vyrobeného z
beténu, na ktorého vnitornom vybrani je uloZena izolatni
doska z izolatného materidlu, ktora obklopuje dymovod,
nachadzajici sa vo vnutri. Ide teda o kon3trukciu, zloZenu
z troch Casti, priCom jednotlivé sucasti si vyrobené odde-
lene, a potom neskdr zloZené dohromady. Vyroba komino-
vé dielca je ndkladna s ohl'adom na nutnost dodato&ného
spajania dielcov a s ohPadom na pomerne nékladny spésob
vyroby jednotlivych &asti (odlievanie beténového plasta,
vyroba izolainej dosky). Okrem toho dodato&né spdjanie
jednotlivych dielov pri eventulnej miere nepresnosti vy-
Zaduje dodato¢né opracovanie, ¢o mdZe vyznamne zvysit
cenu takéhoto kominového dielca.

Kominovy dielec opisaného druhu je znamy z DE-A-
-34 02 612, pri¢om pri tomto riefeni sa najmi na zvy3enie
tepelnej izoldcie a jej stabilizicie proti tepelnému pretaze-
niu navrhuje usporiadat’ v niektorych dierach tepelneizo-
la¢ny material a vniitorné steny plagtovych tvamic vybavit
plynotesnou glazirou. Na vytvorenie odstupu vloZeného
dymovodu od glazirovanej steny tvarnice si tu vytvorené
pozdiZne rebra.

Ulohou vynélezu je vytvorit kominovy dielec, ktory
mé pri lep3ej tepelnej izolacii dostato&nii odolnost’ proti ag-
resivnym zloZkam, najma plynnym alebo tekutym zloz-
kam. Okrem toho je tlohou vynalezu vytvorit' sposob vy-
roby kominového dielca, ktory bude pri lepej mechanickej
pevnosti moZné vyrobit’ ¢o najl'ahsie a najlacnejsie.

Podstata vynéilezu

Tito ulohu spitia kominovy dielec na jednoplé$tové a-
lebo viacpladt'ové kominy, ktory pozostiva z palenej hliny
a je vyrobeny technikou pozdizneho dierovania, s pladto-
vou oblast'ou, s izolatnou oblastou, nadvazujicou na plas-
tovi oblast’ a s kanalom na spaliny, pripadne na umiestne-
nie dymovodu, priom plastova oblast’ a izolaéni oblast’ st
vytvorené ako jeden diel a sl opatrené viacradovou sista-
vou, najmid koncentricky usporiadanych, vetracich dier,
ktoré s rozmiestnené na priereze plastovej oblasti a izo-
latnej oblasti, podfa vynalezu, ktorého podstatou je, Ze na
priereze kominového dielca je upraveny aspofl jeden ma-
sivny podperny prvok, ktory prechadza celou siistavou vet-
racich dier.

Na ziklade plastickosti materialu pri pretla®acom liso-
vani, resp. extrahovani a to najma pri pretld&acom lisovani,

resp: extrahovani, kominovych dielcov s velkymi rozmer-
mi, mdZze ddjst’ k zriteniu fizy, opadtajucej pretlalovaciu
matricu. K zabrineniu tohto zritenia &erstvo vyrobenej fa-
zy sa podl'a vynalezu navrhuje, aby sa v priebehu pretiaca-
cieho lisovania spolo¢ne vytvaral najmenej jeden takzvany
podperny tsek, teda podpemny mostik, ktory prebieha na-
prie¢ na pozdiznu os kominovej dizky. Aspoi jeden pod-
perny mostik, vytvarany v priebehu pretlaCacicho lisova-
nia, resp. exirahovania, m4 prebiehat’ naprie¢ na pozdiZznu
os kominovej dizky tak, Ze zarutuje podopieranie extraho-
vaného nevypélen¢ho vyrobku. Okrem podopicerania fazy,
opusfajicej pretldcaciu matricu, je dosiahnuty podperny G-
¢inok i v priebehu suSenia, pri ktorom moZe v dosledku
vyparovania vlhkosti dojst k d’aldiemu zmikéeniu.

Ak prebiehaju podla d’alicho uskutoénenia kominové-
ho dielca podla vynélezu aspoil jeden, najma dva podperné
mostiky v tangencidlnom smere proti kanalu, v ktorom je
umiestneny dymovod a ak st podperné mostiky vytvorené
s dierami, mdZe byt oblast kominového dielca medzi obi-
dvomi podpernymi mostikmi jednoducho odstranené a na-
hradené kominovymi dverami &i podobne, alebo mdZe byt
dielec pouzity ako jednostranne otvoreny dielec.

Zvlast vysoky podperny ¢inok sa dosiahne tym, Ze je
usporiadanych viac podpernych mostikov a to zrkadlovo
a/alebo bodovo symetricky, pri¢om tieto podperné mostiky
si usporiadané najmi kolmo na vonkaj$iu ohraniCujliicu
plochu kominového dielca. Vyhodne si podperné mostiky
usporiadané v dolnej polovici prierezu kominového dielca,
to znamena v polovici pri zdkladni.

Tym, Zze podla vyhodného uskutonenia vyndlezu st
podperné mostiky vo forme plnych mostikov vybavené as-
poti jednym stvislym radom dier, usporiadanym v osovom
smere, dosiahne sa tak Gspora hmotnosti, ako i moZnost’
jednoduchym spdsobom oddelit’ bo¢né oblasti kominového
dielca pozdi# dier plného mostika od zkladného telesa
kominového dielca. Diery jednotlivého piného mostika pé-
sobia potom tieZ ako miesta Ziadaného zlomu, teda miesta
#iadaného oddelenia.

Podl'a d’alSiecho vyhodného uskuto&nenia vynalezu je
kominovy dielec vybaveny aspoii jednym masivaym pod-
pernym mostikom, ktory je usporiadany vo vnutri kanalu
na spaliny v jeho pozdiznom smere a ktory prechadza po-
zdi¥nou osou symetrie kanlu a spdja dve protilahlé vmi-
torné stenové oblasti kanalu.

Podl'a vyhodného uskutodnenia vyndlezu je podperny
mostik usporiadany v pozdiznej rovine symetrie kanalu, v
ktorom je umiestneny dymovod alebo v pozdi¥nej rovine
symetrie dymovodu.

Podl'a d’alSiecho vyhodného uskutoCnenia vynalezu je
podperny mostik opatreny vytvarovanymi miestami Ziada-
ného zlomu.

Podl'a dalsicho vyhodného uskuto&nenia vynalezu je
pladfova oblast alebo izolatna oblast vybavenéd nadstav-
com, obsahujucim privodnu vzduchovu $achtu.

Podla d’al§icho vyhodného uskuto&nenia vynilezu su
na vnutornej strane izolatnej oblasti usporiadané jedno-
dielne vystupky, napriklad vo forme vy¢nelkov alebo mos-
tikov.

Podla dalticho vyhodného uskutodnenia vynalezu je
dymovod tvoreny sklenenou rirkou, kovovou rirkou,
plastovou nirkou alebo kameninovou rirkou.

Podl'a d'alsieho vyhodného uskuto&nenia vynalezu je
medzi dymovodom a plasfovou oblastou alebo izola¥nou
Castou usporiadana pridavna izolatné vrstva.
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Podla daldieho vyhodného uskuto€nenia vynalezu si
pladtova oblast, izolaina oblast a dymovod vytvorené ako
jeden diel a st vyrobené z pélenej hliny.

Podla d’aldicho vyhodného uskuto€nenia vynélezu je
dymovod usporiadany v odstupe od vnitornej strany izo-
lagnej oblasti prostrednictvom vytvarovanych ditanénych
prvkov.

A koneéne podla dalsiecho vyhodného uskutoCnenia
vynélezu je vnitorna strana dymovodu vybavena povla-
kom, najmi je glazovana.

Vd'aka pouZitiu dymovodu v tvare sklenenej rurky, ko-
vovej rirky, umelohmotnej nirky alebo kameninovej rarky
a/alebo vd’aka povlaku vnitornej steny dymovodu napri-
klad glazdrou sa podstatne zvy3i Zivotnost komina. To je
podmienené tym, %e vd'aka tymto opatreniam sa umoZni
prevadzka komina necitliva na vihkost. Zname je zataZe-
nie vzduchu $kodlivinami pri poZiari domu a nepostacujiice
zasoby energie. Vykurovacie systémy, Setriace okolie a e-
nergiu, buda preto v buducnosti bezpodmiene¢ne vyZado-
vané. S ohl'adom na tento vyvoj buda vyhladovo konden-
zované nizkoteplotné vykurovacie systémy stile viac na-
dobudat’ na vyzname. Vd'aka navrhnutym opatreniam mdze
byt komin, postaveny z takychto komfnovych dielcov, po-
uZity tieZ na studené a agresivne splodiny, ktoré mézu tvo-
rit’ agresivny kondenzat.

Aby sa dosiahla vysok4 miera nepricpustnosti komina,
vyrobeného z kominovych dielcov podla vynalezu, pred-
poklada sa podFa vynélezu, Ze jeho hrani¢né plochy, kolmé
na os komina, si plo¥ne vybrisené, priom zvIast Celné
plochy maju opacné profilovanie.

Pritom je tieZ moZné dosiahnut’ vel'mi vysokd mieru
nepriepustnosti zavedenim teplotne stalych, ku kyselinam
nevéimavych a na vlhkost necitlivych, tesneni. Takéto tes-
nenia moZu byt vytvorené z umelej hmoty, najmi z elas-
tomerov (syntetického kauduku), ako napriklad polychlér-
prénu alebo chlérbutandienu, alebo na minerélnej, pripadne
keramickej baze. Plogne vybrisené hraniéné plochy, kolmé
na smer komina, ktoré ohrani¢ujt lozné 3kary kominovych
dielcov, umoZfiuja na vlhkost necitlivy pretlakovo tesny
komin, ktory je vhodny zv1a¥t' na kondenza¢né nizkotep-
lotné vykurovacie systémy.

Podra vyhodného uskutoénenia vynalezu su proti die-
ram jednej sastavy, upravenej v plastovej oblasti, usporia-
dané plné Zasti, nachidzajice sa medzi dierami sustavy
usporiadanej v izolatnej oblasti.

Tymto opatrenim sa dosahuje takzvané samonosné po-
doprenie eite plastickej fazy, opuitajlicej extrudatnii mat-
ricu, ktora je v tomto 3tadiu tieZ a préve na zéklade vel-
kych rozmerov kompletného dielca nachylna na skritenie,
resp. na deformédciu. Na zdklade navzdjom rozsadeného
usporiadania dier sa vylutuje priama cesta s malym odpo-
rom k prestupu tepla.

Dalgie zvysenie odporu k prestupu tepla sa uskutodiiuje
v tejto shvislosti tym, Ze sa vytvoria diery s pozdiznym
prierezom, priom diery s usporiadané koncentricky po-
zdi% svojich Sirokych stran. Prestup tepla sa teda uskutog-
fiuje regulovane kolmo na Siroki stranu danej diery, kde sa
vyskytuje pomerne vy33i odpor k prestupu tepla.

Podl'a vyhodného uskutonenia a vynalezu je objem,
pripadne plocha prierezu, dier kominového dielca v jeho
plastovych oblastiach a pri kanali na spaliny, pripadne na
umiestnenie dymovodu, men$i neZ objem, resp. plocha
prierezu dier, v oblasti, leZiacej medzi pl4Stovymi oblas-
tami a kandlom.

Tymto spdsobom je mozné v radidlnom smere prisp-
sobit’ objem a tym i vlastnost' tepelnej izoldcie prisluinym
poziadavkam.

Uskuto¢nenie podl'a vynalezu nie je obmedzené iba na
Jednotlivé kominové dielce s alebo bez dymovodu, naopak
sa tieZz podl'a vynéalezu predpoklada, e kominovy dielec
pozostava z najmenej dvoch miskovitych dasti, ktoré su
spojené tvarovymi stykovymi prostriedkami, zvIast cez
zliabkové a perové vystupky a priehlbne. To je vhodné
najmi pri kominoch s vefkymi rozmermi, pretoZe s jednot-
livymi miskovitymi &astami edte mdZe na zéklade ich ma-
lej hmotnosti manipulovat’ jednotlivy pracovnik, ale i tu sa
plne prejavujd vyhody podfa vynalezu. Aby sa dosiahla
vysoka presnost zostavenia jednotlivych jednodielnych
miskovitych Casti navzijom, predpokladaji sa tvarové
spojovacie prostriedky, najmé v tvare Zliabkovych a pero-
vych vystupkov a priehlbni, ktoré napokon tieZ podstatne
uPah¢uji vzijomné zostavenie jednotlivych miskovitych
Lasti.

Podla dalSieho vyhodného uskutognenia je kominovy
dielec deleny na zakladny dielec a Skrupinovy dielec v tva-
re U, pri¢om zékladny dielec je v oblasti svojich rohov vy-
baveny vyhibeniami alebo vystupkami a &elné plochy ra-
mien Skrupinového dielca prierezu tvaru U su vybavené
vystupkami alebo vyhibeniami.

Podra d’alieho vyhodného uskutodnenia je krupinovy
dielec v oblasti svojich rohov vybaveny vyhibeniami alebo
vystupkami na zéber s vystupkami alebo vyhibeniami d'al-
Sieho kominového dielca.

Podra d’al§icho vyhodného uskutognenia je kominovy
dielec pozdiz aspoii jednej strany plastovej oblasti otvore-
ny a2 po dosadaciu plochu, ktora je vybavena vystupkami
alebo vyhibeniami.

Pouzitim stavebnicovych dielcov mdZe byt rovnako a-
ko pri stavebnici vyrobeny viacnasobny kominovy systém
vel'mi jednoduchym spdsobom. DrZanie 16Zka je velmi
jednoduché, je nutné totiZ drZat’ iba postatujice kominové
dielce. PouZitie palenej hliny ako materiélu ponika vyhodu
relativne malej hmotnosti pri dobrej opracovatelnosti.
Vd'aka tvarovym stykovym prostriedkom, napriklad v tvare
#liabkovych a perovych zahibeni a vystupkov, sa docieli
zvysené vzajomné zostavenie stavebnicovych dielov a tym
vy$Sia presnost’ zostavenia pri vymurovani tvarnic. Vdaka
moznosti vystavby kominového systému z viacerych, v tej
ktorej rovine usporiadanych, kominovych dielcov mdze
byt tieZ postupne narastajuci komin dokon¢eny zvIase jed-
noduchym spdsobom jedinym pracovnikom. Zname plaste
na postupne narastajice kominy si vytvorené naopak zvy-
&ajne ako jeden kus a s vyrobené z betonu, z &oho vyply-
vajl prisluiné zdvazné problémy. Tak napriklad su na roz-
sadenie prichadzajicich pladtov potrebni najmenej dvaja
pracovnici alebo dokonca zdvihadlo, o predloZeny vyna-
lez Gginne vyluduje.

Odstranenie bo¢nej oblasti kominového dielca na vy-
robu otvorenej strany je mozné uskutoénit - podl'a Zelania
vyhodnym spdsobom pred pracoviskom. PouZitie jedno-
stranne otvorenych stavebnicovych dielov poskytuje zvy-
$enl usporu spotreby miesta, ¢o ziskava v stavebnictve
stile v4&8i vyznam.

Uvedeni tlohu dalej splita spdsob vyroby kominového
dielca z hliny ako zékladnej hmoty, pri ktorom sa cely pro-
fil kominového dielca alebo jeho miskovitej Casti tvarni v
procese pretladovania do polotovaru s pozdiznymi dierami,
ktory sa rozrezava na jednotlivé dielce, ktoré sa suia a vy-
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paluju, potom sa uskutodfiuje ich ruéné alebo automatické
dohotovenie, napriklad frézovanie alebo brisenie, podla
vynélezu, ktorého podstatou je, Ze po suseni alebo vypéleni
kominového dielca sa aspoii jedna z jeho bo¢nych asti z
priestoru medzi podpernymi mostikmi, pripadne masivny
podperny mostik, vylomi.

PrehPad obrazkov na vykresoch

Vyhodné uskutotnenie kominového dielca podla vy-
néalezu bude bliZ$ie objasnené podl'a vykresov, na ktorych
obr. 1, 2, 6, 7 a 8 znazoriiuji kominové dielce podla vy-
nalezu na jednoSachtové kominy,
obr. 3,4,5,8,9,10, 11 a 12 znazoriiuji kominové dielce
podFa vynalezu na dvojachtové kominy,
obr. 13, 14 a 15 znazoriiuja kominové dielce podla vynale-
zu, ktoré pozostavaji z jednotlivych, dohromady zloZe-
nych, miskovitych &asti,
obr. 16 a 17 znazoriuju viacnasobny kominovy systém s
pouZitim kominovych dielcov podPa vyndlezu.

Priklady uskutofnenia vynalezu

Na obr. 1 je znazorneny kominovy dielec 1 podla vy-
nélezu, ktory je Stvorcového prierezu a vo vniitri je centro-
vane usporiadany kruhovy kanal 2. Kominovy dielec 1 sa
sklada z palenej hliny (tehly), ktora je vyrobena v procese
takzvaného vytlatovania, resp. extrudovania. Sistredne s
kanalom 2 je usporiadanych niekol’ko radov dier 3, 3', pri-
&om diery 3, 3' jednotlivych susediacich sistav dier su
rozmiestnené proti sebe.

Kominovy dielec 1 ma pla¥tovu oblast’ 16 a rovnako
d’alej do vnutra leZiacu izolagni oblast’ 17, pri¢om pla¥to-
v4 oblast’ 16 a izolaéné oblast’ 17 plynulo prechadzaji jed-
na do druhej. Presné oddelenie tychto dvoch oblasti sa ne-
da pri uskuto¢neni kominového dielca 1, znazorneného na
obr. 1, realizovat.

Kominovy dielec 1 mé d’alej podperné mostiky 4, ktoré
prebichaju tangencialne ku kanélu 2 a st vybavené mensi-
mi radmi jednotlivych dier 5, prebiehajicich v smere osi
kominového dielca 1. Podperné mostiky 4 st vytvorené a-
ko hmotné mostiky. Napriek dieram 5 maju podperné
mostiky 4 vy$$i podiel hmotnosti neZ zostavajice oblasti
kominového dielca 1.

Podperné mostiky 4 prebiehaju v realizacii podfa obr. 1
kolmo na pladtovia plochu 6 kominového dielca 1 a leZia v
dolnej polovici kominového dielca 1, to znamena v oblasti,
pril'ahlej k zékladni.

Podperné mostiky 4 s déleZité pri vyrobe kominového
dielca 1, pretoZe zabratuju zriteniu Eerstvo extrudovanej
fazy. Pridavny podperny u¢inok sa ziska tieZ ststrednym
usporiadanim a vytvorenim dier 3, 3' v tvare pozdiznych
dier.

Diery 5 v podpernych mostikoch 4 ul'ahuji navyZe
vylomenie otvorov v kominovom dielci 1, napriklad na u-
pevnenie kominovych dielcov a podobne. Pritom si v
predchadzajicich podpernych mostikoch 4 vedlPa dier §
dalsic diery 5', ktoré sliZia rovnako na ul'ah&enie vylomeni
otvorov, resp. na rozsirenie okrajovej oblasti takéhoto ot-
voru, napriklad na vloZenie ramu kominovych dveri.

Tvarovka podla obr. 2 sa 1i8i od tvarovky, zndzomnenej
na obr. 1, iba v tom, % ma obdiznikovy pricrez a vedra ka-

ndlu 2 je v jednom kuse vytvoreny néstavec 21, ktory ob-
sahuje privodnu vzduchovi $achtu 7.

Podra vynélezu st tieZ v oblasti privodnej vzduchovej
Sachty 7 usporiadané d’aliie podperné mostiky 4', ktoré sit
rovnako opatrené radmi malych dier 5. Tieto d’alSie oporné
mostiky 4' sti vyhodne usporiadané v oblasti okrajov prie-
rezu privodnej vzduchovej Sachty 7, pretoZe tu vyvijaja
optimélny podperny ti¢inok.

Prierezova plocha dier 3 je vo vnutornej oblasti komi-
nového dielca 1, tak ako v jeho vonkajich rohovych ob-
lastiach, malé a stiipa smerom k stredu kominového dielca
1, z &oho vyplyva isty objemovy gradient v radidlnom sme-
re.

Kominové dielce 1, znazornené na obr. 1 a 2, st uréené
na prevadzku takzvanych "jedno$achtovych" kominov.

Obr. 3 znazorfiuje kominovy dielec 1, ktory sa lisi od
kominového dielca 1 z obr. 1 a 2 najmi prierezom kanalu
2'. Prierez kanalu 2' ma na svojej vnitornej strane vystup-
ky 8, kioré umoZiuji jednoduché centrovanie dymovodu
9, viozeného do kanalu 2'. Tento dymovod 9 mdZe byt vy-
robeny pripadne zo skla, kovu, umelej hmoty alebo kame-
niny (keramiky), priom je takymto spdsobom vyrobeny
komin vhodny tieZ na nizkoteplotné vykurovacie systémy,
pri ktorych moZe dochadzat k tvoreniu velmi agresivneho
kondenzatu. Vztahova znatka 12 oznaduje vetracie kanaly,
ktoré sii v priereze usporiadané symetricky.

Kominovy dielec 1, zndzorneny na obr. 4, zodpoveda v
podstate kombindcii uskutoénenia podl'a obr. 2 a 3.

Obr. 5 znazoriiuje d’aldi kominovy dielec 1 podla vy-
nalezu, ktory zodpoveda kominovému dielcu 1 podl'a obr.
3 iba s tym rozdielom, Ze prierez kanalu 2 je vytvoreny v
podstate kruhovy, ale v jednom kuse s vystupkami 8", ktoré
majii centrovat dymovod 9', vloZeny v kanéli 2. Dymovod
9', zndzorneny na obr. 5, ktory je vyrobeny napriklad zo
$amotu, ma vié$iu hribku stien.

Pri realiz4cii podfa obr. 6 prebiehaji rady dier 5 pod-
pernych mostikov 4 pozdiZ prerulovanej &ary, preto je
moZné zvla3f' jednoduchym spdsobom vytvorit' prielom s
rozsirenim v oblasti pldst'ovej plochy 6.

Na obr. 7 je znazorneny kominovy dielec 1 podla vy-
nalezu, ktory je vyrobeny ako jeden kus, obsahujuci tak
plastova oblast’ 16 a izola¢nu oblast’ 17, ako i dymovod 9.
Dymovod 9 je prostrednictvom distanénych prvkov 13
upraveny v odstupe od vnutornej strany izolatnej oblasti
17 a tym je vytvorena vetracia $achta 10 velkého objemu.

Uskuto¢nenie podla obr. 8 sa 1i3i od uskutotnenia pod-
I'a obr. 7 iba nepritomnostou privodnej vzduchovej Sachty
7.

Kominovy dielec 1 podl'a obr. 9 je rovnako vytvoreny
na vloZenie dymovodu 9. Dymovod 9 je vSak upevneny v
kanili 2 so zna¥nou vdfou. Pritom je medzera medzi dy-
movodom 9 a vnitornou stenou kanélu 2 na zvySenie te-
pelnej izolécie alebo na fixovanie kominového dielca 1 vy-
plnena pridavnou izolatnou vrstvou z izola¥ného materia-
lu.

Kominovy dielec 1 podla obr. 10 sa li3i od kominové-
ho dielca 1 podFa obr. 9 iba tym, Ze v jednom kuse s nim je
uskuto¢nena privodna vzduchova $achta 7.

Realizacie kominového dielca 1 podfa obr. 11 a 12
maju vedla podpernych mostikov 4, 4', vystupujicich z
plastovej plochy 6 kominového dielca 1, elte d’aldi pod-
perny mostik 49, ktory v podstate diametralne prechadza
kruhovym prierezom kanalu 2. Tento d’al3i podperny mos-
tik 49 ma miesta 18, 19 Ziadaného zlomu, ktoré ulah¢uju
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vyrazenie, resp. vylomenie ete daldieho podperného mos-
tika 49 po vypaleni, resp. pri usadeni kominového dielca 1.

Obr. 13 a 14 znédzortiuji dalsie uskutodnenie komino-
vého dielca 1 podla vynélezu. Kominovy dielec 1 tu po-
zostava z dvoch miskovitych ¢asti 11, 11', v procese vytla-
Covania vyrobenych ako jeden kus, ktoré su navzijom
spojené cez dosadacie plochy 22 a tvarové stykové pros-
triedky, zvIa3f v tvare Zliabkovych a perovych vystupkov
23 a zahibeni 24. Tiez v tomto pripade mdZe byt na zvyse-
nie tepelnej izolacie usporiadany pridavny tepelneizoladny
materidl medzi vmitornou stranou kanédlu 2 a dymovodom
9. Miskovité ¢asti 11 z obr. 13 a 14 st znédzornené pre pre-
hl'adnost’ iba v obryse s cielom ukézaf, ako spolupdsobia
miskovité &asti 11, 11'. Svojou Struktiirou sii ale identické s
miskovitou &astou 11'.

Posledna Struktra miskovitej &asti 11, 11', najmd
usporiadanie dier 3 i podpernych mostikov 4 s radmi dier
5, je rovnaka s opisanymi uskutofneniami kominového
dielca 1 podla vynalezu.

Obr. 15 znazoriiuje kominovy dielec 1 podl'a vyndlezu,
ktory je vybudovany z celkovo $tyroch jednodielnych mis-
kovitych &astf 11”. Miskovité ¢asti 11" priliehaji navza-
jom k sebe na dosadacich plochach 22 a zapadaji do seba
Zliabkovymi a perovymi vystupkami 23 a vyhibeniami 24,
tim sa docieli navzdjom lepdie zostavenie a centrovanie
jednotlivych miskovitych &asti 11". Posledna Struktira
tohto uskutotnenia kominového dielca 1 je v podstate rov-
nakd s opisanymi kominovymi dielcami 1. TieZ miskovité
asti 11" maji najmé podperné mostiky 4 s dierami 5. Pre
prehl'adnost’ s tieZ na obr. 15 zobrazené obidve miskovité
tasti 11" lavej polovice kominového dielca 2, v ktorom je,
napriklad izolaénym materidlom, drzany dymovod 9.

Obr. 16 znazorituje $truktiru viacnasobného komino-
vého systému s privodnou vzduchovou Sachtou 7. Pritom
existuje d’al3f kominovy dielec 40, ktory ma pozdiz plasto-
vej plochy otvor 20, ohraniteny $krupinovym dielcom 41.
Posledna $truktira d’alSieho kominového dielca 40 je rov-
nak4, najma s ohl'adom na podperné mostiky 4 a diery 3, s
opisanymi kominovymi dielcami 1.

Dosadacie plochy 48 maji vystupky 42, ktoré spolupd-
sobia s vyhibeniami 43 hrani&iaceho $krupinového dielca
41. Skrupinovy dielec 41 je tieZ ako ostalné &asti vytvore-
ny technikou pozdiZzneho dierovania a vybaveny priecho-
dovymi dierami. Dalsie dosadacie plochy 44 Skrupinového
dielca 41, ktory spoloéne so zékladnym kominovym diel-
com 45, pdsobiacim ako zakladnd stavebnicovd stlast,
ohraniCuje privodna vzduchovu Sachtu 7, st vybavené vy-
stupkami 46, ktoré spolupdsobia s vyhibeniami 47, ktoré s
usporiadané v rohovych oblastiach zékladného kominové-
ho dielca 45. Zakladny kominovy dielec 45 je svojou
§truktirou v podstate rovnaky s kominovym dielcom 1
podla obr. 9.

Obr. 17 znazoruje podobnu Struktiru ako obr. 16.
Pritom na sebe lezia dva dalSie kominové dielce 40, ktoré
obidva maja bo¢ny otvor 20, pri¢om k nim v pravom uhle
prilicha Skrupinovy dielec 41, tvoriaci privodni vzduchovi
Sachtu 7. Na tento Skrupinovy dielec 41 prilieha zédkladny
kominovy dielec 45, na ktory nadvidzuje d'aldi kominovy
dielec 40. Tymto spdsobom sa da pri zvlastnej uspore
miesta vel'mi jednoducho vybudovat’ viacnasobny komino-
vy systém s privodnou vzduchovou Sachtou.

PATENTOVE NAROKY

1. Kominovy dielec na jednoplaitové alebo viacplas-
tové kominy, ktory pozostdva z pélenej hliny a je vyrobe-
ny technikou pozdizneho dierovania, s plasfovou oblastou
(16), s izola¢nou oblastou (17), nadvizujicou na plagtovi
oblast’ (16) a s kanalom (2, 2') na spaliny, pripadne na u-
miestnenie dymovodu (9), pricom pla§tova oblast (16) a
izola¢n4 oblast (17) s vytvorené ako jeden diel a si vyba-
vené viacradovou slstavou, najmi koncentricky usporiada-
nych vetracich dier (3, 3'), ktoré sii rozmiestnené na priere-
ze plastovej oblasti (16) a izolatnej oblasti (17), v y -
znafujlici sa tym,Z najeho priereze je
upraveny aspoft jeden masivny podperny mostik (4, 4'),
ktory prechadza celou siistavou vetracich dier (3, 3".

2. Kominovy dielec podfanaroku l,vyzna & u -
juici sa tym, e aspoit jeden podperny mostik
(4, 4'), najmi dva podperné mostiky (4, 4"), je usporiadany
v tangencidlnom smere proti kandlu (2), v ktorom je u-
miestneny dymovod (9).

3. Kominovy dielec podla naroku 1 alebo 2, vy -
znadujhci sa tym,Ze dvapodperné mos-
tiky (4, 4') sl usporiadané zrkadlovo a/alebo bodovo sy-
metricky, pri€om sii usporiadané najmé kolmo na vonkaj-
$iu ohrani¢ujicu plochu (6).

4. Kominovy dielec podl'a naroku 1, 2 alebo 3, v y -
znaujaci sa tym,Ze podpeny mostik (4,
4') je vybaveny aspoii jednym stvislym radom dier (5, 5,
usporiadanym v osovom smere,

5. Kominovy dielec podl'a aspoii jedného z narokov 1
az4,vyznacujiuci sa tym,zZe je vyba-
veny aspoil jednym d’al$im masivnym podpernym mosti-
kom (49), ktory je usporiadany vo vnutri kanlu (2, 2') na
spaliny, pripadne na umiestnenie dymovodu (9), v jeho po-
zdiznom smere a ktory prechédza pozdiznou osou symetrie
kanélu (2, 2') a spdja dve protifahlé vniitorné stenové ob-
lasti kanalu (2, 2.

6. Kominovy dielec podlanaroku5,vyzna & u -
juci sa tym, % spominany d'al¥i podperny
mostik (49) je usporiadany v pozdinej rovine symetrie ka-
nélu (2, 2°) na spaliny, pripadne na umiestnenie dymovodu
(9), alebo pozdiznej rovine symetrie dymovodu (9).

7. Kominovy dielec podl'a narokov 5 alebo 6, v y -
znadujuci sa tym, ¥ spominany dalsi
podperny mostik (49) je vybaveny vytvarovanymi miesta-
mi (18, 19) Ziadaného zlomu.

8. Kominovy dielec podla jedného z néarokov 1 aZ 7,
vyznafujici sa tym, e plaffova ob-
last’ (16) alebo izola¥na oblast (17) je vybavena nadstav-
com, (21) obsahujiicim privodni vzduchovi achtu (7).

9. Kominovy dielec podla naroku 1a28, vy zn a -
¢ujici sa tym,Zenavnitornej strane izolad-
nej oblasti (17) st usporiadané jednodielne vystupky (8,
8'), napriklad vo forme vy&nelkov alebo mostikov.

10. Kominovy dielec podla narokov 1 alebo 2, v y -
znadujuci sa ty m,Ze dymovod(9)jetvo-
reny sklenenou rirkou, kovovou rirkou, plastovou rirkou
alebo kameninovou riirkou, vloZenou v kanale (2, 2').

11. Kominovy dielec podla naroku 1, 2 alebo 10,
vyznadujici sa tym, Ze medzi vioZe-
nym dymovodom (9) a izolatnou oblastou (17) je usporia-
dana pridavné izola¢n4 vrstva.

12. Kominovy dielec podl'a jedného z narokov 1 az 9
aleboll,vyznaéujhici sa tym,Z plas-
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tova oblast' (16), pripadne izola¢n4 oblast (17) a dymovod
(9) st vytvorené ako jeden diel a st uskuto&nené z palenej
hliny.

13. Kominovy dielec podla jedného z narokov 1,2, 10,
llalebol2,vyznadujici sa tym,Zena
vndtornej strane izolagnej oblasti (17) st usporiadané dié-
tantné prvky (13) na vedenie dymovodov (9), odolnych
proti agresivnym kondenzatom.

14. Kominovy dielec podla jedného z narokov 1 a2 13,
vyznadujuci sa ty m,Ze vnitorns strana
dymeovodu (9) je vybavena povlakom, najmi je glazovana.

15. Kominovy dielec podra jedného z narokov 1 a2 14,
vyznalujici sa tym, Z proti dieram
(3, 3') jednej siistavy, upravenej v pladtovej oblasti (16), su
usporiadané plné Easti, nachadzajuce sa medzi dierami @3,
3') siistavy, usporiadanej v izoladnej oblasti (17).

16. Kominovy dielec podra jedného z nérokov 1 az 15,
vyznadujaci sa t ¥ m , Ze objem, pripad-
ne plocha prierezu, dier (3, 3') v jeho plé¥tovych oblastiach
(16) a pri kanali (2, 2') na spaliny, pripadne na umiestnenie
dymovodu (9), je mensi neZ objem, resp. plocha prierezu
dier (3, 3') v oblasti, leziacej medzi plasfovymi oblastami
(16) a kanélom (2, 2').

17. Kominovy dielec podl'a jedného z nérokov 1 a% 16,
vyznalujlci sa tym, % pozostiva
najmenej z dvoch miskovitych &asti (11, 11°, 117""), ktoré
su vybavené tvarovymi stykovymi prostriedkami, najmé
vystupkami (23) a vyhibeniami (24), na spdsob pera a
dréZky, ktorymi st spojené.

18. Kominovy diclec podla jedného z nérokov 8,9, 12,
13, 14, 15, 16 alebo 17, vyznatujuci sa
ty m, 7 je deleny na zékladny kominovy dielec (45) a
&rupinovy dielec (41) tvaru U, pridom zékladny kominovy
dielec (45) je v oblasti svojich rohov vybaveny vyhibenia-
mi (47) alebo vystupkami a krupinovy dielec (41) tvaru U
Je na dosadacich plochach (48) na svojich ramenach vyba-
veny vystupkami (46) alebo vyhibeniami.

19. Kominovy dielec podla ndroku 18, vy z n a -
Cujuci sa tym,Z Skrupinovy dielec (41)je v
oblasti svojich rohov vybaveny vyhibeniami (43) alebo vy-
stupkami na zéber s vystupkami (42) alebo vyhibeniami
d'alieho kominového dielca (40).

20. Kominovy dielec podla naroku 19, vy z n a -
tujici sa tym,Ze aspoit jeden diel dalsicho
kominového dielca (40) je pozdiz aspoit jednej strany plas-
tovej oblasti otvoreny aZ po dosadaciu plochu (48), ktora
je vybavena vystupkami (42) alebo vyhibeniami.

21. Spdsob vyroby kominového dielca podla narokov
1 aZ 20, z hliny ako zékladnej hmoty, pri ktorom sa cely
profil kominového dielca alebo jeho miskovitej &asti tvarni
v procese pretlatovania do polotovaru s pozdimymi die-
rami, ktory sa rozreziva na jednotlivé diclce, ktoré sa sugia
a vypal'uju, potom sa vykonava ich ruéné alebo automatic-
ké dohotovenie, napriklad frézovanie alebo briisenie,
vyznadujici sa ty m,zZeposudenialebo
vypéleni kominového dielca (1) sa aspott jedna z jeho bog-
nych Casti z priestoru medzi podpernymi mostikmi (4, 4),
pripadne masivny podperny mostik (49), vylomi.

10 vykresov
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