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649 Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur Drehmitnahme von Werkzeugen.

Es wird eine Einrichtung an Werkzeugmaschinen zur i
Drehmitnahme von schiagenden und/oder bohrenden ‘ll\ 2918 3Q |- 2 }' )17
Werkzeugen vorgeschlagen, wobei am Werkzeugschaft 8 3 [ j
(11) mindestens zwei zum Schaftende hin offene Drehmit-
nahmenuten (23) und mindestens eine zum Schaftende 9
hin geschlossene Verriegelungsmulde (25) vorgesehen i
sind, in welche jeweils eine Drehmitnahme (24) bzw. ein K\ L1l BN 7
Verriegelungskdrper (16) der Werkzeugaufnahme (13) ein- “ e— %
greift. Zur Verstarkung der Drehmitnahme ist vorgesehen, i T N
dass in einem Absatz (26) des dickeren Abschnittes (11b)  \\  \ U ____ 4= = . vy
des Werkzeugschaftes (11) zum dinneren Einsteckende
(11a) des Werkzeugs (12) stimseitig mindestens eine axia- % \ l v Y% 3
le Ausformung (Tasche 27) fir eine zusétzliche Drehmit- Na 3! 2%
nahme vorgesehen ist, weiche mit einer axialen Ausfor-
mung (Zahn 28) eines angetriebenen Teils (Zusatzleiste
29) an der Stimseite des Werkzeughalters (10) zusam-
menwirkt.
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Einrichtung an
Handwerkzeugmaschinen zur Drehmitnahme von
schlagenden und/oder bohrenden Werkzeugen
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie
von einem dabei verwendeten Werkzeug und Werk-
zeughalter.

Eine solche Einrichtung ist aus der DE-OS
2551125 bekannt, wobei die Aufnahmebohrung
des Werkzeughalters zwei einander gegeniberlie-
gende leistenformige Drehmitnehmer aufweist, die
in entsprechende Drehmitnahmenuten im Schaft der
hier verwendeten Werkzeuge eingreifen. Ausser-
dem sind dort zwei ebenfalls einander gegeniber-
liegende, jedoch zu den Drehmitnahmen um 90°
versetzte Verriegelungskorper vorgesehen, die in
entsprechend angeordnete, langliche Mulden im
Werkzeugschaft radial einrasten und das axial ver-
schiebbare Werkzeug gegen Herausfallen bzw. un-
beabsichtigtes Herausziehen sichern.

Da dieses als «SDS-plus» bekannte Einstecksy-
stem fur Schlagbohrmaschinen und Bohrhdmmer
sowie fur in deren Werkzeughalter einsteckbare
Werkzeuge unterschiedlicher Leistung verwendet
wird, ergibt sich fur die erforderliche Kompatibilitat
der verschiedenen Werkzeuge ein einheitlicher
Schaftdurchmesser von z.B. 10 mm sowie eine ent-
sprechend einheitliche Aufnahmebohrung am Werk-
zeughalter. Dies hat den Nachteil, dass sich bei lei-
stungsstarken Werkzeugen in entsprechend lei-
stungsstarken Maschinen im Dauerbetrieb unter
voller Belastung die Drehmitnahme stark abnutzt,
da die Drehmomentiibertragung dort nur Gber zwei
relativ schmale, einander gegeniiberliegende Flan-
ken der Drehmitnahmenuten und der Drehmitneh-
mer erfolgt.

Vorteile der Erfindung

Ausgehend davon, dass an den vorerwahnten
Werkzeugen mit einem sogenannten «SDS-plus»-
Einsteckende der Schaftdurchmesser sowie der
Durchmesser der Werkzeugaufnahme vorgegeben
ist und im Hinblick auf Kompatibilitat beibehalten
werden soll, hat die erfindungsgemésse Einrichtung
zur Drehmitnahme von schlagenden und/oder boh-
renden Werkzeugen mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 den Vorteil, dass bei
Bohr- und Meisselwerkzeugen mit relativ dickem
Werkzeugschaft an ihrem Absatz zum danneren
Einsteckende durch mindestens eine vorzugsweise
zwei symmetrisch sich gegeniiberliegende Ausfor-
mungen eine zusétzliche Drehmitnahme geschaffen
wird, indem mindestens eine dazu passende Aus-
formung an der Stirnseite der Werkzeugaufnahme
damit in Drehrichtung zusammenwirkt. Dadurch wird
auch bei leistungsstarken Maschinen und Werkzeu-
gen die Abnutzung der Drehmitnahme verringert.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Werk-
zeuge mit dem verbesserten Werkzeugschaft so-
wohl fir die neuartige Wekzeugaufnahme der erfin-
dungsgemassen Einrichtung als auch fiir Maschinen
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mit einer «SDS-plus»-Werkzeugaufnahme ohne de-
ren Beeintrachtigung zu verwenden, d.h. kompatibe!
ist. Ferner ist vorteilhaft, dass die Axialverriegelung
der Werkzeuge durch die verbesserte Drehmitnah-
me nicht beeintrachtigt wird sondern voll wirksam
bleibt. Ausserdem wird noch durch die zusétzliche
Drehmitnahme die Werkzeugfuhrung im Werkzeug-
halter verbessert, was insbesondere bei einem seit-
lichen Wegdriicken oder Hebeln des Werkzeugs
von Vorteil ist.

Durch die in den abhangigen Anspriichen aufge-
filhrten Massnahmen ergeben sich vorteilhafte Wei-
terbildungen und Verbesserungen der in den Pa-
tentansprichen 1, 4 und 9 angegebenen Merkmale.

Zeichnung

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematisch dargestellte obere Hilfte
des Werkzeughalters eines Bohrhammers mit darin
eingesetztem Schlagbohrwerkzeug im Langsschnitt
in vergrosserter Darstellung und

Fig. 2 einen Querschnitt des Werkzeughalters
nach Il-li aus Fig. 1 sowie

Fig. 3 einen Querschnitt durch das Schlagbohr-
werkzeug nach ll-il aus Fig. 1.

Fig. 4 und 5 zeigen weitere Ausflihrungsformen
der zuséatzlichen Drehmitnahme an verschiedenen
Werkzeugen.

Beschreibung der Austihrungsbeispiele

Die erfindungsgemasse Einrichtung an Werk-
zeugmaschinen zur Drehmitnahme von schlagen-
den und/oder bohrenden Werkzeugen, insbesonde-
re an Schlagbohrmaschinen und Bohrhdmmern
bzw. Schlaggeraten besteht im wesentlichen aus ei-
nem Werkzeughalter 10 und einem darin eingesetz-
ten Einsteckende 11a des Werkzeugschaftes 11 ei-
nes zum Bohren und/oder Schlagen verwendeten
Werkzeuges 12. Im ersten Ausfihrungsbeispiel
nach Fig. 1 bis 3 sitzt der Werkzeughalter 10 dreh-
fest am Ende einer angetriebenen, hohizylindri-
schen Werkzeugspindel eines an sich bekannten,
nicht dargestellten Bohrhammers. In Fig. 1 ist dabei
nur die obere Halfte des Werkzeughalters 10 im
Querschnitt dargestelit, wobei die untere, dazu sym-
metrisch ausgebildete Halfte aus Fig. 2 erkennbar
ist. Der Werkzeughalter 10 besteht im wesentlichen
aus einer rohrfdrmigen Werkzeugaufnahme 13 mit
einer Aufnahmebohrung 14 fir das Einsteckende
11a z.B. eines Schlagbohrers als Werkzeug 12. In
zwei einander gegenlberliegenden Durchbrichen
15 der Werkzeugaufnahme 13 ist jeweils ein axial
langlich ausgebildeter Verriegelungskérper 16 ein-
gesetzt. Oberhalb der Verriegelungskorper 16 ist
konzentrisch zur Werkzeugaufnahme 13 eine Arre-
tierhillse 17 angeordnet, die durch eine nicht darge-
stellte axial wirkende Druckfeder in bekannter Wei-
se in ihrer dargesteliten Ruhelage die Verriege-
lungskérper 16 in deren Ruhelage arretiert. Die
Arretierhillse 17 ist auf der Werkzeugautnahme 13
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axial verschiebbar gelagert und oberhalb der Verrie-
gelungskérper 16 mit einem radial nach innen ge-
richteten, oberhalb des jeweiligen Verriegelungskor-
pers 16 endenden Vorsprung 18 versehen. Dieser
Vorsprung ist durch Axialverschiebung der Arretier-
hilse 17 in eine dahinterliegende Ausnehmung 19
in der Werkzeugaufnahme 13 verschiebbar, so
dass dann der Verriegelungskérper 16 zum Ein-
schieben des Werkzeugschaftes 11 radial nach
aussen ausweichen kann. Eine von aussen zugang-
liche Betatigungshiilse 20 ist Uber einen Kulissen-
stein 21 mit der Arretierhiilse 17 derart verbunden,
dass die Arretierhiilse 17 durch axiales Zurickdrik-
ken der Betatigungshiilse 20 mitgenommen wird.
Die Betatigungshilse 20 ist dabei am vorderen
Ende in einer Schutzkappe 22 aufgenommen.

Das Werkzeug 12 ist am Einsteckende 11a des
Werkzeugschaftes 11 mit zwei einander gegeniber-
liegenden, zum Schaftende hin offenen Drehmitnah-
menuten 23 versehen, in welche zwei in der Auf-
nahmebohrung 14 nach innen vorstehende, axial
verlaufende Drehmitnehmer gemass Fig. 2 eingrei-
fen. Die Drehmitnehmer 24 sind dabei zu den Ver-
riegelungskérpern 16 am Umfang der Werkzeugauf-
nahme 13 um 90° versetzt angeordnet. In entspre-
chender Weise sind zu den Drehmitnahmenuten 23
des Werkzeugschaftes 11 zwei einander gegen-
Oberliegende, axial verlaufende Verriegelungsmul-
den 25 am Umfang des Werkzeugschaftes 11 um
90° versetzt angebracht. Wahrend die Drehmitnah-
menuten 23 sowie die Verriegelungsmulden 25 in
etwa auf gleicher Héhe am Schaft 11 beginnen, en-
den die Verriegelungsmulden 25 bereits vor dem
hinteren Ende des Werkzeugschaftes 11, so dass
die darin eingreifenden Verriegelungskdrper 16 die
Axialbewegung des Werkzeuges 12 in der Werk-
zeugaufnahme 13 begrenzen. Nach dem Einschie-
ben des Einsteckendes 11a vom Werkzeug 12 in
die Werkzeugaufnahme 13 wird die zuvor von Hand
zuriickgeschobene Betétigungshilse 20 losgelassen
und die vorerwahnte Druckfeder drickt nun die Be-
tatigungshilse 20 mitsamt der Arretierhiilse 17 wie-
der in die dargestelite Ruhelage zurlck, wobei der
Vorsprung 18 den ihm jeweils zugeordneten Verrie-
gelungskdrper 16 in der Verriegelungsmulde 25 des
Werkzeugschaftes 11 radial arretiert und das Werk-
zeug 12 damit gegen Herausfallen bzw. unbeab-
sichtigtes Herausziehen sichert.

Zur Verbesserung der Drehmitnahme, insbeson-
dere bei Werkzeugen mit grosserem Durchmesser
des Arbeitsschaftes 11b gegeniber dem einheitli-
chen Schaftdurchmesser des Einsteckendes 11a ist
vorgesehen, in dem durch diesen Durchmesser-
sprung gebildeten Absatz 26 stirnseitig eine Ausfor-
mung in Form von einander gegeniberliegenden,
radial nach aussen offenen Drehmitnahmetaschen
27 anzuordnen. Ferner ist am vorderen Ende des
Werkzeughalters 10 eine damit zusammenwirkende
Ausformung vorgesehen, die gemass dem ersten
Ausfihrungsbeispiel aus einem der Werkzeugauf-
nahme vorgelagerten, radial nach innen vorstehen-
den Drehmitnahmezahn 28 am Werkzeughalter 10
besteht. Der Drehmitnahmezahn 28 befindet sich
vorn an der Stimseite einer Zusatzleiste 29 des
Werkzeughalters 10, die zwischen der Arretierhiilse
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17 und der Betatigungshilse 20 angeordnet und in
einem Hilsenteil 29a gefuhrt ist. Uber den Kulis-
senstein 21 und einem Einsatzteil 30 ist die Zusatz-
leiste 29 gemeinsam mit der Betatigungshiise 20
axial nach hinten verschiesbbar, um das Einstecken-
de 11a des Werkzeugs 12 in die Werkzeugaufnah-
me 13 einsetzten zu kénnen. Nach dem Einsetzen
wird dann der Drehmitnahmezahn 28 durch Loslas-
sen der Betatigungshiilse 20 axial nach vorne in
die dann dazu fluchtende Drehmitnahmetasche 27
des Werkzeuges 12 eingeschoben.

Die Zusatzleiste 29 mit dem Drehmitnahmezahn
28 ist fur kleinere Werkzeuge bzw. fir Werkzeuge
ohne Drehmitnahmetaschen in axial eingezogener
Stellung am Werkzeughalter 10 arretierbar aufge-
nommen, wozu die Betitigungshiilse 20 gegeniber
der Arretierhillse 17 zwischen zwei Raststellungen
verdrehbar ist. Uber den Kulissenstein 21 und das
Einsatzteil 30 wird dabei die Zusatzleiste 29 in der
Maschinenldngsachse verschoben, wobei die Zu-
satzleiste 29 als Gegenlager eine entsprechende
Kulissenfihrung 29b aufweist, welche z.B. als Steil-
gewinde mit Raststellungen am Gewindebeginn und
-ende zur Verriegelung der Langsbewegung verse-
hen ist und alternativ auch in der Betétigungshilse
20 angeordnet sein kann, wobei dann dieses Ein-
satzteil 30 mitsamt der Zusatzleiste 29 axial ver-
schiebbar ist. Durch die eine Raststellung wird da-
bei die Eingriffsposition des Drehmitnahmezahnes
28 und durch die andere Raststellung die Ausrick-
position festgelegt. Der Drehmitnahmezahn 28
taucht dabei in der Ausruckposition in einen ent-
sprechend angeordneten Schlitz 31 der Schutzkap-
pe 22 ein, so dass er nach aussen nicht mehr vor-
steht.

Um zu verhindern, dass artfremde Bohrer in den
erfindungsgeméssen Werkzeughaiter 10 eingesetzt
werden, ist an der Innenseite der Verriegelungskor-
per 16 ein radial vorstehender langlicher Nocken 33
ausgebildet, der in eine entsprechend ausgeformte
Langsnut 34 am Boden der Verriegelungsmulde 25
eingreift. Beim Einsetzen von artfremden Werkzeu-
gen ohne eine solche Langsnut 34 lasst sich der
Verriegelungskdrper 16 dann nicht mehr arretieren,
d.h. das Futter des Werkzeughalters 10 lasst sich
nicht schliessen. Ausserdem ist bei Verwendung
von Werkzeugen mit einer inneren Bohrmehlabsau-
gung eine Absaugdffnung 36 am Einsteckende 11a
im Bereich einer nicht benutzten Verriegelungsmul-
de 25 bei vorhandener Abdichtung 35 an der Auf-
nahmebohrung 14 moglich, wie dies in Fig. 1 ge-
strichelt angedeutet ist.

Zur Verbesserung der Drehmitnahme sind zwar
die Drehmitnahmetaschen 27 méglichst tief am Ab-
schnitt 11b des Werkzeugschaftes 11 auszubilden,
sie werden jedoch ebenso wie die Zahnkuppe des
Drehmitnahmezahnes 28 gegeniber dem Ein-
steckende 11a des Werkzeugs 12 bzw. der Boh-
rung 14 der Werkzeugaufnahme 13 auf einen grés-
seren Durchmesser gelegt, damit der darin eingrei-
fende Zahn 28 das Einschieben des Schaftein-
steckendes 19a in den Werkzeughalter 10 nicht be-
hindert.

Weitere Ausfiihrungsbeispiele fur die Ausgestal-
tung der Drehmitnahmetaschen zeigen die Fig. 4
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und 5. Wahrend die Drehmitnahmetaschen 27 des
Werkzeuges 12 gemass Fig. 3 in ihrem Querschnitt
keilfdrmig mit gerundetem Boden 27a und geraden,
radial und axial verlaufenden Flanken 32 ausgebil-
det ist, ist in der Ausfithrungsform nach Fig. 4 die
Drehmitnahmetasche 27 im Querschnitt 27b mul-
denférmig gerundet ausgebildet und im Ausfih-
rungsbeispiel nach Fig. 5 ist der Grund 27c der
Drehmitnahmetaschen 27 flach ausgebildet. Da un-
abhangig von dem Arbeitsschaftdurchmesser 11b
des verwendeten Werkzeuges der Taschenboden
stets auf gleichem Durchmesser liegt, ergibt sich in
vorteilhafter Weise bei einer derartigen zusétzlichen
Drehmitnahme, dass die radiale Tiefe der Drehmit-
nahmetaschen 27 mit dem Durchmesser des Werk-
zeugschaftes 11 zunimmt, womit auch die mit dem
Drehmitnahmezahn 28 zusammenwirkende, in
Drehrichtung liegende Mitnahmeflanke 32 entspre-
chend vergréssert wird.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und
beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. So
sind grundsétzlich verschiedene Formen und Anord-
nungen fir die Ausformungen am Werkzeug bzw.
am Werkzeughalter zur Bildung einer zusatzlichen
Drehmitnahme denkbar, wobei jedoch wesentlich
ist, dass sich in Drehrichtung (gemass dem Pfeil in
Fig. 3) eine mit dem Durchmesser des Einsatzwerk-
zeuges wachsende Anlageflache bzw. Fianke mit
der Drehmitnahme an der Stirnseite des Werkzeug-
halters ergibt. Der gepunktete Kreis in den Fig. 3
und 4 zeigt dabei den Mindestdurchmesser, fir den
Drehmitnahmetaschen sinnvoll einsetzbar sind. Die-
ser Durchmesser liegt bei etwa 16 mm. Anstelle
von einem insbesondere fiir kleinere Maschinen be-
reits ausreichenden Drehmitnahmezahn 28 emp-
fiehlt sich fur eine symmetrische Belastung ab mit-
telschweren Maschinen die Anordnung von einan-
der gegeniiberliegenden  Drehmitnahmezahnen.
Far schwere Maschinen kénnen beispielsweise aber
auch drei, vier oder noch mehr Drehmitnahmezéh-
ne vorgesehen werden, wobei dann eine entspre-
chende Anzahl von Drehmitnahmetaschen 27 im
Werkzeug vorzusehen sind. Ausserdem kdnnen die
Drehmitnahmetaschen bei schwacheren Werkzeu-
gen auch in einem dickeren Abschnitt des Werk-
zeugschalts eingearbeitet sein. Realisierbar ist auch
eine umgekehrte Ausfihrungsform der Ausformun-
gen, wonach Drehmitnahmetaschen an der Stirnsei-
te des Werkzeughalters und damit in Eingriff zu
bringende Drehmitnahmezéhne am Werkzeugschaft
ausgebildet werden konnen. Ferner sind Alternativ-
lésungen auch bei der Axialverschiebung der zu-
satziichen Drehmitnahmezahne 28 am Werkzeug-
halter, insbesondere konstruktive Lésungen zur Um-
setzung einer Drehbewegung in eine Langsbewe-
gung méglich. DarCiber hinaus ist auch die der
eigentlichen Langsverschiebung Uberlagerte Langs-
bewegung der Betatigungshilse 20 relativ zur Arre-
tierhiilse 17 zur Positionierung der Drehmitnahme-
zéhne moglich. Ferner kann durch eine Kodierung
der Verriegelungsmulde 25 ein automatisches Vor-
und Zuriickziehen der Drehmitnahmezéhne 28 beim
Einschieben eines Werkzeuges ausgelost werden.
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Patentanspriiche

1. Einrichtung an Handwerkzeugmaschinen zur
Drehmitnahme von schlagenden und/oder bohren-
den Werkzeugen, die zu ihrem Schaftende hin offe-
ne Nuten zur Drehmitnahme aufweisen, in welche
mindestens zwei in einer Aufnahmebohrung eines
Werkzeughalters nach innen vorstehende, axiai ver-
laufende, zumindest teilweise einander diametral
gegenlberliegende Drehmitnehmer eingreifen, wo-
bei in einem zu den Drehmitnehmern versetzten
Umfangsbereich der Aufnahmebohrung mindestens
ein in einem radialen Durchbruch einer Werkzeug-
aufnahme nach aussen nachgebend gefiihrter Ver-
riegelungskorper in eine langliche, die Axialbewe-
gung des Werkzeugs in der Werkzeugaufnahme
begrenzende Verriegelungsmulde im Werkzeug-
schaft eingreift und in dieser Position arretierbar ist,
dadurch gekennzeichnet, dass das in die Aufnah-
mebohrung (14) einzuschiebende Schaftende (11a)
des Werkzeuges (12) einen Absatz (26) zu einem
mit grosserem Durchmesser davor liegenden star-
keren Abschnitt (11b) des Werkzeugschaftes (11)
aufweist, wobei an dem Absatz stirnseitig minde-
stens eine axiale Ausformung (27) fir eine zusatzli-
che Drehmitnahme vorhanden ist, weiche in Dreh-
richtung mit einer axialen Ausformung (28) an der
Stirnseite eines angetriebenen Teiles (29) des
Werkzeughalters (10) zusammenwirkt.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Ausformung am Absatz (26) des
Werkzeugschaftes (11) mindestens eine im stérke-
ren Abschnitt (11b) des Werkzeuges (12) einge-
formte, radial nach aussen offene Drehmitnehmenta-
sche ist, in welche ein dazu passender, der Werk-
zeugaufnahme (13) axial vorgelagerter Drehmitnah-
mezahn (28) eingreift.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Taschengrund und die Zahnkup-
pe der zusatzlichen Drehmitnahme gegeniiber dem
Schafteinsteckende (11a) des Werkzeugs (12) und
der Bohrung (14) der Werkzeugaufnahme (13) auf
einem grosseren Durchmesser liegen.

4. Werkzeug fir eine Einrichtung nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass bei Werkzeugen
(12) mit unterschiedlichem Schaftdurchmesser (11b)
und mit einem Absatz (26) zu deren Schaftein-
steckende (11a) mit einheitlichem Durchmesser
mindestens eine axiale Ausformung (27) stirnseitig
am Absatz als zusitzliche Drehmitnahme ausgebil-
det ist.

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens eine Ausformung
(27) als radial nach aussen offene Drehmitnahmeta-
sche ausgebildet ist, deren radiale Tiefe mit dem
Schaftdurchmesser des Werkzeugs (12) zunimmt.

6. Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mindestens eine Drehmitnahme-
tasche (27) eine etwa radial und axial verlaufende
Drehmitnahmeflanke (32) aufweist.

7. Werkzeug nach einem der Anspriiche 4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausformung aus
zwei vorzugsweise sich gegenuberliegenden, nach
aussen offenen Drehmitnahmetaschen (27) mit keil-
formigem Querschnitt gebildet ist.
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8. Werkzeug nach einem der Anspriiche 4 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass eine von der Werk-
zeugspitze durch den Schaft (11) geflhrte Langs-
bohrung zur Bohr- bzw. Gesteinsmehlabsaugung in
einer Absaugédfinung (36) am Einsteckende (11a) 5
im Bereich einer Verriegelungsmulde (25) endet.

9. Werkzeughalter fir eine Einrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass minde-
stens ein radial nach innen vorstehender Zahn (28)
als zusatzliche Drehmitnahme der Stimseite der 10
Werkzeugaufnahme (13) vorgelagert ist.

10. Werkzeughalter nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Drehmit-
nahmezahn (28) in Drehrichtung eine etwa radial
und axial verlaufende Drehmitnahmeflanke aufweist. 15

11. Werkzeughalter nach Anspruch 9 oder 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Drehmitnahmezahn (28) axial einziehbar am Werk-
zeughalter (10) aufgenommen ist.

12. Werkzeughalter nach Anspruch 11, dadurch 20
gekennzeichnet, dass der mindestens eine Drehmit-
nahmezahn (28) von einer Betatigungshilse (20)
des Werkzeughalters (10) zwischen zwei Raststel-
lungen axial verschiebbar ist, von denen die eine
die Eingriffposition und die andere die Ausriickposi- 25
tion des mindestens einen Drehmitnahmezahnes
(28) festlegt.

13. Werkzeughalter nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Betatigungshiilse (20) ge-
geniber der Werkzeugaufnahme (13) zwischen 30
zwei Raststellungen verdrehbar ist und dabei (ber
eine Kulissenfithrung (21, 30) eine den mindestens
einen Drehmitnahmezahn (28) tragende Zusatzlei-
ste (29) axial verschiebt.
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