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Urzadzenie do sterowania automatéow tokarskich
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ste-
rowania automatéw tokarskich, a zwlaszcza do
sterowania ruchéw podania materialu i przelgcza-
nia suportu rewolwerowego za pomocg tylnego
walka sterujacego.

W znanych urzadzeniach do sterowania automa-
téw tokarskich tylny walek sterujgcy obraca sie
z predkosciag okolo 120 obr/min. Poniewaz czasy
podania materialu i przelgczania suportu rewol-
werowego powinny wynosié jedng sekunde, czyn-
nosci te odbywajg sie w czasie dwéch obrotow
walka - sterujgcego. Aby uzyskaé wylaczenie
sprzegiel na tylnym walku sterujacym po jego
dwéch obrotach, znane urzadzenia do sterowania
- sg zaopatrzone w dodatkowsg krzywke, ktérej za-
daniem jest blokowanie palca wylaczajacego
sprzeglo co drugi obrét watka «sterujgcego.

Przy pracy automatu z urzadzeniem magazyno-
wo-podajgcym zachodzi konieczno§é rozdzielenia
cyklu podania materialu na zacisk i zwolnienie za-
cisku. W znanych automatach tokarskich osigga
sie to w ten sposéb, ze palec stykajacy sie
z krzywka blokujaca zostaje cofniety i nie styka
sie z tg krzywka.

Opisane urzadzenia do sterowania. posiadaja
skomplikowang konstrukcjg, a przesuwanie palca
wspblpracujgcego z krzywka blokujaca jest bardzo
utrudnione, gdyz palec ten jest umieszczony w gle-
bi automatu.

Celem wynalazku jest uproszczenie konstrukeji
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urzadzenia do sterowania oraz calkowite wyelimi-
nowanie dodatkowej krzywki blokujacej i wspéi-
pracujacych z nig elementéw. .

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, uproszczenie
konstrukcji urzadzenia do sterowania automatéw
tokarskich osigga sie wedlug wynalazku dzigki
temu, ze tylny walek sterujgcy jest napedzany
z takg predkoscig, aby na jeden cykl podania
i przelgczania suportu rewolwerowego przypadal
jeden obrét walka. Zakladajac podanie materialu
i przelaczenie w ciggu 1 sek., predko$é walka wy-
nosi okolo 60 obr/min., a wiec jest dwukrotnie
zmniejszona w stosunku do obecnie stosowanej.
Aby umozliwié prace automatu zaré6wno przy
uzyciu urzadzenia magazynowo-podajgcego jak
i materialu pretowego, sprzeglo sterujace poda-
niem posiada na obwodzie dwa wglebienia wyla-
czajace i dwa rowki ryglujgce. Jedno z wglebien
moze byé zakryte specjalng nakladks. Przy obrdb-
ce materialu pretowego nakladka jest zalozona.
Zdjecie nakladki powoduje rozdzielenie cyklu po-
dania i umozliwia prace automatu z urzzdzeniem
magazynowo-podajgcym.

Opisany zespél $rodkéw technicznych umozliwia
znaczne uproszczenie konstrukcji sterowania. Réw-
noczeSnie osigga sie wiekszag dogodno§¢é obslugi,
gdyz dostep do nakladki jest latwy, a jej zdejmo-
wanie lub nakladanie jest proste.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej opisany na
przykladzie wykonania w zwiazku z rysunkiem,
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na ktérym fig. 1 przedstawia przekrdéj poprzeczny
sprzegla do sterowania podania materialu, a fig. 2
taki sam przekrdéj przez mechanizm ryglujacy.

Na tylnym walku sterujgcym 1 jest osadzone
sprzeglo 2 do sterowania podania materialu. Na
powierzchni sprzegla sa wykonane dwa wglebie-
nia wylaczajace, z ktérymi wspélpracuje palec 3
wylaczajacy sprzeglo. Palec jest umocowany na
dzwigni 4, uruchamianej od bebna nie pokazanego
na rysunku na przednim waltku sterujagcym auto-
matu tokarskiego.

‘Na walku 1 jest réwnocze$nie osadzona tar-
cza 5 do ryglowania w momencie zakoficzenia
cyklu. Na obwodzie tej tarczy sg wykonane dwa
rowki, z ktérymi wspélpracuje rygiel dZwigni 6.
Jedno wglebienie wylaczajace sprzegla 2 oraz je-
den rowek ryglujacy tarczy 5 sa przestoniete
wsp6lng nakladka 7.

Przedstawione na przykladzie urzadzenie do ste-
rowania dziala w ten sposéb, ze walek 1 obraca
si¢ z predkoscia 60 obr./min., a wiec wykonuje
1 obrét na sekunde. Przy pracy automatu z preta
nakladka 7 jest zalozona i przy wyciagnieciu pal-
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tylnego walka sterujacego. Aby przestawié auto-
mat ma prace przy uzyciu urzadzenia magazyno-
wo-podajacego, nakladke 7 zdejmuje sie. Wéowczas
rozlaczenie sprzegla sterujacego nastepuje po pot
obrotu walka sterujgcego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do sterowania automatéw tokar-
skich, zwlaszcza do sterowania ruchéw podawa-
nia materialu i przelgczania suportu rewolwero-
wego za pomocy tylnego walka sterujgcego, zna-
mienne tym, ze na tylnym watku sterujacym (1)
jest osadzone sprzeglo (2) do sterowania podawa-
nia materialu zaopatrzone na obwodzie w dwa
wglebienia wylaczajace, oraz tarcza (§) do ryglo-
wania w momencie zakonczenia cyklu zaopatrzo-
na w dwa rowki, a jedno wglebienie sprzegla (2)
i jeden rowek tarczy (5) sa przeslonigete korzystnie
odejmowalng wsp6lng nakladka (7), za§ watek (1)
obraca si¢ z taka predkoScia, ze wykonuje jeden
pelny obrét w czasie r6wnym czasowi przelgcza-
nia.
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