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Znane jest stosowanie zywic sztucznych do za-
tapiania okazéw przyrodniczych w celu ich utrwa-
lenia. Znany spos6b polega na tym, ze okaz za-
nurza sie w cieczy, z ktérej ma powstaé¢ stala zy-
wica. Ciecz te moga stanowié¢ monomery podda-
wane dalszej polimeryzacji, zywica wstepnie spo-
limeryzowana lub roztwor stalej zywicy w orga-
nicznym rozpuszczalniku. Niektére barwniki natu-
ralne wystepujace w okazach ulegajg zniszczeniu
pod wplywem tych cieczy, wobec czego okazy
utrwalone w zywicy nie majg wlasSciwych sobie
barw, ktére czesto stanowia ich szczegélnie wazne
cechy rozpoznawcze.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b utrwalania
okazéw przyrodniczych w zywicy pozbawiony wy-
zej wymienionej wady.

Wynalazek polega na sporzadzeniu najpierw
dwudzielnej bryly zywicznej zawierajgcej wolng
przestrzen odpowiadajaca danemu okazowi, a na-
stepnie na zamykaniu w niej okazéw i 1aczeniu
cze$ci bryly w jedng calo§é, ktére to laczenie
przeprowadza sie pod p}6znia.

Wedlug wynalazku wykonuje sie rdzen z metalu
lub innego tworzywa 1 pokrywa sie jego po-
wierzchnie olejem silikonowym lub preparatem
zawierajacym silikony, aby unikngé przyklejania
sie zywicy. Rdzen umieszcza sie w naczyniu z cie-
cza, z ktérej ma powstaé bryla statej zywicy. Po
zestaleniu, bryle przepi}pwuje}:,fs:%%; otrzymujac
dwudzielna forme, do ktérej wiklada $ie-okaz. Na-
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stepnie bryle dwudzielng pozostawia sie w suszar-
ce prézniowej pod lekkim naciskiem sprezyny lub
ciezaru w temperaturze poczatkowego migkniecia
danej zywicy. Powietrze zawarte we wnetrzu bry-
ty uchodzi, po czym nastepuje sklejenie dwéch
czeSci bryly w jedng  calo§¢ bez pozostawienia
pecherzyk6w w miejscu sklejenia, ktoére by pow-
staly przy podobnym Iljczeniu bez stosowania
prozni.

Zywice sztuczne stosowane wedlug wynalazku
moga mieé rozmaita budowe chemiczng. Na przy-
ktad moga to byé zywice polimetakrylowe, po-'
lietylenowe, epoksydowe lub modyfikowane sta-
nowigce dowolne kombinacje wymienionych
zywic. -

Aby unikngé potrzeby przepitowywania bryty
zywicznej w odmianie postepowania wedlug wy-
nalazku, stosuje sie przegrode w postaci plytki
np. cienkiej blachy pokrytej olejem silikonowym
lub preparatem zawierajacym silikony, do ktoérej
rdzen moze byé przymocowany. Przegroda powin-
na dzieli¢ wnetrze formy, w ktérej wykonuje sie
bryle zywiczna.

Temperatura mieknienia i sklejania sie niekt6-
rych zywic jest doS¢ wysoka i moze sie okazaé
szkodliwa dla okazu. W przypadku stosowania
zywic o stosunkowo wysokiej temperaturze miek-
nienia lub w przypadku utrwalania okazéw szcze-
golnie wrazliwych na podwyzszona temperature
w odmianie postepowania wedlug wynalazku
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‘stosuje si¢ na styku dwoéch czeSci bryly zywicznej
warstwe poSrednia, tatwiej topliwa, np. folie z po-
dobnej zywicy, lecz o nizszej temperaturze miek-
nienia, badZz smaruje sie te powierzchnie klejem
zywicznym, z ktérego powstaje warstwa poSred-
nia. Na przyklad przy wykonywaniu bryly z po-
limetakrylanu metylu stosuje sie warstwe posred-
nig z polimetakrylanu etylu lub innego polimeta-
krylanu.
Zastrzezenia patentowe
1. Spos6b utrwalania okazéw przyrodniczych
w zywicy, znamienny tym, Ze najpierw spo-
rzadza sie¢ dwudzielng bryle zZywiczng zawie-
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rajgcg wolng przestrzeh przez zastosowanie
rdzenia podczas zestalania zywicy, po czym
wktada si¢ okaz na miejsce rdzenia i lgczy sie
obie czesci bryly przez ogrzewanie w prézni.
Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
przy zestalaniu zywicy stosuje si¢ wyimowang
przegrode do podzialu bryly na czesci.
Spos6éb wedlug zastrz. 1, znditifénny tym, Zze
przy laczeniu czeSci bryly iywicznej po
umieszczeniu w niej okazu, stosuje sie miedzy
powierzchniami styku dwéch czeS§ci bryly
warstwe pofrednia o nizszej temperaturze
mieknienia, ktérg stanowi folia lub klej.

Czst. zam. 831 1.3.66. 270 egz.
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