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Fremgangsmate. t11 impregnering av fibe.rflo.r.

Forellggende oppflnnelse vedr¢rer en fremgangs-
mite til :meregnerlng av fiberklor, som skal v:.derebearbeldes til-
kunstler, hvor man leder en florbane loddrett ovenfra og nedover
gjennom en h¢yvisi<es polYmeroppl;ésning eller -dispersjon som er
V tllf¢rt den spalte som dannes mellom to valser som roterer i flor-
banens l¢psretn1ng : A
Det er kJent forskJell:Lge metoder for lmpregnerlng
av, tekstllflatestrukturer med polymere opplgsninger eller ~disper-
sjoner. Impregneringsmidlet pAfgres f.eks. ved neddy.kklng, pa-
sprgyting eller ved hjelp av' valser eller li‘gnende.. Valgét av _
egnet impregneringsmetode retter seg ikke bare etter d—en pnskede
effekt, men er ogsé avhengig av typen av flates-truktur', de fibre

den omfatter, den kjemiske sammensetning og viskositet for impreg-
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nerlngsmldlet»osv

For impregneringen av flberflor, som skal v1dere-
bearbeides til kunstler, er noen av de nevnte metoder uegnet eller
bare betinget egnet. Saledes oppnds ikke uten videre en fullstendig
gjennomtrengning gjennom slikt flor, som md ha en forholdsvis stor
tetthet. Det oppstadr ogsd problemer pd grunn av den relativt dar-
lige befuktningsevne for syntetiske fibre, som floret vanligvis helt
eller for en vesentlig del bestlr av, og pd grunn av anvendelsen
av hgyviskose, som oftest gelfofmede impregneringsmidler.

, Hvis impregneringsmidlet for eksempel skal bli
pafgrt ved neddykking, dvs. ved en metode, hvor fiberfloret blir
fgrt gjennom et kar fylt med en polymer-opplgsning eller -dispersjon,
s& oppnés bare en tilfredsstillende oppsugﬁing i floret ved gjennom-
gang gjennom et bad med lang utstrekning. Man leder florbanen i
dette tilfellet hensiktsmessig gjennom badet ved flere gangers om-
bgyning rundt flere fritt dreibare -eller drevne valser. Herved er
det ikke til & unngd, at det i banens lgpsretning blir utgvet et
forholdsvis sterkt trekk, som bevirker en forlengelse av floret og
en orientering av fibrene og som pdvirker sluttproduktet som en
meget ugnsket forsgell i de forskjelligé fysikalske dataer, som
fasthetsverdier og strekkverdier i lengde- og tverretning. Frem-
gangsmdten har dessuten flere andre mengler. Bortsett fra den
ngdvendige apparatur og den store mengde impregneringsmiddel som
benyttes, er opprettholdelsen av konstante temperaturer, som serlig
spiller en rolle nédr behandlingen md skjc¢ ved hgyere temperaturer,
overordentlig vanskelig. Badets store overflate begunstiger dessuten
fordampningen av opplgsningsmiddel, og innvirkningen av luftfuktighet
og oksygen fra luften kan f¢ré til en forandring aG de fysikalske og
kjemiske egenskaper til impregneringsmidlet, slik at det blir ngd-
vendig med en hyppig veksling av bad.

Ved pafpgring av polymeropplgsninger eller -disper-
sjoner ved hjelp av forstgvningsdyser blir det riktignok unngdtt
flere av de ovenfor nevnte ulemper, men det er likevel selvfglgelig
at denne metoden bare er anvendbar i begrenset omfang. Impregner-
ingsmidler med hgyere viskositet kan ikke benyttes, men ogsd i for-
holdsvis tyntflytende behandlingsmidler kan man 1kke oppna en
fullstendig gjennomimpregnering av tett flor. :

Av de kjente fremgargsmdter har pdfgringen av poly-
meropplgsninger eller -dispersjoner ved hjelp av valser vist seg som
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den gunstigste. Man fgrer derved florstoffet fortrinnsvis loddrett
ovenfra nedover mellom to i florets lgpsretning roterende valser.
Impregnerlngsmldlet som blir tllfért spalten som dannes mellom
valsene, trenger til E begynne med bare inn i overflaten men bllr
deretter av valsenes trykk presset fullstendig inn i floret, slik
at man er sikret en gjennomtrengning av hele floftverrsnittet.
Ogsé& ved denne fremgangsmate opptrer imidlertid ulemper, som spes1—
elt g3¢r seg meget ugunstlg merkbare ved fremstllllngen av kunstl&r
Som allerede nevnt, md valsene ut¢ve et visst trykk pd floret, '
hvilket trykk fremfor alt ma rette seg etter viskositeten tll im-
pregnerlngsmldlet og florets kompre351b111tet. Under valsenes press-
sted utvides floret og opptar derved luft. En fidr'som er‘impregnért
pa denne maten, og som deretter blir f¢rt til et egnet bad for koa-
gulering av den polymertllsetnlng som benyttes til impregneringen,
har, swrllg pa overflaten, en forholdsvxs grov poredannelse, som er
meget u¢nsket
, ) ﬁet blelnﬁ fuhhet aﬁ man kan‘impregnere fibérflor
uten & ta med de oveﬁfor'neﬁnte'ulemper 'hvié man leder florbanen
loddrett ovenfra 08, nedover gJennom en h¢yv1skos polymeroppl¢sn1ng
eller —dlsperSJon som er tllf¢rt den spalte som dannes mellom to
valser som roterer i florbanens l¢psretn1ng, idet fremgangsmaten er
_kJennetegnet ved at man v1dere f¢rer florbanen ggennom et direkte
under valsenes pressted plassert bad‘med polymer oppl¢sn1ngen eller
‘—dlsperSJonen pa en Sllk mate at- florbanen 1¢per umlddelbart fra
presstedet og ut’ 1 badet, og under en Sllk konstant spennlng ‘at flor—
banen er sikret et glatt gJennoml¢p av badet.. . .
Til gJennomf¢rIng av ffemgangsmaten benytter ‘man
hen51ktsme531g den 1nnretn1ng som, fremgar av tegningen; hvor badet
. er anordnet sllk at 1mpregner1ngsvalsene er neddykket tll Pa hgyde
med deres akser 1 polymeroppl¢sn1ngen eller -dlspersgonen Karets
volum bgr holdes sa lite som: mullg, ‘noe som‘henslktsme551g oppnas
ved at karets bunn forl¢per omtrent parallelt til florbanens forl¢p.
Selvfﬁlgellg kan det ogsa benyttes andre utf¢relsesformer for inn-
retnlngen hvis man holder. seg til betingelsene 1f¢lge oppfinnelsen.
Fremgangsmaten kan benyttes til 1mpregner1ng av
. fiberflor av forskgelllgste typer, dog er fordelen i forhold til de
kjente metoder s&rllg ‘tydelig ved florstoffer med hgy tetthet, som
helt eller til en Veéentlig grad bestar av syhtetiske fibre. Stuk-
ket kardeflor kan benyttes like godt som flor som er fremb¥agt pa
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papifmaskiner'og fortettet ved egnet behandling.

I motsetning til de arbeidsmetoder hvor polymeropp-
lgsningene eiler'-dispersjonene er pafgrt ved hjeip av vaiser og
hvor floret nedenfor valsene utvider seg i 1uften, er fremgangs—
~_maten 1f¢lge oppflnnelsen v1dtgaende uavhengig av florets kompress-
ibilitet. Ved de kjente metoder ma valsetrekket vere hnstillet
slik i forhold til florets sammentrykkbarhet, at 1mpregner1ngsm1dlet
riktignok blir trykket fullstendig inn i floret, men at det likevel '
ikke skjer noen utpresning, da ellers luft vil tre inn i floret
nedenfor presstedet. Ved impregneringen ifglge oppfinnelsen er det
pa dette omrdde gitt et stort spillerom. Den stgrste jevnhet for
impregneringen over hele flortverrsnittet oppnd&r man imidlertid nir
avstanden mellom valsene er valgt slik, at det skjer en viss ut-
presning av' polymeropplgsningen eller -dispersjonen, og det ved
neddykkingen i badet blir opptatt den resterende mengde.

Nar det gjelder den benyttede polymeropplgsning
eller- dispersjon, bestdr det ved fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen
ingen begrensninger. De oppnddde forbedringer er szrlig bemerkdses-
verdige ved forholdsvis hgyviskose impregneringsmidler, som etter
de kjente metoder, f.eks. ved pAsprgytning eller neddykning enten
overhodet ikke eller bare med komplisert apparatur kan bli fullstendig
fordelt i floret. _

Fremgangsméten er spesielt beregnet for behandlingen
av basisflor for kunstlzr. Her mid ikke bare gjennomtrengningen av
impregneringsmidlet gjennom floret vare fullstendig og meget Jjevn,
men det ma ved den derpa fglgende behandling av det impregnerte
flor med et egnet ikke-opplgsningsmiddel for utfelling av den be-
nyttede polymer, utelukkende danne seg mikroporer. Selv om denne
effekt ogsd vidtgdende kan bli bestemt ved valg av spesielle im-
pregneringsmidler og typen for utfellingen; s& har impregnerings-
metoden likevel en vesentlig innflytelse Holder man seg til frem-
gangsmatebetingelsene iffige oppflnnelsen blir det oppnddd optimale
resultater.

Det fglgende eksempel, hvor det henvises til inn-
retningen som er vist pa tegningen, forklarer enkelthetene ved frem-
gangsmiten: '

Bt, pad en papirméskin frembragt flor av en blanding
av viskose-fibre og polyamidfibre i Jorholdet 20:80 vektprosent ble
ved en varmebehandllng fortettet til en tykkelse p& 3 mm og en flate-
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vekt pa& 350 g/me. Som impregneringsmiddel ble det benyttet en gel- -
formet opplgsning ‘av polyuretan i dimetylformamid. Impregnerings-
middelopplgsningen hadde ex viskositet pad ca. 11 polses

. Det over et 1nntrekn1ngsvalsepar 1 tilfgrte flor
2 blir ledet over en ombgyningsrull 3 og fgres s& loddrett ovenfra
nedover mellom to i florets lgpsretning roterende valser 4, 6.
Valseavstanden var 2 mm. Den av valsene dannede spalte blir fra
begge sider av floret tilfyrt impregneringsmiddel 5 ved hjelp av
ikke viste innretninger, og det i en slik mengde, at, under sam-
tidig hensyntagen til det impregneringsmiddel som ble tatt med fra
badet, blir niviet holdt konstant. 'Impregneringsmidlet trenger fgrst
bare inn i florets overflate og blir s& mellom valsene presset inn
fullstendig. . Direkte under presstedet til valsene fgres floret inn
i impregneringsmidlet, som fyller karet 8 til hgyden 7. En om-
bgyningsrull 9 samt videre fgringsruller 10, 1l sgrger for et glatt
forlgp for florbanen innenfor karet fra hvilket til sliutt floret
blir trukket ut over et valsepar 12. Floret lgper med en hastighet
p& 2 meter pr. minutt i spalten mellom valsene 4, 6. Omkretshastig-
heten for valsene i paret 12 og dermed uttrekningshastigheten for
floret, er 2,04 meter pr. minutt. Den forlengelse som floret
gjennomgdr under behandlingen, utgjgr ikke mere enn ca. 2%, mens
ved en kjent impregnering av et tilsvarende flor ved neddykning
utgjorde forlengelsen 6 til 8%. Floret blir deretter fgrt til et
ikke vist vandig koagulasjonsbad, hvor pa i og for segkjent mite
utfellingen av polyuretanet og utvaskingen av opplgsningsmidlet
foregér.
Patentkrav

Fremgangsmdte til impregnering av fiberflor, som
skal viderebearbeides til kunstlzr, hvor man leder en florbane
loddrett ovenfra ag nedover gjennom en hgyviskos polymeropplgsning
eller ~dispersjon som er tilfgrt den spalte som dannes mellom to
valser som roterer i florbanens lgpsretning, karakteri -

s er t ved at man videre fgrer florbanen gjennom et direkte under
valsenes pressted plassert bad med polymeropplgsningen eller -dis-
persjonen p& en slik mite at florbanen lgper umiddelbart fra press-
stedet og ut i badet, og under en slik konstant spenning at flor-
banen er sikret et glatt gjennomlgp av badet.
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