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(57)  Die Erfindung bezieht sich auf einen Sporenbli-

gel, der im wesentlichen aus einem U-férmigen Bugel- F | G 1 36 n 2
teil (20) und einem Sporen (22) ausgefiihrt ist, bei dem ) 6VI | 7
das Bugelteil (20) a) eine Basis (24), an der der Sporen / ] -
(22) angeordnet ist, und zwei von dieser Basis (24) aus- I — i > () j
gehende seitliche Schenkel (26) aufweist und b) aus _)\ ( / ]
Metallblech zugeschnitten und U-férmig gebogen ist. 3 32 % 28

Das Bugelteil (20) wird gepragt, so dass die Schenkel
(26) ein von der rechteckigen Querschnittsform des
Zuschnitts abweichendes Profil haben, insbesondere
eine an ihrer AuRenflache nach aufen oder nach innen
vorstehende Wélbung (38) aufweisen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Sporen-
bigel der im wesentlichen aus einem U-férmigen
Buigelteil und einem Sporen ausgefihrt ist, bei dem das
Blgelteil a) eine Basis, an der der Sporen angeordnet
ist, und zwei von dieser Basis ausgehende seitliche
Schenkeln aufweist und b) aus Metallblech zugeschnit-
ten und U-férmig gebogen ist.

[0002] Die Blgelteile von Sporenbiigeln werden
haufig im GuBverfahren hergestellt, zumeist wird dann
auch gleich der Sporen einstiickig beim Giel3en mit her-
gestellt. Gegossene Biigelteile bzw. Sporenblgel
haben eine ansprechende, gerundete AuRenflache, die
nicht nur eine Hoéherwertigkeit signalisiert, sondern
auch optisch ein gutes Bild abgibt. Gegossene Sporen-
biigel haben Ublicherweise einen unregelmaRigen
Querschnitt, sie sind im Mittelbereich der Schenkel dik-
ker als am oberen oder unteren Rand der Schenkel.
Diese Materialdicke fiihrt zu einer spirbaren Festigkeit
und Steifigkeit des U-formigen Bugelteils. Nun sind aber
gegossene Sporenbigel in ihrer Herstellung relativ
teuer, sie erfordern vorrichtungsmafig wie auch hand-
werklich einen relativ groRen Aufwand fur ihre Herstel-
lung.

[0003] Bei dem Sporenbuigel der eingangs genann-
ten Art ist ein Herstellungsverfahren gewahlt, das dem-
gegenuber deutlich kostenglnstiger ist. Zunachst wird
ein langlicher Zuschnitt aus Blech ausgestanzt, dann
gebogen, so dass das U-férmige Biigelteil gebildet wird,
schliellich wird der Sporen an der AuRenseite der
Basis des Bligelteils angebracht. Derartige Sporenbi-
gel haben jedoch einen flachen Querschnitt ihrer
Schenkel. Dieser wirkt sich optisch aus, aufgrund der
flachen Schenkel ihrer Blgelteile sie sind klar zu unter-
scheiden von gegossenen Sporenbigeln. Ihre Auf3en-
flache ist glatt und eben. Sie sind auch nicht so
widerstandsfahig gegen ein Verbiegen wie gegossene
Sporenbiigel.

[0004] Hier setzt nun die Erfindung ein. Sie hat es
sich zur Aufgabe gemacht, den Sporenbtigel der ein-
gangs genannten Art so weiter zu entwickeln, dass
durch einfache, zusétzliche Bearbeitungsschritte der
Sporenbligel ein Aussehen erhélt, das ihn mdglichst
wenig von gegossenen Sporenbiigeln unterscheidet,
wobei die einfache und kostenglnstige Herstellungs-
weise des Sporenbuligels der eingangs genannten Art
beibehalten werden soll.

[0005] Diese Aufgabe wird ausgehend von dem
Sporenbiigel der eingangs genannten Art dadurch
geldst, dass das Bugelteil nach dem Zuschnitt gepragt
wird, so dass die Schenkel eine an ihrer AuRenflache
nach auf3en vorstehende Wélbung aufweisen.

[0006] Bei diesem Sporenbuigel ist die Tatsache,
dass er aus Metallblech hergestellt ist, von aufRen, ins-
besondere wenn er an einem Reitstiefel getragen wird,
nur noch sehr schwer zu erkennen. Die seitlichen
Schenkel haben an ihrer AuRenflache eine nach aufien
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vorstehende Wolbung, die genauso geformt und ausge-
bildet sein soll und kann, wie sie bei den gegossenen
Sporenblgeln geformt ist. Wenn der erfindungsgemafie
Sporenbligel auf einen Reitstiefel aufgesetzt ist,
erkennt man die zwangslaufig an der Innenflache des
Bugelteils notwendige Einwdlbung nicht.

[0007] Durch die erfindungsgemafie Veranderung
bzw. Verformung des Querschnitts des Blgelteils, ins-
besondere seiner beiden Schenkel, wird auch eine
Erhdhung der Steifigkeit erzielt. Im Zusammenwirken
mit dem gewahlten Blechmaterial und dessen Material-
starke wird eine fiir die Praxis sehr geeignete Steifigkeit
des Blgelteils erreicht. Dieses kann zwar immer noch
gebogen werden, also einem Stiefelschaft angepaldt
werden, ein derartiges Biegen erfordert aber eine viel
hoéhere Kraft und die gelegentlich kritisierte Weichheit
gegen Verbiegen der Sporenbiigel der eingangs Art ist
nun nicht mehr gegeben. In der Praxis zeigt sich, dass
sich die erfindungsgemafien Sporenblgel gezielt ver-
biegen lassen, aufgrund ihrer Steifigkeit aber dann im
praktischen Einsatz die einmal verliehene Biegung bei-
behalten. Dies ist glinstig.

[0008] Bei der Herstellung wird also nach wie vor
ein Zuschnitt aus Metallblech erstellt, der relativ Ianglich
ist. An seinen beiden freien Enden hat er Befestigungs-
mittel fir den Sporenbligel, beispielsweise Riemen-
osen. Im Bereich der Riemendsen und damit im Bereich
der freien Enden hat der Zuschnitt vorzugsweise Ver-
breiterungen bzw. Erweiterungsbereiche, um Platz fiir
die Riemendsen zu schaffen.

[0009] Im nachsten Schritt der Herstellung wird die-
ser Zuschnitt gepragt, indem mindestens eine Sicke auf
der Innenflache des Sporenbligels eingepragt wird. Erst
anschlieBend wird der Sporenbligel in seine U-Form
gebogen.

[0010] Die Sicke kann sich nun einstlickig begin-
nend von dem Erweiterungsbereich an einem freien
Ende hin zum Erweiterungsbereich am anderen freien
Ende erstrecken. Es kann aber auch vorzugsweise in
jedem Schenkel eine eigene Sicke ausgebildet sein, die
im Bereich der Basis endet, so dass die Basis unge-
pragt ist, also ihren rechteckférmigen Querschnitt bei-
behalt. Dies hat den Vorteil, dass die AulRenflache der
Basis geradlinig bleibt, so dass dort der Sporen besser
angesetzt werden kann.

[0011] Ublicherweise sind die Erweiterungsberei-
che, in denen sich die Riemendsen befinden, nicht
gepragt. Es ist aber durchaus vorteilhaft, die Sicke auch
bis in diese Bereiche durchlaufen zu lassen, was bei
zwei nebeneinanderliegenden Riemendsen den Vorteil
bietet, dass ein mittlerer Steg zwischen den beiden Rie-
mendsen nach aulen gepragt wird, was wiederum das
Einfadeln eines Riemens erleichtert.

[0012] Bei dem Pragevorgang werden vorteilhafter-
weise die beim Zuschnitt normalerweise scharfen Ran-
der gerundet. Dadurch erspart man sich zuséatzliche
Bearbeitungsschritte, um die Rander zu glatten. Den-
noch ist es nicht ausgeschlossen, die Rander auch
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anderweitig zu bearbeiten, beispielsweise durch Schlei-
fen und Polieren.

[0013] Als sehr bevorzugt hat es sich herausge-
stellt, an der vorzugsweise ungepragten Basis einen
nach aufRen vorstehenden Schweil3buckel vorzusehen,
der dazu dient, mittels Buckelschweifden einen Sporen
zu befestigen.

[0014] Die formmaRige Ausbildung der Wélbung an
der AuRenflache zumindest der Schenkel ist beliebig.
Die Wélbung kann auch an unterschiedlichen Stellen
der Schenkel unterschiedlich ausgebildet sein. Die Wol-
bung wird so ausgeflihrt, dass ein mdglichst gutes
asthetisches Gesamtbild erzielt wird. Im allgemeinen ist
daher die Woélbung mdoglichst glatt und flieRend, was
jedoch nicht ausschlief3t, dass besondere lokale Merk-
male ausgepragt werden, wie beispielsweise Vor-
springe, Sterne usw., dies insbesondere fur Reiter, die
derartige hervorstechende Merkmale schatzen, bei-
spielsweise Westernreiter. Nach wie vor hat der
Zuschnitt fir das Blgelteil die Form, die weitgehend
das spatere Aussehen des Sporenbiligels bestimmt. So
ist es moglich, das im Anschluf? an die Erweiterungsbe-
reiche, in denen sich die Riemendsen befinden, die
Schenkel eine relativ geringe Héhe haben und sich
nach hinten, zur Basis hin, in ihrer Héhe steigern. Der
Zuschnitt kann aber auch eine beliebige Form haben,
beispielsweise zackige Rénder usw..

[0015] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfin-
dung ergeben sich aus den Ubrigen Anspriichen sowie
der nun folgenden Beschreibung eines nicht einschran-
kend zu verstehenden Ausfliihrungsbeispiels der Erfin-
dung, das unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher
erlautert wird. In dieser zeigen:

FIG. 1: eine Draufsicht auf die Innenseite eines
Zuschnittes des Biigelteils, nach dem Pra-
gen, gezeigt ist nur etwas mehr als die
Halfte des klappsymmetrischen Zuschnitts,
eine Seitenansicht des erfindungsgemafien
Sporenbiigels,

einen Schnitt entlang der Schnittlinie llI-11l in
Figur 2,

eine andere Ausbildung fur die Schenkel,
wiederum gesehen im Sinne eines Schnit-
tes entlang der Schnittlinie von Figur 3,
eine wiederum andere Ausbildung fir die
Schenkel, wiederum gesehen im Sinne
eines Schnittes entlang der Schnittlinie von
Figur 3,

eine Ansicht auf den Zuschnitt nach Figur 1
auf eine Schmalflache und

eine wiederum geénderte Ausbildung flr
das Profil der Schenkel ausgefiihrt als
Schnittbild, entsprechend der Schnittlinie
II-111'in Figur 2.

FIG. 2:
FIG. 3:

FIG. 4:

FIG. &:

FIG. 6:

FIG. 7:

[0016] Der Sporenbligel hat in bekannter Weise ein
U-férmiges Bligelteil 20 und einen Sporen 22. Letzterer
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kann I6sbar oder permanent mit dem Bugelteil 20 ver-
bunden sein. Das Bugelteil 20 hat eine relativ kurze
Basis 24 und zwei von dieser zu beiden Seiten ausge-
hende Schenkel 26, die im wesentlichen baugleich sind.
An der Basis 24 ist der Sporen 22 befestigt. Im bevor-
zugter Ausfiihrung ist hierzu ein Buckel 28 vorgesehen,
der nach aufen, zum zu befestigenden Sporen 22 hin
vorsteht.

[0017] Das Bgelteil 20 wird aus einem Zuschnitt
gefertigt, der in Figur 1 teilweise dargestellt ist. Er ist
klappsymmetrisch zu einer Symmetrielinie 30. Gestri-
chelt ist der Bereich angedeutet, auf dem spater aulRen
der Sporen 22 sitzt.

[0018] An den freien Enden des langlichen
Zuschnitts befinden sich Verbreiterungen bzw. Erweite-
rungsbereiche 32, die jeweils etwa kopfférmig ausgebil-
det sind. In ihnen sind zwei zueinander parallele oder
auch im Winkel zueinander verlaufende Langlécher 34
als Osen fiir einen Befestigungsgurt ausgebildet. Die
Erweiterungsbereiche 32 gehdren zu den Schenkeln
26.

[0019] Im Schenkel 26 ist eine Sicke 36 eingepragt.
Dadurch hat der Schenkel 26 an seiner Auenflache
eine nach aufien vorstehende Waélbung 38. Wie Figur 1
zeigt, hat jeder Schenkel 26 seine eigene Sicke 36.
Diese beginnt hinter dem Erweiterungsbereich 32 und
endet vor der Basis 24. Die Basis 24 ist damit unge-
pragt, siehe Figur 2, so dass auf ihr einfach der Sporen
22 befestigt werden kann. Grundsétzlich ist es auch
mdglich, die Sicke 36 durch die Basis 24 durchlaufen zu
lassen, also nur eine einzige Sicke vorzusehen. In die-
sem Fall muf} der Sporen 22 an seinem Ende, mit dem
er auf der Basis 24 aufsitzt, an die dortige Wélbung 38
angepaldt werden. Letzteres ist bei einer nicht geprag-
ten Basis 24 nicht erforderlich.

[0020] Der Zuschnitt, wie er in Figur 1 dargestellt
ist, ist aus einem Edelstahlblech von 2,5 mm Dicke
durch Stanzen hergestellt. Dabei sind die Langldcher
34 mit ausgebildet. In einem weiteren Arbeitsschritt wird
dann dieser Zuschnitt gepragt, indem in die beiden
Schenkel 26 jeweils eine Sicke 36 eingepragt wird, die-
ser Zustand des Zuschnittes ist in Figur 1 gezeigt.
Anschlielend wird der nunmehr gepragte Zuschnitt in
die U-Form gebogen, so dass der U-formige Zustand
gemaR Figur 2 vorliegt.

[0021] Aus den Figuren 3 bis 5 sind unterschiedli-
che Querschnittsformen der Schenkel 26 im Bereich
der Schnittlinie IlI-Ill ersichtlich. Diese unterschiedli-
chen Querschnittsformen sollen nachweisen, dass man
auf die konkrete Ausgestaltung der Sicke 36 relativ viel
Einflul hat, man kann also deutlich unterschiedliche
Formen vorgeben, wie beispielsweise ein Vergleich der
Figuren 3 und 5 zeigt. Im Ausflhrungsbeispiel nach
Figur 5 ist eine Sicke lokal recht tief eingepragt, wah-
rend im Ausflihrungsbeispiel nach Figur 4 sich die Sicke
Uber praktisch die gesamte Héhe des Profils erstrecki.
Im Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 erstreckt sich die
Sicke in ihrer Héhe nicht Uber die gesamte Hohe des
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Schenkels 26, es liegt also eine Ausbildung vor, die zwi-
schen denjenigen der Figuren 4 und 5 anzusiedeln ist.
Aus den drei dargestellten Querschnitten ist deutlich die
Wolbung 38 an der AuRenfliche der Schenkel 26 zu
ersehen. Figur 4 zeigt, dass die Rander gerundet sind,
so dass keinerlei Kanten vorstehen. Dies kann auch bei
den anderen Querschnittsformen so ausgebildet sein.

[0022] Figur 6 schlieBlich zeigt eine Ausbildung, bei
der die Pragung entlang der Mittellinie des Zuschnitts
bis in den Bereich zwischen den beiden Langléchern 34
durchgezogen ist. Dadurch ist der Steg, der sich zwi-
schen den beiden Langléchern 34 befindet, nach auRen
gedriickt. Auf diese Weise ist ein Einfadeln eines Gur-
tes oder eines Riemens vereinfacht, darliber hinaus
liegt der Riemen besser, weil er nicht so stark abge-
krimmt wird beim Durchlauf durch die beiden Langl6-
cher 34.

[0023] Der fertige Sporenblgel ist elektropoliert.
Das Pragen erfolgt in Ublicher Weise mit einer Patrize
und einer Matrize. Andere Verfahren, um die Sicke 36
auszubilden, sind damit nicht ausgeschlossen, bei-
spielsweise kann die Sicke auch gerollt, eingedriickt
usw. werden.

[0024] Figur 7 zeigt eine Querschnittsform bei
einem Schnitt entsprechend IlI-11l in Figur 2, jedoch nun
mit wellenférmigem Profil. Andere Profilformen, z.B. W-
férmig, S-férmig, C-férmig, U-férmig sind maoglich.
[0025] Die Profilformen gemaf den Figuren 3 bis 5
kénnen auch spiegelverkehrt realisiert werden. Dann
befindet sich die Sicke 36 auf der Aufienseite und die
Auswolbung 38 auf der Innenseite des Schenkels 26.

Patentanspriiche

1. Sporenbugel, der im wesentlichen aus einem U-for-
migen Bugelteil (20) und einem Sporen (22) ausge-
fuhrt ist, bei dem das Biigelteil (20) a) eine Basis
(24), an der der Sporen (22) angeordnet ist, und
zwei von dieser Basis (24) ausgehende seitliche
Schenkel (26) aufweist und b) aus Metallblech
zugeschnitten und U-férmig gebogen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Bigelteil (20) gepragt
wird, so dass die Schenkel (26) ein von der rechtek-
kigen Querschnittsform des Zuschnitts abweichen-
des Profil haben, insbesondere eine an ihrer
AuRenflache nach auf’en oder nach innen vorste-
hende Wélbung (38) aufweisen.

2. Sporenbiigel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in jeden einzelnen Schenkel (26)
eine durchgehende langliche Sicke (38) eingepragt
ist, die die nach auRRen weisende Wdlbung (38) auf-
weist.

3. Sporenbuigel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den Stellen, an denen das Blgel-
teil (20) eine Wolbung (38) an seiner AufRenflache
hat, auf den Innenflachen eine Einwdlbung besteht.
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4,

10.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basis (24) ungepragt ist.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Biigelteil (20) im Querschnitt
gesehen gerundete Rander aufweist.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der AuRenflache der Basis (24)
ein Schweillbuckel (28) fur ein Anschweillen des
Sporens (22) vorgesehen ist.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Bugelteil (20) aus Edelstahl-
blech zugeschnitten ist, das insbesondere eine
Dicke von 1,5 bis 3 mm hat.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den freien Enden der beiden
Schenkel (26) jeweils eine Verbreiterung (32) vor-
gesehenist, in der als Riemendsen Langldcher (34)
ausgebildet sind.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der ungebogene Zuschnitt des
Blgelteils (20) gepragt ist.

Sporenbligel nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der gepragte Zuschnitt in das U-for-
mige Buigelteil (20) gebogen ist.
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