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(57)摘要

注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，

包括上、下复板，上复板上设定模板，定模板中设

定模镶块，下复板上设模脚、上顶针板、下顶针板

和顶针，模脚上设动模板上设动模镶块，动模镶

块与定模镶块之间有塑料件，塑料件侧壁制有两

个以上倒扣，所述上、下顶针板之间设底座，底座

上制有前后两块连接板，前后两块连接板之间形

成凹槽，凹槽中设摆动杆，摆动杆下端经转轴与

连接板旋转连接，摆动杆上端穿过动模板和动模

镶块与倒扣相配合，摆动杆上端侧壁制有凸台，

凸台下形成摆动凹槽，动模板下设导向镶件，导

向镶件侧壁位于塑料件倒扣的同一侧制有下斜

导面，在摆动杆侧壁制有上斜导面，塑料件顶出

后，摆动杆的上斜导面与导向镶件的下斜导面相

配合。
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1.注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，包括上复板（1）和下复板（2），上复板上

设置定模板（3），定模板中设置定模镶块（4），在下复板上设置模脚（5），模脚之间的下复板

上设置上顶针板（6）、下顶针板（7）和顶针（8），模脚上设置动模板（9），动模板上设置动模镶

块（10），动模镶块与定模镶块之间有注塑成型的塑料件（11），塑料件的侧壁制有两个以上

倒扣（12），其特征在于：所述的上顶针板（6）和下顶针板（7）之间设置底座（13），底座上制有

前后两块连接板（14），前后两块连接板之间形成凹槽，在凹槽中设置摆动杆（15），摆动杆的

下端经转轴（16）与前后两块连接板（14）旋转连接，摆动杆的上端穿过动模板（9）和动模镶

块（10）与塑料件（11）一侧的倒扣（12）相配合，摆动杆的上端侧壁制有凸台（30），凸台下形

成摆动凹槽（31），在动模板（9）下设置导向镶件（17），导向镶件与摆动杆（15）相贴近，导向

镶件经紧固件与动模板相固定，导向镶件侧壁位于塑料件倒扣（12）的同一侧制有下斜导面

（18），在摆动杆的侧壁制有上斜导面（19），塑料件顶出后，摆动杆的上斜导面与导向镶件

（17）的下斜导面相配合。

2.如权利要求1所述的注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，其特征在于：所述摆

动杆（15）的上部与塑料件（11）的倒扣（12）相对应的一侧外壁制有斜复位面（22），斜复位面

与动模镶块（10）相配合。
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注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及注塑模具，特别是涉及注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机

构。

背景技术

[0002] 在注塑模具中若塑料件的侧壁制有倒扣结构，已有技术通常是通过滑座、滑块和

斜顶杆结合，由斜顶杆在向上顶出塑料件时，并倾斜向一侧移动逐渐脱出塑料件的倒扣结

构，若注塑模具中的塑料件体积小、长、窄，且塑料件的外壁制有多个倒扣，若采用斜顶杆结

构顶出，则注塑模具内没有足够空间安装斜顶杆，导致各个斜顶杆之间相互干涉，因此已有

技术无法对该类塑料件进行脱模。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是为了克服已有技术存在的缺点，提供一种减少模具中顶出结

构所占用的空间，有利于脱出倒扣结构，结构简单，制造方便的注塑模具狭窄空间小角度摆

动式斜顶机构。

[0004] 本实用新型注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构的技术方案是：包括上复板

和下复板，上复板上设置定模板，定模板中设置定模镶块，在下复板上设置模脚，模脚之间

的下复板上设置上顶针板、下顶针板和顶针，模脚上设置动模板，动模板上设置动模镶块，

动模镶块与定模镶块之间有注塑成型的塑料件，塑料件的侧壁制有两个以上倒扣，所述的

上顶针板和下顶针板之间设置底座，底座上制有前后两块连接板，前后两块连接板之间形

成凹槽，在凹槽中设置摆动杆，摆动杆的下端经转轴与前后两块连接板旋转连接，摆动杆的

上端穿过动模板和动模镶块与塑料件一侧的倒扣相配合，摆动杆的上端侧壁制有凸台，凸

台下形成摆动凹槽，在动模板下设置导向镶件，导向镶件与摆动杆相贴近，导向镶件经紧固

件与动模板相固定，导向镶件侧壁位于塑料件倒扣的同一侧制有下斜导面，在摆动杆的侧

壁制有上斜导面，塑料件顶出后，摆动杆的上斜导面与导向镶件的下斜导面相配合。

[0005] 本实用新型公开了一种注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，当塑料件注塑

成型后，模具从动模板和定模板处开模，由上、下顶针板带动顶针和底座向上移动，顶针将

注塑成型的塑料件竖直向上顶，使塑料件脱出动模镶块，而底座带动摆动杆竖直向上移动，

摆动杆的头部跟随塑料件的倒扣向上移动，当摆动杆侧壁的上斜导面向上移动与导向镶件

侧壁的下斜导面相接触时，摆动杆头部的凸台也脱出动模镶块，给摆动杆的摆动动作留出

空间，摆动杆在上、下斜导面的导向作用下，沿着该斜导面的倾斜方向绕着转轴向一侧摆

动，使摆动杆脱出塑料件的倒扣。本方案注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，利用摆

动杆与导向镶件的配合脱出塑料件的倒扣结构，其摆动角度小，占用模具内部空间少，适用

于体积小、长、窄，且周边有多个倒扣的塑料件，使该类塑料件能够顺利脱模。

[0006] 本实用新型注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，所述摆动杆的上部与塑料

件的倒扣相对应的一侧外壁制有斜复位面，斜复位面与动模镶块相配合。在合模复位时，摆
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动杆通过斜复位面与动模镶块接触，在斜复位面的导向作用下推动摆动杆回复到竖直状

态。

附图说明

[0007] 图1是注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构的结构示意图；

[0008] 图2是上顶针板、下顶针板、底座、摆动杆、导向镶件、动模镶块和塑料件配合状态

结构示意图；

[0009] 图3是上顶针板、下顶针板、底座、摆动杆对塑料件直顶状态结构示意图；

[0010] 图4是摆动杆摆动脱出塑料件的倒扣状态结构示意图；

[0011] 图5是多组底座、摆动杆、导向镶件与塑料件配合状态立体示意图；

[0012] 图6是底座、摆动杆和导向镶件配合状态立体示意图；

[0013] 图7是塑料件的立体示意图。

具体实施方式

[0014] 本实用新型涉及一种注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，如图1—图7所

示，包括上复板1和下复板2，上复板上设置定模板3，定模板中设置定模镶块4，在下复板上

设置模脚5，模脚之间的下复板上设置上顶针板6、下顶针板7和顶针8，模脚上设置动模板9，

动模板上设置动模镶块10，动模镶块与定模镶块之间有注塑成型的塑料件11，塑料件的侧

壁制有两个以上倒扣12，其特征在于：所述的上顶针板6和下顶针板7之间设置底座13，底座

上制有前后两块连接板14，前后两块连接板之间形成凹槽，在凹槽中设置摆动杆15，摆动杆

的下端经转轴16与前后两块连接板14旋转连接，摆动杆的上端穿过动模板9和动模镶块10

与塑料件11一侧的倒扣12相配合，摆动杆的上端侧壁制有凸台30，凸台下形成摆动凹槽31，

在动模板9下设置导向镶件17，导向镶件与摆动杆15相贴近，导向镶件经紧固件与动模板相

固定，导向镶件侧壁位于塑料件倒扣12的同一侧制有下斜导面18，在摆动杆的侧壁制有上

斜导面19，塑料件顶出后，摆动杆的上斜导面与导向镶件17的下斜导面相配合。当塑料件11

注塑成型后，模具从动模板9和定模板3处开模，由上、下顶针板6、7带动顶针8和底座13向上

移动，顶针8将注塑成型的塑料件11竖直向上顶，使塑料件脱出动模镶块10，而底座13带动

摆动杆15竖直向上移动，摆动杆的头部跟随塑料件11的倒扣12向上移动，当摆动杆15侧壁

的上斜导面19向上移动与导向镶件17侧壁的下斜导面18相接触时，摆动杆头部的凸台30也

脱出动模镶块10，给摆动杆15的摆动动作留出空间，摆动杆在上、下斜导面19、18的导向作

用下，沿着该斜导面的倾斜方向绕着转轴16向一侧摆动，使摆动杆15脱出塑料件11的倒扣

12。本方案注塑模具狭窄空间小角度摆动式斜顶机构，利用摆动杆15与导向镶件17的配合

脱出塑料件11的倒扣12结构，其摆动角度小，占用模具内部空间少，适用于体积小、长、窄，

且周边有多个倒扣的塑料件，使该类塑料件能够顺利脱模。所述摆动杆15的上部与塑料件

11的倒扣12相对应的一侧外壁制有斜复位面22，斜复位面与动模镶块10相配合。在合模复

位时，摆动杆15通过斜复位面22与动模镶块10接触，在斜复位面的导向作用下推动摆动杆

15回复到竖直状态。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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图 6
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图 7
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