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(57) Sammendrag:

Ved fremstillingen af tovverk af kunststoffibre behandles
tovet med et vandbaseret impregneringsmiddel, hvorfra vandet
afdampes i en terreovn, inden tovet overferes til en harde-
ovri. Normalt benyttes der varm gas til opvarmningen i terre-
ovnen, men ved opfindelsen opnds merkbare fordele ved at be-
nytte HF-opvarmning ved hjzlp af modstiende HF-elektrodepla-
der i forbindelse med en kontinuerlig tovgennemfering. Det
angives ved opfindelsen yderligere, at tovet ved den kontinu-
erlige fremfering p& enkel m&de kan underkastes en fordelag-
tig strakning ved aktivt at blive trukket ud af hardeovnen

fra et bremsende capstandrev ved indlebet til hardeovnen.
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PATENTKRAV:

1. Fremgangsmade ved efterbehandling af tovvark fremstil-
let af kunststoffibre, ved hvilken tovet behandles med et
vandbaseret imprazgneringsmiddel og derefter bringes til en
terreovn for afdampning af vandet og dernzst til en hardeovn
for hzrdning af imprazgneringsmidlet, ke ndet egnet
ved, at opvarmningen af eller i terreovnen udvirkes ved brug
af hejfrekvensenergi imellem modstaende HF-elektrodeplader i
ovnkammeret .

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, k ende t egne t
ved, at tovet opvarmes under kontinuerligt gennemleb af ter-
reovnen.

3. Fremgangsmade ifelge krav 2, k end et egnet
ved, at tovet under hele behandlingen i terreovnen, herdeov-
nen og et derefter felgende kelekammer fremferes ved kontinu-
erligt gennemleb.

4. Fremgamgsmdde ifelge krav 1 eller 3, k ende t e g -
n et ved, at tovet bibringes en blivende strazkning i for-
bindelse med efterbehandlingen.

5. Fremgangsmade ifelge krav 3 og 4, kende t e g -

n et ved, at strzkningen fremkaldes ved hjazlp af styrede
capstandrev over et forleb imellem afgangen fra terreovnen og
afgangen fra h®rdeovnen eller kolekammeret.

6. Anlzg til udevelse af fremgangsmaden ifelge krav 1,
omfattende en terreovn til afdampning af vand fra nyimpragne-
ret tovvaerk tilfert til denne ovn, kende t egnet
ved, at terreovnen er indrettet til hejfrekvensopvarmning af
imprazgneringsmidlets vandfase i det mellemliggende tovvark.

7. Anlzg ifelge krav 6, k ende t egnet ved, at
det er udfert med midler til kontinuerlig fremfersel af tovet
gennem torreovnrummet.

8. Anlag ifelge krav 6 og yderligere omfattende en harde-
ovn for det i terreovnen udterrede imprazgneringsmateriale og
et efterkoblet kelekammer for tovvarket, kende t e g -
net ved, at det er udfert med midler til kontinuerlig gen-
nemfering af tovet gennem disse anlagsenheder, som selv er

indrettet til fering af tovet i stram tilstand.
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9. Anleg ifelge krav 8, k ende t egnet ved, at
det er udfert med midler til aktiv strakning af tovet ved
dettes forleb imellem afgangen fra terreovnen og afgangssiden
af hardeovnen, henholdsvis afgangen fra kelekammeret.

10. Anl®g ifelge krav 9, k end et egnet wved, at
midlerne til den aktive strakning af tovet udgeres af et for-
reste capstandrev til udevelse af en bremsevirkning pa tovet
og et bageste capstandrev til udevelse af et trak i tovet for
fremfering af dette med hejere hastighed end ved det forreste
capstandrev, idet bremsecapstanen (10) fortrinsvis holdes
bremset ved hjzlp af en elektrisk generator, som bidrager til

drivningen af trakcapstanen (12).
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