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(67) Verfahren zur Warmebehandlung von Beton, insbesondere in der Vorfertigungsindustrie bei der Herstellung von
Betonelementen. Es soll ein energiesparendes Wirmebehandlungsverfahren zur Beschleunigung der -
Festigkeitsentwicklung erarbeitet werden, wobei ein Energiezyklus zu finden ist, mit dem die exotherme
Reaktionswérme des Zements zielgerichtet fiir die Wérmebeha'ndlung der Betonelemente genutzt wird. Der
Frischbeton wird durch freiwerdende Energie von |atentwarmespeichern mit Speichertemperaturen zwischen 30 °C
und 50 °C auf die Behandlungstemperatur aufgeheizt. Mit Einsetzen der Hydrétation wird bekannterweise die '
*Hydrationswarme zur Warmebehandlung mit ausgenutzt. Das Betonelement bleibt so lange mit dem -

_ Latentwarmespeicher in Beriihrung, bis die Betontemperatur unter die'Speichertemperatur absinkt.
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a)

)

Titel der Erfindung

Verfahren zur Wirmebehandlung von Beton
nnwéhdungsgebiet der Erfindung  _

Die Erfindunv betrifft ein Verfahren zdr Wérmebehandluhg
von Beton, insbesondere in der Vorfertlgungsindustrle bei

"der Herstellung vou Betonelementen

c).

Charakterlstxk der bekannten technischen Losungen

Es 31nd Verfahren zur Wirmebehandlung von Beton— und Eimen-

betonerzeugnxssen bekannt, WO die Sonnenenergle der Ener-
giespender ist, diese Energle von warmespelchernden Mate~

rialien aufgenommen wird upd fur den Warmebehandlungsprozeﬁ
in der Betonlndustrle optimal verwendet wird. . |

Fir den warmespelcher werden Materialien verwendet, die
eine hohe Warmespelcherfahlgkelt be61tzen und d1e Energle.

- bei Bedarf sohnell wieder. abgeben, aber selbst keine Warme-

swender gind. Dlese Materialien befinden sich belsplels-
weise unmittelbar in den Pormenwandungen oder unter dem 1
Formboden. |
Das Betonelement verblelbt s0 lange in der Form, bis dle

‘gewiinschte Festigkeit erreicht ist (SU-US-Nr. 998 437)

In dem SU-US-Nr., 968 017 wird die Sonnenenergie von einem

| Speichermaterial aufgenommen, iiber ein Umlaufsystem zu

einem weiteren wdrmespeichernden Material, unmittelbar

in der Warmbehandlungszone, gebracht. Reicht diese Wirme-

menge nicht aus, so wird zusdtzliche Energie, beigpiels-
weise Wasserdampf, dem Sysﬁem zugegeben.



d)

Ziel der Erfindung

© Zur bchnellerhartung von Beton, 1nsbesondere von Beton-

e)

elementen in der Vorfertigung ist ein energlesparendes
armebehdndlungsverfahren Zur ﬁeschleunlgung der Festlg— o

‘keitsentwicklung zu entwickeln.

Yesen der Erfindung

Bs ist ein Verfahren mit einer Energieform fiir den Warme- .

behandlungsprozel zu finden, mit dem die exotherme Reak—
tionswirme des Zements zielgerichtet fiir dle Warmebehand-

“lung der Betonelemente geputzt wirde

. Brfindungsgemds wird die Aufgdbe dadurch gelost daf dem

Frlschbetonelement die zur aufheizung erforderllche Energie
aus einem Latentwirmespeicher zugefihrt wird, wobei die

~glinstigsten Speichertemperaturen zwischeh 30 und 50° €

liegen. Mit dem Einsetzen der Zementhydratatlon wird
bekannterwelse>d1e Hydra%ﬁ%lonswaxme zur Warmebehandlung

 mit avnsgenutzt. Sie tragt zur Temperaturerhdhung des Betons

bei. Mit {iberschreiten der Temperatur des Latentwédrme-
gpeichers infolge der Hydratationswérme setzt ein WarmefluB
aug dem Betonelement in den Ldtentwarmespelcher ein.

Ausfuhrungsbelsplel

© Pigur 1 zeigt eine Vorrlchtung zur Durchfuhrung des
" Verfahrens.

Der Frischbeton wird in eine Kippform, elnvebracht wenn
der Latentwdrmespeicher die maximale Energle gespeichert

_hat. als LatentwarmeSpelcher dient beispielsweise 51

haltiges Paraffin, dessen Schmelzpunkt bei cae 50° ¢ 1legt.
Die Menge des Olhaltigen Paraffing ist auf die zu erwdr-
mende Betonelementemasse abgestlmmt. Die gespeicherte
Energie des Ldtentwarmespelchers wird auf das kalte Beton-
elementéiibertragen. Die Aufheiztemperatur des Betonelementsé
erhoht sich mit dem Einsetzen der Zementhydratation.

Die Temperatur steigt uber die Speichertemperatur. Durch

das Temneraturgefalle zum Latentwirmespeicher flieBt die
frelwerdende Wirme jetzt in, geine Richtung und steht fur

~den folﬂenden Zyklus zur Verfugung.



"~ Um die Hydra¥ationswidrme des Zements beim Erhértungsprozef
am optimalsténvnutzen zu konnen, mufl ein Latentwérmeepeicher
mit einem Schmelzpunkt bei 30° C beispielsweise Polyglycol
zur Anwendung kommen. In diesem Fall ist'eineNléhgere’Ef~v
hértungszeit erforderlich als bei Einsatz von Latentwdrme-
- speichern mit einem Schmelzpunkt um 50° C. Reicht die Bnergie=-

vménge zur aAufheizung fiir den ErhértungsprozeB nicht aus, kann
~&uflere Energie, z.B. Dampf zugefuhrt werden. | '
COMit Anwendung dieger Verfahrensschrltte werden mindestens

25= 30 % der- bei der tradltlonellen Warmebehandlung erfor-
derlichen Energie durch die Nutzung der Hydratatlonswarme
eingespart. v
_D1e Vorrlchtung zur Durchfithrung des Verfahrens besteht aus
einer Kippform. Der Hohlraum 1 eines Formenbodens 2, der ur-
sprﬁngllch fiir das Elnblasen von Dampf zur Warmbehandlung: '
~ausgelegt war, wird mlt einem wﬂrmespelchernden Medium 3,
dlhaltiges Paraffin, gefullt. Zur Gewdhrlelstung elner effek-‘
tlven Warmeausnutzung ist eine gute Wdrmelsolierung 4 der
- aesamten Form vorgesehen. Zur Zufiihrung der noch erforderli-
‘chen HuBeren Energie sind Rohrleitungen 5 vorgesehen, die

den lLatentwdrmespeicher durchziehen.

Fiir die Kontrolle des Behandlungsregimes sowie im speziéllen
~ Fall des Erreichens der"Speichertemperatur'durCh»das Beton~
element 6 wihrend des Abkiihlens ist ein Temperaturfiihler 7
angeordnet; o | | S |



Erfindungsanspruch

Verfahren zur Wirmebehandlung von Beton; insbesondere in dar
Vorfertigung, dadurch gekennzeichnet, daf der Frischbetoq
durch freiwerdende Energie von Latentwérmespeichernjmit
Sgeichertemperaturen zwischen 30° ¢ und 50° C auf die
Behandlungstemperatur aufgeheizt wird, mit Einsetzen der

" Hydratation die Hydrationgwérme bekannterweise zur Werme-
behandlung mit ausgenutzt wird und das Betonelemént g0 lange
mit dem Latentwdrmespeicher in Beriihrung bleibt, bis die
Betontemperatur unter die Speichertemperatur absinkit..
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