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69 Eckwinkel.

@ Losbare Eckverbindung zwischen zwei in einem Win-

kel stehenden Leichtmetallprofilen (10} mit wenigstens
einer eine Langsoffnung aufweisenden, beidseits hinter-
schnittenen Nut (12) mit wenigstens einem angeformten
Flansch (16) und einem in Langsrichtung der Nut (12), in
einem Abstand zu den Hinterschneidungen (14) befindii-
chen Profilsteg (18). Die Verbindung geschieht durch ei-
nen Eckwinkel (20), der zwei im Winkel befindliche Schen-
kel (26) mit je einer Feder (22) und einem stiftférmigen
Element (28) aufweist. Die Schenkel (26) des Eckwinkels
(20) liegen zwischen den angeformten Flanschen (16), wo-
bei deren Federn (22) wenigstens teilweise in die hinter-
schnittenen Nuten (12) der Leichtmetaliprofile (10) eingrei-
fen. Jeder Schenkel (26) des Eckwinkels (20) ist am ent-
sprechenden Leichtmetallprofil (10) durch wenigstens zwei
Klemm-Schraubverbindungen und dem zwischen diesen
beiden Klemm-Schraubverbindungen liegenden stiftférmi-
gen Element (28), dessen Spitze wenigstens teilweise in
eine Verformung des Profilsteges (18) eingreift, festgelegt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine l6sbare Eckverbindung
zwischen zwei in einem Winkel stehenden Leicht-
metallprofilen mit wenigstens einer eine Langsoff-
nung aufweisenden, beidseits hinterschnittenen Nut
mit einem angeformten Flansch und einem in
Langsrichtung der Nut in einem Abstand zur Hinter-
schneidung befindlichen, die Nut begrenzenden
Profilsteg, wobei die Verbindung durch einen wenig-
stens teilweise in die Nut(en) der Leichtmetallprofile
einfihrbaren Eckwinkel geschieht, wobei der Eck-
winkel zwei im Winkel befindliche Schenkel mit je
einer Feder aufweist und jeder Schenkel des Eck-
winkels an den entsprechenden Leichtmetallprofilen
durch wenigstens zwei Klemm-Schraubverbindun-
gen festgelegt ist, wobei jede Schraube in ein Ge-
winde eines von vorn in die Nut einfGhrbaren
Klemmplattchens eingreift und das Klemmplattchen
in die Hinterschneidungen der Nut greift.

Aus der CH 627 982 sind Verbindungen von Me-
tallprofilen mittels Eckverbindungsstiicken, insbe-
sondere fir den Zusammenbau von Gerippestruktu-
ren fir Wagenkasten von Strassen- und Schienen-
fahrzeugen bekannt. Das dabei beschriebene Eck-
verbindungsstiick weist federartige Anformungen
auf, welche in nutenartige Vertiefungen der Metall-
profile gefiihrt und durch Schraubverbindungen fest-
gelegt werden. Die Schraubverbindungen enthalten
Kiemmstiicke, welche in die nutenartigen Vertiefun-
gen der Metallprofile eingesetzt und sodann in Hin-
terschneidungen der nutenartigen Vertiefungen ein-
geschwenkt werden.

Derartige auf Reibschluss basierende Profilver-
bindungen erlauben in Profillangsrichtung nur eine
geringe Kraftibertragung, so dass solche Verbin-
dungen zur Erfillung ihrer vorgesehenen Autgabe
oft eine zusatzliche mechanische Verstarkung wie
beispielsweise eine Schweissverbindung bendti-
gen. Derartige Verstarkungen sind in ihrer Herstel-
lung jedoch relativ aufwendig und erschweren zu-
dem ein allfdlliges spateres Losen der Eckverbin-
dung.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, eine l0s-
bare Klemmverbindung der eingangs genannten Art
zu schaffen, weiche oben dargelegte Nachteile ver-
meidet und durch eine Kombination einer Reib-
schluss-/Formschiussverbindung auch in Profillangs-
richtung hohen Beanspruchungen gewachsen ist.

Erfindungsgeméass wird dies dadurch erreicht,
dass jeder Schenkel des Eckwinkels wenigstens
zwei in einem Abstand befindliche Bohrungen fur
die Aufnahme der in die Gewinde der Klemmplatt-
chen eingreifenden Schrauben, sowie wenigstens
ein zwischen diesen Bohrungen liegendes, am Eck-
winkel befestigtes und an seinem freien Ende mit
einer Spitze versehenes stiftformiges Element auf-
weist, und die freie Lange dieses stifttormigen Ele-
mentes gegeniiber dem Abstand zwischen dem
Profilsteg und der sich in der nutenfdrmigen Vertie-
fung des Profiles befindlichen Feder des Eckwinkels
ein Ubermass aufweist, so dass die Spitze wenig-
stens teilweise in eine Verformung des Profilsteges
eingreift.

in einer bevorzugten Ausfihrungsform stellt die

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

fur die erfindungsgemasse Verbindung bendtigte
Verformung des Profilsteges eine Materialverfor-
mung dar, welche durch die von den Klemm-
Schraubverbindungen iiber Hebelarme auf das stift-
formige Element Ubertragenen Krafte bewirkt wird,
wobei die Hebelarme jeweils durch den Abstand
des stifttormigen Elementes vom jeweiligen Bohr-
loch fUr die Kiemm-Verbindung definiert sind.

Damit der fir die erfindungsgemasse Verbindung
notwendige Formschluss des Eckwinkels mit den zu
verbindenen Profilen zu tragen kommt, muss die
freie Lange des stiftférmigen Elementes derart ein-
gestellt werden, dass diese grosser ist als der Ab-
stand zwischen dem Profilsteg und der in die nu-
tenformige Vertiefung (Nut) formschlissig einge-
setzten Feder des Eckwinkels, d.h. das stiftférmige
Element muss gegenUber dem Abstand zwischen
dem Profilsteg und der in das Profil eingesetzten
Feder ein Ubermass aufweisen. Wenn der Werk-
stoff des Profilsteges weicher ist als derjenige der
Spitze des stiftformigen Elementes, wird durch die
beim Festziehen der Kiemm-Schraubverbindungen
Uber den Hebelarm wirkenden Krafte die Spitze des
stiftformigen Elementes zumindest teilweise in den
Profilsteg gedriickt. Die resultierende Verformung
des Profilsteges bewirkt zusammen mit der in ihr
lagernden Spitze des stiftformigen Elementes einen
Formschluss.

Die erfindungsgeméasse Verbindung mit dem ihr
eigenen Formschluss eignet sich zweckmassiger-
weise fur eine losbare Eckverbindung von Leicht-
metaliprofilen, wie beispielsweise Profilen aus Alu-
minium. Mit der Bezeichnung Aluminium sind in
vorliegender Erfindung auch alle handelsiblichen
Aluminiumlegierungen umfasst. Bevorzugt werden
Aluminium und dessen Legierungen.

Der fur die erfindungsgemésse Verbindung bend-
tigte Eckwinkel weist zwei in einem Winkel befindli-
che Schenke! mit je einer federformigen Anformung
auf. Dabei konnen die Schenkel des Eckwinkels ei-
nen beliebigen Winkel zwischen O und 180° ein-
schliessen. Bevorzugt betragt der Winkel zwischen
beiden Schenkeln jedoch 90°. Die federférmigen
Anformungen (Federn) der beiden Eckwinkel-
Schenkel weisen entweder eine zur hinterschnitte-
nen, nutenfdrmigen Vertiefung passgenaue Form
auf, oder aber ihre Breite ist schmaler als die Breite
der hinterschnittenen Nut. Zudem sind die Eckwin-
kel-Schenkel zweckmassigerweise derart geformt,
dass deren Breite kleiner ist als der durch die bei-
den an die Profile angeformten Flansche definierte
Abstand. Eine passgenaue Ausfiihrung der Schen-
kel mit den an die Profile angeformten Flansche
unterstiitzt neben einer mit der hinterschnittenen
Nut passgenauen Feder die seitliche Fuhrung der
Profil-Eckwinkel-Verbindung.

Zweckmassigerweise weisen die fir die Verbin-
dung benétigten Eckwinkel an jedem Schenkel we-
nigstens zwei far die Klemmschraubverbindungen
benétigte Bohrungen auf. Erfindungsgeméss befin-
det sich zwischen diesen Bohrungen das stiftformi-
ge Element. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform
ist das stiftférmig Element mittig zwischen den Boh-
rungen angeordnet. Damit die fir den Formschluss
bendtigte Verformung des Profilsteges durch Gber
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den Hebelarm wirkende Krafte beim Anziehen der
Klemm-Schraubverbindungen bewirkt wird, muss
der Hebelarm eine gewisse Mindestlange aufwei-
sen. Erfindungsgemass hat sich ein Zentrumsab-
stand der Bohrungen von beispielsweise minde-
stens dem 3fachen, zweckmassig 6- bis 18fachen
und bevorzugt 6- bis 12fachen Bohrlochdurchmes-
ser als gunstig erwiesen.

Durch die Reibschluss-/Formschlussverbindung
zwischen den Eckwinkel Schenkeln und den Profi-
len ist die erfindungsgemasse Verbindung auch in
Profillangsrichtung hohen mechanischen Beanspru-
chungen gewachsen und bendtigt somit keine zu-
satzlichen Schweissnahte, Schraub- oder Nietver-
bindungen. Damit kénnen fir die Eckwinkel samtli-
che handelsiblichen Werkstoffe, die eine der
Anwendung entsprechende Festigkeit und Elastizitat
ausweisen, verwendet werden. Bevorzugt werden
jedoch Eckwinkel aus Aluminium oder dessen Le-
gierungen eingesetzt.

Die stifttérmigen Elemente kénnen beispielswei-
se dornartige Anséatze der Eckwinkel-Schenkel dar-
stellen, welche als solche trennfest mit dem Eck-
winkel verbunden sind. Die dornartigen Ansétze
kénnen somit beispielsweise eingeschraubte, ange-
schweisste oder aufgeklebte Stifte sein. Diese Stif-
te kdnnen einen beliebigen polygonalen, beispiels-
weise rechteckigen oder runden Querschnitt auf-
weisen.

Der Eckwinkel und die stiftférmigen Elemente
kénnen jedoch auch einstiickig, beispielsweise in
Form eines Gussstlckes, ausgebildet sein, so dass
der Eckwinkel an seinen Schenkeln angeformte
dornartige Ansétze als trennfest mit dem Eckwinkel
verbundene stiftfdrmige Elemente enthalt.

Einschraubbare stiftformige Elemente bendtigen
an ihrem Umfang wenigstens teilweise ein Gewin-
de. Als stifttdrmige Elemente kdnnen auch Schrau-
ben, beispielsweise Sechskantschrauben, Innen-
sechskantschrauben, Halbrundschrauben, Senk-
schrauben, Zylinderschrauben oder aber einge-
presste Nieten oder Bolzen und bevorzugt Gewin-
destifte eingesetzt werden.

Die fir die in die Schenkel der Eckwinkel ein-
schraubbaren stiftférmigen Elemente benétigten und
mit einem Gewinde versehenen Bohrungen weisen
dabei zweckmassigerweise einen kleineren Durch-
messer als die Bohrlochdurchmesser der Klemm-
Schraubverbindungen auf.

Die Spitzen der stiftférmigen Elemente koénnen
aus einem harteren Werkstoff als der Rest dieser
Elemente bestehen und kdénnen auch harter sein
als die zu verbindenden Profile resp. der zu verfor-
menden Profilstege.

Sofern der Werkstoff der stiftformigen Elemente,
respektive deren Spitzen, gleich hart oder harter als
derjenige der Profilstege, bzw. der Verformungszo-
nen der Profilstege, ist, kénnen samtliche handels-
dblichen Werkstoffe fiir die stiftférmigen Elemente
zur Anwendung kommen.

In einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfin-
dungsgeméassen Eckverbindung bestehen die fir
die Verbindung bendtigten Profilstege, bzw. nur der
zu verformende Teil der Profilstege (Verformungs-
zone), gegenliber dem restlichen Profilwerkstoff, re-
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spektive gegenuber dem Woerkstoff der Spitzen der
stiftformigen Elemente ganz oder teilweise aus wei-
cherem Material.

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform
der erfindungsgemassen Verbindung sind die Profil-
stege derart vorgeformt, dass die stiftfdrmigen Ele-
mente in diese Verformungen eingreifen.

Die mit einem Gewinde versehene Bohrung fir
die Aufnahme eines sfiftférmigen Elementes kann
ein Sackloch oder eine durchgehende Bohrung dar-
stellen. Im ersten Fall werden die stiftftérmigen Ele-
mente entsprechend dem erforderlichen Ubermass
ihrer freien Lange eingeschraubt und kénnen dann
erfindungsgemass in dieser Position mittels einer
Schraubensicherungsmasse fixiert werden. Bei Ver-
wendung einer durchgehenden, mit einem Gewinde
versehenen Bohrung kdnnen die stiftférmigen Ele-
mente entweder vorgdngig dem Einsetzen des Eck-
winkel-Schenkels in die nutfdrmige Vertiefung des
Profils eingeschraubt und auf das Ubermass ihrer
freien Lange eingestelit werden, oder die stiftformi-
gen Elemente kénnen méglicherweise auch erst
nach dem Einsetzen des Eckwinkel-Schenkels in
die entsprechende Profiinut in die Gewindebohrung
des Eckwinkels_geschraubt und entsprechend dem
erforderlichen Ubermass eingestellt werden. Bei
Verwendung von schraubbaren stiftférmigen Ele-
menten wird nach ihrer Einstellung auf das erfor-
derliche Ubermass ihrer freien Lange diese Position
zweckmassig mittels einer Schraubensicherungs-
masse fixiert.

Die Klemm-Schraubverbindungen kénnen bereits
vor dem Einfligen des Eckwinkels in die nutformi-
gen Vertiefungen der Profile an den entsprechen-
den Eckwinkel-Schenkeln festgelegt werden. Beim
Zusammenfligen der Profile mit dem Eckwinkel
selbst werden dann die Federn des Eckwinkels in
die Nuten der Profile gestossen und dabei die ent-
sprechenden Klemmsticke in Langsrichtung in die
Nutendffnung eingefihrt. Da das Klemmplattchen
eine Gewindebohrung aufweist, in welche eine den
Eckwinkel durchsetzende Schraube eingreift, kann
es nunmehr in einfacher Weise durch Drehung der
Schraube in Hinterschneidungen der nutartigen Ver-
tiefung des Profiles eingeschwenkt werden. Die
Klemm-Schraub-Verbindung geschieht somit aus-
schliesslich von der Aussenseite des Eckwinkels
her, so dass kein Gegenhaltewerkzeug fir das
Klemmplatichen notwendig ist. Die Klemmplattichen
konnen beispielsweise als Parallelogramm ausgebil-
det sein, wobei der grossere Durchmesser des Pa-
rallelogramms grosser ist als die Nutweite. Hier-
durch verkeilt sich das Klemmplattchen automatisch
beim Festziehen der Kiemmschrauben an den Nut-
innenwanden, so dass ein Durchdrehen des
Klemmplattchens vermieden wird.

Vorliegende Erfindung wird beispielhaft an den
Fig. 1 bis 6 weiter erlautent.

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung ei-
ner iésbaren Eckverbindung nach vorliegender Er-
findung.

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
Eckwinkels mit an einem Schenkel festgelegten
Klemmplattchen.
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Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht eines mit einem
Profil verbundenen Eckwinkels.

Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht des in
Fig. 3 dargestellten Eckwinkels.

Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht eines mit einem
Profil verbundenen Eckwinkels in anderer Ausfih-
rungsform als in Fig. 3 dargestelit.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht des in
Fig. 5 gezeigten Eckwinkels.

In Fig. 1 ist eine Eckverbindung zwischen zwei
Profilen 10 mit je zwei eine Langsdffnung aufwei-
sende, beidseits hinterschnittene Nuten 12 darge-
stellt. Beidseits der Nut ist zudem ein als Fuhrung
des Eckwinkels 20 dienender Flansch 16 ange-
formt. In einem Abstand zu den Hinterschneidungen
14 befinden sich die Profilstege 18 der Profile 10.
Die mechanische Verbindung der Profile 10 ge-
schieht mittels wenigstens einem Eckwinkel 20. In
Fig. 1 ist nur einer von zwei moglichen Eckwinkein
eingezeichnet. Die Federn 22 des Eckwinkels 20
greifen in die nutartigen Vertiefungen 12 der Leicht-
metallprofile 10. Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfih-
rungsform der erfindungsgemassen Eckverbindung
entspricht die Héhe der Flansche 16 der uber die
nutartige Vertiefung 12 hinausragenden Hohe des
in die Nut 12 eingesetzten Eckwinkel-Schenkels 26,
so dass der obere Rand des Eckwinkel-Schenkels
26 bindig mit der Oberkante der Flansche 16 ab-
schliesst. In Fig. 1 sind in jedem Schenkel 26 des
Eckwinkels 20 zwei in einem Abstand m befindliche
Bohrungen 24 fiir Senkschrauben 23 eingezeichnet.
Die Schrauben 23 kénnen in die Gewindebohrun-
gen der Klemmplattichen 25 eingreifen.

Fig. 2 zeigt die perspektivische Ansicht des in
Fig. 1 gezeigten Eckwinkels 20. In jedem Schenkel
sind zwei Durchgangsbohrungen 24 fir durchset-
zende Senkschrauben 23 erkennbar. An einem
Schenkel 26 sind zudem die mit einer Gewindeboh-
rung versehenen Klemmplétichen mittels je einer
durchgehenden Schraube 23 befestigt. Zudem ist
an jedem Schenkel eine angeformte Feder 22 so-
wie ein stiftférmiges Element 28 erkennbar, welches
mit dem entsprechenden Schenkel beispielsweise
durch Einschrauben in eine Gewindebohrung 32,
Kleben, Schweissen, Nieten etc. fest verbunden ist.
Nach Einfilhren des Eckwinkels 20 in ein Profil 10
greift die am eingefihrten Schenkel angeformte Fe-
der 22 in die Nut 12 des Profiles 10 und die
Klemmplattchen 25 greifen in die Hinterschneidun-
gen 14 der Nut 12.

Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht eines mit einem
Profil 10 verbundenen Eckwinkels 20. Am Profil 10
sind deutlich die beiden nutenformigen Vertiefungen
12, deren Hinterschneidungen 14, die angeformten
Flansche 16 sowie die Profilstege 18 zu erkennen.

Am Eckwinkel 20 sind Bohrlocher 24 fir Senk-
schrauben erkennbar. Wie in der Fig. 3 zu sehen
ist, greift die federformige Anformung des Schen-
kels 26 in die nutenformige Vertiefung 12 des Profi-
les 10. Zudem ist auch das am Eckwinkel 20 fest-
gelegte stiftformige Element 28 zu erkennen, des-
sen Spitze 30 teilweise in den Profilsteg 18
eindringt und damit den Formschluss zwischen dem
Eckwinkel 20 und dem Profil 10 gewéahrleistet.
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In Fig. 4 ist der in Fig. 3 gezeigte Eckwinkel 20
in perspektivischer Ansicht dargestelit. In der hier
gezeigten Ausfiihrungsform befinden sich die stift-
formigen Elemente 28 mittig in einem Abstand h zu
den Bohrungen 24 fir die Klemm-Schraub-Verbin-
dungen. Die Durchgangsbohrungen 24 weisen ei-
nen Bohrlochdurchmesser s auf. Neben der an den
Schenkeln 26 angeformten Federn 22 sind zudem
auch die stiftformigen Elemente 28 mit einer Drei-
kantprisma férmigen Spitze 30 erkennbar.

Fig. 5 zeigt die Seitenansicht einer anderen Aus-
fohrungsform eines mit einem Profil verbundenen
Eckwinkels. Neben den auch in Fig. 3 erkennbaren
Elementen sind in Fig. 5 die freie Lange f des stift-
formigen Elementes 28 sowie der Abstand a zwi-
schen der in das Profil 10 eingesetzten Feder 22
und dem Profilsteg 18 dargestellt. Die Differenz
zwischen der freien Lange f des stiftformigen Ele-
mentes 28 und dem Abstand a ergibt dabei das fur
den Formschluss erforderliche Ubermass des stift-
térmigen Elementes 28.

Fig. 6 zeigt den in Fig. 5 dargestellten Eckwinkel
20 in perspektivischer Ansicht. Zwischen den
Durchgangsbohrungen 24 sind auf jedem Schenkel
26 die mit dem Eckwinkel 20 fest verbundenen stift-
formigen Elemente 28 erkennbar. In der hier ge-
zeigten Ausfiihrungsform enthalten die stiftférmigen
Elemente 28 kegelférmige Spitzen 30.

Der Profilsteg 18 kann entweder ganz oder nur
teilweise, d.h. im Verformbereich 19 des Profilste-
ges 18, aus weicherem Material als dasjenige des
Profils 10, resp. des stiftférmigen Elementes 28,
bzw. seiner Spitze 30, bestehen. Dadurch wird das
Eindringen der Spitze 30 in den Profilsteg 18 und
damit der Formschluss zwischen dem Profil 10 und
dem Eckwinkel 20 erleichtert.

Durch die Kombination der Klemm-Schraub-Ver-
bindung mit dem durch das teilweise Eindringen
des stiftformigen Elements 28 in die Verformzone
19 des Profilsteges 18 bewirkten Formschluss er-
gibt sich erfindungsgemass eine lésbare Eckverbin-
dung zweier Profile, die in Langs- und Querrichtung
hohen mechanischen Beanspruchungen zu genu-
gen vermag.

Patentanspriiche

1. Losbare Eckverbindung zwischen zwei in ei-
nem Winkel stehenden Leichtmetaliprofilen (10) mit
wenigstens einer eine Langsdffnung aufweisenden,
beidseits hinterschnittenen Nut (12) mit wenigstens
einem angeformten Flansch (16) und einem in
Langsrichtung der Nut (12), in einem Abstand zu
den Hinterschneidungen (14) befindlichen die Nut
begrenzenden Profilsteg (18), wobei die Verbindung
durch einen wenigstens teilweise in die Nut(en) (12)
der Leichtmetallprofile (10) einfihrbaren Eckwinkel
(20) geschieht, wobei der Eckwinkel (20) zwei im
Winkel befindliche Schenkel (26) mit je einer Feder
(22) aufweist, und jeder Schenkel (26) des Eckwin-
kels (20) an den entsprechenden Leichtmetallprofi-
len (10) durch wenigstens zwei Klemm-Schraubver-
bindungen festgelegt ist, wobei jede Schraube (23)
in ein Gewinde eines von vorn in die Nut (12) ein-
fihrbaren Klemmplatichens (25) eingreift und das



7 CH 688 385 A5 8

Klemmplattchen (25) in die Hinterschneidungen (14)
der Nut (12) greift, dadurch gekennzeichnet, dass
jeder Schenkel (26) des Eckwinkels (20) wenig-
stens zwei in einem Abstand (m) befindliche Boh-
rungen (24) fur die Aufnahme der in die Gewinde
der Klemmplattchen (25) eingreifenden Schrauben
(23), sowie wenigstens ein zwischen diesen Boh-
rungen (24) liegendes, am Eckwinkel (20) befestig-
tes und an seinem freien Ende mit einer Spitze (30)
versehenes, stiftférmiges Element (28) aufweist,
und die freie Lange (f) dieses stiftfrmigen Elemen-
tes (28) gegeniiber dem Abstand (a) zwischen dem
Profilsteg (18) und der sich in der Nut (12) des Pro-
files (10) befindlichen Feder (22) des Eckwinkels
(20) ein Ubermass aufweist, so dass die Spitze
(30) wenigstens teilweise in eine Verformung (19)
des Profilsteges (18) eingreift.

2. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verformung (19) des Profil-
steges (18) durch die Spitze (30) eine materialver-
formung im Profilsteg (18) darstellt, welche durch
die von den Klemm-Schraubverbindungen {ber He-
belarme (h) auf das stiftférmige Element (28) Gber-
tragenen Krafte bewirkt ist, wobei die Hebelarme
(h) jeweils durch den Abstand des stifttérmigen Ele-
mentes (28) vom jeweiligen Bohrloch (24) fir die
Klemmverbindung definiert sind.

3. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Profilstege (18) derart vor-
geformt sind, dass die Spitzen (30) der stiftférmigen
Elemente (28) in diese Verformungen (19) eingrei-
fen.

4. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Eckwinkel (20) an jedem
Schenkel (26) wenigstens zwei fir die Klemm-
Schraubverbindungen bendtigte Bohrungen (24) mit
einem Zentrumsabstand (m) von mindestens dem
3fachen, bevorzugt dem 6- bis 18fachen und insbe-
sondere dem 6- bis 12fachen Bohrlochdurchmesser
(s) aufweist.

5. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das stifttdrmige Element (28)
mittig zwischen den Bohrungen (24) jedes Eckwin-
kel-Schenkels (26) angeordnet ist.

6. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die stiftformigen Elemente (28)
an ihrem Umfang wenigstens teilweise ein Gewinde
(32) aufweisen, und die stiftftérmigen Elemente (28)
in den Eckwinkel (20) eingeschraubt werden, wobei
der entsprechende Durchmesser der mit einem Ge-
winde (32) versehenen Bohrung im Eckwinkel (20)
kleiner ist als der Bohrlochdurchmesser (s) fir die
Klemm-Schraubverbindungen.

7. Eckverbindung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die stifttérmigen Elemente (28)
entsprechend dem erforderlichen Ubermass der
freien Lange (f) der stifttormigen Elemente (28) ein-
geschraubt und in dieser Position mittels einer
Schraubensicherungsmasse fixiert sind.

8. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spitzen (30) der spitzenfér-
migen Elemente (28) aus einem gegeniber dem
Werkstoff der zu verbindenden Profile (10) bzw. der
Profilstege (18) oder zumindest deren Verformungs-
zonen harteren Werkstoff gefertigt sind.
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9. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Profilstege (18) gegenuber
dem Profilwerkstoff bzw. dem Werkstoff der Spitzen
(30) der stiftférmigen Elemente (28) ganz oder teil-
weise aus weicherem Material bestehen.

10. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die stiftférmigen Elemente (28)
einen dornartigen Ansatz darstelien, der jeweils
trennfest mit dem Eckwinkel (20) verbunden ist,
und die stiftférmigen Elemente (28) bevorzugt ein-
geschraubte, angeschweisste oder aufgeklebte Stif-
te polygonalen, insbesondere rechteckigen, oder
runden Querschnittes darstellen.

11. Eckverbindung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die stiftftormigen Elemente
(28) Schrauben, bevorzugt Sechskantschrauben, In-
nensechskantschrauben, Halbrundschrauben, Senk-
schrauben oder Zylinderschrauben, eingepresste
Nieten oder Bolzen, oder Gewindestifte darstellen.

12. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Eckwinkel (20) mit den stift-
formigen Elementen (28) einstiickig, vorzugsweise
in Form eines Gussstlckes, ausgebildet ist.
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