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PROCESSO DE LIGACAO DE PECAS PRE-FABRICADAS
PARA A EXECUCAQ DE TONEIS DE PASSAGEM.

Resumo: (max. 150 palavras) @

A presente patente de £fnveingdo refere-se a um processo de Ligacdo de pecas pre-
-fjabricadas para a execucao de tianeis de passagem por elementos pre-fabricados
(1,2), em gorma de coroa semi-cinculan, dispondo de um apoio pri-fabricado (3),
encasthado numa fundacao executada "in sitw” (4,5), com uma ranhura de §orma semi-
-clindrica concava (12) onde vdo ser inmseridas as pecas (1,7) com a extremidade de
forma semi-cilindrica convexa (11), com Lnterposicdo entrhe as duas supenficies de
uma Lamina {16} de cornreccao de Lolerancia com atnito neduzido e Ligagco entre
pecas no seu fopo felta entre uma duperficie com forma semi-cilindrica convexa |6)
¢ outra de fomnma semi-cilindrica concava (7), com .interposicao entre as duas
duperfieies de uma Lamina (15) de comreccdo de zoferdneia com atrito reduzido,
completada por um paraguso (13) de forma curva, {fazendo-se o seu aperto numa
cavidade () e apertando, Longitudinalmente, todas as pecas constituintes do tuanel
com cabos de aco (14) ancorados nos zopos do referido tunel.
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DESCRICA0 ‘ ; :

PROCESSO DE LIGACAQ DE PECAS PRE-FABRICADAS PARA A EXECUCAO
DE TUNEIS DE PASSAGEM

A presente patente de (nvencio nefere-se a um processo de Ligacdo de
pecas pre-fabiicadas para a execucdo de taneis de passagem per elementos
pre-fabricados em betao armado (1,2) conseguida atraves da justaposicac
de pecas em forma de coroa semi-circular.

0 funcionamento do conjunto esta assequrado pelo pos.Lcionamento
contrafiado das pecas (1,2), pela configuracao das juntas verticals tipo
"macho-f§emea”, bem como pela geometiia especial de Ligacao tanto ao
nivel da fundacac como na Ligacao entre pecas no seu Zopo.

A Zecnologia de comstrucdo de tuneis de passagem de grandes seccies tem
estado nestrita a construcdo recorrendo a estAwtuwras metalicas, com 04
niscos de cornosao que Lhe estao associados e a tuneis de passagem em
betao awmado comstruidos "in  situ”, com as  Limitacies  nommais
nesultantes de uma conmstrucao thadicional, acrescidas de uma grande
jalta de nrigon tecnico que, notmalmente, se verifica nas obras deste
Lipo, como sefam ausencia de contholo nos materiais empregues, ou ainda,
necorrendo a pecas pre-fabricadas fazendo-se a sua unido com betonagem
complementar em obra e, como tal, ndao permitindo a wtlizacao do tunel

de passagem .(mediatamente.

Esta .(nvencao tem pon base a uniao de pecas pre-fabricadas para a
construcao de tumels de passagem de grandes seccoes sendo caracterizada

pela uniao, topo a Zopo, de duas pecas em forma de conoa semi-cirnculan



el

o

(1,2) que sao acopladas Longltudinalmente para §oaman o Zinel de
passagem. 0 funclonamento do confunto assim formado esta assequiado pelo
posicionamento contragiado das pecas (1,2}, pela configuracac das funtas
verticais Zipo "macho-femea”, e pela geometria especial de Ligacao, ao
nivel da fundacdo, devido a existéncia na zona inﬁe&éon da passagem de
um apoio continuo em betao (3) encastrado numa fundacdo executada ".in
su" (4], com uma nranhura de forma semi-cilindrica concava (12) Zipo
femea onde vao ser .inseridas as pecas (1,2) esta com a extremidade de
forma semi-cilindrica convexa (11), tipo macho, com {ntenposicao entre
as duas superficies de wuma Lamina (16) de correccdo de tolerdncia com

atrito neduzido, peamitindo uma perfeita Liberdade de rotacdo do apoLo.

0 Zravamento entre as duas pecas (1,2), ao seu nivel .inferior, @
assegurado pela existencia de um travamento descontinuo {19) entre as
duas fundacoes (4,5), betonada em conjunto com a neferida fundacao.

A betonagem das referidas §undacoes (4,5) ¢ executada em duas fases
(4a, 5a) sendo a primeira ate ao nivel .inferion do apo.io pre-fabricado
(3) e a segunda (4b,5b) ate ao topo do apoio pre-fabricado (3).

Para se montar a peca femea (1), faz-se deslizar o apoio (3a) sobre a
fundacao (4a) no sentido do .interion do tinel ate que a peca femea (1)

encoste, superiommente, na peca macho (2).

A Ligacao entre pecas (1,2), no seu topo, e feita atraves do apoie da
peca (Z), onde existe wma superficie com forma semi-cilindriica convexa
(6) na peca oposta (1) de forma semi-cilindrica concava (7}, com
nterposicao entre as duas superficies de wma Lamina (15) de comneccdo
de tolerancia com atrito reduzido, peamitindo wma perfeita Liberdade de
notacao do apoio para desfocamentos em sentido descendente, e na Ligacao

entre as pecas (1,2) por melo de um parafuso de forma circulan (13},



passando atraves de cavidades (9) existentes nas pecas (1,2) fazendo-se
0 seu aperto do Lado exterion de cada peca (1,?) numa cavidade (8) éom
dimensoes suficientes para alojar a cabeca do parafuso, serv.indo Iambém.
esta  cavidade (8] para ser preenchida com argamassa de hretraccdo
compensada capaz de adenir fortemente ao betdo e ao aco para a'paotecc&o
dos paragusos. Para assegurar um bom funcionamento do conjunto faz-se o
aperto fongfudinal de todas as pecas (1,7) que constituem o zﬂnd_,.
utlizando para o efelto cabos de aco (14) embainhados num involucro de
PVC semi-rigido que con/tém no seu .(ntenion grafite, garantindo a
proteccao dos cabos de aco contra as accoes agress.vas do meio exterion,
sendo estes cabos .(ntroduzidos atraves de furos (10) existentes nas
pecas (1,27) e fixados com a colocacao de uma forca de aperto nas suas

extrhemidades (14).

Lisboa, 23 de Outubro de 1996
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RETVINDICACOES

Processo de £igacao de pecas pre-fabricadas para a execucio de tunels
de passagem caracterizade pela utilizacdo de pecas pre-fabiicadas em
§orma de' coroa semi-ctrewlan (1,7) e rnespectivas pecas de apo.co
(3a, 3b), sendo a Ligacao, entre pecas (1,2), ao nivel superior, fedlta
com o acoplamento das pecas (1,7) atraves do apoio da peca (2}, c¢nde
excste uma supenficie com forma semi-cLindrica convexa (6) e outra na
peca (1) de forma semi-cllindnica concava (7}, com .interposicao entre
as duas superflcies de wma Lamina (15) de correccdo de tolerancia com
atrhito neduzido, permitindo uma perfeita Liberdade de notacao do ape.io
para deslocamentos em sentido descendente, e Ligacao entre as pecas
(1,2) por meio de um parafuso de forma circular (13), passando atraves
de cavidades (9) existentes nas pecas (1,7} e f4azendo o seu apenrto
huma cavidade (§) do Lado exterion de cada peca (1,2) e existencia na
zona (nferior da passagem de wm apolo continuo em betdo (3a, 3b)
encastrado numa fundacao executada "inm 4 itu" (4a, 4b, 5a,5b), com wma
nenhuna de fonma semi-clindrica concava (17} onde vai ser inserida a
peca (1,2) com a extremidads de forma semi-clindrica convexa (11},
com (nterposicao entre as duas superficies de uma Lamina (16) de
correccao de tolerancia com atrito reduzido, permitindo wma perfeita

Liberdade de nrotacao do apoio.

Processo de Ligacao de pecas pre-fabricadas para a execucdao de tuneis
de passagem, de acordo com relvindicacao anterior, caracterizado pelo
apento fLongltudinal de todas as pecas (1,2) que constituem o tunel,
utlizando para o efelto cabos de aco (14) embainhados num (nvolucho
de PVC semi-nigido que contem wno seu (interiox grnagite, garantindo a

proteccao dos cabos de aco contrha as accoes agressvas do medlo



exterion, sendo estes cabos .(ntroduzidos atraves de furnos  (10)
existentes nas pecas (1,2) e §ixados com a aplicacao de uma forca de

aperto nas extremidades dos cabos (14).

Processo de 2igacac de pecas pre-gabricadas para a execucao de tuineis
de passagem, de acondo com neivindicacdo 1, caracterizado porn a
execucao do ztunel sern (niciada pela montagem de duas pecas (1) e seu
escoramento e a partin desta pelo auto-apolo de umas nas outhas &em
neCWs0 a mals escoramentos, pelo facto de a montagem das pecas

(1,2, que constituem o tinel, senem conthafiadas apo.iando-se

sucess.vamente umas nas outhas.

Processo de Ligacao de pecas pre-f{abricadas para a execucdo de tineis
de passagem, de acordo com neivindicacdo I, caracterizado pela
existencia de um Lintel descontinuo (19) que serve de travamento
entre as duas fundacoes do tunel (4,5 e para  assegurar a sua
estabilidade em caso de deslocamentos honizontais ac nivel da

gundacao.

Processo de Ligacao de pecas prz-fabricadas para a execucdo de tuneis
de passagem, de acordo com recvindicacao 1, caracterizado porn a
betonagem das fundacoes, executadas "in s itu (4,5) sen efectuada em
duas fases, uma primeira (4a,5a) ati ao nivel do apo.io pre-fabricado
(3a, 3b) e. na- degunda fase (4b,5b) atz ao topo do apo o pre-4fabricado

(3a, 3b).

Processo de Ligacao de pecas pre-fabricadas para a execucao de tunedls
de passagem, de acordo com nreivindicacio I, caracternizado pon um dos
apo.cos (3a) deslizar sobre a fundacao (4a) para peamitin o apo.io da

peca (1] de forma semi-cilindrica concava (7), sobre a peca (2) de



forma semi-clindrica convexa [6), existindo Por (840 uma cav.idade
{(17) de 5on}na thoncoconica que vacl neceber um perno de aco (1§)
nesponsavel pelo travamento do apoio (3a) enguanto nao e betonada a

segunda parte da fundacao (4b).

Lesboa, 23 de Outubro de 1994
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