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DESCRIPCION

Productos que comprenden un aplicador seco, una fase acuosa y una fase lipidica.
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a productos para limpieza y otras aplicaciones, productos que comprenden como
aplicador una borla, tampén, esponja, bola de algodén, empapador, cepillo, guante, mitén o barra, a los que se han
aplicado una fase de lipidica y posteriormente una fase acuosa y productos que se han secado posteriormente. La
invencidn se refiere adicionalmente a la fabricacién y uso de dichos productos.

Antecedentes de la invencion

Se ha desarrollado una pluralidad de aplicadores para suministrar articulos de consumo a una superficie, tales
como aplicadores de diversa naturaleza, presentados como una seleccién de materiales, por ejemplo, aplicadores que
son eldsticos o no eldsticos, o que son reutilizables o desechables. Dichos aplicadores se han usado para aplicar a la
superficie ingredientes en forma de cremas, pastas, geles, liquidos, polvos y similares. En particular, dichos aplicadores
se han usado para aplicar preparaciones tépicas a la piel tal como productos cosméticos, dermatolégicos y productos
similares. Los aplicadores se han usado con un suministro de producto diferente o se han impregnado o revestido con
una cantidad medida de producto.

Un tipo particular de aplicadores son las toallitas, que se han convertido en una categoria de producto importante
que ha encontrado una gran variedad de aplicaciones para adultos y bebés. Los ejemplos incluyen toallitas limpiadoras
para cara y cuerpo, toallitas para tratamiento de la piel y toallitas de acondicionamiento de la piel. Las denominadas
toallitas himedas han resultado exitosas como productos particularmente adecuados para estas aplicaciones.

Los desarrollos en el drea de las toallitas se centraron en la propia toallita asi como en el material de la toallita y
en las lociones aplicadas a la misma. Se han desarrollado lociones que ofrecen beneficios para el cuidado de la piel
ademads de las propiedades de limpieza basicas de la toallita.

Sin embargo, estos enfoques atin dejan espacio para mejoras. En primer lugar, s6lo una pequefia parte de la locion se
libera de las toallas durante su uso. De esta manera, una gran cantidad de la locién relativamente cara no se suministra
a la piel, no proporcionando ningtn beneficio al consumidor y se desperdicia cuando el producto se desecha después
del uso. Esto impide también el uso de ingredientes caros pero mds eficaces. En segundo lugar, desde el punto de vista
de la formulacion hay una contradiccién aparente entre la optimizacién del rendimiento de limpieza y los beneficios
de cuidado para la piel en una sola locién, ya que los ingredientes que son eficaces para la limpieza normalmente no
son compatibles con los agentes de cuidado para la piel eficaces.

Otro factor importante en la limpieza es el hecho de que numerosas manchas son compatibles con el agua y, por
lo tanto, se retiran mds facilmente mediante formulaciones basadas en agua, mientras que otras son compatibles con
lipidos y, por lo tanto, se retiran adecuadamente mediante formulaciones basadas en lipidos o aceites. Una retirada
completa y eficaz de las manchas, por lo tanto, requiere la presencia en el aplicador de componentes basados tanto en
agua como en aceite.

Esto se requiere en particular en productos para higiene personal y, en particular, en productos usados para bebés
y nifios. Una limpieza inadecuada no sélo da como resultado una incomodidad personal, sino que también da lugar a
erupciones por el uso del pafial y otros fenémenos relacionados con la infeccién. Se ha demostrado que la forma més
eficaz de evitar las erupciones por el uso del pafal es limpiar la piel minuciosamente y retirar los microorganismos
que se han identificado como causantes. La fuente de estos microorganismos, a menudo, son los depdsitos fecales que
permanecen sobre la piel de un bebé mientras lleva el pafial. Debido a que los depdsitos fecales consisten tanto en
materia soluble en agua como soluble en aceite, sin embargo, una retirada completa de los depésitos fecales del area
del paiial requiere agentes de limpieza tanto basados en agua como basados en aceite.

El documento US 4.987.632 desvela un articulo de limpieza sustancialmente seco al tacto para su uso en la lim-
pieza de superficies manchadas en las que hay barreras contra la humedad que cubren la superficie de la ldmina. Los
documentos WO 99/13861 y US 6.153.208 desvelan articulos para higiene personal sustancialmente secos en los que
el sustrato comprende multiples capas. El documento US 6.280.757 se refiere a articulos de limpieza que son secos
que comprenden un sustrato que tiene aberturas de cierto tamafio y frecuencia.

En el documento US 5.947.986 se desvela un aplicador higiénico que tiene secciones finales de empapado himeda
y/o secas que pueden cubrirse mediante envolturas para evitar la contaminacién. Las secciones finales humedas pue-
den prehumedecerse con un liquido deseado tal como una solucién de jabén, una solucién limpiadora, una solucién
limpiadora para bebés, un aceite para bebés, un aceite mineral o un medicamento. Las secciones finales secas pueden
humedecerse también con un liquido preferido y secarse. Con el aplicador higiénico del documento US 5.947.986 se
proporciona un medio para limpiar eficazmente el canal auditivo, el oido externo u otra superficie externa de la piel en
condiciones ambientales tanto himedas como secas.
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De acuerdo con el documento US 3.334.374 se proporciona un tampén seco que contiene un suministro de agente
liquido en forma de una multitud de cdpsulas individuales, sueltas, secas, que pueden romperse mediante presion, que
tienen un didmetro de menos de 1,000 um. El agente liquido puede liberarse facilmente en cantidades controladas
mediante presion del tampoén durante el uso. Por consiguiente, los tampones descritos en el documento US 3.334.374
estan secos durante el almacenamiento, aunque contienen en su interior un suministro facilmente liberable de agente
liquido.

El documento US 6.395.301 B1 es mas o menos una composicién cosmética hidréfoba, anhidra, en forma de un
polvo compacto que comprende una fase particulada que comprende del 20 al 35% en peso de compuestos pulverulen-
tos hidréfilos. Esta composicién compactada puede contener también sustancias grasas elegidas entre aceites o ceras
de origen mineral, animal o vegetal, derivadas de silicona, fluoro aceites, ésteres de acido graso y/o mezclas de los
mismos. La composicién de acuerdo con el documento US 6.395.301 B1 puede usarse en forma seca o con agua. En
el dltimo caso puede emplearse un aplicador que se haya humedecido previamente.

El documento WO 96/14835 A1 desvela toallitas que comprenden un sustrato portador tal como una banda de papel
tisd que se ha tratado con una emulsién de agua en lipido en la que la fase acuosa interna contiene un alto nivel de agua.
Esta emulsion inversa de alta fase interna se rompe cuando se somete a una baja cizalla durante el uso, por ejemplo,
durante la limpieza de la piel u otras superficies, tal como para liberar la fase acuosa interna. El1 documento WO
96/14835 A1 proporciona productos para la limpieza perianal que tienen niveles consistentes de solucién humectante,
tienen resistencias temporales en himedo adecuadas para poder lavarlos, tienen un nivel de humedad adecuado y
consistente para proporcionar una limpieza eficaz y permanecen esencialmente secos hasta su uso para propésitos de
limpieza.

En el documento US 6.153.208 se desvela un articulo de limpieza y acondicionamiento para higiene personal,
individual y dispersable, que comprende un sustrato insoluble en agua y al menos un tensioactivo que hace de espuma,
siendo dicho articulo sustancialmente seco antes de su uso. El sustrato insoluble en agua tiene que tener al menos
una primera parte que es extensible en himedo y al menos una segunda parte que es menos extensible en himedo
que dicha primera parte. Adicionalmente, las partes seleccionadas de dicha primera parte tienen que unirse a dicha
segunda parte de una manera que sea suficiente para inhibir la extensién en himedo de dicha primera parte en el plano
de dicha primera parte. Adicionalmente, dichas partes seleccionadas de dicha primera parte tienen que unirse a dicha
segunda parte para proporcionar una regién enlazada continua que define una pluralidad de regiones no unidas, dis-
cretas. De esta manera los articulos de limpieza y acondicionamiento del documento US 6.153.208 proporcionan una
buena limpieza usando niveles bajos y, por lo tanto, menos irritantes, de tensioactivo mientras que proporcionan me-
jores beneficios de acondicionado. Mientras que los productos aplicadores tradicionales se han basado en un material
aplicador que tiene una fase, los productos de la presente invencion se refieren a la aplicacioén de dos fases distinguible-
mente diferentes sobre o en un aplicador. Ambas fases difieren en términos de propiedades fisicas y pueden aplicarse
sobre diversas partes o porciones del aplicador. Este enfoque permite un rendimiento de limpieza 6ptimo combinado
con mejores propiedades de cuidado de la piel.

Sumario de la invencion

La presente invencion se refiere a productos que comprenden un aplicador, distinto de una lamina porosa o ab-
sorbente, para transferir ingredientes a superficies y en particular a la piel, de acuerdo con las caracteristicas de la
reivindicacion 1.

Seco se refiere a la situacion en la que el contenido de agua es muy bajo, es decir, menor del 1% y basicamente
seco significa que el producto contiene cantidades limitadas de agua, por ejemplo, menos del 10% del peso total
del producto, preferiblemente menos del 8%, mas preferiblemente menos del 5%, ain mas preferiblemente menos
del 2%.

Un producto como se define en el presente documento comprende un aplicador al que se ha aplicado una fase
lipidica y al que se aplica posteriormente una fase acuosa, secindose posteriormente el producto.

Preferiblemente, la fase lipidica es sélida o semisdlida a temperatura ambiente y mds preferiblemente estd presente
en la superficie o en la parte superficial de uno o varios lados del aplicador.

En un aspecto adicional, la presente invencion se refiere a productos como se definen en el presente documento en
los que la fase lipidica es cerosa.

La fase lipidica preferiblemente tiene un bajo contenido de agua, en particular, menor del 10%. La fase lipidica
preferiblemente contiene un ingrediente activo.

Los productos de la presente invencién son secos o basicamente secos. En realizaciones particulares de la inven-
cidn, seco se refiere a la situacion en la que el contenido de agua es relativamente bajo, es decir, menor del 1% y
basicamente seco significa que el producto contiene cantidades limitadas de agua, por ejemplo menos del 10% del
peso total del producto, preferiblemente menos del 8%, mas preferiblemente menos del 5%, atin mas preferiblemente
menos del 2%.
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En particular, dicho aplicador es cualquier sustrato tridimensional capaz de transferir ingredientes a una superficie,
en particular, a la piel de un usuario, en concreto borlas, tampones, esponjas, cepillos, bolas de algodén, guantes,
mitones o empapadores con punta de algodoén.

Los aplicadores pueden fabricarse a partir de diversos materiales que estdn estructurados de manera que son capa-
ces de contener y/o absorber una fase lipidica y una acuosa. Los materiales de que los que estdn hechos los aplicadores,
por lo tanto, pueden ser de naturaleza porosa o absorbente. Los materiales, en particular, son poliméricos y pueden ser
de origen tanto natural como no natural.

En un aspecto adicional se proporciona un procedimiento de fabricacién de un producto como se desvela en el pre-
sente documento que estd de acuerdo con las caracteristicas de la reivindicacion 19. Dicho procedimiento comprende
aplicar al aplicador una fase lipidica y posteriormente una fase acuosa. En un procedimiento preferido de fabricacion,
dicho aplicador se reviste en primer lugar con una fase lipidica y posteriormente se pulveriza o impregna con una fase
acuosa.

En otro aspecto adicional mds la invencién proporciona el uso de un producto como se desvela en el presente
documento en forma de un limpiador y aplicador combinado de sustancias activas.

Descripcion detallada de la invencion

El aplicador en los productos de acuerdo con la presente invencion puede ser eldstico o no eléstico. El aplicador
puede usarse como tal o puede tener un mango adecuado. Puede tomar cualquier forma tridimensional que sea adecua-
da para la aplicacién a superficies planas, incluyendo la piel. Los aplicadores pueden ser de diferente tamafio y tomar
diversas formas, por ejemplo una forma plana o no, conformada geométricamente o no, que incluye formas cilindricas,
elipsoidales, esféricas y similares, o una forma angular tal como cuadrada o rectangular que incluye formas ctbicas
o de barra, también con bordes redondeados o combinaciones de estas formas. Uno o més de los lados externos del
aplicador puede hacerse de diferentes materiales que tienen diferentes propiedades. Por ejemplo, un lado puede ser
suave mientras que otro lado puede ser mds rugoso. Este tltimo lado puede ser abrasivo, pudiendo usarse para frotar o
restregar. Los aplicadores pueden ser duros, blandos, semiblandos, eldsticos o no, estrujables o no.

Un tipo de realizaciones son borlas, tampones, cepillos, guantes, mitones, empapadores o bolas de algodén.

Otro tipo de realizaciones son esponjas. Las esponjas comprenden esponjas tales como espumas y fieltros, com-
puestas por materiales sintéticos y/o naturales.

Por conveniencia de uso, los aplicadores pueden tener un mango adecuado. Las realizaciones de dichos aplicadores
tienen una parte de tampon, borla o esponja que preferiblemente es eldstica, y una parte para sujecion con los dedos.
Un tipo de dichos aplicadores son aquellos que tienen una configuracién con forma generalmente de T. Los ejemplos
de dichos aplicadores comprenden discos eldsticos con un pequefio elemento vertical para asirlos.

Los aplicadores pueden hacerse de materiales que sean capaces de contener, adsorber o absorber un liquido y
una fase acuosa. Preferiblemente, el material del aplicador estd estructurado, de manera que es de naturaleza porosa
o absorbente. Esto tltimo puede deberse a la estructura quimica de los materiales del aplicador o a su disposicién
fisica o a ambas. Los ejemplos de disposiciones fisicas particulares son estructuras porosas, o estructuras celulares o
microcelulares.

Los aplicadores pueden hacerse de un tipo de material o de diferentes materiales que pueden disponerse de diferen-
tes maneras a lo largo del aplicador. Pueden incorporarse pequefias partes de uno o mas materiales, de tamafio igual o
diferente, en una matriz del mismo u otro material. O los aplicadores pueden ser multicapa, tal como un apilamiento de
capas o capas concéntricas o pueden ser de un solo tipo de material. Las partes del aplicador, sean o no de materiales
diferentes, pueden unirse conjuntamente mediante pegado, cosido, hilado a puntadas o cualquier otra técnica conocida
en la técnica.

Los materiales de los que estdn hechos los aplicadores, en particular, son poliméricos y pueden ser de origen
tanto natural como no natural. Puede haber uno o mas materiales poliméricos que pueden estar reticulados o no. Op-
cionalmente, pueden estar presentes adicionalmente otros materiales no poliméricos tales como aglutinantes, cargas,
colorantes y similares.

Los materiales pueden ser mas o menos inertes o pueden descomponerse, en particular, pueden ser biodegradables.
Los materiales pueden ser también lavables. Como se usa en este documento, “lavable” quiere decir que el material
pasard a través de al menos 3 metros de tuberia de residuos en dos descargas del inodoro.

Los ejemplos de materiales poliméricos de los que estdn compuestos los aplicadores son polimeros no naturales
tales como polietileno, polipropileno, PET, poliamida, alcohol polivinilico, poliuretano y similares, y polimeros na-
turales o de origen natural tales como celulosa, pulpa de madera y similares y mezclas de dichas fibras o materiales
sintéticos y naturales.
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Cuando el aplicador estd en forma de una borla puede estar compuesto por materiales con consistencia de espuma,
esponjosos o de resina, opcionalmente envueltos en un material mono- o multicapa, que puede hacerse de una capa o
pelicula de material cerrada o con aberturas. En otras realizaciones la borla se hace de una o mds capas de material
que puede unirse o pegarse conjuntamente en el nicleo de la borla.

Si se usan materiales laminados, estos materiales por si mismos pueden ser mono- o multilaminados, tejidos o no
tejidos. Pueden estar hechos de uno o varios materiales. Los materiales laminados particularmente preferidos estdn
hechos de materiales no tejidos que tienen una estructura de bandas de naturaleza fibrosa o filamentosa, en la que las
fibras o filamentos se distribuyen aleatoriamente o con un cierto grado de orientacion, siendo las primeras orientables
mediante tendido con aire o ciertos procesos de tendido en himedo, las dltimas mediante otros procesos de tendido en
himedo o de cardado. Las fibras o filamentos pueden ser naturales, por ejemplo de pulpa de madera, algodén en rama,
lino y similares o sintéticas, por ejemplo polivinilos, poliésteres, poliolefinas, poliamidas y similares.

Los materiales laminados multicapa tienen dos o mas capas del mismo o diferente material, tejidos o no tejidos,
o capas obtenidas por diferentes técnicas. Una realizacién es un material compuesto por tres capas, por ejemplo,
polietileno/pulpa/polietileno o viscosa/polipropileno/viscosa.

Un tipo de materiales no tejidos estd basado en papel, que estd hecho casi exclusivamente de fibras basadas en
celulosa. Cuando se desea una alta resistencia en himedo o firmeza del material laminado, pueden afiadirse mate-
riales aglutinantes. La suavidad puede aumentarse afiadiendo aditivos. En otro tipo de no tejidos la banda se hace
principalmente de fibras cortas, por ejemplo, basadas en el algodén, lana, lino y similares.

Normalmente, los materiales no tejidos para usar en el aplicador de la invencién se hacen de fibras de celulosa,
fibras sintéticas tales como poliéster o polipropileno o mezclas de las mismas. Pueden obtenerse bandas de resistencia
aumentada usando la técnica denominada hilado o hidro-enmarafiado, que no requiere material aglutinante.

Un tipo de materiales no tejidos se hace de una mezcla de pulpa de fibra corta y estan disponibles con materiales
aglutinantes, en particular aquellos mencionados anteriormente o sin materiales aglutinantes. En el tltimo caso el no
tejido se prepara preferiblemente mediante el procedimiento de hidro-enmarafiado.

Las Dos Fases

En los productos de acuerdo con la presente invencidn, el material aplicado se pone en contacto con una fase
lipidica y una acuosa. En algunas realizaciones, el aplicador se pone en contacto con una tercera fase que puede ser
una fase polimérica.

El producto se seca después de que la fase acuosa se haya aplicado.

El material aplicador se trata en primer lugar con la fase lipidica y posteriormente con la fase acuosa, después de
lo cual el producto obtenido de esta manera se seca.

Se incluye también la posibilidad de aplicar multiples fases acuosas y miltiples fases lipidicas e introducir varias
etapas de secado. En cada una de estas etapas es posible que la fase se aplique sélo a una parte del aplicador o a un
lado del aplicador, o a dos 0 mds lados. Cualquier combinacién de dichas aplicaciones de las fases se considera dentro
del ambito de la presente invencién.

Los productos de la invencién son secos o basicamente secos. Seco se refiere a la situacion en la que el contenido
de agua es muy bajo, es decir, menor del 1%. Como se usa en el presente documento, basicamente seco significa
que el producto contiene cantidades limitadas de agua, por ejemplo, menos del 10% del peso total del producto,
preferiblemente menos del 8%, mas preferiblemente menos del 5%, ain mas preferiblemente menos del 2%. Mas
generalmente significa que después de la fabricacién, no se afiade agua o locién de base acuosa al aplicador. Como se
usa en el presente documento, un % es p/p respecto al peso total del aplicador con todos los materiales incorporados
en el interior del mismo.

La fase acuosa puede aplicarse a todo el aplicador, es decir, continuamente o a partes del aplicador, es decir,
discontinuamente. Una fase puede aplicarse continuamente mientras que la otra, en concreto la fase lipidica, se aplica
discontinuamente. Pueden aplicarse en la superficie o en la parte interna del aplicador. Si se aplican en la superficie,
una o ambas fases pueden estar presentes en un lado o en varios lados del aplicador, o una fase puede estar presente
en un lado mientras que la otra fase estd presente en el otro lado del aplicador.

En el caso de que una fase o ambas fases se apliquen discontinuamente, estdn presentes en ciertas dreas, en particu-
lar, en 0 en una o més 4areas del aplicador. En este caso, la fase o fases pueden estar presentes como una o mas formas
o contornos. Por ejemplo, pueden estar presentes como puntos o manchas, lineas o rayas, como figuras geométricas
tal como cuadrados, rectdngulos, circulos y similares, en forma de simbolos tales como letras, texto, logotipos, figuras
y similares o como signos de marca comercial o cualquier otra forma o una combinacién de las mismas. Las formas
o contornos pueden estar presentes en la totalidad del aplicador o agrupadas en una o mds areas, por ejemplo, en una
esquina.
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En una realizacién particular, la fase lipidica se aplica sobre uno o sobre varios lados del aplicador en forma de
rayas, puntos u otras formas que cubren toda la superficie o s6lo una parte de la superficie del aplicador. La fase
acuosa se aplica al aplicador sobre toda la superficie del aplicador o en ciertas dreas. Esto se hace en una segunda
etapa después de la aplicacion de la fase lipidica.

En primer lugar se aplica la fase lipidica al aplicador y, posteriormente, la fase acuosa.

Diferentes partes del aplicador pueden contener diferentes fases acuosas y/o lipidicas. Por ejemplo, el aplicador
puede contener por un lado una fase lipidica y por otro lado otra fase lipidica. O en otras realizaciones, el aplicador en
un lado puede contener la fase lipidica mientras que en el otro lado contiene la fase acuosa.

O el aplicador puede estar compuesto por dos 0 mds partes que se unen juntas; habiéndose tratado cada parte con
una fase lipidica diferente. Esto puede dar como resultado, por ejemplo, que el aplicador tenga en una parte capacidad
limpiadora y en otra parte tenga capacidad para proporcionar cuidados.

Cuando el aplicador estd en forma de una borla, un tampén o una esponja, puede estar revestido con una fase
lipidica que preferiblemente es sélida o la borla puede tener una fase lipidica que puede ser liquida, semiliquida o
solida, depositada en la parte interna del aplicador. Si se deposita en la parte interna, la fase lipidica puede distribuirse
homogéneamente, lo que significa que se distribuye por todo el interior en cantidades mds o menos equitativas, o de
forma no homogénea. Cuando el aplicador estd en forma de una esponja, puede envolverse en una lamina de material
al que se puede aplicar una fase lipidica. Adicionalmente, el propio material de barra o esponja puede contener la
misma o diferente fase lipidica. La fase lipidica en el exterior, preferiblemente, es s6lida, mientras que en el interior
puede ser sélida, semisélida o liquida. La fase lipidica en la parte interna del aplicador puede haberse depositado o
el aplicador puede haberse impregnado con un material en fase lipidica en forma liquida, que posteriormente puede
solidificar. Este tipo de aplicadores contienen ademds la fase acuosa, que puede estar en la capa superficial o en el
interior.

Cuando el aplicador estd en forma de una borla, la fase lipidica puede haberse aplicado en forma de polvo.

Cuando el aplicador estd en forma de una esponja puede estar hecho de un material que puede descomponerse, tal
como un material biodegradable. Por ejemplo, puede hacerse de celulosa disolvible, que puede mezclarse con una fase
lipidica cuando la celulosa estd atin en estado liquido durante el procedimiento de produccién.

La fase lipidica

La fase lipidica que se aplica al aplicador es tal que o se formula de manera que sea insoluble o bdsicamente
insoluble en la fase acuosa. Sin embargo, en algunas realizaciones, las dos fases pueden mezclarse o ser solubles entre
si a un grado limitado. La fase lipidica y la acuosa deberian ser tal que o formularse de manera que una vez sobre la
lamina y, durante el tiempo antes de que el consumidor use el producto laminar, no formen una sola fase o una fase
continua.

La fase lipidica es hidréfoba y estd compuesta por materiales que son generalmente insolubles en agua tales co-
mo aceites o grasas o ceras. La fase lipidica puede ser semisdlida o sélida a temperatura ambiente. La fase lipidica
puede ser semisdlida, teniendo este tltimo término el significado convencional usado en la técnica. Puede ser amorfa,
semicristalina o cristalina o puede tomar la forma de una crema o composicioén cerosa.

El estado semisélido puede ocurrir cuando la fase lipidica esté en una fase de transicién entre el estado sélido
y el estado liquido, tal como en un procedimiento de fusién, aunque también puede deberse a un aumento de la
viscosidad del material que constituye la fase lipidica. El estado de semisélido estd presente en materiales que tienen
una consistencia cerosa, cremosa, pastosa, de gel o similar. El estado de semisélido ocurre, en particular, con materiales
que no tienen un punto de fusién estricto, es decir, materiales que tienen un intervalo de fusion. Estd presente también
en materiales de tipo vitreo, por ejemplo, en polimeros que se encuentran en un estado de tipo vitreo.

La fase lipidica tiene un punto de fusién o un intervalo de fusién por encima de la temperatura ambiente, es decir,
por encima de o igual a 25°C, por ejemplo en el intervalo de 25 a 100°C, en particular en el intervalo de 30 a 75°C, més
en particular de 30 a 45°C, preferiblemente en el intervalo de 32 a 40°C. Mas preferiblemente, la temperatura de fusién
o el intervalo de fusién estdn por encima de la temperatura corporal humana. M4s preferiblemente, la temperatura de
fusidn o el intervalo de fusién se aproxima a o es igual a la temperatura corporal humana.

En algunas realizaciones de la presente invencion la fase lipidica puede tener un punto o intervalo de fusién
relativamente mayor. El punto o intervalo de fusién puede ser, por ejemplo, mayor que la temperatura corporal, por
ejemplo mayor de 40°C o mayor de 45°C. Tras la aplicacién de dichos productos, puede requerirse una interaccion
mads intensa entre las dos fases o la aplicaciéon de mayores temperaturas, para promover la interaccion. En este dltimo
caso el consumidor, por ejemplo, puede requerir poner en contacto el producto en primer lugar con agua caliente y
después aplicarlo. En el primer caso, la fase acuosa puede contener agentes que promueven una interaccion mas fuerte
con la fase lipidica.
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Como se usa en el presente documento, el término “intervalo de fusién” se refiere a un intervalo de temperatura que
empieza en la temperatura a la que la sustancia o composicién pierde su consistencia sdlida hasta la temperatura en la
que se hace completamente liquido. Un intervalo de fusién se considera que estd dentro de un intervalo de temperatura
definido cuando solapa con ese intervalo de temperatura definido o podria considerarse que estd por encima de una
temperatura especificada cuando el intervalo estd por encima de dicha temperatura.

Como se usa en el presente documento, “temperatura ambiente” se refiere a una temperatura que estd en el intervalo
de aproximadamente 20 a aproximadamente 25°C.

La fase lipidica puede cambiar a otro estado después de aplicarla al aplicador o cuando se aplica al aplicador
durante el almacenamiento o tras el uso por el consumidor. La fase lipidica puede aplicarse al aplicador como un
liquido y posteriormente hacerse semisélida o sélida. O la fase lipidica puede hacerse semisdlida o liquida durante
el uso por el consumidor. Este cambio de estado puede inducirse mediante factores fisicos, tales como temperatura
o presioén, aunque también puede inducirse mediante factores quimicos tales como componentes particulares que
provocan una reaccién de polimerizacién o mediante una reaccion fotoquimica.

En ciertas realizaciones, la fase lipidica puede aplicarse como dos fases diferentes que se mezcla durante la apli-
cacion en el aplicador, con lo que ciertos componentes de cada fase quedan mezclados y empiezan a interaccionar,
por ejemplo, en una reaccién de polimerizacién cambiando de esta manera el estado de la fase lipidica de liquido a
semisélido o sélido.

Se prefieren particularmente las composiciones de la fase lipidica que son sélidas a temperatura ambiente y que
tienen un valor de penetracién de 0,2-4 mm (medida con: Petrotester PNR 10, Mikrokonus, 5 s, Temp 20°C).

El contenido de agua de la fase lipidica es bajo, en particular, menor del 10%, preferiblemente menor del 6%, mas
preferiblemente menor del 3%. En una realizacién particular, la fase lipidica estd libre de agua, y serd tal que no se
descomponga mediante la fase acuosa. Como se usa en el presente documento, “libre de agua” significa que la fase
estd compuesta por materiales de bajo contenido de agua a los que no se ha afiadido agua.

La fase lipidica puede comprender uno o mas componentes seleccionados entre aceites o grasas o ceras. Puede
contener adicionalmente otros componentes. Como se usa en el presente documento, aceites o grasas se refieren al
mismo tipo de material, siendo los aceites liquidos a temperatura ambiente y siendo las grasas s6lidas o semi sélidas
a temperatura ambiente. La fase lipidica puede comprender también mezclas de ceras y grasas y/o aceites.

En una realizacion preferida, la fase lipidica es una composicion basada en cera, en la que el término “cera” es
como se especifica posteriormente en el presente documento.

En realizaciones particulares, pueden aplicarse multiples fases lipidica, es decir, fases lipidicas de diferente com-
posicion, al aplicador. Por ejemplo, un tipo de fase lipidica se aplica a un lado del aplicador mientras que otro tipo
se aplica al otro. Cada una de estas fases lipidicas puede contener o no uno o mds de los ingredientes mencionados
posteriormente en el presente documento, por ejemplo, uno o mds ingredientes seleccionados entre ingredientes acti-
vos, colorantes, emulsionantes y otros ingredientes mencionados posteriormente en el presente documento. En el caso
de diversos colorantes, pueden existir patrones multicoloreados, por ejemplo, cada fase lipidica puede tener un color
diferente o puede no estar coloreada.

Las diferentes fases lipidicas pueden aplicarse de forma diferente en cada lado del aplicador. Por ejemplo, un
lado puede estar completamente cubierto mientras que en otro lado la fase lipidica se aplica formando un patrén, por
ejemplo, en forma de rayas.

Aceites y grasas

La fase lipidica puede contener aceites, grasas o mezclas de grasas con aceites y/o con componentes oleosos. La
mezcla resultante de la que estd compuesta la fase lipidica deberia seleccionarse preferiblemente de manera que el
punto de fusién o el intervalo de fusién de la fase lipidica sea como se ha mencionado anteriormente, es decir, esté por
encima de la temperatura ambiente, mds en particular esté en el intervalo de 32°C a 40°C.

Los aceites o grasas que pueden usarse en la fase lipidica comprenden aceites o grasas naturales, o aceites naturales
o derivados de grasas, en particular de origen vegetal. Los ejemplos son aceite de almendra, aceite de semillas de soja,
aceite de girasol, aceite de cdrtamo, aceite de maiz, aceite de almendra, aceite de canola, aceite de borraja, aceite de
primula, aceite de pepitas, aceite de germen de trigo, aceite de aguacate, aceite de jojoba, aceite de sésamo, aceite de
nuez, aceite de semillas de lino, aceite de palma, aceite de oliva, aceite de nuez de macadamia, aceite de ricino, aceite
de colza, aceite de cacahuete, aceite de coco, aceite de semillas de nabo y derivados endurecidos de los mismos. Estos
ultimos se obtienen por hidrogenacién de grasas o aceites. Se prefieren aceites o grasas endurecidos de origen vegetal,
por ejemplo, aceite de ricino, aceite de cacahuete, aceite de soja, aceite de semillas de nabo, aceite de semillas de
algodon, aceite de girasol, aceite de palma, aceite de almendra, aceite de linaza, aceite de almendra, aceite de maiz,
aceite de oliva, aceite de sésamo, manteca de cacao, manteca de karité y aceite de coco endurecidos.
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Dichas grasas y aceites endurecidos pueden tener la ventaja adicional de aumentar la consistencia de las composi-
ciones de fase lipidica.

La fase lipidica puede comprender adicionalmente componentes grasos aislados de estos aceites naturales, es
decir, triglicéridos puros o mezclas de los mismos, o estos Gltimos componentes pueden prepararse quimicamente.
Los denominados triglicéridos (o triacil glicerinas) son ésteres de glicerinas con 4cidos grasos o mezclas de dcido
graso, por ejemplo las denominadas mezclas técnicas obtenidas por hidrélisis de fracciones de aceites o grasas o
por fraccionamiento de mezclas de 4cido graso después de la hidrdlisis. Los triglicéridos pueden obtenerse también
quimicamente por sintesis.

Los 4cidos grasos en dichos triglicéridos pueden ser saturados o insaturados, de cadena lineal o ramificados, susti-
tuidos o no sustituidos. En una primera realizacién la fase lipidica del producto de la invencién comprende triglicéridos
que son aquellos ésteres de glicerina derivados de dcidos grasos, saturados o insaturados, que tienen de 12 a 24, pre-
feriblemente de 16 a 20 dtomos de carbono. Los 4cidos grasos preferidos son, por ejemplo, 4dcido palmitico, pdlmico,
oleico, laurico, miristico, estedrico, hidroxiestearico, behénico o mezclas de los mismos. Dentro de este grupo son de
particular interés los triglicéridos procedentes de dcidos grasos saturados.

Son de interés especifico triestearato de glicerilo, denominado también estearina, tribehenato de glicerina, tripal-
mitato de glicerina, trilaurato de glicerina, trioleato de glicerina, trimiristato de glicerina.

La fase lipidica puede contener también mono- o diglicéridos, opcionalmente en una mezcla con las grasas y
aceites mencionados en ese documento, en particular con triglicéridos. Los mono- o diglicéridos para usar en la fase
lipidica proceden de dcidos grasos o mezclas de dcidos grasos saturados o insaturados, de cadena lineal o ramificada,
sustituidos o no sustituidos. También en este caso, el punto de fusiéon o intervalo de fusién de la fase lipidica es
preferiblemente como se ha mencionado anteriormente, en particular, estd por encima de la temperatura ambiente, mas
en particular estd en el intervalo de 32°C a 40°C. Los mono- o diglicéridos particulares son mono- o diglicéridos C,,_o,
de 4cido graso, especificamente mono- o diglicéridos C4_,, de dcido graso, por ejemplo, monoestearato de glicerilo,
diestearato de glicerilo. Las mezclas de mono-, di- y opcionalmente triglicéridos pueden proceder de fracciones de
dcidos grasos. Un ejemplo de dicha mezcla para usar como componente de la fase lipidica es una mezcla de mono-,
di- y triglicéridos Cy,_j5.

En una realizacidén preferida de acuerdo con la presente invencion la fase lipidica contiene uno o més glicéridos de
dcidos grasos seleccionados entre los mono-, di- o triésteres de glicerina o una mezcla de los mismos.

Los glicéridos pueden estar presentes en diversas cantidades, estando presentes tipicamente en una cantidad de
hasta el 60% o en ciertas realizaciones hasta el 70% o hasta el 80% (p/p) respecto a la cantidad total de la fase lipidica.

En otras realizaciones, en particular en aquellas que contienen dialquil(en)éteres o -carbonatos, dcidos dicarboxi-
licos o hidroxialcoholes grasos, la cantidad de dichos glicéridos de éster graso serd menor del 50% y mas preferible-
mente menor del 40% (p/p) respecto a la cantidad total de la fase lipidica.

En un aspecto particular de la presente invencién se proporcionan productos como se especifica en el presente
documento en los que la fase lipidica consiste basicamente en uno o mds glicéridos de dcidos grasos seleccionados
entre mono-, di- o triésteres de glicerina o mezclas de los mismos. La glicerina puede estar presente en diversas
cantidades, por ejemplo, las cantidades mencionadas anteriormente o posteriormente en el presente documento.

Los ésteres mixtos, asi como mezclas de mono-, di- y triglicéridos, son de particular interés debido a su baja
propension a cristalizar y a su capacidad de mejorar la consistencia de la formulacién que constituye la fase lipidica.

La fase lipidica puede comprender también ésteres de alquilo de dcidos grasos, en los que el grupo alquilo tiene de 1
a 30 dtomos de carbono, preferiblemente de 12 a 24 dtomos de carbono. Los dcidos grasos en dichos ésteres de alquilo
en particular, son dcidos grasos C;, 3, mds en particular dcidos grasos Ci,_5,. Los grupos alquilo en dichos ésteres
preferiblemente proceden de alcoholes grasos, asi como de mezclas de los mismos que, por ejemplo, se obtienen
mediante hidrogenacion a alta presién de mezclas técnicas de ésteres de metilo derivada de grasas o aceites.

Se prefieren los ésteres de alquilo de dcidos grasos Cs_»4, mds preferiblemente, de dcidos grasos Cis_;3, y alcoholes
grasos C,_3y, preferiblemente alcoholes grasos Cg_»4, mds preferiblemente alcoholes grasos Cj,_.

Son de interés particular en este sentido, por ejemplo, estearato de estearilo, estearato de palmitilo, behenato de
estearilo, estearato de cetilo, behenato de cetilo, palmitato de cetilo, behenato de cetearilo, behenato de behenilo,
heptanoato de estearilo, octanoato de estearilo, miristato de miristilo, isostearato de miristilo, oleato de miristilo,
isostearato de cetilo, oleato de cetilo, isostearato de estearilo, oleato de estearilo, miristato de isostearilo, palmitato de
isostearilo, estearato de isostearilo, isostearato de isostearilo, oleato de isostearilo, behenato de isostearilo, oleato de
isostearilo, miristato de oleflo, palmitato de oleilo, estearato de oleilo, isostearato de oleilo, oleato de oleilo, behenato
de oleilo, erucato de oleilo, isostearato de behenilo, oleato de behenilo, isostearato de erucilo.

Son de interés adicional los ésteres de dcidos grasos Cy-C,, lineales con alcoholes ramificados, en particular, 2-
etilhexanol, ésteres de dcidos grasos C4-C,, ramificados con alcoholes lineales, ésteres de acidos alquilhidroxicarbé-
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nicos C3-C;s con alcoholes grasos Cs-C,, lineales o ramificados, ésteres de dcidos grasos lineales y/o ramificados
con poli-alcoholes (por ejemplo, propilenglicol, dimerdiol o trimertriol) y/o alcoholes de Guerbet, asi como ésteres
de alcoholes grasos C¢-Cy, y/o alcoholes de Guerbet con 4cidos carbénicos aromadticos, en particular dcido benzoico,
ésteres de dcidos dicarbdnicos C,-C,, con alcoholes C,-Cy, lineales o ramificados (por ejemplo, malato de dioctilo) o
polioles C,-Cy, que tienen de 2 a 6 grupos hidroxi.

Las grasas preferidas comprenden los triglicéridos, en particular aquellos derivados de dcidos grasos que tienen
aproximadamente 12 a aproximadamente 24 dtomos de carbono, en particular aquellos que tienen de aproximada-
mente 12 a aproximadamente 20 dtomos de carbono, més en particular aquellos que tienen de aproximadamente 16 a
aproximadamente 20 dtomos de carbono. Estos dcidos grasos pueden se insaturados o, preferiblemente, saturados.

Se prefieren particularmente los glicéridos derivados de acido oleico, estedrico, miristico o ldurico, o a partir de
mezclas de 4cidos grasos derivados de aceites naturales tales como coco-dcidos. Los ejemplos de grasas preferidas son
cocoglicéridos, estearato de glicerilo, laurato de glicerilo y similares.

Otras grasas preferidas comprenden aceites naturales hidrogenados, tales como aceite de ricino hidrogenado, aceite
de palma hidrogenado y similares.

La fase lipidica puede comprender también componentes oleosos, es decir, componentes no miscibles con agua
que son liquidos a 20°C. Estos pueden ser, por ejemplo, glicéridos, hidrocarburos, aceites de silicona, aceites de éster o
similares, asif como mezclas de los mismos. La cantidad total de estos componentes oleosos en la composicidn total de
la fase lipidica puede ser tal que la fase lipidica sea sélida a temperatura ambiente o que tenga un punto o intervalo de
fusién que es como se ha especificado anteriormente en el presente documento. Los componentes oleosos tipicamente
estardn presentes en cantidades de menos del 40% (p/p), en particular, menos del 20% (p/p) o adicionalmente en
particular del 1-15% (p/p), mas en particular del 2-10% (p/p) respecto al peso total de la fase lipidica.

Los componentes oleosos pueden ser cualquiera de los aceites mencionados anteriormente en el presente docu-
mento como ‘“‘aceites y grasas”, mds en particular, los mono-, di- y triglicéridos mencionados anteriormente en el
presente documento, que son liquidos a 20°C. Los componentes oleosos pueden ser adicionalmente los 4cidos grasos
y alcoholes grasos descritos en la presente memoria descriptiva que son liquidos a 20°C.

Otros componentes oleosos que pueden usarse en la fase lipidica comprenden aceites de silicona, aceites minerales
y de parafina y aceites sintéticos, ya sean alifdticos o aromadticos, asi como mezclas de los mismos. Los ejemplos de
dichos aceites son escualano, escualano, isohexadecano, isoeicosano, polideceno y también aceites del grupo de los
dialquilciclohexanos.

La fase lipidica puede contener adicionalmente aceites de silicona, voldtiles o no, tales como por ejemplo, siliconas
ciclicas, dialquil- o alquilarilsiloxanos, por ejemplo, ciclometicona, dimetil polisiloxano (dimeticona) y metilfenil
polisiloxano, asi como los derivados alcoxilados y cuaternizados de los mismos. Los aceites de silicona no volatiles
apropiados son, por ejemplo, polialquilsiloxanos y polialquilarilsiloxanos de cadena larga y también copolimeros de
polietersiloxano.

La cantidad total de grasas o aceites o de mezclas de grasas y aceites y/o componentes oleosos en la fase lipidica
en particular es al menos el 50%, preferiblemente al menos el 70%, mas preferiblemente al menos el 90% p/p de la
cantidad total de los componentes que constituyen la fase lipidica.

En un aspecto particular de la presente invencion se proporcionan productos como se especifica en el presente
documento en los que la fase lipidica consiste esencialmente en grasas o aceites o en mezclas de grasas y aceites y/o
componentes oleosos, en particular, aquellos especificados en la presente memoria descriptiva. Las grasas, aceites y
componentes oleosos pueden estar presentes en diversas cantidades, por ejemplo, las cantidades mencionadas anterior
o posteriormente en el presente documento.

Ceras

La fase lipidica puede estar compuesta por o puede comprender ceras. Como se usa en el presente documento, el
término “ceras” se refiere a materiales solubles en aceite que tienen una consistencia cerosa y que tienen un punto
o intervalo de fusién por encima o igual a 25°C. Las ceras son materiales que tienen una consistencia de sélida a
semisodlida (cremosa), son cristalinos o no, siendo de una viscosidad relativamente baja a pequefia o por encima de
su punto de licuefaccion. Las ceras pueden estar compuestas por uno o mds componentes, pueden ser sintéticas y
naturales, y pueden estar compuestas en principio, o comprender cualquier material soluble en aceite que tenga una
consistencia cerosa.

La fase lipidica puede estar compuesta por o puede comprender ceras que sean ceras sintéticas o naturales, asi
como otros materiales solubles en aceite que tengan una consistencia cerosa. Las ceras incluyen también materias
tales como aceites o grasas de origen natural o sintético y componentes cerosos tales como alcanoles superiores (en
particular, alcoholes grasos), alcanodioles superiores (en particular, hidroxialcoholes grasos), dcidos carboxilicos (en
particular, dcidos grasos), dialquil(en)éteres, dialquil(en)carbonatos, dcidos dicarboxilicos y componentes similares.
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Las ceras naturales comprenden ceras de origen vegetal tales como purcelina, manteca de karité, manteca de cacao,
cera de Japon, cera de esparto graso, cera de corcho, cera de Guaruma, cera de brotes de arroz, cera de Ouricury, cera
montana, cera de girasol, cera de ceresina, cera de cafia de azicar, cera de carnauba, cera de candelilla, lanolina, ceras
de frutas, tales como cera de naranja, cera de limon, cera de uva y mirica cerifera y similares, y de origen animal
tales como cera de abejas, cera de lana, cera espermateci, grasa de oso, cera de goma laca y similares. Las ceras
naturales comprenden adicionalmente ceras minerales tales como ceresina y ceras de ozoquerita. Las ceras sintéticas
comprenden ceras basadas en petréleo tales como parafina, vaselina, petrolato, microcera. Otras ceras sintéticas son
ceras de polialquileno y polietilenglicol, por ejemplo, cera de polietileno; ceras basadas en naftalenos clorados tales
como “Halowax”, ceras de hidrocarburos sintéticas y similares incluyendo mezclas de las mismas. Otras ceras son
ceras modificadas quimicamente, en particular ceras endurecidas o hidrogenadas, tal como por ejemplo ceras de éster
de Montana, ceras Sasol y ceras de jojoba hidrogenadas. Entre estas se prefieren las ceras naturales, que son las ceras
de origen vegetal.

Otros componentes de cera pueden ser ciertas grasas (incluyendo mono-, di- y triglicéridos y alquilésteres de dcido
graso), alcoholes grasos, dcidos grasos, incluyendo dcidos grasos sustituidos (en particular, 4cidos grasos sustituidos
con hidroxi, por ejemplo, acido 12-hidroxiestedrico), dialquil(en)éteres, dialquil(en)carbonatos, 4cidos dicarboxili-
cos (en particular, los dialquilésteres C,s-C4y de 4cidos dicarboxilicos, por ejemplo, estearatos de alquilo C,4-Cyg,
estearatos de alquilhidroxiestearilo C3-C;g 0 erucatos de alquilo C,-Cy) e hidroxialcoholes grasos que satisfacen la
definicion de “cera” como se ha descrito en el presente documento. Cualquiera de estos componentes puede contener
componentes homdélogos que sean liquidos, siempre y cuando la composicién total que constituye la fase lipidica tenga
una consistencia cerosa. Por ejemplo, las grasas cerosas pueden contener aceites, los alcoholes grasos cerosos pueden
contener alcoholes grasos liquidos, etc., en una cantidad tal que la composicion total tenga una consistencia cerosa y,
en particular, tenga el punto de fusién o intervalo de fusion especificado anteriormente.

Otros componentes de cera adicionales se seleccionan a partir del grupo de 4cidos carbdnicos aromadticos, dcidos
tricarboxilicos o del grupo de las lactidas de hidroxidcidos carbénicos de cadena larga. El lactato de miristilo es
particularmente atractivo para su uso en aplicadores para el tratamiento de la piel, debido a su capacidad de unién a la
piel.

Otros componentes de cera que pueden usarse son cera de abejas de alquilo Cs(-Csy; citratos de tri-alquilo C6-Cy,
por ejemplo, citrato de triestearilo, citrato de triisostearilo, citrato de trilaurilo; ésteres de acido digraso de etilenglicol,
en particular ésteres de dcido digraso C,,-Cs de etilenglicol, por ejemplo dipalmitato de etilenglicol, diestearato de eti-
lenglicol, di(12-hidroxiestearato) de etilenglicol. Como componentes de grasa ttiles adicionales pueden mencionarse
ceras de silicona.

La fase lipidica puede comprender también mezclas de ceras y grasas y/o aceites.

La cantidad total de ceras en la fase lipidica, en particular, es al menos un 50%, preferiblemente al menos un 70%,
mads preferiblemente al menos un 90%, p/p de la cantidad total de los componentes que constituyen la fase lipidica.

En un aspecto particular de la presente invencidn, se proporcionan productos como se especifica en el presente
documento en los que la fase lipidica consiste esencialmente en una o mds ceras seleccionadas entre las ceras men-
cionadas en el presente documento, incluyendo mezclas de las mismas. Las ceras pueden estar presentes en diversas
cantidades, por ejemplo, las cantidades mencionadas anterior o posteriormente en el presente documento.

Alcoholes grasos

En una segunda realizacion la fase lipidica del producto de la invencién comprende alcoholes grasos Ci,-C,4, por
ejemplo derivados de grasas, aceites o ceras naturales tales como por ejemplo alcohol miristilico, 1-pentadecanol, alco-
hol cetilico, 1-heptadecanol, alcohol estearilico, 1-nonadecanol, alcohol araquidilico, 1-heneicosanol, alcohol beheni-
lico, alcohol brasidilico, alcohol lignocerilico, alcohol cerilico o alcohol miricilico, asi como alcoholes de Guerbet. Los
preferidos para su uso en la presente invencién son alcoholes grasos saturados, de cadena lineal o ramificada. Sin em-
bargo, también pueden usarse alcoholes insaturados de cadena lineal o ramificada, opcionalmente en una mezcla con
alcoholes saturados. Preferiblemente, los alcoholes se seleccionaran de manera que el punto de fusion de la mezcla sea
como el mencionado anteriormente en el presente documento y, mds en particular, esté en el intervalo de 32 a 40°C.

Evidentemente, también pueden usarse mezclas de alcoholes grasos, incluyendo fracciones de alcohol graso ob-
tenidas a partir de la reduccién de las fracciones de 4cido graso correspondientes derivadas de alcoholes o grasas de
origen natural tales como, por ejemplo, aceite de almendra, aceite de semillas de soja, aceite de girasol, aceite de
cértamo, aceite de maiz, aceite de canola, aceite de borraja, aceite de primula, aceite de pepitas, aceite de germen de
trigo, aceite de aguacate, aceite de jojoba, aceite de sésamo, aceite de nuez, aceite de linaza, aceite de palma, aceite de
oliva, aceite de ricino, aceite de nuez de macadamia, aceite de colza, aceite de cacahuete, aceite de coco y aceite de
semillas de nabo.

Pueden usarse también alcoholes sintéticos tales como, por ejemplo, los alcoholes grasos lineales de un nimero par
de atomos de carbono resultantes de la sintesis de Ziegler (Alfole®) o alcoholes parcialmente ramificados resultantes
de 1a sintesis oxo (Dobanole®).
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Una realizacién preferida de acuerdo con la presente invencién es aquella en la que la fase lipidica contiene al
menos un alcohol graso C4-C ;. Se prefiere también una fase lipidica con al menos un alcohol de Guerbet C,¢/C5.

El uso de alcoholes grasos da como resultado, ventajosamente, que la fase lipidica tenga una sensacion sobre la
piel mads seca, es decir, menos grasa, comparado con componentes tales como los triglicéridos.

La cantidad total de alcoholes grasos en la fase lipidica puede variar y depende de las propiedades deseadas
de la fase lipidica. En numerosos casos es deseable tener una cantidad relativamente alta de alcoholes grasos en la
composicion, en particular, dichos alcoholes estardn presentes en una cantidad del 50%, preferiblemente al menos
del 70%, mas preferiblemente al menos del 90%, (p/p) de la cantidad total de componentes que constituyen la fase
lipidica. En otros casos, se desean cantidades relativamente menores, pudiendo estar la cantidad total de los alcoholes
grasos presentes en la fase lipidica en el intervalo del 1-40%, preferiblemente del 1-30% (p/p), mas preferiblemente
del 1-20% (p/p), atin més preferiblemente del 1-10% (p/p).

En un aspecto particular de la presente invencioén se proporcionan productos como se especifica en el presente
documento en los que la fase lipidica consiste esencialmente en uno o mds alcoholes grasos, en particular aquellos
especificados en la presente memoria descriptiva de patente, incluyendo mezclas de los mismos. Los alcoholes grasos
pueden estar presentes en diversas cantidades, por ejemplo, las cantidades mencionadas anterior o posteriormente en
el presente documento.

Acidos grasos

En una tercera realizacion la fase lipidica del producto de la invencién contiene dcidos grasos, por ejemplo, dcidos
grasos C4-Cy incluyendo mezclas de los mismos. Son de particular interés los dcidos grasos C,5-Cso. Estos com-
prenden, por ejemplo, dcido miristico pentadecanoico, palmitico, margarico, estedrico, nonadecanoico, araquidico,
behénico, lignocérico, cerético, melisico, erucaico, elaeostedrico, oleico, linolénico, lurico, asi como dcidos grasos
sustituidos, por ejemplo, acidos grasos sustituidos con hidroxi tales como, por ejemplo, dcido 12-hidroxiestedrico y
las amidas o monoetanolamidas de estos dcidos grasos.

La cantidad total de los 4cidos grasos C;4-C, presentes en la fase lipidica, respecto a la cantidad en peso total de
la fase lipidica, puede estar en el intervalo del 1-30% (p/p), preferiblemente del 1-20% (p/p), mds preferiblemente del
1-10% (p/p).

En un aspecto particular de la presente invencién se proporcionan productos como se especifica en el presente
documento en los que la fase lipidica consiste esencialmente en uno o mds dcidos grasos, en particular, aquellos
especificados en la presente memoria descriptiva de patente, incluyendo mezclas de los mismos. Los acidos grasos
pueden estar presentes en diversas cantidades, por ejemplo, las cantidades mencionadas anterior o posteriormente en
el presente documento.

Dialquil(en)éteres o carbonatos, dcidos dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos

En una cuarta realizacién la fase lipidica del producto de la invencién contiene dialquil(en)éteres, dialquil(en)
carbonatos, acidos dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos o mezclas de los mismos, éteres, carbonatos, acidos o
alcoholes, en particular los descritos posteriormente en el presente documento.

En un aspecto particular de la presente invencidn se proporcionan productos como se ha especificado en el presen-
te documento en los que la fase lipidica consiste esencialmente en uno o mas dialquil(en)éteres o -carbonatos, acidos
dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos, incluyendo mezclas de los mismos. Los dialquil(en)éteres o -carbonatos, 4ci-
dos dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos pueden estar presentes en diversas cantidades, por ejemplo las cantidades
mencionadas anterior o posteriormente en el presente documento.

La adicién de dialquil(en)éteres o -carbonatos, dcidos dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos, incluyendo mezclas
de los mismos, a la composicién de la fase lipidica permite optimizar las propiedades de la fase lipidica, en particular,
sus propiedades sensoriales, es decir, tanto los productos como la piel después de que se hayan aplicado los productos,
tienen una sensacién menos grasa y también una sensacién en la piel menos seca, mientras que tienen propiedades
para el cuidado de la piel excelentes.

Dialquil(en) éteres

Los dialquil(en)éteres son simétricos o asimétricos, de cadena lineal o ramificada, saturados o insaturados. Se
prefieren los dialquil C,4-Cs, éteres saturados, cerosos, en particular dialquil C-C,4 éteres. Los mas preferidos son
dialquil C4-C,, éteres y particularmente preferidos son los diesteariléteres y dibeheniléteres. Pueden usarse también
los dialquiléteres de longitud de cadena mds corta, tales como por ejemplo, di-n-octiléter, di-(2-etilhexil)-éter, lauril-
metiléter u octilbutiléter, didodeciléter. Cuando se usan estos dltimos componentes, la composicién completa de la fase
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lipidica preferiblemente es sélida o semisélida, teniendo el punto de fusién deseado como se especifica en el presente
documento.

Estos éteres pueden obtenerse a partir de los alcoholes grasos apropiados en presencia de un catalizador 4cido
siguiendo procedimientos conocidos en la técnica. Los ejemplos tipicos son los productos que se obtienen mediante la
eterificacion de alcohol caprénico, alcohol caprilico, alcohol 2-etilhexilico, alcohol caprinico, alcohol l4urico, alcohol
miristico, alcohol cetilico, alcohol palmoleilico, alcohol estearilico, alcohol isostearilico, alcohol elaidilico, alcohol
petroselinilico, alcohol linolilico, alcohol linolenilico, alcohol oleilico, alcohol de ricino, alcohol elaeostearilico, alco-
hol araquidilico, alcohol gadoleilico, alcohol behenilico, alcohol erucilico y alcohol brasidilico, alcoholes de Guerbet
asi como mezclas de los mismos, que, por ejemplo, se obtienen mediante hidrogenacién a alta presién de mezclas
técnicas de ésteres de metilo derivados de grasas o aceites.

Son de particular interés los dialquil(en) éteres que son sélidos a 25°C.

Dialquil(en)carbonatos

Los dialquil(en)carbonatos son simétricos o asimétricos, de cadena lineal o ramificada, saturados o insaturados.
Los dialquil(en)carbonatos son dialquil(en)carbonatos C,4-C;, cerosos, de cadena lineal o ramificados, saturados o
insaturados. Los mas preferidos son los dialquil C,4-C,,4 carbonatos y, entre estos, estan los dialquil C,-C,, carbonatos
lineales saturados. Se prefiere particularmente el carbonato de diestearilo. También pueden usarse los dialquil(en)
carbonatos liquidos tales como, por ejemplo, dihexil-, dioctil-, di-(2-etilhexil)- o dioleilcarbonato. Cuando se usan
estos ultimos componentes, la composicién completa es sélida o semisélida, teniendo el punto de fusién deseado
como se especifica en el presente documento.

Estos dialquil(en)carbonatos pueden obtenerse por re-esterificacion de dimetil- o dietilcarbonatos con los com-
puestos hidroxi correspondientes siguiendo procedimientos conocidos en la técnica. Los ejemplos tipicos de dialquil
(en)carbonatos son productos de re-esterificacion de dimetil y/o dietilcarbonato con alcohol caprénico, alcohol ca-
prilico, alcohol 2-etilhexilico, alcohol caprinico, alcohol ldurico, alcohol miristilico, alcohol cetilico, alcohol palmo-
leilico, alcohol estearilico, alcohol isostearilico, alcohol elaidilico, alcohol petroselinilico, alcohol linolilico, alcohol
linolenilico, alcohol oleilico, alcohol de ricino, alcohol elaeostearilico, alcohol araquidico, alcohol gadoleico, alcohol
behenilico, alcohol erucilico y alcohol brasidilico, alcoholes de Guerbet, asi como mezclas técnicas de los mismos que
pueden obtenerse por hidratacién de ésteres de metilo derivados de aceites o grasas adecuados o fracciones de aceites
0 grasas.

Son de particular interés aquellos dialquil(en)carbonatos que son sélidos a 25°C.

Acidos dicarboxilicos

Los acidos dicarboxilicos que pueden usarse son, por ejemplo, dcidos dicarbénicos Cy-Cs,. Son de interés particular
aquellos 4cidos dicarboxilicos que son sélidos a 25°C.

Hidroxialcoholes grasos

Los hidroxialcoholes grasos para uso en la fase lipidica son saturados o insaturados, de cadena lineal o ramificados.
Los preferidos son hidroxialcoholes grasos C;,-C;p, en los que la posicién del sustituyente hidroxi depende de la
ruta de sintesis y de los materiales de partida que se han usado. Se incluyen, por ejemplo, 1,10-decanodiol, 1,2-
hexadecanodiol, alcohol 12-hidroxiestearilico o hidroxialcoholes de Guerbet. Se prefieren aquellos hidroxialcoholes
grasos que son sélidos a 25°C, aunque pueden usarse andlogos liquidos. Cuando se usan estos tltimos componentes, la
composicién completa preferiblemente es sélida o semisélida, teniendo el punto de fusién deseado como se especifica
en el presente documento. Se prefiere particularmente el alcohol 12-hidroxiestearilico.

La cantidad total de uno o mas dialquil éteres, dialquil carbonatos, dcidos dicarbénicos y los hidroxialcoholes
presentes en la fase lipidica, respecto a la cantidad en peso total de la fase lipidica, puede estar en el intervalo del 1-
30% (p/p), preferiblemente del 1-20% (p/p), mas preferiblemente del 1-10% (p/p).

Otros componentes

Las composiciones de la fase lipidica pueden contener otros componentes que pueden ser de naturaleza cerosa u
otra. El uso de estos otros componentes permite influir en las propiedades sensoriales, asi como en la estabilidad de
las composiciones, en particular después de la aplicacién al material aplicador y, mds en particular, cuando estan en
contacto con la fase acuosa. Los otros componentes pueden afiadirse también para influir en la consistencia, sensaciéon y
aspecto. Estos componentes generalmente serdn insolubles o poco solubles en agua. Los componentes solubles en agua
pueden incluirse también tipicamente en combinacién con un agente de solubilizacién o de emulsién y algo de agua.
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Los ejemplos de otros componentes son agentes superengrasantes, espesantes, polimeros, ingredientes activos,
agentes formadores de pelicula, filtros UV, antioxidantes, agentes hidrotrépicos, conservantes, repelentes de insectos,
agentes auto-bronceadores, solubilizantes, aceites perfumantes, colorantes y similares.

Estos otros componentes pueden estar presentes en la fase lipidica en cantidades que estdn en el intervalo del O-
30%, en particular del 0,1-20%, mds en particular del 1-15%, adicionalmente en particular del 5-10%.

Las sustancias que pueden usarse como agentes superengrasantes son, por ejemplo, lanolina o derivados de lanoli-
na tales como alcoholes de lanolina, dcidos de lanolina, lanolina polietoxilada o acilada u otros derivados de lanolina;
fosfolipidos tales como lecitina o derivados de lecitina tales como lecitina polietoxilada o acilada u otros derivados de
lecitina; ésteres de dcido graso de poliol, monoglicéridos y alcanolamidas de dcido graso.

Los polimeros cationicos apropiados son, por ejemplo, derivados de celulosa catiénicos, por ejemplo, hidroxie-
tilcelulosa cuaternizada (comercializada con el nombre comercial Polimer JR 400® por Amerchol), almidones cati6-
nicos, copolimeros de sales de dialilamonio y acrilamidas, polimeros de vinilpirrolidona/vinilimidazol cuaternizados
(por ejemplo Luviquat® de BASF), productos de condensacién de poliglicoles y aminas, polipéptidos de coldgeno
cuaternizados tales como por ejemplo, coldgeno hidrolizado de hidroxipropil laurildimonio (Lamequat®L/Griinau),
polipéptidos de trigo cuaternizados, iminas de polietileno, polimeros de silicona catiénicos, por ejemplo, amodimeti-
cona, copolimeros de dcido adipico y dimetilaminohidroxipropildietilenetriamina (Cartaretine®/Sandoz), copolimeros
de 4cido acrilico con cloruro de dimetildialilamonio (Merquat®550/Chemviron), poliaminopoliamidas, derivados de
quitina catiénicos tales como, por ejemplo, quitosanos cuaternizados, opcionalmente dispersados en forma microcris-
talina, productos de condensacion derivados de dihalogenalquilenos tales como, por ejemplo, dibromobutano con bis-
dialquilaminas, por ejemplo, bis-dimetilamino-1,3-propano, derivados de goma guar catiénicos tales como, por ejem-
plo, Jaguar® CBS, Jaguar® C-17, Jaguar® C-16 de Celanese, polimeros de sal de amonio cuaternizados, por ejemplo,
Mirapol® A-15, Mirapol® AD-1, Mirapol®AZ-1 de Miranol.

Los polimeros anionicos, zwiterionicos, anfoteros y no ionicos que pueden usarse son, por ejemplo, copolimeros de
vinilacetato/dcido croténico, copolimeros de vinilpirrolidona/vinilacrilato, copolimeros de vinilacetato/butilmaleato/
isobornilacrilato, copolimeros de metilvinileter/anhidrido de dcido maleico y sus ésteres, que no estdn reticulados, y
con poliacrildcidos unidos a polioles que estdn reticulados, copolimeros de cloruro de acrilamidopropil trimetilamo-
nio/acrilato, copolimeros de octilacrilamida/metil metacrilato/terc-butilamino etil metacrilato/2-hidroxipropilmetacri-
lato, polivinilpirrolidona, copolimeros de vinilpirrolidona/vinilacetato, terpolimeros de vinilpirrolidona/dimetilami-
noetilmetacrilato/vinil caprolactama, asi como éteres de celulosa opcionalmente derivatizados y siliconas.

Como otros agentes de consistencia pueden usarse pequefias cantidades de metales alcalinos o metales alcalino-
térreos, asi como sales de aluminio de 4cidos grasos C;,-Cy, o hidroxidcidos grasos C;,-C,4, siendo los preferidos los
estearatos de calcio, magnesio, aluminio y en particular de cinc.

La fase lipidica puede contener adicionalmente anti-oxidantes adecuados tales como, por ejemplo, sulfitos, por
ejemplo sulfito sédico, tocoferol o derivados del mismo, dcido ascérbico o derivados del mismo, dcido citrico, galato
de propilo, glicolato de quitosano, cisteina, N-acetil cisteina mds sulfatos de cinc, tiosulfatos, por ejemplo, tiosulfatos
sddicos, polifenoles y similares.

La fase lipidica puede contener adicionalmente polvos o ingredientes en polvo o mezclas de los mismos tales como
talco, Bolus alba, alcohol miristilico, alcohol cetilico, alcohol cetilestearilico, estearato de calcio o magnesio, lauril
sulfato de magnesio, almidén o derivados del mismo.

La fase lipidica puede contener adicionalmente agentes disgregantes, que son agentes que provocan una disgrega-
cién de la integridad fisica de la fase lipidica. La disgregacion puede ser en partes o en la totalidad de la fase lipidica.
Los agentes disgregantes pueden estar mezclados o disueltos en partes o en su conjunto en la fase lipidica. Los agentes
disgregantes pueden mezclarse continuamente en la fase lipidica o discontinuamente, por ejemplo, en el lado superior
de la fase lipidica, por ejemplo, donde la fase lipidica se aplica como una capa, en la parte superior de la capa o en
parte de la parte superior de la capa.

Los agentes disgregantes adecuados son agentes que se someten a interacciones fisicas o quimicas por auto-inter-
accion o por interaccion entre dos agentes. Esto da como resultado una interaccion fisica o quimica con la fase lipidica.
Un tipo de agentes disgregantes son aquellos que liberan un gas, por ejemplo, por descomposicién o por reaccién qui-
mica entre dos componentes. Un ejemplo de un agente disgregante es una mezcla sélida de un bicarbonato y un dcido
tal como bicarbonato sédico o potdsico con un dcido organico adecuado, por ejemplo, acido citrico. Tras el contacto
con el agua, por ejemplo, tras el contacto con la fase acuosa, los componentes disgregantes interaccionardn y liberardn
diéxido de carbono que altera fisicamente la fase lipidica. Dicha alteracién fisica puede provocar que la fase lipidica
se distribuya de forma homogénea sobre el aplicador. Esto puede verse influido positivamente por la interaccion entre
las fases acuosa y lipidica, que a su vez, por ejemplo, puede tener un efecto positivo sobre la transferencia a la piel de
materiales, por ejemplo, ingredientes activos, en estas fases.

La fase lipidica puede contener adicionalmente componentes que estdn sometidos a una reaccién de polimerizacién
tanto durante como después de la aplicacidon sobre el material aplicador. Los ejemplos de dichos componentes son
oligémeros que durante o después de la aplicacién sobre el aplicador contindan polimerizdindose con monémeros u
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otros oligémeros. Otros ejemplos son agentes que provocan la formacién de redes o co-polimerizacién. Pueden ser
también agentes que inhiben la polimerizacién durante un periodo de tiempo especifico. Como alternativa, pueden ser
agentes que aceleran la polimerizacién, por ejemplo, bajo la influencia de factores externos tales como calor, luz o
presion.

En un tipo de realizaciones, la fase lipidica contiene mondmeros u oligdmeros que puede provocarse que polime-
ricen o co-polimericen bajo la influencia de un factor externo, siendo la luz un ejemplo de este tltimo. La fase lipidica
se aplica al aplicador y durante el procedimiento de aplicacion la fase lipidica se somete a radiacién con luz, con lo
que ocurre la polimerizacién. Como alternativa, la fase lipidica puede someterse a radiacion con luz después de que se
haya aplicado al aplicador.

La fase lipidica puede contener adicionalmente colorantes que tras el uso del producto cambian de color debido a
un cambio de temperatura o presion. Esto dard al consumidor un nivel de comodidad y confianza de que el producto
suministra la fase lipidica a la piel o, en el caso de una fase lipidica que contiene ingredientes activos, que éstos se
suministran sobre la piel.

La fase lipidica puede contener adicionalmente precursores colorantes, es decir, agentes que se colorean tras la
influencia de factores quimicos o fisicos. En realizaciones particulares la fase lipidica puede contener precursores de
colorante que reaccionan con ciertos agentes que estan presentes en la fase acuosa tal como para formar un colorante.
Andlogamente, los precursores de colorantes pueden estar presentes en la fase acuosa y transformarse en colorantes
tras la interaccidn con ciertos compuestos quimicos incorporados en la fase lipidica.

La fase lipidica puede formularse también en perlas. En particular, dichas perlas son perlas poliméricas en las que
la fase lipidica estd atrapada en cualquier forma. Los términos “perlas” o “perlas poliméricas” pretenden comprender
cualquier forma de perlas o cdpsulas discretas, polvos fluidos que envuelven, revisten o contienen una fase lipidica
en una matriz o cdpsula mono- o polimérica. Estos términos abarcan también polvos, perlas o cdpsulas en los que
la propia matriz mono- o polimérica es una fase lipidica. Estos términos pretenden incluir también perlas porosas o
“microesponjas” y “microcdpsulas”, siendo estas dltimas perlas de menor tamaifio. Las perlas pueden revestirse con
un material de revestimiento adecuado que protege el interior de la perla o controla la liberacién de la fase lipidica
atrapada en su interior. El revestimiento de la propia perla puede contener una fase lipidica. En el dltimo caso, el
revestimiento estd situado sobre un niicleo interno o sobre un nicleo que contiene fase lipidica y/u otros ingredientes.

La formulacién de una fase lipidica en perlas puede realizarse para proteger la fase lipidica de factores externos
que pueden afectar a su integridad. Sin embargo, estd hecha principalmente para permitir la liberacion controlada de
la fase lipidica.

Un tipo particular de perlas son perlas o cdpsulas pequefias que tienen un didmetro medio que estd en el intervalo
de micrémetros, aunque el didmetro medio puede ser tan pequefio como incluso 200 nm.

Este tipo de cdpsulas pueden estar basadas en liposomas, hechas por ejemplo de fosfolipidos tales como leciti-
na, fosfatidil etanolamina, fosfatidil serina, 4cido fosfatidico y similares. Este tipo de cdpsulas pueden estar hechas
también de almidén, celulosa, gelatina porosa y similares.

Las capsulas o perlas pueden ser relativamente mds grandes, teniendo tamafios medios en el intervalo mm o 0,1
mm. Este tipo de cdpsulas o perlas pueden hacerse de materiales tales como agar, polimeros de 4cido glicélico y otros
componentes tales como agua, dcidos minerales, glicerina. Pueden contener otros ingredientes tales como conservan-
tes, colorante o colorantes y similares.

Otro tipo de perlas o microcdpsulas son microesponjas. Estos son materiales dimensionados de aproximadamen-
te 5 a aproximadamente 300 ym (didmetro medio) que tienen una superficie interna grande. Estos se obtienen por
polimerizacién de monémeros particulares. El material de fase lipidica puede quedar atrapado en su interior durante
este procedimiento de polimerizacién o posteriormente. Los vehiculos basados en microesponjas pueden usarse para
proteger la fase lipidica atrapada en su interior o para propésitos de liberacidn controlada.

Las cédpsulas pueden contener opcionalmente uno o mas agentes disgregantes adecuados, en particular aquellos
mencionados en la presente memoria descriptiva. Tras el contacto con un factor externo apropiado, los agentes disgre-
gantes provocaran que las cdpsulas se rompan y se abran, permitiendo de esta manera la liberacién de la fase lipidica
atrapada en su interior.

Las cépsulas pueden incorporarse en la fase acuosa o en otra fase lipidica o en ambas. También pueden aplicarse al
aplicador antes de la introduccién de las fases lipidica y acuosa. Pueden incluso introducirse durante el procedimiento
de fabricacion del propio aplicador.

La liberacion de la fase lipidica de las perlas o cdpsulas puede ser el resultado de la rotura del revestimiento o de
la matriz. Este puede ser el resultado de factores fisicos tales como presion, tension o fuerzas de cizalla, tras el uso
del producto aplicador, por ejemplo, por frotado del producto sobre la piel o sobre una superficie. La liberacion de la
fase lipidica puede deberse a la naturaleza semipermeable o porosa de la perla o su revestimiento, debido a factores
externos tales como contacto con el medio liquido, que provoca que la fase lipidica se extraiga o que se disuelva o
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disgregue la perla o su revestimiento, o por efectos de la temperatura. Las capsulas pueden disgregarse también bajo
la influencia de ciertos productos quimicos, en particular, por agentes disgregantes incorporados en las cdpsulas. Las
realizaciones particulares de estas dltimas son cépsulas que contienen cantidades adecuadas de bicarbonato y un acido
organico que, tras el contacto con el agua, por ejemplo, tras el contacto con la fase acuosa cuando se usa el producto
aplicador, provocan que las cdpsulas se disgreguen.

Las perlas o cdpsulas pueden fabricarse de acuerdo con metodologias conocidas generalmente en la técnica, por
ejemplo, por polimerizacién en emulsion.

Las perlas o cépsulas pueden aplicarse a cualquier parte del aplicador aunque preferiblemente estan concentradas
en la superficie o en la parte superficial superior del aplicador. Esto permite una transferencia maxima de la fase
lipidica a la piel o la superficie a la que se aplica el producto.

Las perlas o cdpsulas pueden aplicarse al aplicador en forma seca mediante pulverizacién, cribado, pulverizacién
y procedimientos similares. También pueden revestirse puntualmente o por laminado en forma de un liquido o pasta
adecuados. También pueden mezclarse con un liquido adecuado, que puede ser un disolvente que es inerte hacia las
perlas, o agua, o la fase acuosa y pulverizarlo sobre el aplicador.

En realizaciones preferidas, la composicion de la fase lipidica tiene un punto de fusién o intervalo de fusién por
encima de 25°C, preferiblemente en el intervalo de 30 a 45°C, més preferiblemente en el intervalo de 32 a 40°C.

El contenido de agua de las composiciones preferidas de la fase lipidica es bajo, por ejemplo, menor del 10%,
preferiblemente menor del 6%, mas preferiblemente menor del 3% p/p respecto al peso total de la fase lipidica. En
particular, las composiciones preferidas estardn libres de agua.

En dicha primera realizacién, la fase lipidica comprende uno o mds mono-, di- o triglicéridos de 4cido graso o
aceites naturales que comprenden mono-, di- o triglicéridos asi como los derivados hidrogenados de dichos aceites
naturales, que contienen de 12 a 24 4tomos de carbono. Un ejemplo particular de un derivado hidrogenado de un
aceite natural es aceite de ricino hidrogenado. La fase lipidica comprende en particular un mono-, di- o triglicérido de
dcido graso Cj¢_». En las realizaciones particularmente preferidas I, la fase lipidica comprende uno o més triglicéridos
de 4cido graso C¢_5. Los ejemplos particulares de dichos triglicéridos son estearato de glicerilo, oleato de glicerilo,
laurato de glicerilo, miristato de glicerilo, cocoglicéridos, glicéridos de palma hidrogenados.

La cantidad total de mono-, di- o triglicéridos de 4cido graso que contienen de 12 a 24 dtomos de carbono en la fase
lipidica de acuerdo con la primera realizacién de la invencién (realizaciones I) es al menos el 50%, preferiblemente al
menos el 70% , mas preferiblemente al menos el 90%, p/p de la cantidad total de componentes que constituyen la fase
lipidica. En ciertas realizaciones, la cantidad total de triglicéridos en la fase lipidica de la realizacién I puede ser al
menos el 70%, atin mas preferiblemente al menos el 90% p/p de la cantidad total de los componentes que constituyen
la fase lipidica.

En dicha segunda realizacion de la invencion la fase lipidica contiene alcoholes grasos C,-C,4, por ejemplo deri-
vados de dcidos grasos, aceites o ceras naturales, tales como por ejemplo, alcohol miristilico, 1-pentadecanol, alcohol
cetilico, 1-heptadecanol, alcohol estearilico, alcohol laurilico, alcohol oleilico, alcohol palmitilico, alcohol cetearili-
co, 1-nonadecanol, alcohol araquidilico, 1-heneicosanol, alcohol behenilico, alcohol brasidilico alcohol lignocerilico,
alcohol cerilico o alcohol miricilico asi como alcoholes de Guerbet.

Son de particular interés para el uso en la invencién alcoholes grasos C4-C g, asi como alcoholes de Guerbet C 4-
Clg.

La cantidad total de uno o més de los alcoholes grasos C;,-Cs, presentes en la fase lipidica, respecto a la canti-
dad en peso total de la fase lipidica, puede estar en el intervalo del 1-30% (p/p), preferiblemente 1-20% (p/p), mas
preferiblemente 1-10% (p/p).

En dicha cuarta realizacién de la invencién la fase lipidica es una composicion cerosa que comprende al menos
un componente de aceite o cera seleccionado entre dialquil(en)éteres, dialquil(en)carbonatos, 4cidos dicarboxilicos o
hidroxialcoholes grasos o mezclas de los mismos.

Los dialquil(en)éteres, dialquil(en)carbonatos, dcidos dicarboxilicos o hidroxialcoholes grasos particulares para
usar en la fase lipidica de dicha cuarta realizacién son aquellos mencionados anteriormente en el presente docu-
mento.

Dichas composiciones cerosas preferidas o particularmente preferidas preferiblemente se licuan por encima de
25°C y/o tienen un contenido de agua menor del 10%, preferiblemente menor del 6%, mas preferiblemente menor del
3%. En particular dichas composiciones cerosas preferidas o adicionalmente preferidas estdn libres de agua, y serdn
de tal manera que no se descomponen mediante la fase acuosa. Como se usa en el presente documento, libre de agua
generalmente significa que la fase estd compuesta por materiales de bajo contenido de agua a los que no se ha afiadido
agua.
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La fase lipidica que tiene una composicién de acuerdo con dicha cuarta realizacién puede contener los mismos
ingredientes adicionales que los descritos respecto a la fase lipidica, en particular otros componentes lipidicos cerosos
0 aceites.

La fase lipidica que tiene una composicién de acuerdo con dicha cuarta realizacién puede contener también dial-
quil(en)éteres liquidos, dialquil(en)carbonatos, acidos dicarbénicos o hidroxialcoholes grasos, sin embargo, preferi-
blemente en cantidades tales que el punto de fusion o intervalo de fusién de la composicién total del la fase lipidica
no supere los 25°C y mas preferiblemente esté dentro de los intervalos de temperatura mencionados anteriormente.

En las realizaciones particularmente preferidas, los productos de la presente invencién tienen una fase lipidica que
contiene:

(a) del 1-50% (p/p), en particular del 1-30% de un componente oleoso o ceroso seleccionado entre dialquil
C,4-C;y éteres, dialquil C4-C;4 carbonatos, dcidos dicarbénicos C4-Cs, 0 hidroxialcoholes C,,-C;, grasos o
mezclas de los mismos

(b) el 0-5% (p/p), en particular el 0,1-5% (p/p) de al menos un ingrediente activo
(c) el 0-10% (p/p), en particular el 1-10% (p/p) de al menos un aceite

(d) el 0-10% (p/p) y en particular el 0,1-10% (p/p) de al menos un emulsionante
(e) el 0-90% (p/p) y en particular el 5-90% (p/p) de otros componentes cerosos

(f) el 0-5% (p/p) y en particular el 0-3% (p/p) de agua.

Aplicacion de la fase lipidica

La fase lipidica puede aplicarse al aplicador de diversas maneras. Preferiblemente, la fase lipidica se aplica en la
superficie o en la parte superficial del aplicador en uno o en varios lados.

La fase lipidica puede aplicarse uniformemente o no uniformemente al aplicador, significando no uniformemente
que la distribucién de la cantidad de la fase lipidica varia en el drea del aplicador, es decir, algunas dreas del aplicador
pueden tener cantidades mayores o menores de la fase lipidica. Preferiblemente, la fase lipidica se aplica uniforme-
mente al drea del aplicador.

La fase lipidica se aplica discontinuamente a uno o varios lados del aplicador.

La fase lipidica se aplica en un patrén discontinuo a uno o varios lados del aplicador. Para este fin la fase lipidica se
aplica de una manera predeterminada y controlada a dreas especificas del aplicador. Un patrén discontinuo es uno en
el que la fase lipidica se ha aplicado a distintas regiones separadas por regiones del aplicador que estan libres de la fase
lipidica. La fase lipidica, en este caso, se aplica a partes o regiones definidas del aplicador que pueden tomar diversas
formas. La fase lipidica puede aplicarse, en particular, como se ha descrito anteriormente mds generalmente para la
aplicacién de ambas fases. Las formas particulares en las que puede aplicarse la fase lipidica son, por ejemplo, rayas,
puntos o manchas, configuraciones geométricas de forma regular o irregular, por ejemplo, circulos, elipses, cuadrados,
rectangulos y similares, logotipos, textos, letras o cualquier otro patrén no continuo, incluyendo los patrones descritos
anteriormente en el presente documento, mas generalmente para la aplicacién de la fase lipidica y acuosa.

Los patrones discontinuos comprenden también basicamente redes de patrones mayores de la fase lipidica. En una
realizacion preferida la fase lipidica estd presente en forma de rayas discretas que pueden disponerse discontinuamente,
es decir, interrumpirse o preferiblemente continuar sobre toda la superficie del aplicador. Las tiras pueden formar
también un patrén de segmentos discretos que comprenden colectivamente una raya o pueden tener un patrén repetitivo
tal como una forma sinusoidal o de tipo onda y patrones similares. Si se seleccionan rayas onduladas, preferiblemente
las rayas estan en fase, de manera que se mantiene el paralelismo y cada raya permanece espaciada equitativamente
de las rayas adyacentes.

Las rayas estdn orientadas preferiblemente en la direccién de mecanizado, para facilitar la fabricacién.

En ciertas realizaciones puede aplicarse mds de una fase lipidica a uno o varios lados del aplicador. Por ejemplo,
una fase lipidica puede aplicarse en una parte de la superficie de un lado del aplicador, mientras que otra fase lipidica
se aplica en el otro lado s6lo parcialmente, con el mismo u otro patrén que la otra fase lipidica. Particularmente, dichas
realizaciones son aquellas que tienen dos fases lipidicas diferentes en el mismo lado, por ejemplo en tiras paralelas u
otros patrones con los mismos o diferentes colores.

En realizaciones particulares, no mas de la mitad de la superficie del aplicador en un lado o, lo que es preferible, en
varios lados, lleva o estd cubierta con la fase lipidica. En una realizacién preferida la fase lipidica estd presente en la
superficie en diversos lados, cubriendo no mas del 50% de la superficie del aplicador, en particular cubriendo no mas
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del 35% o no mas del 25% de la superficie. En una realizacion particularmente preferida, la fase lipidica estd presente
en forma de rayas, en particular rayas paralelas que se sitdan en paralelo con el lado del aplicador, cubriendo no mas
de la mitad o mds en particular el 25% de la superficie. En otra realizacién particularmente preferida, la fase lipidica
estd presente como puntos, dispersados equitativamente por toda la superficie del aplicador, que no cubren més del
50% de la superficie.

Algunos realizaciones tienen puntos con forma mas o menos regular, otras realizaciones tendran puntos con forma
de circulo, otras tienen elipsoides mientras que otras mds tienen patrones mixtos, por ejemplo, combinaciones de
circulos y elipsoides de puntos con forma regular y circulos y similares.

En el caso de rayas, la anchura de las mismas preferiblemente es entre 1 y 10 mm, mds preferiblemente entre 3
y 7 mm. En el caso de los puntos, se prefieren las formas redondeadas, por ejemplo, circulos o elipsoides, con un
didmetro medio entre 1 y 10 mm, mds preferiblemente entre 3 y 7 mm. Puede haber rayas con diferentes anchuras en
un producto, y puede haber puntos de diferente tamafio en un producto. Un ejemplo de una realizacion de este ultimo
es un aplicador con circulos de un cierto tamaiio y elipses de un tamaio diferente o de circulos con tamafios diferentes.

La fase lipidica puede ser incolora o coloreada, es decir, mono o multi-coloreada. Los patrones multi-coloreados
se obtienen aplicando diversas fases lipidicas que se han coloreado de forma diferente. Una fase lipidica coloreada
alertard al usuario del hecho que el aplicador estd cubierto por un material especial que contiene un ingrediente activo
o puede incluso hacer al producto estéticamente atractivo.

En otra realizacién el propio aplicador estd coloreado, en varios lados o sélo en un lado, sobre toda la superficie
o sélo en partes. Si el color esta presente sélo en algunas partes del aplicador, preferiblemente tomara las formas y
contornos descritos en conexion con los patrones que puede tomar la fase lipidica. En otras realizaciones sé6lo estd
coloreado el espacio entre las partes superficiales en las que se aplica la fase lipidica, dejando de esta manera las
areas de la fase lipidica sin colorear. De esta manera, los patrones de la fase lipidica aparecerdn como patrones no
coloreados.

Un patrén preferido para colorear el aplicador son rayas. Los ejemplos de dichas realizaciones son aquellos en los
que las rayas coloreadas o el drea entre las rayas coloreadas estd cubierta con fase lipidica. En el primer caso, las rayas
de fase lipidica estdn coloreadas, en el dltimo estdn sin colorear.

La fase lipidica, que por si misma puede ser coloreada o no coloreada, puede aplicarse al aplicador coloreado de
numerosas maneras diferentes. En el caso de aplicadores que tienen una superficie completamente coloreada, la fase
lipidica puede aplicarse sobre toda la superficie dando como resultado de esta manera un color diferente o alterado,
por ejemplo, un color més pélido donde la fase lipidica es blanca u opaca. La fase lipidica puede aplicarse también en
ciertos patrones, dando como resultado de esta manera productos multi-coloreados o donde la fase lipidica es blanca
u opaca en productos con patrones mono-coloreados. También en este caso, el patrén preferido es de rayas.

En otra realizacién mas, el aplicador esta coloreado en ciertos patrones y la fase lipidica se aplica en estos patrones
o en parte de estos patrones. También en este caso, la fase lipidica puede estar coloreada o no coloreada, es decir, puede
ser blanca, opaca o transparente. En el caso de que la fase lipidica sea blanca u opaca su espesor puede seleccionarse
de manera que el color de la seccién subyacente del aplicador sea visible, dando lugar de esta manera al consumidor
la impresion de que estd presente una fase lipidica que contiene un ingrediente particular.

La fase lipidica se aplica tipicamente en una cantidad de aproximadamente 3 a aproximadamente 40 g/m?, pre-
feriblemente de aproximadamente 10 a aproximadamente 20 g/m?, en cualquiera de los lados o preferiblemente en
varios lados del aplicador. O, como alternativa, la fase lipidica se aplica en una cantidad de aproximadamente 0,06 g a
aproximadamente 0,8 g por gramo de sustrato, preferiblemente de aproximadamente 0,20 g a aproximadamente 0,40
g por gramo de sustrato seco.

La fase lipidica puede aplicarse al aplicador por cualquier procedimiento que puede usarse para poner en contacto o
impregnar un material lipidico fundido con o en un aplicador. Cuando éste tltimo es s6lido o semisélido a temperatura
ambiente, se licua por fusién o disolviéndolo en un disolvente adecuado que se evapora posteriormente.

La fase lipidica puede aplicarse también por cualquier procedimiento que permita revestir el material lipidico sobre
la superficie del aplicador. Como se usa en el presente documento, el término “revestimiento” se refiere a impresion,
recubrimiento, colocacién por encima, acabado, pulverizacion, extrusién, laminado o cualquier otro procedimiento de
aplicacién de la fase a la superficie del aplicador.

Una técnica de revestimiento particular es la extrusion, en la que la composicién se fuerza a través de tubos en
contacto con el aplicador mientras que el aplicador pasa a través de los tubos. Una técnica preferida comprende poner
en contacto los aplicadores con un cabezal calentado equipado con una cuchilla de hendidura, es decir, una cuchilla que
tiene 4reas de corte, desde la que se extruye la fase lipidica, en estado fundido. Otra técnica de revestimiento preferido
implica el denominado procedimiento de fusion en caliente que comprende pulverizar la fase lipidica licuada desde
un cabezal o boquilla de pulverizacién calentada. Otra técnica de aplicacién implica pulverizar o hacer gotear la
composicion sobre una superficie rotatoria, tal como un rodillo de calandria que después transfiere la composicion a
la superficie del sustrato.
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Otra técnica mds se basa en tecnologias de impresion tradicionales que comprenden, por ejemplo, serigrafia, im-
presion con cilindros e impresion en hueco grabado. En general, la impresion comprende técnicas en las que una
superficie rotatoria estd provista de elevaciones (por técnicas de hueco grabado, estampado o similares) y las eleva-
ciones se ponen en contacto con la fase lipidica licuada, por ejemplo, haciéndola correr a través de un bafio con fase
licuada uno y después imprimiéndolas sobre el aplicador. Otra técnica para aplicar la fase lipidica es usando un pro-
cedimiento de serigrafia donde la fase lipidica fundida se introduce en un cilindro rotatorio y se estruja a través de un
tamiz metdlico que cubre el cilindro. Esto conduce, dependiendo del disefio del tamiz, a un patrén definido sobre el
aplicador tal como rayas, puntos, cuadrados, circulos y similares o incluso logotipos y texto.

Otra técnica mds para aplicar la fase lipidica sobre el aplicador es mediante aplicacién con cilindro-bola, que
comprende poner en contacto una bola que estd en contacto directo con el aplicador, con la fase lipidica en estado
liquido y transferirla a través de un movimiento de balanceo sobre el aplicador. Dependiendo del patrén deseado de la
fase lipidica sobre el aplicador puede haber diversos de dichos aplicadores de cilindro-bola montados cerca unos de
otros o unos después de otros. Pueden contener la misma o diferentes fases lipidicas.

La fase lipidica puede aplicarse también por revestimiento a alta presién. En un tipo de ejecucién de este pro-
cedimiento la fase lipidica se aplica por extrusion a través de las boquillas apropiadas a alta presion. Pueden usarse
boquillas con formas especiales dando como resultado patrones particulares. Por ejemplo, puede haber boquillas que
den como resultado circulos, estrellas, cuadrados u otras formas geométricas o incluso patrones con formas irregulares.

La fase lipidica puede aplicarse también mediante una combinacidn de estas técnicas de aplicacion.

La fase lipidica puede aplicarse a un aplicador en forma de particulas o en forma de polvo. En un tipo de realizacio-
nes la fase lipidica se aplica en forma de perlas o cdpsulas pequeiias, por ejemplo, por goteo o serigrafia. Después de
la aplicacidn, se hace que las particulas se fundan formando de esta manera pequefios puntos en o sobre el aplicador.

La fase lipidica se aplica en su forma fundida.

La fase lipidica puede aplicarse en forma liquida mientras que se mezcla con agua, que puede estar coloreada o no
coloreada y que se retira después de la aplicacién para dar como resultado un producto seco o basicamente seco. “En
forma liquida” en este contexto significa que la fase lipidica es liquida por si misma o que se licua por calentamiento,
por ejemplo, por calentamiento en el agua en la que se aplica. La fase lipidica se mantiene liquida durante todo el
procedimiento. En el caso de una fase lipidica sélida, s6lo se permite que solidifique después de la retirada del agua
que se ha afiadido. En una realizacidn, la fase lipidica se mezcla con agua caliente tras lo cual la mezcla lipido/agua
se aplica a la lIamina. El agua se evapora posteriormente, lo que puede conseguirse por diversos medios, por ejemplo,
simplemente permitiendo que el agua se evapore, haciendo pasar el aplicador sobre uno o mas miembros calentados,
forzando de esta manera al agua a evaporarse, aplicando aire seco, calentado o no, o aplicando presion reducida.

En la realizacion donde el agua estd coloreada, se difundird en el aplicador y después de su evaporacion dejard al
aplicador coloreado. La fase lipidica que se ha aplicado en este tipo de realizacién puede estar no coloreada, en cuyo
caso aparecerd como dreas blancas o mds claras. O la fase lipidica puede estar coloreada, lo que dard como resultado
un producto multi-coloreado. En otra ejecucion, la fase lipidica en este procedimiento esta coloreada y se usa agua no
coloreada dando como resultado productos en los que las dreas de la fase lipidica estdn coloreadas y las otras dreas
no estan coloreadas. Los productos obtenidos de esta manera se tratardn posteriormente con la fase acuosa, que puede
estar coloreada o no, dando como resultado productos con ain mas combinaciones de color.

En un tipo de realizaciones, la fase lipidica se aplica de manera discontinua como una capa sobre el aplicador, en
uno o varios lados del aplicador y esta capa se dota de particulas de material en fase lipidico que se perforan en la
superficie de la capa lipidica por aplicacién de presion. El material de los puntos puede ser el mismo o diferente que
el de la capa lipidica.

La fase lipidica preferiblemente se aplica de manera que permanezca sobre la superficie del aplicador durante el
procedimiento de fabricacién y el almacenamiento. Esto se consigue convenientemente aplicando la fase lipidica por
encima de su temperatura de fusion, por ejemplo por pulverizacion o revestimiento de la misma cuando estd fundida a
la superficie del aplicador y permitiendo posteriormente que se enfrie por debajo de su punto de fusiéon de manera que
la fase solidifica.

La fase lipidica preferiblemente se aplica de manera que estd presente en la superficie del aplicador debido a su
localizacién fisica. En este caso, la fase lipidica estd facilmente disponible para dispersarse sobre la piel durante su
uso. Como resultado, la eficacia con que la fase lipidica se transfiere a la piel durante el uso, la disponibilidad y por lo
tanto la eficacia de cualquier ingrediente activo incorporado en su interior aumenta, comparado con los productos en
los que los agentes activos simplemente se incorporan en una sola fase aplicada continuamente.

En las realizaciones preferidas, el punto o intervalo de fusion de la fase lipidica estd por encima de 25°C o dentro
de los intervalos de temperatura especificados anteriormente, porque esto permite aplicar la fase lipidica en estado
liquido (fundido) al aplicador y, posteriormente, después de que se haya enfriado, que esté presente en estado sélido
sobre el aplicador. Esto permite un tratamiento posterior mds conveniente y facil del aplicador al que se ha aplicado
la fase lipidica de este modo, con la fase acuosa. De esta manera, las dos fases tienen que aplicarse de manera que
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no se mezclen o interaccionen. En otras realizaciones preferidas, la fase lipidica se aplica de manera que forma una
pelicula débil, no quebradiza, sobre el aplicador. Los aplicadores que se han tratado de esta manera son particularmente
estables, en particular durante el almacenamiento, basicamente debido a que la mezcla de las dos fases se evita de
esta manera. Adicionalmente, dichos aplicadores permitirdn que la fase lipidica se funda tras el contacto con la piel,
permitiendo asi una mezcla local o emulsién de ambas fases.

En algunas realizaciones de la presente invencion, los productos pueden contener dos o mas fases lipidicas con
diferente estabilidad hacia la fase acuosa. Esto permite que una fase interaccione mas rapidamente con la fase acuosa
que la otra. Esto puede encontrar aplicacién en productos donde se desea un ingrediente activo que acttie gradualmente
o la liberacién de una secuencia de dos o mas ingredientes activos.

La fase acuosa

La fase acuosa puede ser cualquiera de las formulaciones basadas en agua conocidas en la técnica usadas para
impregnar aplicadores. Aparte del agua, la fase acuosa puede contener también otros ingredientes o aditivos tales
como tensioactivos, emulsionantes, factores de consistencia, acondicionadores, humectantes, espesantes, conservantes,
ingredientes activos, en particular ingredientes cosméticos o dermatolégicamente activos, fragancias y similares. Los
ingredientes activos adecuados para aplicaciones tdpicas se prefieren particularmente.

La fase acuosa puede contener colorantes adecuados. En un tipo de realizaciones, la fase lipidica se aplica dis-
continuamente como una capa, por ejemplo, en forma de rayas que dejan dreas con sélo fase acuosa, dreas que estan
coloreadas. Esto permite la fabricacién de productos aplicadores con patrones coloreados, por ejemplo, lineas colo-
readas o incluso patrones multi-coloreados cuando la propia fase lipidica también estd coloreada.

La fase acuosa puede contener adicionalmente colorantes hidréfilos, que tras el contacto con la fase lipidica migran
hacia esta fase y provocan que se coloree.

La fase acuosa puede contener adicionalmente uno o mds conservantes tales como, por ejemplo, fenoxietanol,
alquilparabenos C;_, y sus sales, en particular sus sales de metales alcalinos tales como sales sddicas (por ejem-
plo, alquil C,_4 parabenos tales como metil, etil, propil, isopropil, butil parabeno y parabenos similares), clorhexidi-
na, formaldehido o liberador de formaldehido, alcohol bencilico, cloroxilenol, fenoxietanol, metilcloroisotiazolinona,
metilisotiazolinona, benzoato sédico, clorhexidin digluconato metildibromo glutaronitrilo, borato sédico, 5-bromo-5-
nitro-1,3-dioxano, alcohol, 4cido benzoico, dcido deshidroacético, diazolidinil urea, alcohol diclorobencilico, glucosa
oxidasa, diisetionato de hexamidina, imidazolidinil urea, yodopropinil butilcarbamato, isobutilparabeno, isopropilpa-
rabeno, lactoperoxidasa, nitrato de magnesio, laurato de PEG-4, alcohol fenetilico, poliaminopropil biguanida, sorbato
potésico, propilenglicol, piridoxina HCI, quaternium-15, 4cido sdrbico, triclosano, tocoferol y similares.

La fase acuosa puede contener tensioactivos adecuados, aunque preferiblemente en cantidades limitadas, por ejem-
plo, menos del 20% o menos del 15%, o incluso menos del 10%, y en particular menos del 5% o menos del 3% respecto
al peso total de la fase acuosa. Los ejemplos de tensioactivos que pueden incorporarse son:

sulfatos de alquilo, por ejemplo, lauril sulfato sédico, lauril sulfato aménico, cetearil sulfato sédico;
alquil sulfoacetatos, por ejemplo, laurilsulfato sulfoacetato sddico;

alquil éter sulfatos, por ejemplo, lauret sulfato sédico, trideceth sulfato sédico, oleth sulfato sédico, laureth
sulfato amoénico;

alquil éter sulfosuccinatos, por ejemplo, laureth sulfosuccinato disédico;
alquil glucédsidos, por ejemplo, decil glucésido, lauril glucésido;
alquil isotionatos;

anféteros, por ejemplo, cocamidopropil betaina, cocoanfoacetato sédico, lauroanfoacetato sédico, lauroan-
fodiacetato disédico, cocoanfodiacetato disédico, lauroanfopropionato sédico, lauroanfodipropionato di-
sddico, sales potdsicas o amonicas de los anféteros mencionados anteriormente, capril/capramidopropil
betaina, undecilenamidopropil betaina, lauramidopropil betaina y éteres poliglic6licos de alcohol graso.

Los acondicionadores adecuados son por ejemplo, lactato de alquilamido amonio, cetil dimeticona, cetil rici-
noleato, dimeticona, laureth-23, laureth-4, polideceno, retinil palmitato, agentes seleccionados entre monooleato de
glicerilo y cocoglucésido, incluyendo mezclas de los mismos (en particular el producto “Lamesoft®” de Cognis que
es una mezcla de estos dos componentes), hidrolizados de proteinas cuaternizadas, celulosa cuaternizada y derivados
de almiddn, copolimeros cuaternizados de acido acrilico o metacrilico o sales, derivados de silicona cuaternizados,
aceites de silicona, ciclometiconas y agentes similares, incluyendo mezclas de los mismos.
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La fase acuosa puede contener adicionalmente espesantes y sustancias formadoras de pelicula adecuadas.

La fase acuosa puede contener componentes sensibles a pH, es decir, componentes que cambian de propiedades
con el cambio de pH. El cambio de pH puede ocurrir cuando se pone en contacto el producto aplicador con la piel,
con lo que el pH cambia del pH del producto, que normalmente es de aproximadamente pH 7, al pH de la piel,
que es de aproximadamente 5,5. Los agentes sensibles a pH, por ejemplo, comprenden emulsionantes, estabilizantes,
tensioactivos, agentes reguladores de la viscosidad, quelantes particulares y similares.

En un tipo de realizaciones se selecciona un emulsionante apropiado que sea sensible al pH en este intervalo de
pH, en el que cambia su capacidad emulsionante, preferiblemente aumenta su capacidad emulsionante, de manera que
tras el contacto con la piel ocurre un procedimiento de emulsiéon que provoca una interaccion entre las fases acuosas y
lipidica.

El cambio de pH mencionado anteriormente que ocurre tras la aplicacién del producto a la piel puede promover
también la liberacién de agentes activos, en particular componentes activos que son sensibles al pH, por ejemplo
componentes activos que tienen una solubilidad dependiente del pH.

Aplicacion de la fase acuosa

La fase acuosa puede aplicarse al aplicador usando procedimientos conocidos generalmente en la técnica para
aplicar lociones liquidas acuosas tales como pulverizacion, goteo, inmersion y técnicas similares. Un procedimiento
de aplicacion preferido para la fase acuosa es por pulverizacién con una boquilla adecuada o por goteo, por ejemplo
usando un tubo perforado con orificios o rendijas. La técnica de inmersién puede realizarse haciendo pasar los apli-
cadores a través de un bafio que contiene la fase acuosa y controlando posteriormente la cantidad de liquido que se
absorbe por presion.

La fase acuosa puede aplicarse de diversas maneras, como se ha descrito para la fase lipidica, de forma uniforme o
no uniforme, continua o no continuamente, en la superficie o parte superficial o, preferiblemente por todo el material
aplicador. Opcionalmente algunas partes del aplicador pueden quedar secas, es decir, que no tienen fase lipidica o
acuosa o algunas partes sélo pueden tener la fase lipidica o la acuosa. La locién que comprende la fase acuosa puede
aplicarse sobre toda el drea del aplicador, por todo el aplicador o s6lo en sus partes superficiales. En el dltimo caso la
fase acuosa puede aplicarse en diversos lados o sdlo en un lado del aplicador.

La composicién acuosa se aplica tipicamente en una cantidad de aproximadamente 1,0 a 10 g por gramo de sustrato,
preferiblemente de 2,0 a 5 g por gramo de sustrato, mas preferiblemente entre 2 g a 4,5 g por gramo de sustrato seco,
auin més preferiblemente de aproximadamente 3,7 a aproximadamente 3,8 g por gramo de sustrato.

Puede ser ventajoso aplicar tnicamente la locién que comprende la fase acuosa s6lo a aquellas dreas (o a aquel
lado) del aplicador que atin no se ha cubierto con la fase lipidica.

Como en muchos casos el producto se usa como un articulo de limpieza, es util disefiar la fase acuosa como
limpiador. Las manchas que son més dificiles de limpiar son insolubles en agua y/o se adhieren fuertemente a la piel.
Por lo tanto, la fase acuosa se formula de manera que sea capaz de captar los materiales insolubles en agua.

Otras Fases

En otra realizacién de la invencién se aplica una tercera capa al aplicador, que estd hecha de material polimérico,
denominada en lo sucesivo en el presente documento capa polimérica. Pueden aplicarse una o mas capas poliméricas
al aplicador. Cada vez que se use en el presente documento, la expresion “capa polimérica” se refiere a una o mas
capas poliméricas.

La capa polimérica puede aplicarse a un lado del aplicador o a varios lados.

La capa polimérica estd hecha de un polimero adecuado tal como polietileno, polipropileno, poliéster, una silicona
y similares, incluyendo mezclas de los mismos. La capa polimérica puede contener otros materiales, tales como cargas
o colorantes. En el dltimo caso el drea del aplicador cubierta con la capa polimérica aparecerd como dreas coloreadas.
En el caso de que se apliquen diversas capas poliméricas, pueden usarse capas con diferentes colores dando como
resultado, de esta manera, patrones coloreados de forma diferente.

La capa polimérica puede aplicarse al aplicador de forma similar a la descrita para la aplicacion de la fase lipidica.
Por ejemplo, puede aplicarse continuamente, es decir, sobre toda la superficie del aplicador, o discontinuamente, por
ejemplo en patrones, por ejemplo en forma de rayas, puntos u otras figuras. En el caso de que la capa polimérica
no cubra toda la superficie, la fase lipidica puede cubrir ambas dreas del aplicador que estdn cubiertas por la fase
polimérica y las otras dreas.
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La fase lipidica puede aplicarse sobre la capa polimérica formando de esta manera una doble capa. No es necesario
que la capa polimérica esté cubierta completamente por la fase lipidica, es decir, algunas partes pueden permanecer
sin cubrir.

La capa polimérica puede aplicarse también a las dreas que no estan cubiertas por la fase lipidica. Por ejemplo, la
fase lipidica puede aplicarse como una capa de una manera discontinua y la fase polimérica se aplica en los puntos sin
fase lipidica. En una realizacion particular la fase lipidica se aplica en forma de rayas y la capa polimérica se pone en
el drea entre estas rayas formando de esta manera un patrén de rayas alternas de fase lipidica y capa polimérica. Esto
puede hacerse, por ejemplo, en un lado del aplicador mientras que la fase acuosa se pone en otro lado.

La fase polimérica puede ser semis6lida, de manera que puede alterarse tras la aplicacion de un producto que tenga
dicha capa. Las capas poliméricas semisdlidas se hacen de polimeros que tengan una consistencia cerosa, cremosa o
similar. En este caso la capa polimérica puede aplicarse también como un revestimiento externo sobre el aplicador,
cubriendo uno o variaos lados, cubriendo partes de o toda la superficie. Puede cubrir también partes de o toda la capa
lipidica.

La fase lipidica que cubre la capa polimérica puede ser coloreada o no coloreada. En el primer caso, la capa
polimérica preferiblemente no estd coloreada o es blanca, aunque puede también estar coloreada. En el caso de que
la fase lipidica no esté coloreada, la fase polimérica preferiblemente estd coloreada, aunque también puede ser blanca
o no coloreada. La fase polimérica puede aplicarse para mejorar o promover la transferencia de la fase lipidica que
esté revestida sobre la misma a la piel del usuario. Usar una capa polimérica coloreada, una fase lipidica coloreada o
ambas, da como resultado un aspecto, desaparicion o respectivamente un cambio de color, cuando se usa el producto
aplicador y la fase lipidica se transfiere a la piel.

La capa polimérica se aplica al aplicador usando procedimientos conocidos en la técnica para revestir materiales
usados para fabricar aplicadores con una capa polimérica. Por ejemplo, la capa polimérica puede aplicarse por seri-
grafia, impresién en hueco grabado, impresién con cilindro, estampado, pulverizacién, goteo, inmersién en un bafio y
técnicas similares.

Ingredientes adicionales para una o ambas fases

La fase lipidica y/o acuosa puede contener otros ingredientes que pueden estar presentes en una o en ambas fases.

Ingredientes activos

La fase lipidica y/o acuosa pueden contener adicionalmente ingredientes activos para aplicacidn a la piel. La fase
lipidica preferiblemente contiene agentes activos solubles en aceite o hidréfobos, mientras que la fase acuosa pre-
feriblemente contiene agentes activos solubles en agua o hidréfilos. Sin embargo, usando emulsionantes adecuados
pueden incorporarse ingredientes activos solubles en aceite o lip6filos en la fase acuosa y viceversa, pueden incorpo-
rarse agentes solubles en agua o hidréfilos en la fase lipidica.

Los productos que tienen una fase lipidica y/o acuosa que contiene uno o mds ingredientes activos constituyen
realizaciones particularmente atractivas de la presente invencién. Se prefieren aquellas realizaciones en las que los
ingredientes activos estdn presentes en la fase lipidica. Los ingredientes activos pueden estar presentes también en
combinaciones particulares.

Los ingredientes activos, que pueden ser lip6filos o hidréfilos, pueden mezclarse con o incorporarse en los ve-
hiculos adecuados. Estos comprenden cualquier material inerte aceptable para la piel que se conozca para formular
ingredientes activos. Los vehiculos pueden ser polvos divididos finamente o mas toscamente o incluso granulados.
Pueden comprender almidones, azicares, aglutinantes, lubricantes, diluyentes, cargas, agentes disgregantes, agentes
de granulacién y componentes similares. La naturaleza de los materiales de soporte dependera del ingrediente acti-
vo que se formule en su interior y del tipo de formulacién que se desee. Los vehiculos particulares para incorporar
ingredientes activos son perlas en las que el ingrediente activo queda atrapado de alguna forma. Los términos “per-
las” o “perlas poliméricas” pretenden comprender cualquier forma de polvos fluidos, perlas o cdpsulas discretas que
envuelven, revisten o contienen un ingrediente activo en una matriz o cdpsula mono- o polimérica. Estos términos
pretenden incluir también perlas porosas o “microesponjas” y “microcdpsulas”, siendo esta dltimas perlas de menor
tamafio. Las perlas pueden estar revestidas con un material de revestimiento adecuado que protege el interior de la
perla o controla la liberacion del ingrediente activo atrapado en su interior. El revestimiento de la propia perla puede
contener el ingrediente activo, en cuyo caso el revestimiento se coloca sobre un nticleo inerte.

Formular un ingrediente activo en perlas puede ser para proteger el componente activo de factores ambientales,
aunque principalmente se realiza para permitir la liberacion controlada del componente activo.

Un tipo particular de perlas son perlas o cdpsulas pequefias que tienen un didmetro medio que estd en el intervalo
micrémetros aunque el didmetro medio puede ser tan pequefio como incluso 200 nm.
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Este tipo de cdpsulas pueden estar basadas en liposomas, hechas por ejemplo de fosfolipidos tales como lecitina,
fosfatidil etanolamina, fosfatidil serina, dcido fosfatidico y similares. Este tipo de cdpsulas puede hacerse también de
almidoén, celulosa, gelatina porosa y similares.

Las cdpsulas o perlas pueden ser también relativamente grandes, teniendo tamafios medios en el intervalo de mm
0 0,1 mm. Este tipo de cdpsulas o perlas pueden hacerse de materiales tales como agar, polimeros de dcido glicélico
y otros componentes tales como agua, aceites minerales, glicerina. Pueden contener otros ingredientes tales como
conservantes, colorante o colorantes y similares.

Otro tipo de perlas o microcdpsulas son las microesponjas. Estos son materiales dimensionados de aproximada-
mente 5 a aproximadamente 300 um (didmetro medio) que tiene una superficie interna grande. Estos se obtienen por
polimerizacién de monémeros particulares. Un ingrediente activo puede quedar atrapado en su interior durante es-
te procedimiento de polimerizacidon o posteriormente. Los vehiculos basados en microesponjas pueden usarse para
proteger el ingrediente activo atrapado en su interior o para fines de liberacién controlada.

Las cédpsulas pueden contener opcionalmente uno o mds agentes disgregantes adecuados, en particular aquellos
mencionados en la presente memoria descriptiva. Tras el contacto con factores externos apropiados, los agentes dis-
gregantes provocaran que las cdpsulas se rompan y abran permitiendo de esta manera la liberacién del ingrediente
activo atrapado en su interior.

Las cdapsulas pueden incorporarse en la fase lipidica o en la acuosa o en ambas. También pueden aplicarse al
aplicador antes de la introduccién de las fases lipidica y acuosa. Pueden incluso introducirse durante el procedimiento
de fabricacién del propio aplicador.

La liberacion del componente activo de las perlas o cdpsulas puede ser el resultado de la rotura del revestimiento
o de la matriz. Este puede ser el resultado de factores fisicos tales como presion, tension o fuerzas de cizalla, tras el
uso del producto aplicador, por ejemplo, por frotado del producto sobre la piel o sobre una superficie. La liberacién
del ingrediente activo puede deberse a la naturaleza semipermeable o porosa de la perla o su revestimiento o debido
a factores externos tales como contacto con el medio liquido, que provoca que el ingrediente activo se extraiga o que
se disuelva o disgregue la perla o su revestimiento, o por efectos de la temperatura. Las cdpsulas pueden disgregarse
también bajo la influencia de ciertos productos quimicos, en particular, por agentes disgregantes incorporados en las
cépsulas. Las realizaciones particulares de estas ultimas son cdpsulas que contienen cantidades adecuadas de bicarbo-
nato y un dcido orgdnico que, tras el contacto con el agua, por ejemplo, tras el contacto con la fase acuosa cuando se
usa el producto aplicador, provocan que las cdpsulas se disgreguen.

Las perlas o capsulas pueden fabricarse de acuerdo con metodologias conocidas generalmente en la técnica, por
ejemplo, por polimerizaciéon en emulsion.

Las perlas o cdpsulas pueden aplicarse a cualquier parte del aplicador aunque preferiblemente estdn concentradas
en la superficie o en la parte superficial superior del aplicador. Esto permite una transferencia maxima de la fase
lipidica a la piel o la superficie a la que se aplica el producto.

Las perlas o cdpsulas pueden aplicarse al aplicador en forma seca mediante pulverizacidn, cribado, pulverizacién
y procedimientos similares. También pueden imprimirse o revestirse por laminado en forma de un liquido o pasta
adecuados. También pueden mezclarse con un liquido adecuado, que puede ser un disolvente que es inerte hacia las
perlas, o agua, o la fase acuosa y pulverizarlo sobre el aplicador.

Los ejemplos de agentes activos para usar en fases acuosas o lipidicas comprenden anti-microbianos, por ejemplo,
anti-bacterianos y anti-fiingicos, agentes anti-inflamatorios, compuestos anti-irritantes, agentes anti-picadura, agentes
humectantes, ingredientes para el cuidado de la piel, extractos vegetales, vitaminas, anti-inflamatorios, componentes
activos anti-escozor, agentes anti-irritantes, anti-caspa, anti-envejecimiento o anti-arrugas, agentes para el estirado
de la piel tales como dimetil amino etanol (DMAE) y en particular sus formas de sal. Otros componentes activos
adecuados son, por ejemplo, Medicago officinalis, Actinidia chinensis, alantoina, Aloe barbadensis, Anona cheri-
molia, Anthemis nobilis, Arachis hypogaea, Arnica montana, Avena sativa, beta-caroteno, bisabolol, Borago offici-
nalis, butilenglicol, Calendula officinalis, Camellia sinensis, alcanfor, Candida bombicola, capriloil glicina, Carica
papaya, Centaurea cyanus, cloruro de cetilpiridinio, Chamomilla recutita, Chenopodium quinoa, Chinchona succi-
rubra, Chondrus crispus, Citrus aurantium dulcis, Citrus grandis, Citrus limonum, Cocos nucifera, Coffea arabica,
péptidos de cobre tales como tripéptido de cobre-1, Crataegus monogina, Cucumis melo, diclorofenil imidazoldio-
xolano, Enteromorpha compressa, Equisetum arvense, etoxidiglicol, etil pantenol, farnesol, 4cido ferulico, Fragaria
chiloensis, Gentiana lutea, Ginkgo biloba, laurato de glicerilo, glicina soja, Glycyrrhiza glabra, Hamamelis virgi-
niana, heliotropina, glicéridos de palma hidrogenados, citratos, aceite de ricino hidrolizado, proteina de trigo hidro-
lizada, Hypericum perforatum, Iris florentina, Juniperus communis, proteina de la leche, lactosa, Lawsonia inermis,
linalool, Linum usitatissimum, lisina, aspartato de magnesio, magnifera indica, Malva sylvestris, manitol, mel, Me-
laleuca alternifolia, Mentha piperita, mentol, lactato de mentilo, Mimosa tenuiflora, Nymphaea alba, olaflur, Oryza
sativa, pantenol, parafina liquida, PEG-20M, icido de jojoba PEG-26, alcohol de jojoba PEG-26, aceite de ricino
PEG-35, aceite de ricino hidrogenado PEG-40, aceite de ricino hidrogenado PEG-60, 4cido caprilico/caprico PEG-
8, Persea gratissima, petrolato, aspartato potdsico, sorbato potdsico, propilenglicol, Prunus amygdalus dulcis, Pru-
nus armeniaca, Prunus persica, palmitato de retinilo, Ricinus communis, Rosa canina, Rosmarinus officinalis, Rubus
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idaeus, 4cido salicilico, Sambucus nigra, sarcosina, Serenoa serrulata, Simmondsia chinensis, carboximetil betaglu-
cano sddica, cocoil aminodcidos sédicos, hialuronato sédico, palmitoil prolina sédica, estearoxitrimetilsilano, alcohol
estearilico, TEA-ricinoleato sulfurado, talco, thymus vulgaris, Tilia cordata, tocoferol, acetato de tocoferilo, tride-
ceth-9, Triticum vulgare, tirosina, undecilenoil glicina, urea, Vaccinium myrtillus, valina, 6xido de cinc, sulfato de
cinc y similares.

Son de particular interés los ingredientes activos que pueden usarse para tratar la piel que muestra reacciones
inflamatorias, que estd irritada, enrojecida o dafiada. Los ejemplos de dichos agentes son compuestos de cinc o azufre.

Otros ingredientes activos que pueden usarse se conocen con el nombre comercial Generol™. Estos comprenden
fitoesterinas etoxiladas y no etoxiladas. Otros ingredientes activos comprenden agentes anti-microbianos y agentes
activos biogénicas.

Los ingredientes activos pueden estar presentes, dependiendo de la naturaleza de los ingredientes y su aplicacion,
en diversas concentraciones aunque normalmente estdn presentes en una cantidad en el intervalol de 0,01-10% (p/p),
preferiblemente del 0,1-7% (p/p), y més preferiblemente del 1-5% (p/p) p/p expresado como el peso total de la fase
lipidica y acuosa.

Otros ingredientes adicionales

Ambas fases pueden contener otros ingredientes tales como humectantes, agentes de re-engrasado, espesantes,
polvos, componentes activos biogénicos, desodorantes, formadores de pelicula, filtros solares para UV, anti-oxidantes,
hidrétropos, conservantes, repelentes de insectos, auto-bronceadores, solubilizantes, perfumes, colorantes, pigmentos
y similares.

Humectantes

La fase lipidica y/o acuosa puede contener adicionalmente uno o mas humectantes. Estos se afiaden para mejorar las
propiedades sensoriales asi como para regular la hidratacién de la piel. Estos agentes adicionalmente pueden mejorar
la penetracion de la composicion en o dentro del aplicador, en particular, en o dentro de los aplicadores.

Los humectantes tipicamente pueden estar presentes en cantidades del 1-20% (p/p), preferiblemente del 5-15%
(p/p), y mas preferiblemente 5-10% (p/p) respecto a la cantidad total de fase lipidica y/o acuosa.

Los humectantes adecuadas son, entre otros, aminodcidos, 4cido pirrolidona carbénico, dcido lactico y sus sales,
lactitol, urea y derivados de urea, 4cido ureico, glucosamina, creatinina, productos de hidrdlisis de coldgeno, quitosano
o sales/derivados de quitosano y, en particular, polioles y derivados poliol (por ejemplo, etilenglicol, propilenglicol,
butilenglicol, pentilenglicol, hexilenglicol, eritritol, 1,2,6-hexanotriol, polientilenglicoles tales como PEG-4, PEG-
6, PEG-7, PEG-8, PEG-9, PEG-10, PEG-12, PEG-14, PEG-16, PEG-18, PEG-20, PEG-135, PEG-150), aztcares y
derivados de azicar (entres otros glucosa, maltosa, maltitol, manitol, inositol, sorbitol, sorbitil silandiol, sacarosa, tre-
halosa, xilosa, xilit, dcido glucurénico y sus sales), sorbitol etoxilado (Sorbeth-6, Sorbeth-20, Sorbeth-30, Sorbeth-
40), miel y miel hidrogenada, hidrolizados de almidén hidrogenado, asi como mezclas de proteina de trigo hidroge-
nada, proteina de leche hidrolizada, lecitina, fitantriol, 4cido hialurénico y sales del mismo y copolimeros de PEG-20-
acetato. Los humectantes particularmente preferidos son glicerina, diglicerina y triglicerina.

Los productos de acuerdo con la presente invencidon pueden usarse como anti-transpirantes o desodorantes. En
productos para estas aplicaciones una o ambas fases contienen componentes activos que tienen propiedades desodo-
rantes y/o anti-transpirantes.

Los productos de acuerdo con la invencién pueden usarse también en aplicaciones de filtro solar y, en este caso,
tomar la forma de aplicadores con filtro solar. En estos productos la fase lipidica y/o acuosa contiene uno o mas filtros
solares que son, por ejemplo, sustancias orgdnicas que son capaces de absorber la radiacién ultravioleta y dejar libre
la energia absorbida como radiacién de onda mas grande, por ejemplo, energia térmica. Los filtros UVB pueden ser
solubles en aceite o en agua. Pueden afiadirse adicionalmente pigmentos de filtro solar insolubles, en concreto 6xidos
metélicos o sales metdlicas finamente dispersados, asi como factores protectores de luz secundarios. Otros agentes que
pueden afiadirse incluyen hidrétropos, agentes auto-bronceadores, aceites de perfume, colorantes.

La adicién de un colorante tiene la ventaja de que proporciona una indicacion visible para el usuario, enviando
el mensaje de qué ingredientes (activos) particulares se han incorporado en la fase lipidica. Adicionalmente, permite
visualizar la estabilidad de la fase, en particular de la fase lipidica que se ha aplicado sobre el aplicador, que puede
visualizarse facilmente. Esto permite, por ejemplo, controlar si las fases oleosa y acuosa se han mezclado durante el
almacenamiento.
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Emulsionantes

La fase lipidica y/o acuosa en los productos de la invencién puede contener adicionalmente uno o mas emulsio-
nantes que pueden ser de tipo AG/AC (para uso en la fase lipidica) o de tipo AC/AG (para uso en la fase acuosa).
La adicién de un emulsionante permite la incorporacién de componentes o agentes hidréfilos en la fase lipidica y
viceversa, de componentes o agentes lipdfilos en la fase acuosa.

Se prefieren los emulsionantes no iénicos, que tipicamente tienen buena compatibilidad con la piel. Se obtienen
propiedades sensoriales mejoradas cuando se combinan emulsionantes AG/AC y AC/AG no idnicos. La fase lipidica
y/o acuosa puede contener el emulsionante o emulsionantes en una cantidad del 0 al 20% (p/p), en particular, del 0,1
al 15% (p/p), mds en particular del 0,1 al 10% (p/p), atin mds en particular del 0,1 al 5% o del 0,1 al 2% (p/p), respecto
a la cantidad total de la fase lipidica y/o acuosa.

Emulsionantes no ionicos
Los emulsionantes no idénicos particulares comprenden:

(1) productos de adicién de 2 a 50 moles de 6xido de etileno y/o de 0 a 20 moles de 6xido de propileno para
alcoholes grasos lineales que tienen de 8 a 40 dtomos de C, para 4cidos grasos con 12 a 40 dtomos de C y para
alquilfenoles con de 8 a 15 dtomos de C en el resto alquilo.

(2) Mono y diésteres de acido graso C,;;5 de productos de adicion de 1 a 50 moles de 6xido de etileno y glicerina.

(3) Mono y diésteres de glicerina y mono- y diésteres de sorbitano de dcidos grasos saturadas e insaturados con 6
a 22 atomos de C y sus productos de adicion de 6xido de etileno.

(4) Mono- y oligoglucésidos de alquilo con 8 a 22 dtomos de C en el resto alquilo y sus andlogos etoxilados.

(5) Productos de adicién de 7 a 60 moles de 6xido de etileno para aceite de ricino y/o aceite de ricino endurecido.

(6) Esteres de poliol y en particular de poliglicerina, tales como por ejemplo, poli-12-hidroxiestearato de poliol,
polirricinoleato de poliglicerina, diisostearato de poliglicerina o dimerato de poliglicerina. Son aplicables también las
mezclas de compuestos de varias de estas clases de sustancias.

(7) Productos de adicién de 2 a 15 moles de 6xido de etileno para aceite de ricino y/o aceite de ricino endurecido.

®) Esteres parciales derivados de dcidos grasos Cs-C,, saturados o insaturados, de cadena lineal o ramificada,
dcido ricinoleico asi como 4cido 12-hidroxiestedrico y glicerina, poliglicerina, pentaeritrito, dipentaeritrito, alcoholes
de azucar (por ejemplo, sorbitol), alquilglucésidas (por ejemplo, metilglucdsido, butilglucésido, laurilglucésido), asi
como poliglucésidos (por ejemplo, celulosa) o mezclas de ésteres tales como estearato/citrato de glicerilo y esteara-
to/lactato de glicerilo.

(9) Alcoholes de cera de lana.

(10) Copolimeros de polisiloxano-polialquilo-poliéter y derivados de los mismos.

(11) Esteres mixtos de pentaeritrito, dcidos grasos, 4cido citrico y alcoholes grasos y/o ésteres mixtos de dcidos
grasos con 6 a 22 dtomos de C con metilglucosa y polioles, respectivamente glicerina o poliglicerina.

(12) polialquilenglicoles.

Los productos de adicién de 6xido de etileno y/u 6xido de propileno y alcoholes grasos, 4dcidos grasos, alquilfeno-
les, mono- y diésteres de glicerina asi como mono- y diésteres de sorbitano de 4cidos grasos o de aceite de ricino se
conocen y son productos disponibles en el mercado. Normalmente, estas mezclas de homdlogos, cuyo grado medio
de alcoxilacion corresponde a la proporcion de las cantidades de partida de 6xido de etileno y/u 6xido de propileno
y sustrato, con la que se realiza la reaccién de adicién. Dependiendo del grado de alcoxilacién, estos productos son
emulsionantes AG/AG o AC/AG. Los mono- y diésteres de 4cido graso Cy,,13 de los productos de adicién de 6xido de
etileno para glicerina se conocen como agentes de re-engrasado en aplicaciones cosméticas.

Los emulsionantes particulares ttiles y suaves son poli-12-hidroxiestearatos de poliol y mezclas de los mismos
con otros componentes que estdn disponibles con el nombre comercial “Dehymuls® PGPH” (emulsionante AG/AC)
0 “Eumulgin® VL75” (mezcla 1:1 p/p con coco-glucésidos, emulsionante AC/AG) o Dehymuls® SBL (emulsionante
AG/AC) de Cognis Deutschland GmbH. Los componentes de poliol de estos emulsionantes pueden proceder de ma-
teriales que tienen al menos dos y, en particular de 3 a 12 y mas en particular de 3 a 8 grupos hidroxilo y de 2 a 12
atomos de carbono.
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En el caso de que sea deseable incorporar ingredientes activos solubles en agua y/o pequefias cantidades de agua en
la fase lipidica puede ser ventajoso afiadir un emulsionante seleccionado entre el grupo de emulsionantes AC/AG no
i6nicos (valor HLB: 8-18) y/o solubilizantes. Estos pueden ser, por ejemplo, los aductos de 6xido de etileno ya men-
cionados con un alto grado correspondiente de etoxilacién, por ejemplo 10-20 unidades de 6xido de etileno en el caso
de emulsionantes AC/AG y 20-40 unidades de 6xido de etileno para los denominados solubilizantes. L.os emulsio-
nantes AC/AG particularmente atractivos son Ceteareth-12 y estearato de PEG-20. Los solubilizantes particularmente
atractivos son Eumulgin® HRE 40 (INCI: Aceite de ricino hidrogenado con PEG-40), Eumulgin® HRE 60 (INCT:
Aceite de ricino hidrogenado con PEG-60), Eumulgin® L (INCI: Laurilglicoléter PPG-1-PEG-9) y Eumulgin® SML
20 (INCT: Polisorbato-20).

Los emulsionantes no iénicos del grupo de los alquil oligoglucésidos son particularmente compatibles con la piel
y, por lo tanto, se prefieren como emulsionantes AC/AG. Los mono- y oligoglucésidos de alquilo Cg4-Cy,, su prepara-
cién y uso se han descrito en la técnica anterior. Los oligoglucésidos pretenden comprender glucésidos oligoméricos
con un grado de oligomerizacién de hasta aproximadamente 8. El grado de oligomerizacién puede ser también un
promedio estadistico usado para aquellos productos comprendidos en un intervalo especifico de oligoglucésidos. Un
ejemplo es el producto comercializado con el nombre comercial Plantacare® que tiene un grupo alquilo Cs-C, unido
glucosidicamente a un resto oligoglucdsido, que tiene un grado medio de oligomerizacién entre 1y 2.

Otros emulsionantes no iénicos son las acil glucamidas. Se prefiere el producto comercializado con el nombre
comercial Emulgade®PL 68/50 (Cognis Deutschland GmbH), que es una mezcla de 1:1 de alquil poliglucésidos y
alcoholes grasos, y una mezcla de lauril %lucésido, poligliceril-2-dipolihidroxiestearato, glicerina y agua, comerciali-
zada con el nombre comercial Eumulgin® VL 75.

Los emulsionantes AG/AC lipdfilos en principio son emulsionantes con un valor de HLB en el intervalo de 1 a 8.
El valor de HLB de los productos etoxilados se calcula mediante la férmula: HLB = (100-L): 5, en la que L es el
porcentaje (% en peso) de grupos lipéfilos, es decir, de grupos alquilo graso o acilo graso en los aductos de 6xido de
etileno.

Los emulsionantes AG/AC particularmente atractivos son los ésteres parciales de polioles, en particular de mono-,
di- o tri-sesqui ésteres de 4cidos grasos de polioles, mds en particular, de polioles C;-Cg tal como por ejemplo monoés-
teres de glicerilo, ésteres parciales de pentaeritrito o ésteres de carbohidrato, por ejemplo, diestearato de sacarosa o
mono-, di-, tri- 0 sesquiésteres grasos de sorbitano, en particular estearatos, oleatos, erucatos, ricinoleatos, hidroxies-
tearatos, isostearatos (aunque también: tartratos, citratos, maleatos) y similares. Son atractivos también los productos
de adicién de 1 a 30, respectivamente de 5 a 10 moles de 6xido de etileno para estos ésteres de sorbitano.

Otros Tensioactivos/Emulsionantes para ambas fases

Dependiendo del uso de los productos de la presente invencion, la fase lipidica y/o acuosa puede contener adicio-
nalmente tensioactivos zwiteridénicos, anféteros, catiénicos y/o anioénicos.

Los tensioactivos zwiteriénicos son aquellos compuestos tensioactivos que contienen al menos un grupo amonio
cuaternario, y al menos un grupo -COO“- o0 -SO;-. Los tensioactivos zwiteriénicos particularmente ttiles son las
denominadas betainas tales como glicinato de N-alquil-N,N-dimetil amonio, por ejemplo, glicinato de coco-alquil
dimetilamonio, glicinato de N-acil-aminopropil-N,N-dimetilamonio, por ejemplo, glicinato de coco-acil aminopropil
dimetilamonio, y 2-alquil-3-carboxilmetil-3-hidroxietilimidazolina, cada uno de los cuales tiene de 8 a 18 4tomos
de C en el grupo alquilo o acilo asi como glicinato de coco-acil aminoetil hidroxietil carboximetilo. Un tensioactivo
zwiteriénico preferido es el derivado de amida de 4cido graso conocido por su nombre INCI cocamidopropil betaina.

Pueden afadirse adicionalmente tensioactivos anfoliticos, en particular como co-tensioactivos. Los tensioactivos
anfoliticos comprenden aquellos compuestos tensioactivos que aparte de un grupo alquilo o acilo Cg-C 4 contienen
al menos un grupo amino libre y al menos un grupo -COOH- o -SO;H- y son capaces de formar sales internas. Los
ejemplos de tensioactivos anfoliticos apropiados son N-alquil glicinas, dcidos N-alquil propiénicos, 4dcidos N-alquil
aminobutéricos, dcidos N-alquil iminodipropionicos, N-hidroxietil-N-alquil amidopropil glicinas, N-alquil taurina, N-
alquil sarcosina, dcidos 2-alquilaminopropionicos y dcido alquilamino acético con aproximadamente de 8 a 18 dtomos
de C en cada grupo alquilo.

Los tensioactivos anfoliticos mds preferidos son N-coco-alquil amino propionato coco-acil amino etilamino pro-
pionato y acilsarcosina Cy,_gs.

Los tensioactivos anidnicos estdn caracterizados por un grupo aniénico que se solubiliza en agua tal como el
grupo carboxilato, sulfato, sulfonato o fosfato y un resto lipéfilo. Los tensioactivos anidnicos particulares son sales
alcalinas, de amonio o de alcanol amonio de alquil sulfatos, alquil etersulfatos, alquil etercarboxilatos, acil isetionatos,
acil sarcosinato, acil taurinas con grupos alquilo o acilo lineales que tienen de 12 a 18 dtomos de C, asi como sales
alcalinas o de amonio de sulfosuccinatos y acil glutamatos.

Los derivados de amonio cuaternario pueden usarse, en particular, como tensioactivos catidénicos. Se prefieren ha-
logenuros de amonio, en particular, cloruros y bromuros, por ejemplo, cloruro de trimetilamonio, cloruro de dialquil
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dimetilamonio y cloruro de trialquil metilamonio, cloruro de cetil trimetilamonio, cloruro de estearil trimetilamonio,
cloruro de diestearil dimetilamonio, cloruro de lauril dimetilamonio, cloruro de lauril dimetilbencilamonio y cloruro
de tricetil metilamonio. Son tensioactivos catidnicos adicionales los ésteres cuaternarios con buena biodegradabilidad
tales como, por ejemplo, metosulfatos de dialquilamonio y metosulfatos de metilhidroxialquil dialquiloxi alquila-
monio (comercializados con el nombre comercial Stepantex® y los productos de la serie Dehyquart®). El término
“Esterquats” pretende comprender sales de éster de trietanolamina de dcido graso cuaternizadas que tienen un impac-
to beneficioso sobre la suavidad de las fases, en particular de la fase lipidica. Otros tensioactivos catiénicos son los
hidrolizados de proteina cuaternizados.

Fabricacion

La presente invencion se refiere adicionalmente a procedimientos para preparar un producto como se define en el
presente documento, de acuerdo con las caracteristicas de la reivindicacién 19. Dicho procedimiento comprende poner
en contacto el aplicador con una composicién de fase lipidica y, posteriormente, con una composicion de fase acuosa
como se ha descrito en el presente documento y secar el producto. El procedimiento comprende poner en contacto el
aplicador con la fase lipidica y, posteriormente, con la fase acuosa y secar el producto.

Poner en contacto el aplicador con la fase acuosa comprende impregnarlo con la fase acuosa mediante proce-
dimientos tales como, por ejemplo, hacerlo pasar a través de un bafio, inmersién, pulverizacién, goteo y técnicas
similares. Poner en contacto el aplicador con la fase lipidica es como se ha descrito anteriormente en la seccién “fase
lipidica”, preferiblemente por pulverizacion, impresion o mediante un procedimiento de contacto directo en el que hay
un contacto directo entre el aplicador y el cabezal de aplicacion que tiene boquillas ranuradas.

La etapa de secado puede aplicarse en cualquier momento durante el procedimiento aunque debia ser después de
la aplicacion de la fase acuosa. El secado puede realizarse por procedimientos convencionales, por ejemplo, mediante
la aplicacidn de aire caliente o conduciendo al aplicador hiimedo a través de un horno o sobre un rodillo de transporte
calentado o templado. En el caso de que una fase de lipidica se haya aplicado antes del secado, la temperatura del aire
deberia ser tal que la fase lipidica no se fundiera. La aplicacién de aire a temperatura ambiente puede ser recomendable
en este caso.

El procedimiento comprende poner en contacto el aplicador con una fase lipidica y, posteriormente, con una fase
acuosa mientras que el producto obtenido de esta manera se seca.

Las fases lipidica y acuosa pueden aplicarse también al aplicador en cualquier momento durante el procedimiento
de fabricacién del aplicador, por ejemplo, una cualquiera o ambas fases pueden aplicarse durante el procedimiento
de fabricacion del material aplicador. Preferiblemente, la fase lipidica y/o acuosa se aplican al aplicador después
de terminar el procedimiento de fabricacion del aplicador, mds preferiblemente después de que el aplicador se haya
secado.

Los aplicadores obtenidos de esta manera pueden envasarse individualmente o pueden envasarse en un nimero
determinado, por ejemplo, un nimero entre 10 y 30 en un envase adecuado, por ejemplo, una envoltura de plastico,
una caja y similares.

Los aplicadores con diferente revestimiento y/o impregnacién pueden combinarse en un envase. Por ejemplo,
puede haber una serie de aplicadores con cantidades crecientes o decrecientes de fase lipidica. O pueden alternarse
aplicadores coloreados o no coloreados.

Aplicacion y propiedades

Los productos de acuerdo con la presente invencién dan como resultado, ventajosamente, una liberacién éptima
del ingrediente o ingredientes activos, en particular cuando se incorporan en la fase lipidica, sobre la piel durante el
uso.

La liberacién 6ptima de los ingredientes activos puede conseguirse usando una fase lipidica que es un lipido sélido
que tiene un punto de fusién o intervalo de fusién que es igual a o que supera ligeramente la temperatura corporal.
Sin cefiirse a una teoria, se cree que esto da como resultado una fusién mds rdpida de la fase lipidica provocando una
transferencia mas rdpida y eficaz y una liberacién a la piel de los materiales activos.

La liberacién 6ptima de los ingredientes activos puede conseguirse también usando un emulsionante adecuado en
una o ambas fases para provocar un procedimiento de emulsion local sobre la piel durante el uso de los aplicadores.
Preferiblemente, el emulsionante estd presente en la fase acuosa. Esta emulsién local puede ser el resultado de que la
temperatura corporal provoca que la fase lipidica se funda o puede ser el resultado de la presion ejercida durante el uso
del aplicador, o puede ser el resultado de ambas, siendo este tltimo caso el mds habitual. En el caso de emulsién local
por efecto de la presion, el procedimiento de emulsién estd dirigido por la presién (limitada) ejercida por el usuario
cuando aplica el aplicador, por ejemplo, frotdndolo por la piel, dando toquecitos y similares. Esto provoca que la fase
lipidica entre en contacto con el agua o una fase acuosa y forme una emulsién localmente. Esta emulsion local puede
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conseguirse también poniendo en contacto la fase lipidica de los productos con agua o con una fase acuosa antes de su
uso. O esta emulsion local se consigue usando los productos sobre una piel himeda.

En este procedimiento de emulsion local, se incorpora una cantidad limitada de la fase sin emulsionante en la fase
que tiene el emulsionante. En las realizaciones preferidas, la fase acuosa contiene una pequefia cantidad de emulsionan-
te, por ejemplo, el emulsionante puede estar presente en una cantidad de aproximadamente el 0,5 a aproximadamente
el 5%, mas en particular de aproximadamente el 1 a aproximadamente el 3%. En este caso, parte de la fase lipidica
estd localmente emulsionada en la fase acuosa.

Aunque en las realizaciones preferidas la fase lipidica no estd presente sobre toda la superficie del aplicador,
independientemente de ello, se consigue una buena liberacion de la fase lipidica y de los componentes contenidos en
su interior, especialmente cuando se produce el procedimiento de emulsién local.

La liberacién éptima de los ingredientes activos puede conseguirse también usando ambas posibilidades anteriores.

Los productos de la invencion se pretenden principalmente para el uso como productos finales. En este caso, se
instruye al consumidor para que trate estos productos con agua o con una locién acuosa que, por ejemplo, se vende
por separado.

O pueden usarse tal cual, por ejemplo, como un aplicador seco para usar sobre una piel himeda.

Los productos de acuerdo con la invencién pueden ser para uso en bebés o en adultos en un amplio intervalo de
aplicaciones como productos para higiene personal que comprenden, por ejemplo, aplicadores para limpieza de bebés,
aplicadores de limpieza facial o corporal, aplicador para tratamiento de la piel o acondicionadores de la piel tales
como, por ejemplo, hidratacién de la piel y contra el envejecimiento de la piel, aplicador de repelente de insectos,
aplicadores de polvos, aplicadores higiénicos, aplicadores anti-transpirantes, aplicadores exfoliantes, tratamiento para
después del sol, aplicadores de filtro solar, aplicadores para higiene femenina, aplicadores para erupciones por el uso
del paiial, conteniendo preferiblemente estos dltimos 6xido de cinc como ingrediente activo y similares.

Los productos de la presente invencidn tienen un bajo contenido de agua, por ejemplo, un contenido de agua
que estd por debajo del 10% o menor p/p respecto al peso total del producto. Los ejemplos de productos con un
bajo contenido de agua son los denominados aplicadores secos, pretendidos para el uso sobre una piel himeda. Los
ejemplos de aplicaciones para este tipo de aplicadores son el uso en la ducha o después del bafio. Dichos aplicadores
secos pueden estar recomendados también para su uso después de humedecer el propio producto, por ejemplo, con
agua o con una locién acuosa que se proporciona por separado.

Los ejemplos de productos con un contenido de agua relativamente mayor de aproximadamente el 5% a aproxima-
damente el 10% son los denominados aplicadores secos intermedios.

Los productos de la invencién pueden encontrar uso como herramientas de limpieza, en particular cuando estin
humedecidos, sin embargo su uso no se limita a esta aplicacién Unicamente. Son particularmente eficaces cuando se
humedecen con agua, lo que se debe, entre otros, al hecho de que pueden retirar manchas y componentes tanto acuosos
como lipidicos. Los productos de la invencién pueden usarse, en particular, como limpiadores para bebés debido a su
eficacia para retirar los depésitos residuales asi como para reducir el nimero de microorganismos que pueden provocar
infeccidn.

Los productos descritos en el presente documento encuentran uso como aplicadores de sustancias activas, en par-
ticular de las sustancias activas mencionadas en el presente documento, o encuentran uso como limpiadores y como
aplicadores de sustancias activas en un producto.

Los productos de la presente invencion tiene una transferencia excelente de ingredientes activos a la piel am-
pliando, de esta manera, las aplicaciones de los productos aplicadores como vehiculos para numerosos componentes
activos, en particular componentes activos mas caros que hasta ahora no podian aplicarse debido a una mala velocidad
de transferencia. Los productos de la presente invencién no s6lo proporcionan una transferencia mas eficaz de los in-
gredientes activos a la piel sino que ademds proporcionan otros beneficios al consumidor tales como una distribucién
mads uniforme de los compuestos activos a la piel, y una mejor penetracion en la piel.

Los productos de la presente invencion muestran la ventaja adicional de que pueden combinar en un solo producto
tanto capacidad de limpieza como la transferencia de ingredientes activos a la piel, es decir, la aplicacién de productos
que no se aclaran. Adicionalmente, permiten optimizar independiente los atributos de limpieza y de cuidado para
la piel del producto y, al mismo tiempo, mejoran la distribuciéon de componentes activos para el cuidado de la piel
a la piel. De esta manera, cualquiera o ambos aspectos pueden estar presentes en una gran extension, es decir, el
producto puede ser fundamentalmente para fines de limpieza aunque también tiene la capacidad de transferir ciertos
componentes beneficiosos o sustancias activas a la piel, o viceversa, los productos pueden disefiarse para aplicaciones
en casos donde el beneficio principal no sea la limpieza sino una forma mejor y mds conveniente de aplicacién de
productos que no se aclaran.
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Los productos de la invencién pueden tener, adicionalmente, un rendimiento mejorado en términos de limpieza y
beneficios para la piel, ya que ambos atributos pueden formularse en diferentes fases independiente.

Otro beneficio de los productos de la presente invencion es que pueden ofrecer una sensacién mds suave del
material aplicador debido a la modificacion de la superficie del aplicador provocada por la presencia de la fase lipidica.
Los productos ofrecen, ademds, una limpieza mdas delicada debido a la menor friccién del aplicador sobre la piel
(sensacién sobre la piel mds suave).

Otra ventaja adicional es el hecho de que los productos de la presente invencion permiten una transferencia mejo-
rada de los componentes activos sobre la piel, ya que los ingredientes activos normalmente estan concentrados en la
superficie del material aplicador y no se incluyen en la fase interna de una emulsién ac/ag tipica.

La mayoria de tipos de fases lipidicas y acuosas descritas en el presente documento poseen la ventaja adicio-
nal de que son casi inodoras (a menos que se les afiadan fragancias), respetuosas con el medio ambiente y pueden
descomponerse biolégicamente.

Los productos de la presente invencidn son particularmente atractivos debido a que permiten una aplicacién conve-
niente y rdpida y permiten una distribucidn facil y mas uniforme de cualquier ingrediente incorporado en su interior o
sobre los mismos. Ademads, son convenientes para aplicacion en bebés y nifios. Los productos permiten adicionalmente
una limpieza mas rdpida y eficaz.

En vista de estas propiedades beneficiosas los productos de la presente invencidon pueden usarse en una amplia
variedad de aplicaciones cosméticas o para la higiene personal, aunque también en otras aplicaciones de limpieza tales
como limpieza de superficies duras.

Ejemplos

Los siguientes ejemplos se dan con la nomenclatura de INCI. Como se usa en los siguientes ejemplos, C.I se refiere

a colorantes.

Ejemplo 1

Fases lipidicas

Fase 1-A

Cocoglicéridos 64,99%
Alcohol Cetilico 33,00%
Di-Estearil Eter 1,00%
Tocoferol 1,00%
C.l. 61565 0,01%
Fase 1-B

Cocoglicéridos 54,99%
Alcohol Cetilico 33,00%
Ceteareth-12 3,00%

Estearato de Glicerilo 4,00%
Di-Estearil Carbonato 2,00%

Tocoferol 1,00%
C.l. 61565 0,01%
Agua 2,00%

28



20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Fase 1-C

Cocoglicéridos
Alcohol Cetearilico
Cegesoft@ HF 52
Cegesoft® PS 6
Ceteareth-12
Estearato de Glicerilo
Estearato de PEG-20
Di-Estearil Eter
Tocoferol

C.l. 61565

Agua

Fase 1-D
Cocoglicéridos
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Carbonato
Tocoferol

C.1. 75300

Fase 1-E

Cocoglicéridos
Alcohol Cetearilico
Cegesoft® HF 52
Cegesoft® GPO
Ceteareth-12
Estearato de Glicerilo
Di-Estearil Eter
Tocoferol

Pantenol

Agua

49,99%
20,00%

5,00%
3,00%
2,00%
2,00%

10,00%

2,00%
1,00%
0,01%
5,00%

ES 2 339 006 T3

58,99%
25,00%
14,00%
1,00%
1,00%
0,01%

30,00%
1,00%
20,00%
5,00%
15,00%
20,00%
5,00%
1,00%
1,00%
2,00%
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Fase 1-F
Cocoglicéridos
Alcohol Cetearilico
Cegesoft® PS 6
Eumulgin® VL 75
Ceteareth-12
Estearato de Glicerilo
Di-Estearil Carbonato
Tospearl® 145 A
Estearato de Cinc
C.l. 61565

Agua

Fase 1-G

Alcohol Miristilico
Cocoglicéridos
Cegesoft® HF 52
Eumulgin® VL 75
Estearato de Glicerilo
Estearato de PEG-20
Di-Estearil Carbonato
Pantenol

C.l. 61565

Agua

Fase 1-H

Alcohol Miristilico
Alcohol Estearilico
Eumulgin® VL 75
Estearato de PEG-20
1,2-Hexadecanodiol
Bisabolol

C.1. 47000

Agua

ES 2 339 006 T3

19,99%
30,00%
10,00%
10,00%
5,00%
10,00%
5,00%
5,00%
2,00%
0,01%
3,00%

19,99%
10,00%
20,00%
10,00%
20,00%
5,00%
2,00%
3,00%
0,01%
10,00%

47,99%
25,00%
2,00%
14,00%
5,00%
1,00%
0,01%
5,00%
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Fase 1-I
Cocoglicéridos
Alcohol Estearilico
Eumulgin® VL 75
Estearato de PEG-20
Di-Estearil Carbonato
Ciclometicona
Tospearl® 145 A

C.1. 75300

Agua

Fase 1-J
Cocoglicéridos
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Carbonato
Talco

Almidén Octenilsuccinato de

Aluminio
C.l. 80725

Fase 1-K
Cocoglicéridos
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Eter

Talco

Timiron® Splendid Gold
C.l. 21230

Fase 1-L

Alcohol Miristilico
Alcohol Estearilico
Estearato de PEG-20
Di-Estearil Carbonato

ES 2 339 006 T3

47,99%
20,00%
2,00%
12,00%
5,00%
3,00%
5,00%
0,01%
5,00%

55,99%
20,00%
15,00%
5,00%
2,00%
2,00%

0,01%

50,99%
25,00%
15,00%
5,00%
2,00%
2,00%
0,01%

58,99%
23,00%
15,00%
2,00%
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Pantenol
C.l. 81525

Fase 1-M

Alcohol Miristilico
Alcohol Estearilico
Eumulgin® VL 75
Estearato de PEG-20
Di-Estearil Eter
Pantenol

C.l. 61525

Agua

Fase 1-N

Alcohol Miristilico

Alcohol Estearilico
Eumulgin® VL 75

Estearato de PEG-20
Di-Estearil Eter
Butilacetilaminopropionato de
Etilo

Pantenol

Fase 1-O

Cocoglicéridos

Alcohol Cetilico
Ceteareth-12

Estearato de Glicerilo
Di-Estearil Carbonato
Metoxicinamato de Octilo
C.l. 61565

Fase 1-P

Cocoglicéridos

ES 2 339 006 T3

1,00%
0,01%

47,99%
25,00%
2,00%
10,00%
7,00%
2,00%
0,01%
6,00%

50,00%
25,00%
2,00%
10,00%
7,00%
5,00%

1,00%

54,99%
33,00%
3,00%
4,00%
2,00%
6,00%
0,01%

56,99%
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Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Carbonato
Polietileno

C.1. 75300

Fase 1-Q
Cocoglicéridos
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Eter

Agua

C.l. 61565

Fase 1-R

Cocoglicéridos
Alcohol Estearilico
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Eter

Agua

C.l. 61565

Fase 1-S
Cocoglicéridos
Estearato de Glicerilo
Laurato de Glicerilo
Di-Estearil Eter

Agua

C.l. 61565

Ejemplo 2

Fases acuosas

Fase 2-A
Agua

ES 2 339 006 T3

25,00%
14,00%
1,00%
3,00%
0,01%

58,93%
25,00%
15,00%
1,00%
0,06%
0,01%

43,93%
15,00%
25,00%
15,00%
1,00%
0,06%
0,01%

44,93%
25,00%
15,00%
15,00%
0,06%
0,01%

96,336%
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Polisorbato 20
Lanolina de PEG-75
Perfume

Aceite de Ricino Hidrogenado

de PEG-40
Propilenglicol
Fenoxietanol

EDTA Teatrasoédico
Chamomilla Recutita
Etoxidiglicol
Butilenglicol
Glucosa
Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4
Acido Citrico

Fase 2-B

Agua

Fenoxietanol

Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4

Perfume

EDTA Teatrasédico

Acido Citrico

Polisorbato 20

Fase 2-C

Agua

Glicerinas

Fenoxietanol

Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4

Perfume

EDTA Teatrasédico

Acido Citrico

ES 2 339 006 T3

0,600%
0,100%
0,150%
0,400%

1,120%
0,800%
0,078%
0,070%
0,171%
0,035%
0,016%
0,010%
0,090%
0,020%

98,252%
0,800%
0,010%
0,090%
0,150%
0,078%
0,020%
0,600%

97,250%
1,000%
0,800%
0,010%
0,090%
0,150%
0,078%
0,020%
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Polisorbato 20

Fase 2-D

Agua

Glicerinas

Fenoxietanol

Polisorbato 20

Estearil Eter de PPG-15
Gliceril Cocoato de PEG-7
Propilenglicol
Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4
Chamomilla Recutita
Perfume

EDTA Teatrasédico

Acido Citrico

Fase 2-E

Agua

Fenoxietanol
Polisorbato 20
Sorbeth-30
Propilenglicol

Copoliol de Dimeticona
Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4
Chamomilla Recutita
Perfume

EDTA Teatrasoédico
Acido Citrico

Fase 2-F
Agua
Fenoxietanol

ES 2 339 006 T3

0,600%

96,332%
1,000%
0,800%
0,600%
0,400%
0,100%
0,350%
0,010%
0,090%
0,070%
0,150%
0,078%
0,020%

97,33%
0,800%
0,600%
0,400%
0,350%
0,100%
0,010%
0,090%
0,070%
0,150%
0,078%
0,020%

97,332%
0,800%
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PEG-80 Sorbitan Laurate
Propilenglicol

Sorbeth-30

Octildecanol

Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4
Chamomilla Recutita
Perfume

EDTA Teatrasoédico

Acido Citrico

Fase 2-G

Agua

Fenoxietanol
Polisorbato-20

Estearil Eter de PGG-15
Propilenglicol

Oleato de Decilo
Yodopropinil Butilcarbamato
Laurato de PEG-4
Chamomilla Recutita
Perfume

EDTA Teatrasoédico
Acido Citrico

Fase 2-H

Myreth Sulfato Sodico
Lauril Glucosido
Cocamidopropil Betaina
Agua

Perfume

Fase 2-1

Laureth Sulfato Sodico
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0,600%
0,350%
0,400%
0,100%
0,010%
0,090%
0,070%
0,150%
0,078%
0,020%

97,332%
0,800%
0,600%
0,400%
0,350%
0,100%
0,010%
0,090%
0,070%
0,150%
0,078%
0,020%

10,00%
15,00%
10,00%
64,50%
0,50%

20,00%

36



20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Decil Glucésido
Cocamidopropil Betaina
Laureth-2
Polisorbato-20

Agua

Perfume

Fase 2-J

Myreth Sulfato Sodico
Lauril Glucosido
Laureth-2

Agua

Perfume

Fase 2-K

Emulgade® CM
Polisorbato 20
Coco-Glucosido
Fenoxietanol

Cloruro de Cetilpiridinio
EDTA Teatrasédico
Agua

Acido Citrico

Perfume

Fase 2-L

Emulgade® SE-PF
Ceteareth-12
Lamesoft® PO 65
Parafina Liquida
Cloruro de Cetilpiridinio
Polisorbato-20

Acido Citrico

EDTA Teatrasoédico
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5,00%
8,00%
2,50%
1,00%
63,00%
0,50%

15,00%
10,00%
1,50%
73,00%
0,50%

20,00%
0,80%
2,50%
1,00%
0,10%
0,20%
75,22%
0,08%
0,10%

1,66%
0,94%
0,25%
3,00%
0,05%
1,00%
0,03%
0,20%
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Nipaguard® IPF 0,10%
Agua 92,66%
Perfume 0,11%
Fase 2-M
Emulgade® SE-PF 1,627%
Ceteareth-12 0,921%
Lamesoft® PO 65 0,245%
Parafina Liquida 2,940%
Polimetacrilato de Glicerilo 2,000%
Cloruro de Cetilpiridinio 0,049%
Polisorbato-20 0,980%
Acido Citrico 0,029%
EDTA Teatrasédico 0,196%
Nipaguard® IPF 0,098%
Agua 90,807%
Perfume 0,108%
Ejemplo 3

Esponja seca que consiste en dos partes hechas de diferente material pegadas juntas. Una parte estd hecha de
celulosa liquida. Después del secado, el material de esponja forma una capa con un espesor de 37 mm. La esponja
tiene un peso superficial 70 g/m? y estd impregnado con 10 g/m? de una fase acuosa, que se prepara como el conjunto
cinco en el ejemplo 2. Después de esto el material se corta en bloques de 135 x 90 x 37 mm. La otra parte del producto
se hace de poliuretano con medidas de 135 x 90 x 5 mm. Después de pegar juntas ambas partes se aplicd una fase
lipidica como se describe en el conjunto cuatro de la lista del ejemplo 1 con 5 g/articulo sobre el lado del poliuretano.
Posteriormente el producto se secé con aire caliente y se envasé en envases individuales.

Ejemplo 4

La esponja seca hecha de una mezcla de celulosa liquida y una fase lipidica, que se prepara como el conjunto dos
en el ejemplo 1. La esponja tiene un peso superficial de 70 g/m?* y se corté después de formarla en bloques de 135
x 90 x 37 mm. La adicion de lipidos a la celulosa se estableci6 al 5%. Dentro de la esponja hay un depdsito de una
locién acuosa de acuerdo con el conjunto tres de la lista del ejemplo. El producto se secé posteriormente mediante aire
caliente y se envaso en un envase individual.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto que comprende un aplicador distinto de una ldmina porosa o absorbente seleccionado entre el grupo
que consistente en una borla, tampdn, esponja, bola de algod6n, empapador, cepillo, guante y mitén, en el que una fase
lipidica, que tiene un punto de fusion, o intervalo de fusién, por encima de o igual a 25°C, se ha aplicado en su forma
fundida en un patrén discontinuo y al que, posteriormente, se ha aplicado una fase acuosa que contiene una o mas
sustancias activas y/o al menos un humectante, desodorante, ingrediente para el cuidado de la piel, extracto vegetal,
vitamina A, aceite de perfume, colorante, filtro solar, hidrotopo o agente auto-bronceador y que se ha secado, en el
que la fase lipidica comprende

mono-, di- o triglicéridos de 4cidos grasos que contienen de 12 a 24 dtomos de carbono en una cantidad de al menos
el 50% p/p de la cantidad total de los componentes que constituyen la fase lipidica, procediendo dichos glicéridos de,
o estando presentes en, aceites naturales; o

en el que la fase lipidica contiene alcoholes grasos Ci,-C,y; 0

en el que la fase lipidica contiene dcidos grasos; o

en el que la fase lipidica contiene dialquil(en)éteres o -carbonatos, dcidos dicarboxilicos o hidroxialcoholes dcidos
0 una combinacién de los mismos.

2. Un producto de acuerdo con la reivindicacién 1 en el que la fase lipidica comprende mono-, di- o triglicéridos
de 4cidos grasos que contienen de 16 a 20 dtomos de carbono.

3. El producto de acuerdo con la reivindicacién 1 en el que la fase lipidica comprende triglicéridos seleccionados
entre estearato de glicerilo, oleato de glicerilo, laurato de glicerilo, miristato de glicerilo, cocoglicéridos o glicéridos
de aceite de palma hidrogenado, aceite de ricino hidrogenado o aceite de colza hidrogenado.

4. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1, 2 6 3 en el que la fase lipidica comprende
mono-, di- o triglicéridos en una cantidad de al menos el 70%, preferiblemente de al menos el 90% p/p de la cantidad
total de los componentes que constituyen la fase lipidica.

5. El producto de acuerdo con la reivindicacién 1 en el que los alcoholes grasos se seleccionan entre alcohol
miristilico, 1-pentadecanol, alcohol cetilico, alcohol laurilico, alcohol oleilico, alcohol palmitilico, 1-heptadecanol, al-
cohol estearilico, alcohol cetearilico, 1-nonadecanol, alcohol araquidilico, 1-henoicosanol, alcohol behenilico, alcohol
brasidilico, alcohol lignocerilico, alcohol cerilico o alcohol miricilico y alcoholes de Guerbet C,4/Cs.

6. El producto de acuerdo con la reivindicacion 1 6 5 en el que los alcoholes grasos estdn presentes en la fase
lipidica, en una cantidad respecto a la cantidad en peso total de la fase lipidica que estd en el intervalo del 1-40%,
preferiblemente del 1-30% (p/p), mas preferiblemente del 1-20% (p/p), ain més preferiblemente del 1-10% (p/p).

7. El producto de acuerdo con la reivindicacién 1 en el que los 4cidos grasos son acidos grasos C4-Cyg 0, en
particular, son dcidos grasos C,4-Cs.

8. El producto de acuerdo con la reivindicaciéon 7 en el que los dcidos grasos se seleccionan entre los dcidos
miristico, pentadecanoico, palmitico, margdrico, estedrico, nonadecanoico, araquidico, behénico, lignocérico, cerético,
melisico, erucaico, elaeostedrico, oleico y linoleico, ldurico y dcidos grasos hidroxi-sustituidos.

9. El producto de acuerdo con la reivindicacion 1 u 8 en el que la cantidad total de 4cidos grasos presentes en la fase
lipidica, respecto a la cantidad en peso total de la fase lipidica, estd en el intervalo del 1-30% (p/p), preferiblemente
del 1-20% (p/p), més preferiblemente del 1-10% (p/p).

10. El producto de acuerdo con la reivindicacion 1 en el que la fase lipidica contiene uno o méas de los componentes
(a), (b), (c), (d), (e) o (f) como se definen en lo que sigue:

(a) al menos el 1-50% (p/p), en particular al menos el 1-10% de un componente oleoso 0 ceroso
(b) el 0,1-5% (p/p) de al menos un ingrediente activo

(c) el 1-10% (p/p) de al menos un aceite

(d) el 0,1-10% (p/p) de al menos un emulsionante

(e) el 5-90% (p/p) de otros componentes Cerosos

(f) el 0-5% (p/p) de agua.
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11. EI producto de acuerdo con la reivindicacién 10 en el que la fase lipidica contiene todos los componentes

(a)-(f).

12. El producto de acuerdo con la reivindicacién 10 u 11 en el que el componente (a) es un componente oleoso o
ceroso seleccionado entre dialquil C4-Cs, éteres, dialquil C,4-C;, carbonatos, dcidos dicarbonicos C,-C;4 0 hidroxial-
coholes C,,-C;, acidos o mezclas de los mismos.

13. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 en el que la fase lipidica contiene una o
mds sustancias activas.

14. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 6 13 en el que la sustancia o sustancias activas
son anti-microbianos, por ejemplo, anti-bacterianos y anti-fingicos, agentes anti-inflamatorios, agentes anti-irritantes,
anti-picor y anti-transpirantes.

15. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 en el que la fase lipidica contiene al menos
un humectante, desodorante, ingrediente para el cuidado de la piel, extracto vegetal, vitamina, aceite de perfume,
colorante, filtro solar, hidrétopo o agente auto-bronceador.

16. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, en el que la fase lipidica o acuosa contiene
al menos un emulsionante.

17. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 en el que la fase lipidica contiene al
menos un agente superengrasante, espesante, polimero catiénico, polimero aniénico, polimero zwiteriénico, polimero
anfétero, agente de consistencia, anti-oxidante.

18. El producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12 en el que la fase lipidica o acuosa contiene
un repelente de insectos, un filtro solar, un polvo o un agente de exfoliacién.

19. Un procedimiento de fabricacién de un producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18,
comprendiendo dicho procedimiento poner en contacto la superficie del aplicador con una fase lipidica en su forma
fundida en un patrén discontinuo y, posteriormente, aplicar una fase acuosa que comprende una o mds sustancias
activas y/o al menos un humectante, desodorante, ingrediente para el cuidado de la piel, extracto vegetal, vitamina,
aceite de perfume, colorante, filtro solar, hidrétopo o agente auto-bronceador y en el que la etapa de secado tiene lugar
después de que la fase acuosa se haya aplicado.

20. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 19, en el que la fase acuosa se aplica por pulverizacion,
goteo, inmersién o haciéndola pasar a través de un bafio y la fase lipidica se aplica por pulverizacion, puesta en
contacto, impresion o un procedimiento de contacto directo en el que hay un contacto directo entre el aplicador y el
cabezal de aplicacion que tiene boquillas ranuradas.

21. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 19 6 20 en el que la etapa de secado comprende la aplicacién
de aire caliente o hacer pasar la ldmina hiimeda a través de un horno o sobre un rodillo de transporte calentado o
templado.

22. Uso de un producto de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18 como un limpiador y aplicador
combinado de sustancias activas.
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