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本发明公开了一种饲草粉碎揉丝机，包括机

架，所述机架上固定设置有粉碎装置、揉丝装置，

所述机架一侧设置有用于将饲草运输至所述粉

碎装置的输送传送带，所述揉丝装置下方设置有

用于将加工后的饲草运出的运输传送带。本发明

通过在饲草粉碎机下方设置与其配合的揉丝装

置，对饲草进行二次深加工，饲草更加柔软，避免

了传送饲草粉碎设备未揉丝前饲草发黑发暗的

情况。本发明省时省力，提高了工作效率，加工后

的采草牛羊适口性更好，实用性强。
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1.一种饲草粉碎揉丝机，包括机架，其特征在于，所述机架上固定设置有粉碎装置、揉

丝装置，所述机架一侧设置有用于将饲草运输至所述粉碎装置的输送传送带，所述揉丝装

置下方设置有用于将加工后的饲草运出的运输传送带；

所述粉碎装置包括箱体一、设置于所述箱体一内部并与所述机架旋转连接的转刀，所

述箱体一两端分别设置有与所述机架固定连接的电机一、电机二，所述箱体一上端设置有

进料口一，下端设置有出料口一；

所述揉丝装置设置于所述粉碎装置下方，其包括箱体二、设置于所述箱体二内部并与

所述机架旋转连接的旋转刀，所述箱体二一侧设置有与所述机架固定连接的电机三，所述

箱体二上端设置有进料口二，下端设置有出料口二。

2.根据权利要求1所述的一种饲草粉碎揉丝机，其特征在于，所述机架呈长方体状，其

中部设置有与其固定连接的粉碎装置、揉丝装置，所述箱体一呈漏斗状，其与所述机架固定

连接，所述转刀包括相互配合且水平设置的转刀一、转刀二，所述电机一与所述转刀一传动

连接，所述电机二与所述转刀二传动连接。

3.根据权利要求2所述的一种饲草粉碎揉丝机，其特征在于，所述转刀一、转刀二均包

括同轴设置的中心轴、圆刀片，所述圆刀片为沿所述中心轴轴向方向均匀设置的多个，所述

圆刀片呈圆形状，其外圈均匀设置有多个通槽，所述转刀一、转刀二通过协作将投入到所述

箱体一内部的饲料粉碎，所述转刀一、转刀二沿相向的方向旋转。

4.根据权利要求1所述的一种饲草粉碎揉丝机，其特征在于，所述箱体二呈漏斗状，所

述进料口二与所述出料口一配合，所述电机三与所述旋转刀传动连接，所述旋转刀包括同

轴设置的主轴、圆盘，所述圆盘为沿所述主轴轴向方向设置的多个，所述圆盘上均匀设置有

多个刀架杆，所述刀架杆上设置有多个刀片，所述刀架杆与所述主轴平行设置。

5.根据权利要求1所述的一种饲草粉碎揉丝机，其特征在于，所述输送传动带包括固定

架、设置于所述固定架上方的输送道，所述输送道上设置有与其旋转连接的传动辊，所述传

动辊为沿所述输送道长度方向的多个，其上缠绕有与其配合的传动带，所述固定架上固定

设置有传动电机，所述传动电机与其中一个所述传动辊传动连接，所述输送道倾斜设置。

6.根据权利要求1所述的一种饲草粉碎揉丝机，其特征在于，所述运输传送带包括输送

带、与所述机架旋转连接的输送辊，所述输送辊为水平平行设置的两个，其上缠绕有与其配

合的输送带，所述机架上固定设置有输送电机，所述输送电机与其中一个所述输送辊传动

连接，所述输送电机通过所述运输传送带将加工后的饲草运出。
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一种饲草粉碎揉丝机

技术领域

[0001] 本发明涉及草料加工技术领域，具体是指一种饲草粉碎揉丝机。

背景技术

[0002] 粉碎机广泛运用于矿山、冶炼、建材、公路、铁路、水利和化学工业等众多部门。目

前常用粉碎机械有颚式粉碎机、反击式粉碎机、风选式粉碎机、锤式粉碎机、冲击式粉碎机、

辊式粉碎机、复合式粉碎机等。

[0003] 揉丝机是将棉杆、树枝、玉米杆、稻草等生物质的切碎加工的机器，主要用于棉杆、

树枝、树皮、稻草等植物秸秆的切碎加工，也可用于各种农作物秸秆及牧草的切碎加工。

[0004] 现有的饲草加工设备一般将饲草搬运到粉碎机里，粉碎完成后，将粉碎后的饲草

重新搬运到揉丝机上进行揉丝二次加工。来回倒运不仅费时费力，效率低下，而且容易造成

对饲草的浪费。

[0005] 因此，一种可以同时完成对饲草的粉碎和揉丝的加工装置尚需研究解决。

发明内容

[0006] 为解决上述技术问题，本发明提供的技术方案为：一种饲草粉碎揉丝机，包括机

架，所述机架上固定设置有粉碎装置、揉丝装置，所述机架一侧设置有用于将饲草运输至所

述粉碎装置的输送传送带，所述揉丝装置下方设置有用于将加工后的饲草运出的运输传送

带；

[0007] 所述粉碎装置包括箱体一、设置于所述箱体一内部并与所述机架旋转连接的转

刀，所述箱体一两端分别设置有与所述机架固定连接的电机一、电机二，所述箱体一上端设

置有进料口一，下端设置有出料口一；

[0008] 所述揉丝装置设置于所述粉碎装置下方，其包括箱体二、设置于所述箱体二内部

并与所述机架旋转连接的旋转刀，所述箱体二一侧设置有与所述机架固定连接的电机三，

所述箱体二上端设置有进料口二，下端设置有出料口二。

[0009] 作为改进，所述机架呈长方体状，其中部设置有与其固定连接的粉碎装置、揉丝装

置，所述箱体一呈漏斗状，其与所述机架固定连接，所述转刀包括相互配合且水平设置的转

刀一、转刀二，所述电机一与所述转刀一传动连接，所述电机二与所述转刀二传动连接。

[0010] 作为改进，所述转刀一、转刀二均包括同轴设置的中心轴、圆刀片，所述圆刀片为

沿所述中心轴轴向方向均匀设置的多个，所述圆刀片呈圆形状，其外圈均匀设置有多个通

槽，所述转刀一、转刀二通过协作将投入到所述箱体一内部的饲料粉碎，所述转刀一、转刀

二沿相向的方向旋转。

[0011] 作为改进，所述箱体二呈漏斗状，所述进料口二与所述出料口一配合，所述电机三

与所述旋转刀传动连接，所述旋转刀包括同轴设置的主轴、圆盘，所述圆盘为沿所述主轴轴

向方向设置的多个，所述圆盘上均匀设置有多个刀架杆，所述刀架杆上设置有多个刀片，所

述刀架杆与所述主轴平行设置。
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[0012] 作为改进，所述输送传动带包括固定架、设置于所述固定架上方的输送道，所述输

送道上设置有与其旋转连接的传动辊，所述传动辊为沿所述输送道长度方向的多个，其上

缠绕有与其配合的传动带，所述固定架上固定设置有传动电机，所述传动电机与其中一个

所述传动辊传动连接，所述输送道倾斜设置。

[0013] 作为改进，所述运输传送带包括输送带、与所述机架旋转连接的输送辊，所述输送

辊为水平平行设置的两个，其上缠绕有与其配合的输送带，所述机架上固定设置有输送电

机，所述输送电机与其中一个所述输送辊传动连接，所述输送电机通过所述运输传送带将

加工后的饲草运出。

[0014] 采用以上结构后，本发明具有如下优点：本发明通过在饲草粉碎机下方设置与其

配合的揉丝装置，对饲草进行二次深加工，饲草更加柔软，避免了传送饲草粉碎设备未揉丝

前饲草发黑发暗的情况。本发明省时省力，提高了工作效率，加工后的采草牛羊适口性更

好，实用性强。

附图说明

[0015] 图1是本发明一种饲草粉碎揉丝机的结构示意图一。

[0016] 图2是本发明一种饲草粉碎揉丝机的结构示意图二。

[0017] 图3是本发明一种饲草粉碎揉丝机的结构剖视图。

[0018] 图4是本发明一种饲草粉碎揉丝机粉碎装置的结构示意图。

[0019] 图5是本发明一种饲草粉碎揉丝机粉碎装置的结构剖视图。

[0020] 图6是本发明一种饲草粉碎揉丝机揉丝装置的结构示意图。

[0021] 图7是本发明一种饲草粉碎揉丝机揉丝装置的结构剖视图。

[0022] 图8是本发明一种饲草粉碎揉丝机旋转刀的结构示意图。

[0023] 图9是本发明一种饲草粉碎揉丝机输送传送带的结构示意图。

[0024] 图10是本发明一种饲草粉碎揉丝机输送传送带的结构剖视图。

[0025] 图11是本发明一种饲草粉碎揉丝机运输传送带的结构示意图。

[0026] 图12是本发明一种饲草粉碎揉丝机运输传送带的结构剖视图。

[0027] 如图所示：1、机架，1.1、电机一，1.2、电机二，1.3、电机三，2、粉碎装置，2.1、箱体

一，2.11、进料口一，2.12、出料口一，2.2、转刀，2.21、转刀一，2.22、转刀二，2.23、中心轴，

2.24、圆刀片，2.241、通槽，3、揉丝装置，3.1、箱体二，3.11、进料口二，3.12、出料口二，3.2、

旋转刀，3.21、主轴，3.22、圆盘，3.23、刀架杆，3.24、刀片，4、输送传送带，4.1、固定架，4.2、

输送道，4.3、传动辊，4.4、传动带，4.5、传动电机，5、运输传送带，5.1、输送带，5.2、输送辊，

5.3、输送电机。

具体实施方式

[0028] 结合附图1～12，一种饲草粉碎揉丝机，包括机架1，所述机架1上固定设置有粉碎

装置2、揉丝装置3，所述机架1一侧设置有用于将饲草运输至所述粉碎装置2的输送传送带

4，所述揉丝装置3下方设置有用于将加工后的饲草运出的运输传送带5；

[0029] 所述粉碎装置2包括箱体一2.1、设置于所述箱体一2.1内部并与所述机架1旋转连

接的转刀2.2，所述箱体一2.1两端分别设置有与所述机架1固定连接的电机一1.1、电机二
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1.2，所述箱体一2.1上端设置有进料口一2.11，下端设置有出料口一2.12；

[0030] 所述揉丝装置3设置于所述粉碎装置2下方，其包括箱体二3.1、设置于所述箱体二

3.1内部并与所述机架1旋转连接的旋转刀3.2，所述箱体二3.1一侧设置有与所述机架1固

定连接的电机三1.3，所述箱体二3.1上端设置有进料口二3.11，下端设置有出料口二3.12。

[0031] 作为本实施例较佳实施方案的是，所述机架1呈长方体状，其中部设置有与其固定

连接的粉碎装置2、揉丝装置3，所述箱体一2.1呈漏斗状，其与所述机架1固定连接，所述转

刀2.2包括相互配合且水平设置的转刀一2.21、转刀二2.22，所述电机一1.1与所述转刀一

2.21传动连接，所述电机二1.2与所述转刀二2.22传动连接。

[0032] 作为本实施例较佳实施方案的是，所述转刀一2.21、转刀二2.22均包括同轴设置

的中心轴2.23、圆刀片2.24，所述圆刀片2.24为沿所述中心轴2.23轴向方向均匀设置的多

个，所述圆刀片2.24呈圆形状，其外圈均匀设置有多个通槽2.241，所述转刀一2.21、转刀二

2.22通过协作将投入到所述箱体一2.1内部的饲料粉碎，所述转刀一2.21、转刀二2.22沿相

向的方向旋转。

[0033] 作为本实施例较佳实施方案的是，所述箱体二3.1呈漏斗状，所述进料口二3.11与

所述出料口一2.12配合，所述电机三1.3与所述旋转刀3.2传动连接，所述旋转刀3.2包括同

轴设置的主轴3.21、圆盘3.22，所述圆盘3.22为沿所述主轴3.21轴向方向设置的多个，所述

圆盘3.22上均匀设置有多个刀架杆3.23，所述刀架杆3.23上设置有多个刀片3.24，所述刀

架杆3.23与所述主轴3.21平行设置。

[0034] 作为本实施例较佳实施方案的是，所述输送传动带4包括固定架4.1、设置于所述

固定架4.1上方的输送道4.2，所述输送道4.2上设置有与其旋转连接的传动辊4.3，所述传

动辊4.3为沿所述输送道4.2长度方向的多个，其上缠绕有与其配合的传动带4.4，所述固定

架4.1上固定设置有传动电机4.5，所述传动电机4.5与其中一个所述传动辊4.3传动连接，

所述输送道4.2倾斜设置。

[0035] 作为本实施例较佳实施方案的是，所述运输传送带5包括输送带5.1、与所述机架1

旋转连接的输送辊5.2，所述输送辊5.2为水平平行设置的两个，其上缠绕有与其配合的输

送带5.1，所述机架1上固定设置有输送电机5.3，所述输送电机5.3与其中一个所述输送辊

5.2传动连接，所述输送电机5.3通过所述运输传送带5将加工后的饲草运出。

[0036] 本发明在具体实施时，启动传动电机，传动电机驱动输送传送带将饲草送至粉碎

装置，电机一、电机二同时同速转动带动转刀一、转刀二协作旋转将饲草粉碎。粉碎后的饲

草通过出料口一、进料口二自由落体进入揉丝装置。电机三带动旋转刀旋转对粉碎后的饲

草进行揉丝加工，揉丝加工后的饲草通过出料口二掉入运输传送带，运输传送带在输送电

机的驱动下将饲草运输。

[0037] 最后说明的是，以上实施例仅用以说明本发明的技术方案而非限制，尽管参照较

佳实施例对本发明进行详细说明，本领域的普通技术人员应当理解，可以对本发明的技术

方案进行修改或者等同替换，而不脱离本技术方案的宗旨和范围，其均应涵盖在本发明的

权利要求范围当中。

说　明　书 3/3 页

5

CN 113115649 A

5



图1
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图2

图3
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图4
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图5

图6
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图7

图8
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图9

图10
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图11

图12
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