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(57)摘要

本发明公开一种双轨道及导电泡棉组装设

备，其包括机壳、设于机壳内并用于传送键盘的

输送装置、安装于输送装置上方的龙门架、安装

于输送装置旁侧的导电泡棉上料装置、安装于龙

门架前侧并用于将导电泡棉上料装置上的导电

泡棉取出并装载在键盘上的导电泡棉组装装置、

安装于输送装置旁侧的导光板上料装置和用于

将导光板上料装置上的导光板吸取或抓取以装

配到键盘上的导光板组装装置、安装于龙门架后

侧并将螺丝锁紧导光板和键盘的螺丝锁附装置，

输送装置包括安装于机壳中的底板、若干安装于

底板上的第一、第二导轨和对比安装于第一、第

二导轨上并用于装载键盘的第一、第二载座及分

别用于驱动第一、第二载座滑动的第一、第二伺

服电机丝杆组件。
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1.一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：其包括机壳(1)、设置于该机壳(1)内

并用于装载键盘并传送键盘的输送装置(2)、横跨安装于该输送装置(2)上方的龙门架

(11)、安装于该输送装置(2)旁侧的导电泡棉上料装置(3)、安装于该龙门架(11)前侧并用

于将导电泡棉上料装置(3)上的导电泡棉取出并装载在键盘上的导电泡棉组装装置(4)、安

装于该输送装置(2)旁侧的导光板上料装置(5)和用于将导光板上料装置(5)上的导光板

(101)吸取或抓取以装配到键盘上的导光板组装装置(6)、安装于该龙门架(11)后侧并将螺

丝锁紧导光板(101)和键盘的螺丝锁附装置(7)，所述输送装置(2)两侧还分别穿过该机壳

(1)前后两端以伸出于该机壳(1)前后两端外；所述输送装置(2)包括有安装于机壳(1)中的

底板(21)、若干安装于底板(21)上的第一导轨(22)和第二导轨(23)、安装于第一导轨(22)

上并用于装载键盘的第一载座(24)以及用于驱动该第一载座(24)在第一导轨(22)上滑动

的第一伺服电机丝杆组件(25)、安装于第二导轨(23)上并用于装载键盘的第二载座(26)以

及用于驱动该第二载座(26)在第二导轨(23)上滑动的第二伺服电机丝杆组件(27)。

2.根据权利要求1所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述导电泡棉

上料装置(3)包括有安装于机壳(1)内的第一直线模组(31)以及安装于该第一直线模组

(31)上并由该第一直线模组(31)驱动以直线运行的载板(32)，该载板(32)上具有装载导电

泡棉料盘(33)的第一载槽(321)，该导电泡棉料盘(33)上成型有复数呈矩阵式分布的定位

片(331)，相邻两定位片(331)之间形成有用于夹紧导电泡棉(30)的夹紧空间(332)。

3.根据权利要求1所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述导电泡棉

组装装置(4)包括有安装于该龙门架(11)前侧的第一X轴驱动机构(41)、安装于该第一X轴

驱动机构(41)上并由该第一X轴驱动机构(41)驱动以在X轴方向移动的第一X轴移动座

(42)、安装于该第一X轴移动座(42)上的第一Z轴驱动机构(43)、安装于该第一Z轴驱动机构

(43)上并由该第一Z轴驱动机构(43)驱动以在Z轴方向移动的第一Z轴移动座(44)、安装于

该第一Z轴移动座(44)上并对称分布的第一Z轴微调机构(45)和第二Z轴微调机构(46)、分

布安装于该第一Z轴微调机构(45)和第二Z轴微调机构(46)上的第一气缸夹(47)和第二气

缸夹(48)，该第一气缸夹(47)下端具有用于夹紧导电泡棉(30)的第一夹指(471)和第二夹

指(472)，该第一夹指(471)和第二夹指(472)相对的面均设置为平面，并于该平面上涂覆有

一层防滑胶层；第二气缸夹(48)的结构与第一气缸夹(47)的结构相同。

4.根据权利要求3所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述第一夹指

(471)内外两侧的下端面板分布设置有第一导向斜面(401)和第二导向斜面(402)；所述第

二夹指(472)的结构与第一夹指(471)的结构相同。

5.根据权利要求1‑4任意一项所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所

述螺丝锁附装置(7)包括有安装于该龙门架(11)后侧的第二X轴驱动机构(71)、安装于该第

二X轴驱动机构(71)上并由该第二X轴驱动机构(71)驱动以在X轴方向移动的第二X轴移动

座(72)、安装于该第二X轴移动座(72)上的第二Z轴驱动机构(73)、安装于该第二Z轴驱动机

构(73)上并由该第二Z轴驱动机构(73)驱动以在Z轴方向移动的第二Z轴移动座(74)、安装

于该第二Z轴移动座(74)上的弹性安装架(75)、以可上下浮动的方式安装于该弹性安装架

(75)上的螺丝锁附机构(76)以及安装于该弹性安装架(75)下端并与螺丝锁附机构(76)适

配并为螺丝锁附机构(76)传送螺丝的螺丝分料器(77)。

6.根据权利要求5所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述弹性安装
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架(75)包括有安装于该第二Z轴移动座(74)上的架体(751)、若干安装于该架体(751)上下

两端的导杆(752)、穿设于该导杆(752)中的浮动架(753)以及分别穿设于该导杆(752)上下

两端的第一弹簧(754)和第二弹簧(755)，该第一弹簧(754)下端与浮动架(753)上端抵压接

触，该第二弹簧(755)上端与浮动架(753)下端抵压接触。

7.根据权利要求5所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述龙门架

(11)上端设置有并列分布的第一导料槽(111)和第二导料槽(112)，所述导电泡棉组装装置

(4)使用的第一拖链(12)置于该第一导料槽(111)中；螺丝锁附装置(7)使用的第二拖链置

于该第二导料槽(112)中；所述机壳(1)上半部分设置有多个外开窗(13)，打开该外开窗

(13)后，显露所述导电泡棉上料装置(3)、导电泡棉组装装置(4)、导光板上料装置(5)、导光

板组装装置(6)、螺丝锁附装置(7)。

8.根据权利要求1‑4任意一项所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所

述导光板上料装置(5)包括有固定于该机壳(1)内的纵向安装板(51)、若干安装于该纵向安

装板(51)上的纵向导轨(52)、安装于该纵向导轨(52)上的纵向移动座(53)和用于驱动该纵

向移动座(53)在纵向导轨(52)上进行升降的升降驱动模组、安装于该纵向安装板(51)左右

两侧的第一水平导轨(511)和第二水平导轨(512)、安装于该第一水平导轨(511)上的第一

水平移动座(54)和用于驱动该第一水平移动座(54)直线移动的第二直线模组、安装于该第

二水平导轨(512)上的第二水平移动座(55)和用于驱动该第二水平移动座(55)直线移动的

第三直线模组、安装于该第一水平移动座(54)上的第一托臂(56)、安装于该第二水平移动

座(55)上的第二托臂(57)以及以可推进和抽出的方式安装于该机壳(1)内的上料架(58)，

该第一托臂(56)和第二托臂(57)上设置有相互匹配并用于承载装有导光板(101)的第二料

盘的承载槽。

9.根据权利要求8所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述上料架

(58)包括有导向架(581)、水平安装于该导向架(581)上并用于承载第二料盘的承托板

(582)以及竖直安装于该导向架(581)上的面板(583)，该面板(583)上设置有供人手握持的

握槽(501)，该面板(583)与机壳(1)平顺相接，且该承托板(582)宽度尺寸小于该第二料盘

的宽度尺寸。

10.根据权利要求5所述的一种双轨道及导电泡棉组装设备，其特征在于：所述导光板

组装装置(6)包括有安装于该机壳(1)内的四轴机器人(61)以及安装有该四轴机器人(61)

上的视觉定位模组和用于吸取定位导光板(101)的吸附模组(63)。
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一种双轨道及导电泡棉组装设备

技术领域：

[0001] 本发明涉及自动化生产技术领域，特指一种双轨道及导电泡棉组装设备。

背景技术：

[0002] 游戏键盘要求按键段落感较强，从而产生适于游戏娱乐的特殊手感，实现玩家在

游戏中的良好体验。键盘是我们生活中不可或缺的电脑外设产品之一，之前的键盘一直用

来办公打字的输入设备，电脑游戏的出现键盘也逐渐成为一种游戏外设。由于早期的电脑

性能相对较低，所以这一时期的电脑游戏方式也比较简单，普通的办公及家用键盘完全可

以满足玩家们的需求。不过随着硬件性能的不断升级，游戏的趣味性、复杂性也在不断的增

加，对于键盘性能的要求也越来越高，因此专业的游戏键盘诞生了。

[0003] 专业的游戏键盘内一般都会装导电泡棉和导光板等零件，该导电泡棉和导光板的

组装一般都是采用人工完成，其劳动强度大，且工作效率低，也无法保证产品组装质量。

[0004] 有鉴于此，本发明人提出以下技术方案。

发明内容：

[0005] 本发明的目的在于克服现有技术的不足，提供一种双轨道及导电泡棉组装设备。

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明采用了下述技术方案：该双轨道及导电泡棉组装

设备包括机壳、设置于该机壳内并用于装载键盘并传送键盘的输送装置、横跨安装于该输

送装置上方的龙门架、安装于该输送装置旁侧的导电泡棉上料装置、安装于该龙门架前侧

并用于将导电泡棉上料装置上的导电泡棉取出并装载在键盘上的导电泡棉组装装置、安装

于该输送装置旁侧的导光板上料装置和用于将导光板上料装置上的导光板吸取或抓取以

装配到键盘上的导光板组装装置、安装于该龙门架后侧并将螺丝锁紧导光板和键盘的螺丝

锁附装置，所述输送装置两侧还分别穿过该机壳前后两端以伸出于该机壳前后两端外；所

述输送装置包括有安装于机壳中的底板、若干安装于底板上的第一导轨和第二导轨、安装

于第一导轨上并用于装载键盘的第一载座以及用于驱动该第一载座在第一导轨上滑动的

第一伺服电机丝杆组件、安装于第二导轨上并用于装载键盘的第二载座以及用于驱动该第

二载座在第二导轨上滑动的第二伺服电机丝杆组件。

[0007] 进一步而言，上述技术方案中，所述导电泡棉上料装置包括有安装于机壳内的第

一直线模组以及安装于该第一直线模组上并由该第一直线模组驱动以直线运行的载板，该

载板上具有装载导电泡棉料盘的第一载槽，该导电泡棉料盘上成型有复数呈矩阵式分布的

定位片，相邻两定位片之间形成有用于夹紧导电泡棉的夹紧空间。

[0008] 进一步而言，上述技术方案中，所述导电泡棉组装装置包括有安装于该龙门架前

侧的第一X轴驱动机构、安装于该第一X轴驱动机构上并由该第一X轴驱动机构驱动以在X轴

方向移动的第一X轴移动座、安装于该第一X轴移动座上的第一Z轴驱动机构、安装于该第一

Z轴驱动机构上并由该第一Z轴驱动机构驱动以在Z轴方向移动的第一Z轴移动座、安装于该

第一Z轴移动座上并对称分布的第一Z轴微调机构和第二Z轴微调机构、分布安装于该第一Z
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轴微调机构和第二Z轴微调机构上的第一气缸夹和第二气缸夹，该第一气缸夹下端具有用

于夹紧导电泡棉的第一夹指和第二夹指，该第一夹指和第二夹指相对的面均设置为平面，

并于该平面上涂覆有一层防滑胶层；第二气缸夹的结构与第一气缸夹的结构相同。

[0009] 进一步而言，上述技术方案中，所述第一夹指内外两侧的下端面板分布设置有第

一导向斜面和第二导向斜面；所述第二夹指的结构与第一夹指的结构相同。

[0010] 进一步而言，上述技术方案中，所述螺丝锁附装置包括有安装于该龙门架后侧的

第二X轴驱动机构、安装于该第二X轴驱动机构上并由该第二X轴驱动机构驱动以在X轴方向

移动的第二X轴移动座、安装于该第二X轴移动座上的第二Z轴驱动机构、安装于该第二Z轴

驱动机构上并由该第二Z轴驱动机构驱动以在Z轴方向移动的第二Z轴移动座、安装于该第

二Z轴移动座上的弹性安装架、以可上下浮动的方式安装于该弹性安装架上的螺丝锁附机

构以及安装于该弹性安装架下端并与螺丝锁附机构适配并为螺丝锁附机构传送螺丝的螺

丝分料器。

[0011] 进一步而言，上述技术方案中，所述弹性安装架包括有安装于该第二Z轴移动座上

的架体、若干安装于该架体上下两端的导杆、穿设于该导杆中的浮动架以及分别穿设于该

导杆上下两端的第一弹簧和第二弹簧，该第一弹簧下端与浮动架上端抵压接触，该第二弹

簧上端与浮动架下端抵压接触。

[0012] 进一步而言，上述技术方案中，所述龙门架上端设置有并列分布的第一导料槽和

第二导料槽，所述导电泡棉组装装置使用的第一拖链置于该第一导料槽中；螺丝锁附装置

使用的第二拖链置于该第二导料槽中；所述机壳上半部分设置有多个外开窗，打开该外开

窗后，显露所述导电泡棉上料装置、导电泡棉组装装置、导光板上料装置、导光板组装装置、

螺丝锁附装置。

[0013] 进一步而言，上述技术方案中，所述导光板上料装置包括有固定于该机壳内的纵

向安装板、若干安装于该纵向安装板上的纵向导轨、安装于该纵向导轨上的纵向移动座和

用于驱动该纵向移动座在纵向导轨上进行升降的升降驱动模组、安装于该纵向安装板左右

两侧的第一水平导轨和第二水平导轨、安装于该第一水平导轨上的第一水平移动座和用于

驱动该第一水平移动座直线移动的第二直线模组、安装于该第二水平导轨上的第二水平移

动座和用于驱动该第二水平移动座直线移动的第三直线模组、安装于该第一水平移动座上

的第一托臂、安装于该第二水平移动座上的第二托臂以及以可推进和抽出的方式安装于该

机壳内的上料架，该第一托臂和第二托臂上设置有相互匹配并用于承载装有导光板的第二

料盘的承载槽。

[0014] 进一步而言，上述技术方案中，所述上料架包括有导向架、水平安装于该导向架上

并用于承载第二料盘的承托板以及竖直安装于该导向架上的面板，该面板上设置有供人手

握持的握槽，该面板与机壳平顺相接，且该承托板宽度尺寸小于该第二料盘的宽度尺寸。

[0015] 进一步而言，上述技术方案中，所述导光板组装装置包括有安装于该机壳内的四

轴机器人以及安装有该四轴机器人上的视觉定位模组和用于吸取定位导光板的吸附模组。

[0016] 采用上述技术方案后，本发明与现有技术相比较具有如下有益效果：本发明工作

时，先将两个键盘分别定位于第一载座和第二载座上，并分别由第一伺服电机丝杆组件和

第二伺服电机丝杆组件驱动以移动，并采用导电泡棉上料装置对导电泡棉进行上料，同时，

导光板上料装置对导光板进行上料，然后由导电泡棉组装装置将导电泡棉上料装置上的导
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电泡棉取出并装载在键盘上，再由导光板组装装置将导光板上料装置上的导光板吸取或抓

取以装配到键盘上，该导光板压在导电泡棉上，最后由螺丝锁附装置将螺丝锁在导光板和

键盘上，使导光板固定在键盘上，以此完成组装；本发明采用第一伺服电机丝杆组件和第二

伺服电机丝杆组件分别驱动第一载座和第二载座移动，实现双工位作业，其不仅能够实现

精确定位，还能够有效提高工作效率及产能；并且本发明均采用自动化实现导光板及导电

泡棉的上料和组装以及螺丝的锁附，其自动化程度高，劳动强度极小，且工作效率极高，也

可保证产品组装质量。

附图说明：

[0017] 图1是本发明的立体图；

[0018] 图2是本发明另一视角的立体图；

[0019] 图3是本发明的内部结构图；

[0020] 图4是本发明另一视角的内部结构图；

[0021] 图5是本发明的龙门架、导光板组装装置和螺丝锁附装置的装配图；

[0022] 图6是本发明的龙门架、导光板组装装置和螺丝锁附装置另一视角的装配图；

[0023] 图7是本发明中导光板组装装置的立体图。

[0024] 图8是本发明中第一气缸夹的工作状态图；

[0025] 图9是本发明中第一气缸夹的立体图。

具体实施方式：

[0026] 下面结合具体实施例和附图对本发明进一步说明。

[0027] 见图1‑9所示，为一种双轨道及导电泡棉组装设备，其包括机壳1、设置于该机壳1

内并用于装载键盘并传送键盘的输送装置2、横跨安装于该输送装置2上方的龙门架11、安

装于该输送装置2旁侧的导电泡棉上料装置3、安装于该龙门架11前侧并用于将导电泡棉上

料装置3上的导电泡棉取出并装载在键盘上的导电泡棉组装装置4、安装于该输送装置2旁

侧的导光板上料装置5和用于将导光板上料装置5上的导光板101吸取或抓取以装配到键盘

上的导光板组装装置6、安装于该龙门架11后侧并将螺丝锁紧导光板101和键盘的螺丝锁附

装置7，所述输送装置2两侧还分别穿过该机壳1前后两端以伸出于该机壳1前后两端外；所

述输送装置2包括有安装于机壳1中的底板21、若干安装于底板21上的第一导轨22和第二导

轨23、安装于第一导轨22上并用于装载键盘的第一载座24以及用于驱动该第一载座24在第

一导轨22上滑动的第一伺服电机丝杆组件25、安装于第二导轨23上并用于装载键盘的第二

载座26以及用于驱动该第二载座26在第二导轨23上滑动的第二伺服电机丝杆组件27。本发

明工作时，先将两个键盘分别定位于第一载座24和第二载座26上，并分别由第一伺服电机

丝杆组件25和第二伺服电机丝杆组件27驱动以移动，并采用导电泡棉上料装置3对导电泡

棉进行上料，同时，导光板上料装置5对导光板进行上料，然后由导电泡棉组装装置4将导电

泡棉上料装置3上的导电泡棉取出并装载在键盘上，再由导光板组装装置6将导光板上料装

置5上的导光板101吸取或抓取以装配到键盘上，该导光板101压在导电泡棉上，最后由螺丝

锁附装置7将螺丝锁在导光板101和键盘上，使导光板101固定在键盘上，以此完成组装；本

发明采用第一伺服电机丝杆组件25和第二伺服电机丝杆组件27分别驱动第一载座24和第
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二载座26移动，实现双工位作业，其不仅能够实现精确定位，还能够有效提高工作效率及产

能；并且本发明均采用自动化实现导光板及导电泡棉的上料和组装以及螺丝的锁附，其自

动化程度高，劳动强度极小，且工作效率极高，也可保证产品组装质量。

[0028] 所述导电泡棉上料装置3包括有安装于机壳1内的第一直线模组31以及安装于该

第一直线模组31上并由该第一直线模组31驱动以直线运行的载板32，该载板32上具有装载

导电泡棉料盘33的第一载槽321，该导电泡棉料盘33上成型有复数呈矩阵式分布的定位片

331，相邻两定位片331之间形成有用于夹紧导电泡棉30的夹紧空间332。所述导电泡棉是由

导电布包裹泡棉加工而成，由于本身柔软易变性的特性，使用机械自动化组装较为困难。而

导电泡棉30插入该夹紧空间332后，由两定位片331夹持定位，保证导电泡棉30稳定定位于

导电泡棉料盘33上，以便后期导电泡棉组装装置4夹持导电泡棉30。

[0029] 所述导电泡棉组装装置4包括有安装于该龙门架11前侧的第一X轴驱动机构41、安

装于该第一X轴驱动机构41上并由该第一X轴驱动机构41驱动以在X轴方向移动的第一X轴

移动座42、安装于该第一X轴移动座42上的第一Z轴驱动机构43、安装于该第一Z轴驱动机构

43上并由该第一Z轴驱动机构43驱动以在Z轴方向移动的第一Z轴移动座44、安装于该第一Z

轴移动座44上并对称分布的第一Z轴微调机构45和第二Z轴微调机构46、分布安装于该第一

Z轴微调机构45和第二Z轴微调机构46上的第一气缸夹47和第二气缸夹48，该第一气缸夹47

下端具有用于夹紧导电泡棉30的第一夹指471和第二夹指472，该第一夹指471和第二夹指

472相对的面均设置为平面，并于该平面上涂覆有一层防滑胶层；第二气缸夹48的结构与第

一气缸夹47的结构相同。

[0030] 所述第一气缸夹47和第二气缸夹48分别夹持一个导电泡棉，并分别装在第一载座

24和第二载座26上的键盘内，以此完成双工位组装，以提高工作效率。第一夹指471和第二

夹指472相对的面均设置为平面，并于该平面上涂覆有一层防滑胶层，以此可更好地夹持住

导电泡棉30，且夹持更加稳定。

[0031] 所述第一夹指471内外两侧的下端面板分布设置有第一导向斜面401和第二导向

斜面402；所述第二夹指472的结构与第一夹指471的结构相同。

[0032] 所述螺丝锁附装置7包括有安装于该龙门架11后侧的第二X轴驱动机构71、安装于

该第二X轴驱动机构71上并由该第二X轴驱动机构71驱动以在X轴方向移动的第二X轴移动

座72、安装于该第二X轴移动座72上的第二Z轴驱动机构73、安装于该第二Z轴驱动机构73上

并由该第二Z轴驱动机构73驱动以在Z轴方向移动的第二Z轴移动座74、安装于该第二Z轴移

动座74上的弹性安装架75、以可上下浮动的方式安装于该弹性安装架75上的螺丝锁附机构

76以及安装于该弹性安装架75下端并与螺丝锁附机构76适配并为螺丝锁附机构76传送螺

丝的螺丝分料器77。所述螺丝锁附机构76通过弹性安装架75可上下浮动，以致能够更好的

锁附螺丝，当将螺丝螺旋到底之后，该螺丝锁附机构76还继续工作，而此时螺丝锁附机构76

能够向上浮动，可有效防止螺丝锁附机构76死机。

[0033] 所述弹性安装架75包括有安装于该第二Z轴移动座74上的架体751、若干安装于该

架体751上下两端的导杆752、穿设于该导杆752中的浮动架753以及分别穿设于该导杆752

上下两端的第一弹簧754和第二弹簧755，该第一弹簧754下端与浮动架753上端抵压接触，

该第二弹簧755上端与浮动架753下端抵压接触，使浮动架753稳定安装于第二Z轴移动座74

上，并且能够稳定向上或向下浮动。

说　明　书 4/5 页

7

CN 112848345 A

7



[0034] 所述螺丝锁附装置7和导电泡棉上料装置3共用一个龙门架11，其可减少安装空

间，并且可使本发明结构更加紧凑。所述龙门架11上端设置有并列分布的第一导料槽111和

第二导料槽112，所述导电泡棉组装装置4使用的第一拖链12置于该第一导料槽111中；螺丝

锁附装置7使用的第二拖链置于该第二导料槽112中；以此可有效减少安装空间。

[0035] 所述机壳1上半部分设置有多个外开窗13，打开该外开窗13后，显露所述导电泡棉

上料装置3、导电泡棉组装装置4、导光板上料装置5、导光板组装装置6、螺丝锁附装置7，以

满足不同的生产要求。

[0036] 所述导光板上料装置5包括有固定于该机壳1内的纵向安装板51、若干安装于该纵

向安装板51上的纵向导轨52、安装于该纵向导轨52上的纵向移动座53和用于驱动该纵向移

动座53在纵向导轨52上进行升降的升降驱动模组、安装于该纵向安装板51左右两侧的第一

水平导轨511和第二水平导轨512、安装于该第一水平导轨511上的第一水平移动座54和用

于驱动该第一水平移动座54直线移动的第二直线模组、安装于该第二水平导轨512上的第

二水平移动座55和用于驱动该第二水平移动座55直线移动的第三直线模组、安装于该第一

水平移动座54上的第一托臂56、安装于该第二水平移动座55上的第二托臂57以及以可推进

和抽出的方式安装于该机壳1内的上料架58，该第一托臂56和第二托臂57上设置有相互匹

配并用于承载装有导光板101的第二料盘的承载槽。该上料架58结构简单，并且能够与机壳

1平顺对接，以此可提高本发明的外形美观性，且结构更加稳定。

[0037] 所述上料架58包括有导向架581、水平安装于该导向架581上并用于承载第二料盘

的承托板582以及竖直安装于该导向架581上的面板583，该面板583上设置有供人手握持的

握槽501，该面板583与机壳1平顺相接，且该承托板582宽度尺寸小于该第二料盘的宽度尺

寸。

[0038] 所述导光板组装装置6包括有安装于该机壳1内的四轴机器人61以及安装有该四

轴机器人61上的视觉定位模组和用于吸取定位导光板101的吸附模组63，其结构简单，并且

能够稳定装配导光板。

[0039] 综上所述，本发明工作时，先将两个键盘分别定位于第一载座24和第二载座26上，

并分别由第一伺服电机丝杆组件25和第二伺服电机丝杆组件27驱动以移动，并采用导电泡

棉上料装置3对导电泡棉进行上料，同时，导光板上料装置5对导光板进行上料，然后由导电

泡棉组装装置4将导电泡棉上料装置3上的导电泡棉取出并装载在键盘上，再由导光板组装

装置6将导光板上料装置5上的导光板101吸取或抓取以装配到键盘上，该导光板101压在导

电泡棉上，最后由螺丝锁附装置7将螺丝锁在导光板101和键盘上，使导光板101固定在键盘

上，以此完成组装；本发明采用第一伺服电机丝杆组件25和第二伺服电机丝杆组件27分别

驱动第一载座24和第二载座26移动，实现双工位作业，其不仅能够实现精确定位，还能够有

效提高工作效率及产能；并且本发明均采用自动化实现导光板及导电泡棉的上料和组装以

及螺丝的锁附，其自动化程度高，劳动强度极小，且工作效率极高，也可保证产品组装质量。

[0040] 当然，以上所述仅为本发明的具体实施例而已，并非来限制本发明实施范围，凡依

本发明申请专利范围所述构造、特征及原理所做的等效变化或修饰，均应包括于本发明申

请专利范围内。
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