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(54) 7zar{izen! pro rozbrusovéni tylového meteridlu

Predm&tem vyndlezu je zarf{zeni pro
rogbrudovdni tylového materidlu, zejména
trubek, které je opatfeno rota&ni ufpine-
e{ hlavou trubek, suvn® uloZenou na lo¥*i
vetupn{ strany zeifzeni, kde loZe je o-
patieno étavitelnym valnikem a8 poloho- ‘ b

vedly 8 je samo spojeno & vySkov& stavi-

telnym mechanismem. K pritladovéni ty-
#ového materidlu na polohovadla je zaifi-
zen{ opatfeno pritladovacimi védlelky, ‘
upravenymi na péce & situovanymi v t&ené
blizkosti rozbrudovaciho stroje.
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Vynédlez se tykd zafizeni pro rogbrusovén{ ty&ového materidlu, kterym se doséhne
rozdéleni tyéovéﬁo materidlu, zejména trubek v&tsich primdrd na presné délky.

Jeou znémé zetizeni pro d¥leni ty¥ového materidlu ne pozadovan& délky, které sestd-
vaji z neklédacfho rodtu, na n¥%f navazuje dévkova¥, ddle vstupni valnik s polohovadly
nebo bez nich, upichovaci etroj 8 rotujici hlavou a pevnym no¥em nebo & pevnymi Zelist-
pi & rotednimi no%i, ddle vystupni valnik s polohovedly nebo bez nich a stavitelny né-
raznik.

Je také znémo zefizeni pro rozbrulovéni tydového materidlu, které sestdvéd z naklé-
dacfho roStu, na ktery navezuje vetupni valnik s hnacimi polohovedly, s bfitlaéenymi
kladkemi, déle v po¥adi zabru¥ovaci stroj, vyetupni valnik s polohovadly a prestavitel-
ny néraznik. X '

Nevyhodou obou ze¥izeni, to je s pevnymi nebo roteénimi no%i, Je to, %e vyZsduji
znadnych investidnich nékladd, déle to, %e upichovany tyovy materidl prochézi Qfeteny
upichovacich strojd, co¥ Jje nevyhodné v tom, ¥e pii upichovéni krou%kd z trubek vznika j{
zna&né zbytky trubek, dené ddlkou v¥etene upichovaciho stroje a mo¥nosti posuvu trubky
8 jejtho vyjiméni z upichovactho stroje. Tohoto je disledkem maly vykon zeirizeni.

Nevyhodou stdvajiciho zafizeni pro rozbrudovéni ty¥ového materidlu je nedokonalé
axidlni vedeni upichované trubky pfi jejf rotaci udévané hnascimi polohovadly. To mé
z8 nésledek, ¥e p¥i rozbrudovéni trubek se zaldtek & konec rezu nesetkaji, co’ zpﬁeobuje
nekvalitn{ Fezy nebo podkozen{ rozbrudovacich kotou¥d. Rovn¥é% vzniké znelny odped trubek,
ktery ji% nelze ddle zpracovat.

Uvedené nevyhody stédvajicich znémgch ze¥izeni pro déleni tyfového materidlu se od-
stranf zatizen{m pro rozbrudovéni tylového naieriélu ﬁodle vyndlezu, sestdvajicfho z u-
klédactho ro¥tu, na ktery navazuje ddvkoval a srovndvaci valnik, proti jeho% Jjednomu
. konei je upraven srovnédveci nédraznik, kde na arovndvaci valnik navazuje predévéci roit,
mezi nimi% Je'upraveno premostén{ a na preddvaci rost ddle loZe vstupni etrany zaifizeni,

na jeho? jednom konci je upraven rozbrufoveci stroj a na stejném konei mimo jeho osu déle
| lo¥e se stavitelnym néraznikem a shroma¥dovaci bedna a v jeho ose valnik s polohovadlem,
Jjeho¥ podstata spotivé v'tom; %o na lo¥i vstupn{ strany ze¥izeni je upraven spoustdci
valnik a polohovedla a posuvn¥ ve sméru jeho osy rote¥ni upinec{ hlave s pohonem a na
Jeho konci, prilehlém k rozbrudovacimu stroji péke s pritla¥nymi véletky.

Vyhodou zarizeni'podle vyndlezu je to, %e mé& dokonalé axidlni vedeni rozbrudovaného
tydového materiélu, ddile to, %e nevznikejf ne¥édouci odpedy, které neni moZno déle zpra-
covat & to, %e vykezuje vy35{ vykon, nef dosud znémd zerizeni k denému Utelu.

 Ze¥fzen{ podle vyndlezu je p¥ikladn® znézorn&no na pfiloZenych vykresech, kde
v obr. 1 je pldorysny pohled na zaffzeni, obr. 2 je pri¥ny rez zafizenim vetupni strany
v poloze pFi preddni trubky e Jjejiho upnuti do rota&n{ upineci hlavy a obr. 3 pii&ny rez
zaf{zenim vetupni strany v poloze ddvkovdni trubky na ar§vnévaci valnik a zéroven roz-
brusovéni trubky p¥i jeji roteci na polohovadlech.

Za¥fzeni podle vynédlezu je tvoreno uklddacim rodtem 2, ne ktery navazuje dévkoval 3
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a § dal3im sledu srovnévaci velnik 4, proti jehoZ jednomu konci je upraven néraznik 5.
Na srovnédvac{ valnik 4 nevazuje piemosténf 7 a preddvac{ rodt 6, ktery je ulo¥en na pod-
pérnyeh kladkédch 8 a ovliddany dvojramennymi pékami 9, spojenymi se silovélcem 10.

Na piedéﬁaci rodt 6 navazuje loZe 16 ystupni strany zasifzeni, na kterém je suvnZ ve smé-
ru jeho osy ulo¥eng rotaini upinaci hlava ll & pohonem 18 a upinacimi &elistmi 12, dédle
spoustdci valnik 14 a polohovadla 15. Na jeho jednom konci je upraven rdzbruéovaci

stroj 20 s rozbrufovacim kotoulem 1S a dédle pédks 21 s pritlaénym nebo pi¥{tladnymi véled-
ky. Na jeho stejném koneci, v poiadl za rozbrudovacim strojem 20, je mimo jeho osu upra-
veno lo¥e 28 stavitelného nérazniku 13 e shroma%doveci bedna 23 & v jeho ose valnik

s polohovadly, tvoffci pokrafovéni spoust&ciho valniku 14 a polohovadel 15 loZe 16 vstup-
nf strany zeiizen{. Stavitelny ndraznik 13 Je spojen se silovdlcem 17 a s pohonem 27 pro
Jeho prestavovdni v podélném sméru. Mezi shromazdovact bednu 23 a valnikenm & polohovadly
je upraven predavad 22. Pro osovy posuv je rota&ni upinaci hlava il spojena s pohonem 24.
Za G¥elem mo%nosti rozbrulovéni tyfového materidlu rozdilnych prim&rid, je lo¥e 16 vstupni
strany zafizeni spojeno se stav&cim mechanismem 25, ovlédanym Jeho silovédlcem 26.

Trubky 1 se kladou na uklddaci rodt 2, ze kterého jsou ddvkovalem 3 preddvény na
srovnévac{ valnik 4. &eln& srovnané tiubky 1 nédraznikem 5 jsou preddvacim mechanismem,
ktery sestdvd z pieddvaciho ro#tu 6, pfemoéténi 1, podp&rnych kladek 8, dvoursmennych
pédk 9 a8 silovdlce 10, pieddvény na loZe 16 vstupni strany zefizeni. P#i tomto preddnt
se trubka 1 zvedéd ze srovnévaciho valniku 4, poklédd na pfembsténi 1, ze kterého se ku-
't41l{ po preddvacim roStu § a¥ do jeho koncového prizmatu, jim% je ukonZen.

V-této poloze se k zadnimu konci trubky i pfisune rote¥ni upinaci hlava 11, kterd
svymi Zelistmi 12 upne trubku 1. Pak se presune preddvaci rodt § do polohy vyznalené na
obr. 3 a rotadni hlave 1l pfisune trubku 1 k vysunutému &elu stavitelného néraénfku 13
po védlefei{ch spoultdciho valniku 1l4. V dalsf{ fd4zi se zvednou polohovadls 15 t&sn¥ nad
vdledky spoudtdcfho valniku 14 & rota&ni upinaci hlava ll se zaeretuje k loZi 16 vstupni
étrany zafizeni. Silovdlcem 17 se &elc stavitelného nérazniku 13 zasune zpdt mimo osu za~-
*{zen{ a trubka 1l se vlivem pohonu 18 rota&éni upinaci hlavy 1l za&ne otélet a rozbrulova-
cim kotouem 19 rozbrudovgciho stroje 20 d&€lit. Pred zapoletim otdfeni trubky 1 se p¥i-
tlad{ pfitla&né vdlelky pAky 21 na trubku 1 v mistd nejbli¥&fiho polohovadla 15 t&sn& u
rozbrusovaciho stroje 20.

P¥i rozbruSovéni trubky 1, se odd¥lené &4sti trubky 1 predévajf ptedavalem 22 do
shroma#dovac{ bedny 23.

Dal3f d&leni trubky 1 probihé tak, ¥e se zvedne do vychoz{ polohy rozbrudovaci kotou 19
rozbrusovaciho strojé 20, zvedne se pdka 21 s piitlafovacim vdlelkem nebo vdledky, vysu-
ne se &elo stavitelného ndrazniku ;z'do osy zatfizeni a rota&ni upinact hiava 1l s upnu-
tou trﬁbkou 1 v telistech 12 se posouvd pohonem 24 po lo%i vetuphi strany tak deleko, a%
trubka narazi na Zelo stavitelného nérazniku 13. Dald{ postup se opakuje stejnym zpldsobem
Jak bylo ji%¥ popséno.

P¥i posuvu rote&ni upinaci hlavy 1l smérem k rozbruSovacimu stroji 20 se védlefky spoudt&-
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etho valniku _1 postupnd spousti i s polohovadly 15 do spodni polohy.

Aby mohly byti rozbrudovény rdzné priméry trubek, je loZe 16 vstupni atrany 8 rotad-
ni upinaci hlavou 1l vy#kové& prestavitelné jeho stavicim mechanismem 23 se silovélcen 26.
Stavitelny néreznik 13 se prestavuje na poZadované délky trubek pohonem 27 po jeho lo-

31 28.

PREDMET VYNKLEZU

Zaf¥izen{ pro rozbruovéni tyéSVého meteridlu, sestévajici z uklddaciho roétu; na
ktery navazuje ddvkoval a srovndvac{ valnik, proti jehoZ jednomu koneci je upraven srov-
névac{ néraznfk, kde na srovnévaci vaelnik navezuje preddvaci rodt, mezi nimi% je uprave-.
no premost¥ni a na preddvaci ro¥t dédle loZe vstupni strany zetrizeni, na jeho¥ jednom
konei je upraven rozbruSovaci stroj @ na stejném konci mimo jeho osu dédle lo%e se stavi-
telnym néraznikem a shromadovaci bedns @ v jeho ose valnik s polohovadly, vyzneleny tim,
%e na lo¥i (16) vetupni strany zafizeni je upraven spoudtéci vainfk (14) a polohovadla
(15) a posuvné ve sméru jeho osy rota&ni upinaci hlave (11) s pohonem (18) & na jeho kon-
¢i, pfilehlém k rozbrudovacimu stroji £20), péka (21) e pritladovacimi vAledky.

3 vykresy
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