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Sposéb sprawdzania whasno$ci mechanicznych elementdw stalowych po ebrébcee ciepinaj,
zwlaszcza zwornikéw i facznikow

Przedmiotem wynalazku jest sposdb sprawdzania witasnosci mechanicznych elementéw stalowych po
obrébce cieplnej, zwtaszcza zwornikéw i tacznikéw, stosowanych w wierceniach obrotowych, polegajaey na
wycinaniu prébek do niszczacych préb odbiorczych z elementéw obrabianych cieplnie w jednym wsadzie.

Znany jest sposéb sprawdzania wtasnosci materiatu polegajacy na wybraniu dwoch lub wigeej sztuk
wytoczek z kazdego wsadu. Po catkowitej obrébce cieplnej, to jest po hartowaniu i odpuszczaniu, wybiera sig
dwie lub wiecej wytoczki losowo lub o najmniejszej i najwigkszej twardosci. Z wytoczek wycina sig odpowiednie
prébki do niszczacych préb odbiorczych. Na podstawie wynikéw préb odbiorczych ocenia sig wtasnodci catej
partii.

Stan techniki podany jest w Polskiej Normie PN—72/G—74030 Wiercenia obrotowe, normalnosrednicowe.
Zworniki, punkt 5.4.1.

Wedtug wynalazku po zahartowaniu catego wsadu sprawdza sie twardo$¢ wszystkich wytoczek. Wtasnosci
mechaniczne po ulepszeniu cieplnym zaleza bezposrednio od stopnia zahartowania detalu, czy!i od struktury po
zahartowaniu. Miernikiem stopnia zahartowania elementu o okreslonych wymiarach, wykonanego ze stali
o konkretnym sktadzie chemicznym jest twardo$¢. Po odpuszczeniu wsadu wycina sig prébki do badar
wytrzymatosciowych tylko z jednej wytoczki, ktdra miata najmniejsza twardo$¢ po zahartowaniu.

Sposéb odhioru wediug wynalazku umozliwia okreslenie minimalnych wtasnosci wytrzymatosciowych
partii wyrobow razem cbrabianych cieplnie, na podstawie wynikow badari niszczacych tylio jednego elementu.
Wystarczy zatem wybraé do badari wytrzymatosciowych tylko jedna wytoczke w miejsce dotychczasowych
dwéch lub wiecej sztuk. Sposéb odbioru wyrobéw wedtug wynalazku wyjas$nia blizej przyktad wykornania.

Dla zwornikéw i tacznikéw wymagane sa nastepujace minimalne wfasnosci  mechaniczne:
Rm = 90 kG/mm?, Re = 70 kG/mm?, A; = 12%, Z = 50%, KM =8 kGm/em?. Przyjmujac, Ze zworniki wyko~
nywane beda ze stali w gatunku 36 HNM, na podstawie pasma hartownoéci, wielkosci obrabianych elementéw
stosowanej technologii oraz analizy struktur powstajacych przy ochtodzeniu ustalono minimalng twardo$¢ na
powierzchni po zahartowaniu réwna 415 HB.

Po zahartowaniu wsadu wytoczek, sprawdza sie twardoscé wszystkich elementéw. Wytoczka o najnizszej
twardodci zostaje w sposob trwaty oznaczona i tacznie z pozostatymi wytoczkami przechodzi zabieg odpuszcza-

nia.
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Po zakoriczeniu obrébki cieplnej oznaczona wytoczka przeznaczona jest do odbiorczych badart niszczge

cych. Wyniki badai wytrzymatosciowych w ten sposéb wybranej wytoczki prezentujq najniisze wtasnosci
mechaniczne sposréd wszystkich wytoczek danego wsadu obrébki ciepinej.

Zastrzetenie patentowe

Spos6b sprawdzania wtasnosci mechanicznych elementéw stalowych po obrébce cieplnej zwtaszcza
zwornikéw i tgcznikéw, polegajacy na wycinaniu prébek do niszezgcych préb odbiorczych, znamienny
ty m, Ze po zahartowaniu catego wsadu sprawdza sie twardo$é wszystkich wytoczek, a po odpuszczeniu wsadu
wycina sig prébki do badart wytrzymatosciowych tylko z jednej wytoczki o najnizszej twardoéci po zahartowa-
niu.
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