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Przy sortowaniu węgla zapomocą po¬
wietrza na osadzarkach i -rusztach zacho¬

dzą trudności, wynikające z drożnego kształ¬
tu ziarn i poszczególnych części składo¬
wych surowej mieszaniny węgla. Celem
sortowania jest uzyskanie przy pomocy po¬
wietrza takiego nawarstwienia miału, aby
cząstki o większym ciężarze właściwym
znalazły się w warstwie dolanej, z której
można potem wydobyć je przez odpowied¬
nie wyloty, co jednak trudno jest osiągnąć,
jeżeli łupki palne i odpady posiadają
kształt płytek. Trudność wydzielenia tych
części składowych pochodzi stąd, że prą¬
dowi powietrza przeciwstawiają one po¬
wierzchnię bardzo dużą wporównaniu z swą
ma&ą. Aby uniknąć domieszania do suro¬

wego węgla większej ilości płaskiego łupku
palnego i odpadów próbowano usunąć nie¬
dostateczne nawarstwianie tak, że większe
ilości węgla odciągano oddzielnie w mie¬
szaninie pośredniej. Taką mieszaniną po¬
średnią jest mieszanina czystego węgla o
kształcie ziarn mniej więcej sześciennym,
zrostów (np. łupku palnego) i czystych od¬
padów, przyczem zrosty i odpady wystę¬
pują przeważnie w postaci płaskich płytek.
Oddzielenie większych ilości zrostów jest
jednak nieekonomicznie, gdyż jest to złą¬
czone ze znacznemi stratami niekiedy naj¬
lepszego węgla czystego.

Wskutek tego też opracowano* sposób,
według którego mieszaninę pośrednią spro¬
wadza się zpowrotem w obiegu zamknie-



tym 'Jo *r$gla surowego i sortuje się po¬
nownie na tych samych sitach sortowni
Przytem unika się ostatecznego wydziele¬
nia mieszaniny pośredniej z przebiegu sor¬
towania. W tern sposób można wprawdzie
uniknąć wspomnianych jstrat czystego wę¬
gla, ale zato wynika stąd "imma poważna wa¬
da, a mianowicie łupek palny i odpady w
kształcie płytek gromadzą się w obiegu
zamkniętym i przedostają się wreszcie do
czystego węgla, wskutek czego węgiel nie-
tylko ma więcej pppkAu^ lecz traci ponadto
na wyglądzie.

Według zinanego sposobu mi&sza*iffla
pośrednia nie jest dppWD^dzaina stale do
tego samego sita isortowni, lecz do drugie¬
go sita, z którego odbierana jest mieszani¬
na pośrednia,, pozostałość zaś wraca na si¬
to główne. Przy sortowaniu mieszaniny
pośredniej na drugiem sicie zachodzą te
same trudności, co i przy sortowaniu na
głównem sicie, gdyż obydwa urządzenia
działają według tej samej zasady. Sposób
teni posiada wadę zarówno normalnego sor¬
towania z ostatecznem wydzielaniem mie¬
szaniny pośredniej, jak i sortowania z od¬
prowadzaniem wszystkich mieszanin po¬
średnich, gdyż zarówno pełnej wartości
czysty węgiel traci się razem z mieszaniną
średnią, jak również płaskie łupki i odpa¬
dy przedostają się znowu ma główne sito
i mogą wrócić do< węgla czystego.

Według wynalazku znane te sposoby
zostają zmienione w celu uniknięcia wspo¬
mnianych niedogodności tak, iż z mieszani¬
ny pośredniej ma drodze powrotniej usuwa
się płaskie odpady i łupki palne zapomocą
mechanicznego urządzenia w postaci rusztu
walcowego, sita szczelinowego, rzeszota
lub rusztu daszkowego. W ten sposób
główna osadzarka powietrzna lub też dru¬
ga osadzarka, dokonywa jąca ponownego
sortowania mieszaniny pośredniej, zostaje
uwolniona od płaskich odpadów i palnych
łupków, wobec czego zwiększa się opłacal¬
ność samego sortowania.

Urządzenie do oddzielania płaskich
łupków i odpadów może być przyłączone
bezpośrednio do wylotu mieszaniny po¬
średniej tak, iż przenoszenie uskutecznia
się na przefiio^wiiku pasowym, który mie¬
szaninę pośrednią, uwolnioną od składni¬
ków płaskich, doprowadza na ruszt lub do
asadzarki,

Szczególnie korzystną konstrukcję o-
tnzymuje się wtedy, gdy oddzielacz zosta¬
je wykonany jako przenośnik i umieszczo-
iiy w ośadiarce pouciżej wyloftu mieszaniny
pośredniej. Przytem jest rzeczą szczegól¬
nie J*f>rzysib*ąr ^<ły -urządzenie jest wyko¬
nane {jako p^tfluziiyjmjjszt walcowy, w któ¬
rym średnice walców zmniejszają się w
kierunku przesuwania,, to znaczy szczeliny
zwiększają się stopniowo.

Sposób ten nadaje się do osadzarek po¬
wietrznych dowolnego rodzaju, jak rów¬
nież do rusztów powietrznych. Sposób ten
jest przeznaczony do< sortowania węgla ka¬
miennego, lecz może być również stosowa¬
ny i do sortowania innych minerałów, w
których chodzi o wydzielenie składników
płaskich-

Na rysunku uwidoczniono przykład wy¬
konania wynalazku, przyczem fig. 1 przed¬
stawia widok zgóry urządzenia według wy¬
nalazku, a lig. 2 i 3 przedstawiają w wido¬
ku iZgóry i zboku inną odmianę urządze¬
nia.

Urządzenie do osadzania (fig. 1) skła¬
da się z trzech przedziałów /, 2 i 3. Suro¬
wy węgiel niesortowany ze zbiornika zasy¬
powego 4 przedostaje się do przedziału
pierwszego L Przez wysypy 5 i 6 dwóch
pierwszych przedziałów odciąga się mine¬
rały grubsze, które są odprowadzane do
znajdujących się niżej zbiorników odpa¬
dów, Z wysypu 7 przedziału trzeciego od¬
biera się mieszaninę pośrednią, którą przy
pomoicy zasypu 8 doprowadza się na ruszt
szczelinowy 9, zapomocą którego odciąga
się płaskie łupki palmę i odpady oraz do¬
prowadza się je do zbiornika /0. Praesn-
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wane'p& rtusiźcłe grubsze cfcąssflu węgla i
odpadów, najczęściej w kształcie kostek,
są przesuwane pinzy pomocy przenośnika
taśmowego 11 do przenośnika czerpakowe¬
go' 12, i do zbiornika 4. Na końcu 13 urzą¬
dzenia odbiera się czysty węgiel.

W odmianie wykonania według fig. 2
i 3 do wydzielania składników płaskich z
mieszaniny pośredniej stosuje się również
ruszty 8a, 8b, które jednocześnie stanowią
wysypy przedziałów sitowych 2 i 3, tak iż
urządzenia te spełniają podwójne zadanie.
Mieszanina przedostaje się z rusztów 8a,
8b poprzez zesyp 14a i 14b na nieprzedsta-
wiony na rysunku przenośnik pasowy i zo¬
staje doprowadzona znowu do surowego
węgla albo do drugiej osadizasrki,

Oczywiście można również wykonać
tylko wylot z ostatniego przedziału sitowe¬
go 3 w postaci rusztu, natomiast zamiast
rusztu 8a można zastosować normalne u-
rządzenie wyciągowe, jak przedstawiono
to przy wyciągu z pierwszego przedziału
sitowego 1 i oznaczono' liczbą 15.

Zastrzeżenia patentowe.

1- Sposób sortowainia, zwłaszcza wę¬
gla kamiennego, w którym mieszanina po¬
średnia, otrzymana z urządzenia, wraca
znowu do obiegu, znamienny tern, że z mie¬
szaniny pośredniej na drodze powrotnej
odciąga się płaskie odpady i łupek palny
zapomocą urządzenia mechanicznego.

2. Urządzenie do wykonywania spo¬
sobu według zastrz. 1, znamienne tern, że
zawiera oddzielacz płaskich łupków i od¬
padów, umiesizczony bezpośrednio za wysy¬
pem mieszaniny pośredniej.

3. Urządzenie według zastrz, 2, zna¬
mienne tern, że oddzielacz jest umieszczo¬
ny w osadzarce powietrznej jako wysyp
poniżej wysypu mieszaniny pośredniej.

Westfalia-

Dinnendahl-Gróppel
A k t iengesellschaft.

Zastępca: I. Myszczyński,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Siu, Warszaw*.
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