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PROCEDE ET INSTALLATION DE FABRICATION DE FIBRES ET DE POUDRE DE MATIERE PLASTIQUE

RECYCLEE.

Procédé de fabrication de fibres et de poudre de ma-
tiere plastique recyclée comprenant le déchiquetage (2) et
le broyage (5) de pieces (P) en matiére plastique, caractéri-
sé en ce qu’il consiste a diriger la matiére sous forme fibreu-
se sortant de broyage vers un microniseur (13) ou un
cyclone de séparation (12), en fonction du type de produit a
fabriquer.

L’installation, qui comprend une déchiqueteuse (2), un
broyeur (5) et un séparateur d’inserts métalliques (9) dispo-
$és en série, est caractérisée en ce qu’elle comprend un
trieur (10) disposé en aval du séparateur, ce trieur alimen-
tant sélectivement un cyclone (12) de récupération des fi-
bres de matiére plastique et un microniseur (13) dont la
sortie est connectée a un dispositif (14) de récupération de
poudre.
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L’'invention a trait a un procédé et & une installation de
fabrication de fibres et de poudre de matiere plastique
recyclée.

Compte tenu de 1l‘utilisation croissante des matieres
plastiques dans de nombreux domaines de l’industrie et notam-
ment dans la construction des véhicules automobiles, il est
apparu opportun de se préoccuper d’'un recyclage de ces matieres
plastiques et, en particulier, de leur utilisation ultérieure
a l’état de fibres ou de poudre pour la fabrication de matiere
plastique recyclée.

Pour certaines applications, telles que notamment les
matériaux de moulage en feuille (Sheet Moulding Component -
SMC), les matériaux de moulage en vrac (Bulk Moulding Com-
ponent - BMC) ou les colles, il est préférable d’utiliser des
poudres issues du retraitement des matieres plastiques. Pour
d’autres applications, telles que notamment les composites BMC,
les enrobés routiers, les bétons de dallage, les panneaux de
particules ou les thermoplastiques, il convient au contraire
d’utiliser des fibres dont la longueur est comprise entre 3 et
30 mm. Une installation de recyclage devrait donc étre capable
de produire des fibres ou de la poudre de matiere plastique
recyclée. Or, dans une installation classique de recyclage des
matiéres plastiques, une déchiqueteuse est utilisée pour
alimenter un broyeur en sortie duquel est récupéré un mélange
contenant & la fois de la poudre de matiére plastique et des
fibres. Ce mélange est alors retraité dans une autre partie de
l’installation afin de séparer la poudre et les fibres, par
exemple au moyen d’un cyclone, d’un dispositif de filtre a
cartouche ou par tout autre dispositif équivalent. Ce type
d'installation implique donc de produire en continu a la fois
de la poudre et des fibres de matiéres plastiques recyclées, de
sorte que si l’on a besoin d’une quantité déterminée de poudre
sans fibre, on doit produire une quantité importante de fibres
sans en avoir l’'utilité, ce qui majore d'autant le prix de
revient de la poudre recyclée et peut induire un sur-cofit tel
que les performances économiques globales de 1l‘’installation ne
justifient plus son exploitation.

C’est & ces problémes qu’entend plus particulierement
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remédier l’'invention en proposant un procédé et une installa-
tion de fabrication de fibres et de poudre de matiére plastique
recyclée qui permettent, au choix de l‘utilisateur, de produire
de la poudre ou des fibres de matiere plastique recyclée sans
induire nécessairement la fabrication d’un produit qui n’est
pas désiré.

Dans cet esprit, l’invention concerne un procédé de
fabrication de fibre et de poudre de matiere plastique recyclée
comprenant le déchigquetage et le broyage de pieces en matieére
plastique, caractérisé en ce qu’il consiste a diriger les
matieres sous forme fibreuse sortant de broyage vers un micro-
niseur ou un cyclone de séparation en fonction du type de
produit a fabriquer.

Le procédé de 1l’invention permet donc de choisir le type
de produit fabriqué de facon simple dans la mesure ou le
microniseur permet de produire la poudre a partir de la matieére
fibreuse sortant de broyage.

Selon un premier aspect avantageux de 1l'invention, le
procédé consiste en outre a transporter les fibres d’'un broyeur
vers un cyclone de séparation par mise en dépression d’une
conduite. Ce mode de transport de la matiere fibreuse est
relativement facile a mettre en oeuvre et n’induit pas la
présence de pieces de convoyage susceptibles de s’encrasser ou
de se blogquer au contact de cette matiere fibreuse.

Selon un autre aspect avantageux de 1l’invention, le
procédé consiste également & mettre la conduite en communica-
tion avec 1l’atmosphére extérieure en aval d’'un séparateur
d’inserts métalliques. Cet aspect de l’invention garantit gque
le séparateur d’inserts métallique n’est pas mis en dépression
de sorte qu’'il remplit efficacement sa fonction. Un transfert
performant des fibres depuis un trieur vers le cyclone de
séparation peut ainsi étre généré par la création d’'un flux
préférentiel dans la conduite reliant le trieur au cyclone.

L’invention concerne également une installation permettant
de mettre en oeuvre le procédé de 1l'invention et, plus spécifi-
quement, une installation de fabrication de fibres et de poudre
de matiére plastique recyclée comprenant une déchiqueteuse, un

broyeur et un séparateur d’‘inserts métalliques disposés en
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série, caractérisée en ce qu’elle comprend un trieur disposé en
aval dudit séparateur, ledit trieur alimentant sélectivement un
cyclone de récupération de fibres de matiére plastique et un
microniseur dont la sortie est connectée a un dispositif de
récupération de poudre de matiére plastique par filtration.

L’installation, qui est simple dans son principe, est
efficace et permet d’atteindre une liberté importante dans le
choix du produit fabriqué gréce au trieur.

Selon un premier mode de réalisation avantageux de
l’invention, le trieur comprend un sélecteur mobile par pivote-
ment entre deux positions d’alimentation du cyclone ou du
microniseur. Ce sélecteur, qui est disposé en aval du sépara-
teur, permet donc de diriger la matiere fibreuse en sortie de
broyeur vers l‘’un ou 1l’autre des dispositifs choisis en
fonction du type de produit recherché.

Selon un autre aspect avantageux de 1’'invention, 1la
conduite reliant 1le séparateur d’inserts métalliques au
microniseur comprend un évent & ouverture commandée. Cet évent
permet de contrdler la pression régnant a 1l’'intérieur du
séparateur et du broyeur de 1l’installation alors gque la
conduite reliant le trieur au cyclone de séparation peut étre
mise en dépression en vue du transport de la matiere fibreuse.

On peut avantageusement prévoir que l’'évent est disposé a
proximité du trieur. Il permet alors la mise en communication
avec l’atmosphére extérieure des conduites situées en amont et
en aval du trieur.

Selon un autre aspect avantageux de l1’invention, 1l’instal-
lation comprend également une conduite de dépoussiérage reliant
l’entrée du broyeur et le cyclone. Cette conduite permet d’éva-
cuer l'essentiel des poussiéres créées par la déchiqueteuse et
le broyeur.

L’invention sera mieux comprise et d’autres avantages de
celle-ci apparaitront plus clairement a la lumiere de la
description qui wva suivre d’un mode de réalisation d’une
installation de fabrication de fibres et de poudre de matiere
plastique recyclée et de son procédé de mise en oeuvre, donnée
unigquement a titre d’exemple et faite en référence a la figure

unique annexée.
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Sur la figure, une trémie 1 est utilisée pour 1l’alimenta-
tion d’une déchigqueteuse 2 comprenant essentiellement deux vis
sans fin, dont une seule est représentée avec la référence 3,
et un carter fixe 4 qui coopérent ensemble pour déchiqueter des
piéces P telles que, par exemple, des rebuts de production de
pléces en matiére plastique ou des piéces issues du retraite-
ment d’épaves des véhicules automobiles. Un distributeur
régulateur de débit 4’, tel qu‘un tapis vibrant, raccordé a la
sortie de la déchiqueteure 2, alimente un broyeur comprenant
une ou plusieurs grilles 6 percées de trous d‘un diametre
déterminé, de 1l’ordre de 15 millimetres, et disposées au voisi-
nage de la trajectoire de marteaux 7 entrainés en rotation
autour d’'un axe XX’ perpendiculaire au plan de la figure. La
matiere sortant du broyeur 5 est guidée dans une conduite 8 en
direction d’un séparateur 4‘'inserts métalliques par induction
9. Ce séparateur 9 est prévu car les piéces P peuvent comporter
des parties en métal telles gue, par exemple, des é&crous
prisonniers ou des renforts. Les matieéres retraitées sont en
effet le plus souvent des matieéres plastiques renforcées.

La matiére sortant du séparateur 9 comprend des fibres et
de la poudre de matiére plastique recyclée. La proportion de
fibres est trés supérieure a la proportion de poudre. Ainsi, si
l’on devait récupérer directement la poudre a partir de la
matiere sortant du séparateur 9, on devrait évacuer une grande
quantité de fibres.

Conformément & 1’invention, un trieur 10 est disposé a
l'extrémité de la conduite 8, c’est-a-dire en aval du sépara-
teur 9. Ce trieur comprend un sélecteur 11 en forme de volet
mobile par pivotement entre deux positions permettant d’alimen-
ter sélectivement un cyclone 12 de récupération de fibres de
matiére plastique ou un microniseur 13 apte a broyer, dans une
étape ultérieure, des fibres issues du broyeur 5 a travers des
grilles dont les orifices sont d’'un diametre inférieur a ceux
des grilles 6, de facon & produire une poudre dont les particu-
les ont un diamétre maximum de 1l’ordre de 0,5 mm.

Ainsi, le procédé de 1l’invention est réalisé gréce au
trieur 10 dans le sens ol, si l’on souhaite récupérer de la

poudre, on oriente le sélecteur 11 dans la position représentée
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en traits pointillés, de telle sorte que le microniseur 13 est
alimenté et qu’il alimente a son tour un dispositif 14 de
récupération de poudre par filtration. Au contraire, lorsqu’on
souhaite récupérer des fibres de matiére plastique, le sélec-
teur 11 est maintenu dans la position représentée en traits
pleins dans laquelle il alimente, gréce a une conduite 15, le
cycione 12.

On note 16 la conduite disposée entre le trieur 10 et le
microniseur 13. On note 17 la conduite disposée entre le
microniseur 13 et le dispositif de filtration 14. Ce dispositif
de filtration peut étre un dispositif a cartouche ou & filtres
a plat, les filtres pouvant é&tre éventuellement équipés de
systemes de décolmatage. Il peut également s’agir d’un cyclone
de séparation du type du cyclone 12. En sortie des dispositifs
12 et 14 sont respectivement prévus des bacs de récupération 20
et 21 qui sont alimentés a travers des vannes commandées 22 et
23. Gréce au procédé de l’invention, on récupere donc soit des
fibres dans le bac 20, soit de la poudre dans le bac 21.

Un ventilateur 24 est relié par une conduite 25 au cyclone
12 de fagon a aspirer de l’air dans le cyclone 12. Cette
aspiration résulte dans une mise en dépression de la conduite
15, ce qui a pour effet de transporter les fibres sortant du
trieur 10 d'une fagon simple. On note en effet que la matieére
se déplace essentiellement par gravité entre la trémie 1 et le
trieur 10, mais qu’elle doit ensuite é&tre transportée sur une
distance relativement longue et éventuellement en suivant un
trajet ascendant, ce qui est possible grdce a la mise en
dépression de la conduite 15. Cependant, afin d’éviter qu’une
dépression ne soit créée a l’intérieur du séparateur 9, de la
conduite 8 et/ou dans le broyeur 5, ce qui aurait pour consé-
quence d’en perturber le fonctionnement, un évent 26 est prévu,
cet évent pouvant étre réglé par un volet 27.

La fonction de 1l’évent 26 est de mettre la conduite 15 en
communication avec 1l’atmosphére extérieure a proximité du
trieur 10. Gréce a cet aspect de l’invention, la dépression
créée dans la conduite 15 ne risque pas d’étre reportée vers le
séparateur 9, la conduite 8 ou le broyeur 5.

Un ventilateur 28 est également associé au dispositif de




2765123
6

filtration 14 grdce & une conduite 29. Ceci permet la mise en
dépression la conduite 17 afin de transporter, sur une grande
longueur, la poudre produite par le microniseur 13.

Une conduite 30 relie directement 1’entrée du broyeur 5 et
le cyclone 12. Cette conduite 30 a pour fonction d4d’évacuer les
poussieres créées dans la déchiqueteuse 2 et le broyeur 5 gréce

a la dépression créée dans le cyclone 12.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication de fibres et de poudre de
matiere plastique recyclée comprenant le déchiquetage (2) et le
broyage (5) de pieces (P) en matiére plastique, caractérisé en
ce qu’il consiste a diriger la matiére sous forme fibreuse
sortant de broyage vers un microniseur (13) ou un cyclone de
séparation (12), en fonction du type de produit a fabriquer.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu’il consiste a transporter lesdites fibres d‘un broyeur (5)
vers un cyclone de séparation (12) par mise en dépression d’une
conduite (15).

3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu’il consiste a mettre ladite conduite (15) en communication
avec l’atmosphere extérieure en aval d’'un séparateur d’inserts
métalliques (9).

4. Installation de fabrication de fibres et de poudre de
matiére plastique recyclée comprenant une déchiqueteuse (2),
un broyeur (5) et un séparateur d’inserts métalliques (9)
disposés en série, caractérisée en ce qu’elle comprend un
trieur (10) disposé en aval dudit séparateur, ledit trieur
alimentant sélectivement un cyclone (12) de récupération de
fibres de matiéres plastiques et un microniseur (13) dont la
sortie est connectée & un dispositif de récupération (14) de
poudre de matiere plastique par filtration.

5. Installation selon la revendication 4, caractérisée en
ce que ledit trieur (10) comprend un sélecteur (11) mobile par
pivotement entre deux positions d’alimentation dudit cyclone
(12) ou dudit microniseur (13).

6. Installation selon la revendication 4, caractérisée en
ce que la conduite (8, 16) reliant ledit séparateur (9) audit
microniseur (13) comprend un évent (26) & ouverture commandée.

7. Installation selon la revendication 6, caractérisée en
ce que ledit évent (26) est disposé 3 proximité dudit trieur
(10) .

8. Installation selon l’une des revendications 4 & 7,

caracterisée en ce qu’elle comprend une conduite de dépoussié-
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rage (30) reliant 1l’entrée dudit broyeur (5) et ledit cyclone

(12) .
9. Installation selon 1l’une
caractérisée en ce que ledit séparateur d’inserts métalliques

des revendications 4 a 8,

(9) est un séparateur par induction.
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