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Vynédlez sa tyka odboru gumaéarenskej vy-
roby. Vyndlez riesi Gpravu konfek&ného bub-
na v jeho patkovej Casti so zaistenim jeho
expanzie pre upnutie pdtkovych lan radial-
nych autoplastov. Podstatou vyndlezu je, Ze
expanziu prediZenych p#tkovych segmentov
pomocou tlakového vzduchu zaistuje kuZe-
lovy kotaé opatreny trecou plochou, prifom
tesniaca membrana je umiestnend len nad
okrajovou ¢astou pétkovych segmentov. Vy-
nédlez je moZné vyuZivat len pri vyrobe auto-
pldstov v guméarenskom priemysle.
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(54) Pédtkova tast konfekéného bubna pre jednostupiiovi technolagiu
radidlnych autoplagtov

1

Predmetom predloZeného vynalezu je pit-
kovd Cast konfekéného bubna pre jednostup-
fovau technoldégiu radialnych autoplastov v
celoocelokordovom prevedeni, kde expanziu
konfekCného bubna — rozpinanie prediZe-
nych pétkovych segmentov zaistuje axidlne
posavajici kuZelovy kotad.

U znamych prevedeni konfek&nych bub-
nov urenych pre konfekciu radidlnych auto-
plastov sa pouZiva pre expanziu konfek&ného
bubna — rozpinanie pétkovych segmentov
pre dotladenie jednotlivfch komponentov
k padtkovému lanu systém nafukovacich dusi.
Zavretd polohu zaistia uvolnené nafukova-
cie duSe umiestnené pod piatkovymi segmen-
tami. Privodom tlakového vzduchu do nafu-
kovacich du$i sa zvdd¢si ich objem a nastdva
rozovretie patkovych segmentov. Iny spdsob
vyuZiva princip vystvania pédtkovych seg-
mentov pomocou vzduchového valca po &as-
ti kruZnicovej drahy, pri uréitom pootofeni
péatkovych segmentov okolo pevného bodu
postivania. Dal3ie z riefeni vyuZiva na roz-
pinanie patkovych segmentov sistavu na
principe univerzdlneho sklutovadla, kde
otaCanie kotica, na boku ktorého je archi-
medova Spirdla zapadajica do pétkovych
segmentov opét na boku s archimedovou $pi-
rdlou zaisti rozpinanie segmentov. Nevyho-
dou systému nafukovacich dusi je nedoko-
nalé upinanie, a to v ddsledku vyhotovenia
vzniku odchylok od kruhového tvaru upina-
nia, pri¢om vzduchové médium v nafukova-
cich duSiach umoZiiuje v &astiach poddaj-
nejsich vécsie rozovretie a naopak. Obopnu-
tie jednotlivych komponentov okolo patko-
vého lana je v tvare elipsy, ¢o méZe mat za
nasledok vyhadzovanie z draZok pétkovych
segmentov a zhorSenie kvality z hladiska
tvarovej nerovnomernosti. U fy AVON a VMI
je v suCasnosti vyuZivany systém kuZelo-
vych trecich pléch, kde z hladiska kongtruk-
¢ného riefenia pohybu rozpinacieho kuZela
k stredu, dochddza k vytvoreniu pésobiacich
trecich sil s nositelkou pri spolupdsobent
upinacej sily a sily od membran v takom
smere, ktord nie je vyuZitelnd pri zmenenej
technologii, kde so sdfasnym pohybom vo
vodiacich trecich plochach posobi mimo
uvddzanych sil, sila od unéasania stredovych
segmentov a zovierania p&tkovych segmen-
tov v zévislosti' na stredovych segmentoch.
TaktieZ treci uhol, dizka pohybu, ako aj tvar
styCnych trecich kuZelovych ploch nie je vy-
hodny z hladiska Zivotnosti pre iné rieSenie.
Dal3ie principy sa vyznauji velkou sudiast-
kovou zékladilou, vysokou montdZnou pres-
nostou, konStruk&nou zloZitostou a z toho
vyplyvajice vysoké néaklady na udrZanie
technického stavu. Uvddzané zariadenia a
mechanijzmy upinania st vyuZivané predo-
vSetkym u dvojstupiiovej a jedenapoltej tech-
noldgie konfekcie autoplastov, kde zavislost

jednotlivych d&asti konfekéného bubna ma

int funkciu.

2

Uvedené nevyhody s z hladiska kongtruk-
¢ného prevedenia odstrdnené pitkovou &as-
tou konfek&ného bubna podla vyndlezu pre
jednostupfiovi technol6giu radidlnych auto-
plastov, ktorého podstatou je, Ze pozostava
z pravého a lavého Gela spojenych s unasac-
mi, ktoré s protikusmi vytvdraji vedenie
pre prediZené patkové segmenty uloZené na
trecich kuZelovych kotidoch, pri¢om v okra-
jovych Castiach pitkovych segmentov st
uchytené tesniace membrany, vytvarajice
s patkovymi segmentami a stredovymi seg-
mentami sdivisld valcovi plochu. Jeho vyho-
dou je, Ze spofiva v konstrukénej jednodu-
chosti pri nahradeni niekolkych rota¢nych
a posuvnych sucasti jednou posuvnou, ale
najma vo vytvoreni pevnej zédkladne pre
upinanie pédtky a dokonalé zavalanie poloto-
varov. Odstréni sa tieZ moZnost vzniku elip-
sovitého tvaru zékladne pétkovej &asti, ZVy-
Suje sa Zivotnost danéhp upinacieho zaria-
denia ako aj membran, zniZenie nékladov na
udrZanie technického stavu a rychla demon-
tdZ v pripade oprav. Zanedbatelnd nie je ani
Gspora devizovych prostriedkov.

Dalsia aplikdcia uvadzaného konstrukéné-
ho vytvorenia konfek&ného bubna podla vy-
nalezu, ma ktoré je rovnako poZadovana
ochrana, je uvadzand v stvislosti s popiso-
vanym prikladom prevedenia. Takyto priklad
je znéazorneny na pripojenom vykrese, znéa-
zoriiujaci prierez konfek&ného bubna v sta-
tickom stave s uloZenymi komponentmi auto-
plasta.

Pravolavd skrutkovnica 10 umiestnend vo
vnutri dutého hriadela 11, pri€om tento je
opatreny na obidvoch strandch pozdiZnymi
drazkami, v ktorych sa pohybuji unéafate
240, 340, unaSané maticami 241, 341 opatre-
né drziakmi 242, 342 a prilozkami 243, 343.
UnéSace 240, 340 si spojené s pravym a la-
vym Celom 20, 30 a tieto s protikusmi 210,
310 vo vnutri ktorych st umiestnené kuZelo-
vé kotice 230, 330, opatrené tladnymi pruzi-
nami 232, 233 a 332, 333. Na trecich kuZelo-
vych plochdch 231, 331 kuZelovych kotutov
230, 330 st umiestnené prediZené pitkové
segmenty 220, 320 opatrené po. obvode draz-
kami 221, 321 pre upnutie pitkovych 14n 810,
811, pritom v okrajovych €astiach patkovych
segmentov 220, 320 si uchytené tesniace
membrany 60, 70. Pomocou =zaistovacich
kraZzkov 423 a pera 424 je stredny kotud 40
spojeny s dutym hriadelom 11, priom stred-
ny kota¢ 40 je po obvode opatreny gumovy-
mi obrutami 421, 422 a stredovymi segmen-
tami 420. Stredové segmenty 420, prediZené
pétkové segmenty 2208, 320 a tesniace mem-
bréany 60, 70 vytvdraja spolu stvisld valcovi
plochu. Pod tesniacimi membranami 60, 70
st uchytené tesniace kriZky v priereze tva-
ru,L“ (na vykrese bez vztahovych znaétiek).

Na stvisli valcova plochu sa uloZia jed-
notlivé komponenty 801, 802 a pitkové lana
810, 811. Privedenim vzduchu V 2 na piest
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kuZelového kotica 230, 330 sa tieto daji do
pohybu smerom od stredu konfekéného bub-
na. Uvedeny pohyb sa cez kuZelové trecie
plochy 231, 331 prena3a na pétkové segmen-
ty 220, 320, ktoré sa zdvihnd a obopnt kom-
ponenty 801, 802 pdtkové lana 810, 811. Su-
¢asne sa privddza tlakovy vzduch V 3 a si-
Casne s patkovymi segmentami sa zdvihnt
aj stredové segmenty 420. Poklesom tlaku
vzduchu V 2, V 3 sa. podsobenim tlaénych
<pruzin 232, 233 a 332, 333 a gumovych ob-
ru&i 421, 422 vracaji predlZené pitkové seg-

4

menty 220, 320 a stredové segmenty 420 do
z8kladnej polohy.

Konfek&ny bubon podla vyndlezu, ako aj
jeho konStruk&né vyhotovenie a ovlddanie
je zamerne vytvorené tak, aby umoZiioval
prevddzat konfekciu radidlnych autoplastov
na pevnej savislej valcovej ploche. Popis
strednej a ohrnovacej ¢asti konfek&ného
bubna pre jednostupiiovi technolégiu radigl-
nych plaStov je uvadzany v stvislosti so sa-
mostatnymi prihldSkami vynélezov.

PREDMET VYNALEZU

1. P4tkovd ¢ast konfek&ného bubna pre
jednostupiiovi technolégiu radidlnych auto-
plastov vyznaénd tym, Ze pozostdva z praveé-
ho ¢ela (20) a lavého Cela (30) spojenych
s unéSadmi (240), (340}, ktoré s protikusmi
{210), (310) vytvéraja vedenie pre predlZe-
né pitkové segmenty (220), {320) uloZené
na trecich plochdch (231), (331) kuZelovych
kotttov (230), (330), pri¢om v okrajovych
tastiach pétkovych segmentov (220), (320)

st uchytené tesniace membrény (60), (70)
vytvérajice s pétkovymi segmentami (220),
(320) a stredovymi segmentami (420) stvis-
1a wvalcova plochu,

2. Patkovad d&ast konfek&ného bubna pre
jednostupiiovi technoldgiu radialnych auto-
plastov podla bodu 1 je vyznadnd tym, Ze
pod tesniacimi membrdnami (60), (70) sd
uchytené tesniace kraZky v priereze tvaru
,,L“.

1 vykres
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