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(57) Abstract

For the production of a strip of coated a ﬂ
paper or cardboard (1), pigment coating is
applied to the strip from a slit nozzle (2)
in a free—falling curtain (5). According to 10
the invention, a partial stream of coating is " 1 L— 10
supplied to the inside surface (8) of a guide
element (7) in such a way that each partial 7 I I [
stream meets the curtain (5) in a substantially \ 4 '

\\\F

vertical downward flow and at a speed which is I N
at least as fast as the speed at which the coating 5- — 1 |

is discharged from the nozzle (2) in order to [

spray the curtain (5). Said guide element is Y4 —8
located directly next the discharge gap (4) of T~
the slit nozzle (2) and extends downward as far
as the area close to the strip (1). Preferably, a
separative element (13) is arranged under every
guiding element (7) so that the respective edge
of the curtain (5) detaches and moves outward.

(57) Zusammenfassung

Zur Herstellung von beschichteten Pa-

pier— oder Kartonbahnen (1) ist es bekannt, Pigmentstreichfarbe aus einer Schlitzdiise (2) in einem freifallenden Vorhang (5) auf die
Bahn (1) aufzutragen. Nach der Erfindung wird zur Spreizung des Vorhangs (5) an jedem Rand ein getrennter Teilstrom von Streichfarbe
der Innenfléche (8) eines unmittelbar neben dem Austrittsspalt (4) der Schlitzdiise (2) sich nach unten bis in die Niihe der Bahn (1) erstreck-
enden Fithrungselement (7) so zugefiihrt, daB jeder Teilstrom in einer im wesentlichen senkrecht nach unten gerichteten Strdmung und mit
einer Strdomungsgeschwindigkeit, die zumindest so grof ist wie die Austrittsgeschwindigkeit der Streichfarbe aus der Diise (2) mit dem
Vorhang (5) in Kontakt tritt. Bevorzugt ist unterhalb jedes Fithrungselements (7) ein Trennelement (13) angeordnet, das den jeweiligen
Rand des Vorhangs (5) abtrennt und nach auen wegfiihrt.
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BESCHREIBUNG

Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine
Papier- oder Kartonbahn

Technisches Gebiet

Zur Veredelung von Papier- oder Kartonbahnen ist es bekannt, diese mit Pigmentstreich-
farben auf Wasserbasis zu beschichten. Die Streichfarben enthalten als Pigmente
Kreide, Calziumcarbonat etc., zusatzlich werden Zusatzstoffe wie CNC, Stéarke und
Hilfsmittel zugesetzt.

Die Hauptanmeldung DE 197 16 647 hat ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Kartonbahn zum Gegenstand,
bei dem (der) die Streichfarbe mit einem Feststoffgehalt von 30 Gewichts-% bis 72
Gewichts-% mittels einer sich oberhalb der Bahn quer zur Bahnlaufrichtung erstreckend
angeordneten Schiitzdlse in einem freifallenden Vorhang auf die Bahn aufgetragen
wird. Der Auftrag in einem freifallenden Vorhang hat den Vorteil, daR ein Auftrag ohne
Uberschuf und somit ohne Belastung durch ein nachfolgendes Dosierelement auch mit
einem sehr geringen Strichgewicht erméglicht wird. Um einer Einschnurung der Rander
des freifallenden Vorhangs entgegenzuwirken, sind nach einer Ausfihrungsform an
beiden Enden des Austrittsspalt der Schlitzduse sich nach unten bis in die Nahe der
Bahn erstreckende Leitelemente angeordnet, die einer Einschnirung der Rénder des
freifallenden Vorhangs entgegenwirken. Bevorzugt werden als Leitelemente Fuhrungs-
bleche verwendet.

Stand der Technik

Ein gattungsgeméfes Verfahren zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine
Papierbahn in einem freifallenden Vorhang ist aus der EP 0 517 223 B1 bekannt. In
dieser Schrift wird auf das Problem, daf der Vorhang zum Einschniiren neigt, nicht
eingegangen.
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Um einen freifallenden Flissigkeitsvorhang bei der Beschichtung von vorbeigeflhrten
Bahnen zu stabilisieren, ist es aus der EP 0 115 621 bekannt, zu beiden Seiten des
Vorhangs sogenannte Vorhanghalter anzuordnen, die mit einer getrennten Flissigkeits-
zufuhr und in ihrer gesamten Héhe mit einem Verteilerkanal und einer Abgabeeinrich-
tung fur eine Hilfsfliissigkeit in Richtung zum Vorhang hin versehen sind. Die Hilfsflissig-
keit bildet eine dreieckig fléchige, stabilisierende Filissigkeitsbriicke zwischen dem
Vorhang und den Vorhanghaltern. Das beschriebene Verfahren behandelt das
Beschichten von PE-beschichtetem Papier mit Glycerin oder wassriger Gelatine bei der
Filmherstellung, nicht das Auftragen von pigmenthaltigen Streichfarben.

Darstellung der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem gattungsgemafen Verfahren zum
Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Kartonbahn die Stabilitat und

GleichméaRigkeit des Vorhangs zu verbessern.

Eine weitere Aufgabe besteht in der Bereitstellung einer Vorrichtung zur Durchflhrung
eines Verfahrens nach der Erfindung.

Die erste Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1, die zweite Aufgabe
mit den Merkmalen des Patentanspruchs 4 geldst.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte, da besonders vorteilhafte Ausgestaltungen
der Erfindung.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Zeichnung dient zur Erlduterung der Erfindung anhand vereinfacht dargestellter
AusfUhrungsbeispiele:

Figur1  zeigt einen Querschnitt durch eine Beschichtungsvorrichtung quer zur
Bahnlaufrichtung,

Figur2 zeigtin vergroRerter Darstellung den Randbereich von Figur 1,

Figur 3 zeigt eine Seitenansicht der Vorrichtung nach Figur 2,
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Figur4 zeigt in einer weiter vergroRerten Darsteliung den Randbereich in der
Aufprallzone des Vorhangs auf die Bahn,

die Fig. 5
und 6 zeigen alternative Ausfuhrungsformen eines Elements zum Abtrennen des
Vorhangrandes.

Wege zur Ausflihrung der Erfindung

Die in den Figuren dargestelite Vorrichtung dient zum Auftragen einer Pigmentstreichfar-
be auf Wasserbasis mit einem Feststoffgehalt von 30 Gewichts-% bis 72 Gewichts-%,
bevorzugt 45 Gewichts-% bis 70 Gewichts-%, auf eine Papier- oder Kartonbahn 1. Sie
weist als wesentliches Bestandteil eine Schlitzdiise 2 auf, die im Gesteli der Vorrichtung
sich quer zur Bahnlaufrichtung (Pfeil 3 in Figur 3) erstreckend aufgehangt ist. Die
Schiitzdilse 2 ist an eine nicht dargestelite Zufuhr fir Streichfarbe angeschlossen und
weist an inrer Unterseite einen schlitzférmigen Austrittsspalt 4 auf, aus dem die
Streichfarbe austritt und einen freifallenden Vorhang 5 bildet, der auf die Oberfldche der
Bahn 1 falit. Die Schlitzdise 2 ist héhenverstellbar aufgehangt, um den Abstand des
Austrittsspalts 4 von der Bahn 1 und somit die Fallhéhe der Streichfarbe einstellen zu
kénnen. Bevorzugt wird eine Fallhéhe zwischen 20 mm und 500 mm, insbesondere
zwischen 100 mm und 200 mm, eingestelit. Unterhalb der Schlitzdise 2 wird die Bahn 1
von einer Umlenkwalze 6 umgelenkt und gestiitzt gefiinrt, damit sie sehr ruhig veriauft
und so Auftragsschwankungen beim Aufprall des Vorhangs 5 auf die Bahn 1 verhindert

werden.

An jeder der beiden Seiten der Schlitzdise 2 ist unmittelbar neben dem Austrittsspait 4
jeweils ein Fiihrungselement 7 befestigt, das sich nach unten bis in die Nahe der Bahn 1
erstreckt. Das Fiihrungselement 7 hat die Aufgabe, den Vorhang 5 an seinem Rand zu
fihren und zu spreizen, um einer Einschniirung aufgrund der Oberflachenspannung
entgegenzuwirken.

Jedes Fiihrungselement 7 ist an seiner dem Vorhang 5 zugewandten Innenseite 8
flachig ausgebildet, bevorzugt ist die Innenfl&che 8 eben mit einer in Bahnlaufrichtung 3
gemessenen Breite von mehr als 10 mm, bevorzugt von ca. 20 mm. Alternativ ist auch
die Ausgestaltung der Innenfidche 8 in konkav oder konvex gekrimmter Form méglich,
wobei die Krimmungsachse senkrecht verlduft. Von der Duse 2 zur Bahn 1 hin veriauft
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die Innenfldche 8 des Flhrungselements 7 in einem Winkel zwischen 0° und 10° zur
Vorhangmitte 5 geneigt. Bevorzugt ist jedes Fiihrungseiement 7 - wie in den Figuren
dargestellt - starr ausgebildet. Falls es erforderiich ist, zur Stabilisierung des Vorhangs 5
den Neigungswinkel der Innenfléche 8 in einzelnen Bereichen in Abhéngigkeit von der
aufgetragenen Streichfarbe unterschiedlich einzustellen, ist entweder das gesamte
Fuhrungselement 7 oder nur seine innenflache 8 flexibel ausgebildet. Zur Einstellung
des gewunschten Verlaufs der Krimmung der Innenflache 8 greifen dann Stellelemente
an dem Flihrungselement 7 an. Flexibel gestaltete Fiihrungselemente 7 erméglichen es
auch, den Vorhang 5 vor dem Aufprall auf die Bahn 1 zusétzlich zu spreizen, um die
Rénder zu verdunnen. Dazu werden die Fhrungselemente 7 im unteren Bereich nach
aullen gebogen.

Die Unterkante jedes FUhrungselements 7, die den Abschiuf der Innenfléche 8 bildet, ist
bevorzugt als Abrikante 9 ausgebildet, damit der Rand des Vorhangs 5 das Flhrungse-
lement 7 in einer definierten Strdémung ohne unerwiinschte Umienkung nach auRen
verlalt. Die Abrikante 9 verhindert den sogenannten "Teapot-Effekt", der eine teilweise
Umlenkung des Vorhangrandes um die Unterseite des Fiihrungselements 7 verursachen
wurde.

Oberhalb des Austrittsspalts 4 weist jedes Fihrungselement 7 eine Durchgangsbohrung
auf, die als ZufGhrleitung 10 zur Zufiihrung eines getrennten Teilstroms von Streichfarbe
auf die Innenflache 8 dient. AuBen ist die Zufuhrieitung 10 mittels einer eigenen Leitung
Uber ein Regelventil an das Farbversorgungssystem der Schiitzdiise 2 angeschlossen,
so daR sich die GréRe des dem Fuhrungselement 7 als Hilfsfilissigkeit zugefihrten
Teilstroms an Streichfarbe einstellen 18Rt Innen miindet die Zuleitung 10 in den oberen
Teil eines oberhalb des Austrittsspaits 4 senkrecht nach unten veriaufend angeordneten
Zufuihrkanals 11 von ca. 20 mm Lénge, dessen Austrittséffnung sich in Héhe des
Austrittsspalts 4 der Schiitzdise 2 unmittelbar neben diesem befindet. Der Zufiihrkanal
11 wird konstruktiv einfach so realisiert, dal in die Innenfldche 8 des Fiihrungseiements
7 im Bereich der Schiitzdiise 2 eine bis zur Bohrung 10 reichende senkrechte Langsnut
eingearbeitet wird, die beim Befestigen des Fuhrungselements 7 an der Seitenwand der
Dise 2 von dieser abgedichtet wird.

Wesentlich flr die Erfindung ist, daR der dem Fuhrungselement 7 oben zugeflhrte und
an der Innenflache 8 herabflieBende Teilstrom von Streichfarbe beim inkontakttreten mit
dem Rand des Vorhangs 5 - im Beispiel beim Veriassen des Zuftihrkanals 11 in Héhe
des Austrittsspalts 4 - eine im wesentlichen senkrecht nach unten gerichtete Strémung
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aufweist und daR die Stromungsgeschwindigkeit des Teilstroms zumindest so groR ist
wie die Austrittsgeschwindigkeit der Streichfarbe aus der Duse 2. Diese beiden
MaRnahmen gewahrleisten, daR keine die Stabilitét des Vorhangs beeintrachtigende
Verzogerung der Vorhangrander an den Fihrungselementen 7 gegenuber der
Fallgeschwindigkeit des Vorhangs 5 im mittleren Bereich auftritt. Der Vorhang 5 wird an
den Randern von den Kohasions- und Adhésionskraften gespreizt, die zum einen
zwischen der Streichfarbe des Vorhangs 5 und der Teilstréme, zum anderen zwischen
der Streichfarbe der Teilstrome und den innenfldchen 8 der Fihrungselemente 7 wirken.
Die innenfldchen 8 sind daher so gestaltet, daR sie von der Streichfarbe gut benetzbar
sind. Auf den Vorhang 5 wirken an seinen Réndern spreizende Querkréfte ein, ohne daf
seine Stabilitat durch Verzégerung der Fallgeschwindigkeit oder durch Querstrémungen
an den Randern beeinfluf’t wird.

Die Verwendung von Teilstrdmen der Streichfarbe als Hilfsfilissigkeit an den Réndern
hat zum einen den Vorteil, daB ausreichend groRRe Kohasionskréfte zwischen der
Hilfsflissigkeit und der Beschichtungsflussigkeit des Vorhangs wirken, zum anderen jafkt
sich die Streichfarbe als Hilfsfllissigkeit rezirkulieren, falls ein Vorhang 5 erzeugt wird,
der breiter ist als die gewlnschte Beschichtungsbreite auf der Bahn 1. Mit einem
breiteren Vorhang 5 wird bevorzugt beschichtet, um einen Uber die Beschichtungsbreite
gleichmaRigen Auftrag zu erzielen. Wie nachfolgend néher erldutert, werden dann die
Vorhangrénder, an denen der Vorhang 5 verdickt ist, vor dem Auftreffen auf die Bahn 1
abgetrennt, so daR ein gleichméaRiger Vorhang 5 mit der gewlinschten Beschichtungs-
breite auf die Bahn 1 aufprallt.

Bevorzugt enthélt jedes Flihrungselement 7 im Inneren einen Hohiraum 12, der sich in
Langsrichtung Gber den mit Streichfarbe in Kontakt tretenden Bereich der Innenflache 8
erstreckt. Im Betrieb wird in den Hohiraum 12 Gber Zufuhrleitungen eine Kihiflussigkeit
eingeleitet, um die Innenfiache 8 zu kihien, damit Anbackungen von Streichfarbe
verhindert werden. Dazu wird die Innenfléche 8 auf eine Temperatur gekihlt, die ca. 15°
C weniger betragt als die Temperatur der Streichfarbe.

im Bereich jedes Vorhangrandes ist zwischen der Unterseite des Flhrungselements 12
und der Bahn 1 ein Trennelement 13 angeordnet, das sich von auRen nach innen bis in
den Bereich der Bahn 1 erstreckt. Jedes Trennelement 13 deckt den jeweiligen
freizuhaltenden Randbereich der Bahn 1 ab. Bevorzugt ist jedes Trennelement 13 quer
zur Bahnlaufrichtung verschiebbar gelagert, um seine Position der Bahnbreite und der
Breite des freizuhaltenden Randes - die auch gegen Null gehen kann - anpassen zu



WO 99/09253 PCT/EP98/03251

10

15

20

25

30

35

6

konnen. Jedes Trennelement 13 weist eine obere Auffangflédche 14 auf, die bevorzugt
nach auen geneigt veriauft, damit die auftreffende Streichfarbe nach auen ablauft. In
Richtung nach innen, also zur Vorhangmitte hin, l8uft die Auffangflache 14 nach oben
gekriimmt in einer scharfen Trennkante 15 aus, die nach Art einer Klinge den Vorhang 5
an der gewiinschten Stelle durchtrennt. Das zur Vorhangmitte hin gerichtete Ende des
Leitelements 13 wird von einer Leitflache 16 gebildet, die senkrecht oder zur Verminde-
rung der AbriRgefahr des Vorhangs 5 in einem geringen Winkel zur Vorhangmitte hin
geneigt nach unten verlaufend gestaltet ist. Das obere Ende der Leitfldche 16 bildet mit
der Auffangflache 14 die Trennkante 15. Das untere Ende unmittelbar oberhalb der
Bahn 1 bildet in der einfachsten Form eine rechtwinklige Kante mit der sich nach aufen
erstreckenden unteren Wand 17, wie in Figur 5 skizziert dargestellt ist.

Die bevorzugte Ausflinrungsform der inneren Leitflache 16 des Trennelements 13 ist in
Figur 4 dargestelit: Bei dieser Ausfuhrungsform ist dié Leitflaiche 16 in ihrem unteren Teil
nach auRen gekrimmt und endet unten in einer spitzwinkligen Abrikante 17. Von dem
nach auRen gekrimmten Teil wird der an der Leitflache 16 abflieRende Vorhangrand
nach aulen gespreizt, also auseinandergezogen, ohne daR die Gefahr eines Abrisses
besteht. Die Spreizung vermindert die Dicke des Vorhangrandes, so daR die auf die
Bahn 1 aufgetragene Schicht an Streichfarbe bis an den Beschichtungsrand gleichmagig
dick ist, zumindest keine unakzeptable, da von einem nachfolgenden Trockner nicht
mehr zu trocknende Menge an Streichfarbe auf den Bahnrand aufgetragen wird. Die
scharfe AbriRkante 18 verhindert den "Teapot-Effekt", also daB Streichfarbe von der
Leitfiache 16 auf die Unterseite der unteren Wand 17 l&uft und von dieser unkontrolliert
abtropft. Dies wiirde zu Verschmutzungen der Bahnrander und/oder der Gegenwaize 6
fihren. Falls der Vorhang 5 zwischen der unteren AbriRkante 18 und der Bahn 1 nicht
gespreizt werden braucht, kann die Leitflache 16 auch geradlinig in die AbriRkante 18
Ubergehen, wie in Figur 2 dargestellt ist.

Bei Streichfarben, die eine sehr starke Neigung haben, an der unteren Kante der
Leitflache 16 haften zu bleiben und auf die Unterseite der unteren Wand 17 weiterzuflie-
Ren, kann der "Teapot-Effekt" durch eine sich an die Leitflache 16 anschlieBende,
abgewinkelt nach innen vorspringende Aufprallflache 19 verhindert werden (Figur 6). Die
Neigung der Streichfarbe, die AbriRkante 18 an dem Trennelement 13 haftend zu
umflieRen, ist umso geringer, je groRer die dazu erforderliche Anderung der Strémungs-
richtung ist. Die Aufprallfiache 19 bewirkt, da die an der Leitflache 16 herabflieRende
Streichfarbe zundchst nach innen etwa rechtwinklig umgelenkt wird. Um an dem
Leitelement 13 haften zu bleiben, miiRte die Streichfarbe beim UmfiieBen der Abriltkante
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18 eine Richtungsanderung von nahezu 360° durchfiihren. Wie in Figur 6 schematisch
dargestellt, fiihrt dies zu einem sicheren Ablésen der Streichfarbe an der AbriBkante 18.

Ebenso wie die Flihrungselemente 7 weisen die Trennelemente 13 bevorzugt innen
einen Hohlraum 20 auf, in den Kuhifiiissigkeit zur Kiihlung der mit Streichfarbe in
Kontakt tretenden Flachen 14, 16, 19 eingeleitet wird. Die Kiihlung der Trennelemente
13 verhindert das Anbacken von Streichfarbe. Bevorzugt sind die Trennelemente 13
zumindest in ihrem mit der Streichfarbe in Kontakt tretenden Teil aus einem Hohlprofil
mit auf vorstehend beschriebene Weise gekriimmt verlaufenden Begrenzungswanden
gefertigt, so daR zur Kuihlung ein ausreichender Warmetibergang von den Kontaktfla-
chen 14, 16, 19 zu dem mit Kuhlfiiissigkeit gefuliten inneren Hohiraum gewahrleistet ist.

Alternativ zu einer Kithiung des Trennelements 13 kann dieses fir einen stérungsfreien
Ablauf der Streichfarbe auch an seiner Auffang-und Ablaufflache 14 mit einem schiecht
benetzbaren Material beschichtet sein, beispielsweise mit Teflon.

Die in Bahnlaufrichtung 3 gemessene Breite jedes Trennelements 13 ist so bemessen,
daR zumindest die von den Fihrungselementen 7 ablaufende Streichfarbe vollstéandig
von der Auffangflache 14 aufgefangen wird. Um dies zu gewahrleisten, sind die
Ablaufflachen 14 der Trennelemente 13 breiter als die Leitflachen 8 der Flhrungsele-

mente 7.
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PATENTANSPRUCHE

1.

Verfahren zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Kartonbahn
(1), bei dem die Streichfarbe aus einer SchlitzdUse (2) in einem freifallenden Vorhang (5)
auf die Bahn (1) aufgetragen wird, dadurch gekennzeichnet, da zur Spreizung des
Vorhangs (5) an jedem Rand ein getrennter Teilstrom von Streichfarbe der Innenflache
(8) eines unmittelbar neben dem Austrittsspalt (4) der Schlitzduse (2) sich nach unten bis
in die Nahe der Bahn erstreckenden Fihrungselementes (7) so zugeflhrt wird,

daR jeder Teilstrom in einer im wesentlichen senkrecht nach unten gerichteten Stromung
und mit einer Strémungsgeschwindigkeit, die zumindest so gro ist wie die Austrittsge-
schwindigkeit der Streichfarbe aus der Dise (2), mit dem Vorhang (5), bevorzugt bei
dessen Austritt aus der Duse (2), in Kontakt tritt.

2.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf ein Vorhang (5) erzeugt
wird, der breiter ist als die gewiinschte Beschichtungsbreite der Bahn (1) und da die
Vorhangrander vor dem Aufprall des Vorhangs (5) auf die Bahn (1) mittels Trennelemen-
ten (13) abgetrennt werden.

3.
Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die FlOhrungsele-
mente (7) und/oder die Trennelemente (13) gekihit werden.
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Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Kartonbahn
(1), insbesondere zur Durchfihrung eines der Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3,
mit einer oberhalb der Bahn (1) angeordneten, sich quer zur Bahniaufrichtung (3)
erstreckenden Schlitzdlse (2), aus der die Streichfarbe in einem freifallenden Vorhang
auf die Bahn (1) aufgetragen wird, dadurch gekennzeichnet, dal an jeder Seite der
Schiitzdlse (2) ein Fihrungselement (7) angeordnet ist, das sich nach unten bis in die
N&he der Bahn (1) erstreckt und dessen Innenfléche (8) oben ein getrennter Teilstrom
von Streichfarbe Uber einen Zuflihrkanal (11) zugefiihrt wird, der oberhalb des
Austrittsspalt (4) der Schiitzdlise (2) senkrecht nach unten verlaufend angeordnet ist und
in den eine Zufthrieitung (10) fiir die Streichfarbe miindet.

5.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR die innenfiéche (8) des
Fahrungselements (7) eine in Bahnlaufrichtung (3) gemessene Breite von mehr als
10 mm aufweist.

6.
Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daR die Unterkante

jedes FUhrungselements (7) als AbriRkante (9) ausgebildet ist.

7.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, gekennzeichnet durch Mittel zur
Kihlung der Innenflache (8) des Flhrungselements (7).

8.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
unterhalb jedes Fuhrungselements (7) ein Trennelement (13) zur Abtrennung des
Vorhangrands vor dem Aufprall auf die Bahn (1) angeordnet ist.

9.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR das Trennelement (13)
eine nach auken geneigte obere Auffangfiache (14) und an seinem inneren Ende eine
senkrechte oder in einem geringen Winkel zur Vorhangmitte hin geneigt nach unten
verlaufende Leitflache (16) aufweist, die mit der Auffangfléche (14) eine Trennkante (15)
zur Durchtrennung des Vorhangs (5) biidet.
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10.
Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daf die innere Leitflache (16)

des Trennelements (13) unten in einer spitzwinkligen AbriRkante (17) endet.

11.
Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, daR die Leitfléche (16)

eine nach innen vorspringende Aufprallfliche (19) aufweist.

12.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da die mit

Streichfarbe in Kontakt tretenden Flachen (14, 16, 19) eines Trennelements (13) gekahit

werden.
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