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A taldlmany berendezésre vonatkozik lapformazé
egyséuek at- illetve beallitdsara gépeken, kiildnoskép-
pen hengerszitikon és olyan gépeken alkalmazhatd,
amelyek anyag-szuszpenzidobol egy réteget allitanak
elé. Egy alakité elem és egy billenthet8 hatfal kozott
helyezkedik el a lapform4zd rés a kilépShézaggal. A
kilépShézag szamdara jatékmentes és pontosan miks-
billentése utdn pedig hosszadalmas szabalyozasi mii-
veletek nélkiil el kell érni a lebillentés el6tt meglévd ki-
1ép6hézagot. Ennck érdekében a hatfal egy allitobe-
rendezés kozbeiktatasdval egy rogzitett iitkézén van
feltAmasztva és azt a hatfal billend mozgasdnak mfi-
kodtetd berendezése a régzitett iitkozén feltdmasztva
tartja (lasd f6leg a 2. abrat).




A talalmény berendezés lapformazo egységek at- il-
letve beallitasara gépeken, kiilondsképpen hengerszi-
takon, rétegek eléallitasdra nyersanyag emulzidbél,
amely a lapformazd réshez illeszthetd és amelyet egy-
részrél egy atereszto-alakitd elem feliiletének egy ré-
sze, pl. egy szita, masrészrél célszerfien beilleszthetd,
az alakitéelemtdl elmozdithaté hatfal dramlastereld
feluletei alkotnak. A feliiletek ezzel a résszel szemben
vannak és billenGtengelyiik az alakitéelem elmozdula-
sara keresztirAnyban helyezkedik el. A hatfal elmoz-
ditdsdra, célszerd bedllitasira elsGsorban nyomaskoz-
vetitd kdzeggel milkodtethetd mozgatdszerkezet szol-
gal. Ilyen jellegli gépek alkalmazhatok karton, ke-
ménypapir, valamint hasonlé papirtermékek, de még
azbesztcementlemezek elSallitaséra is.

Az ilyen berendezéseknél a CH-PS 564 639 sz. sza-
badalmi leirdsbol ismeretes a hatfal elbillentése az ala-
kitéelemtsl a lapformdazd résben tisztitdsi célokbdl
olymédon, hogy mind az alakitdelem felszine, mind
az dramlastereld feliiletek szabadon hozzaférhetdk le-
gyenek. Ilyen gépeknél kdvetelmény az aramlastereld
feliileteknek a lapformazéd rés kilépShézagat alkotd
éleinek pontosan parhuzamos beéllitasa az alakito-
elem feliiletéhez viszonyitva. Az dramlasterel feliile-
tek ezzel osszefiiggésben kiilon részekre vannak oszt-
va, amelyek az alakitéelem elmozdulasi irAnyara ke-
resztben egymashoz csatlakoznak. Minden egyes ilyen
clemet ennélfogva pontosan be lehet allitani helyzeté-
ben az alakitéelem feliiletéhez viszonyitva.

Ha a kilépShézag nagysagat a gép teljes szélességé-
ben meg kell valtoztatni, Gigy erre eddig adott esetben
beéllitérudakat alkalmaztak (nagyjabol a CH-PS
564 640 sz. szabadalmi leirasnak megfelelGen), ame-
lyek a gép teljes szélességében lelyezkednek el és ame-
lyeken az dramlastereld feliiletek szegmenseinek vala-
mennyi 4llitdeleme csapigyazva van. A beallitérad
hosszirdnyu eltoldsaval valamennyi allitéelemet egy-
idejiileg azonos mértékben allitjuk el és ezzel a kilépd-
hézag mindig ugyanolyan mértékben véltozik meg a
gép teljes szélességében. Ezeknél a berendezéseknél,
amelyeknél a kilép6hézagot az egyes dllitdelemeken
keresztiil valtoztatjuk, kellemetlen médon jelentkezik
az elkeriilhetetlen jaték az egyes allitéelemek kozott.
Itt figyelembe kell venni, hogy a hézagok szélességi el-
térése nem haladhatja meg a 0,1 mm-t.

A talalmany célja a kilép&hézag allitdséra olyan le-
het3séget teremteni, amely jatékmentesen és igy kiilo-
nosen pontosan miikodik. A bevezetésként emlitett
szerkezeteknél, e cél elérésére a taldlmany szerint a
hatfalat allitdberendezés, célszerlien rogzithetd bealli-
tocsavarok kozbeiktatasaval egy rogzitett itkoz6n ta-
masztjuk meg, amely adott esetben az alakitdegység
véazan van elhelyezve. Emellett a hatfalmikodtetd be-
rendezés ezt a rogzitett iitk6zére feltimasztott hely-
zetben tartja. Az allitéberendezésnek a hatfal és egy
rogzitett itk6z4 kozti, a talallmany szerinti elrendezé-
sével elérjitk a kilépGhézag allitasat anélkiil, hogy az
aramlastereld feliiletek minden egyes szegmensére kii-
16n kellene hatast gyakorolni, hogy azt tobbé vagy ke-
vésbé azonos mértékben allitsuk ra az alakitoelemre.
A hatfal mikodtetd berendezése altal a hatfalszerke-
zetre a rogzitett litkozon kifejtett leszoritd hatassal az
alakitoelem cseréje, szitahenger esetében a szita ismé-
telt behelyezése utan is mindig ugyanaz a hézagszéles-
ség biztositott a lapformazoé résben. A taldlmany sze-
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rinti kialakitas lehetGvé teszi azt is, hogy rovid idGre
kissé megemeljiik a hatfalat eltomédés vagy csepphui-
z4s esetén is anélkill, hogy a lapréteg szakadasara ke-
riilne sor.

Eddig megoldatlan kérdés a bevezetésként ismerte-
tett szerkezeteknél az alakit6elemek sériilésének elke-
rilése a gép inditasanal, amelyeket a rendszerben lévé
szennyez38dések okoznak, vagy a nyersanyag emulzid
hozzavezetésének megsziinése, amelyet az dramlaste-
rel6 feliileteknek és az alakitdelemnek a kilépShéza-
got hatérold ajaknyildsai kozotti érintkezés okoz.
Ezeket a problémakat a bevezetésként emlitett gépek-
nél ugy oldjuk meg, hogy a hatfal mikodtetd beren-
dezése, a nyersanyag emulzié aramlasat ellendrzd ér-
z€kel6vel van 0sszekotve, amely a nyersanyag emulzid
hidnya esetén (inditds vagy a szallitds kimaradasa) a
hétfalat az alakitéelemtdl tavolodé iranyba, nevezete-
sen az eltavolodést hatarold célszerden beallithatd iit-
kozésig vezérli.

A taldlmany szerinti kialakitassal fokozott iizem-
biztonsag érhetd el és a legkisebb kiaramlasi hézago-
kat lehet beallitani. A rdgzitett tk6z6 elrendezéssel
Osszhangban, amelyre a hatfalat a mikodtetd beren-
dezés segitségével raszoritjuk, rovid idejd megemelés
utén is 4llando marad a kilépohézag elGzetesen bealli-
tott keresztmetszete.

A nyersanyag emulzi6 szallitdsanak kimaradasakor
a vakuum megsz(inése és az alakitéelem ennek soran
bekovetkezé alakvaltozdsa, amely a kilép8hézag
cstkkenéséhez vezet, azért nem okozza az alakitéelem
(pl. egy henger, vagy korszita) ténkremenését, mivel
ilyen iizemallapotban a hatfal nmikédden elmozdul
az alakitéelemtdl.

A fent emlitett megoldassal a nyersanyag emulzié-
val torténé meginditds is csak az alakitéelemtdl el-
mozditott hatfallal és igy megndvelt kilépShézaggal
térténhet és a nyersanyagvezetékben esetleg talalhat6
szennyez8dések vagy mads, a lap kialakitasat zavar6
szdlcsomOk mar eldzetesen, a hatfal kézi Giton torténd
zarasa elStt lesodrodnak.

A taldlmany egy tovéabbi kiviteli alakja szerint a
hatfal mikodtetd berendezése olyan rugdtémloként
van kialakitva, amelyet nyomask&zvetit6 kozeg, kiilo-
ndsképpen stritett levegd szorithat fel, ahol a rugd-
témld tapvezetékébe kapcsoldszelep van beépitve,
amelynek vezérlGvezetéke a nyersanyag emulzid szal-
litasat érzékeld elemre csatlakozik, amely nyomasér-
zékelOként van kialakitva. A talalmany ilyen kialaki-
tdsa esetén a hatfal a stiritett levegd hozzavetés-meg-
szakadasa és a rug6tdmld gyors légtelenitése kovet-
keztében az alakitéelemtdl a kapcsoldszelep hatésara
elmozdul, ha kimarad a nyersanyag emulzid szallita-
sa, aminek kovetkeztében a kilépShézag megnovek-
szik. . .

A hatfal m(ikodtetd berendezése — mint ismeretes
— arra is szolgal, hogy a hatfalat gyorsan leeressze
olyan helyzetbe, amelyben az egész hozzavetd csator-
nat a lapformazé résnél nyomas alatti vizsugérral ki
lehet tisztitani.

A talalmany egy tovabbi kiviteli alakja szerint az
érzékeld a lapformazé rés kilépboldaldnal helyezke-
dik el egy ott elhelyezett szivogarat hatasterében. En-
nél a megoldasnal a mérés a lapformazo résnek kuld-
ndsen kritikus helyén torténik, igy az ott keletkezd
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rendellenességek azonnal észlelhetdk és kikiiszobolhe-
tok.

A taldlmény egy tovabbi kialakitdsanal a hatfal bil-
lenGcsapagya az aramldastereld felilleteknek a lapfor-
mazd rés kilépéhézagaval ellentétes oldalan van elhe-
lyezve. A taldlmény szerinti berendezés ilyen kialaki-
tisa esetén az elmozdulds a lapformazé résnek arra a
szakaszara korlatozddik, amelyet feltétleniil szabadda
kell tenni, emellett a csekély billentés a lapformazo rés
viszonylag nagy kiszélesedését és a kilépShézag meg-
ndvekedését eredményezi.

Annak biztositasara, hogy a talalmany szerinti ki-
alakitasnal tulfolydsos jaratds esetén se jojjon létre a
lapformazé résen héfeszilltségek okozta valtozés a
hézagszélességben, a talalmany szerint az &ramlastere-
13 feliileteken a nyersanyag emulzio esetleges tulfolya-
sara egy gylijtdtér van elhelyezve, amely a hatfal tobbi
falsikjaitol bizonyos tavolsagra helyezkedik el. Ezzel
a kialakitassal még tulfolydsos iizemnél sem keril a
hatfal forrd nyersanyag emulzidval érintkezésbe. Ez-
zel nagymértékben elkeriilhetd a hatoldal alakvaltoza-
sa és tovabbi kovetkezményként a pontosan allandé
értéken tartandd hézag megviltozasa a lapformézé
résben.

A taldlmany egy példaképpeni kiviteli alakjat az
alabbiakban kdzelebbrdl ismertetjiik. Az 1. bra a ta-
lalmény szerinti elrendezést metszetben abrazolja pl.
egy korszita-berendezésen. A 2. dbra a taldlmany sze- -
rinti szerkezet egy sematikus rajza, ahol csak a megér-
téshez 1ényeges részek vannak feltiintetve.

A 3. 4bra a talalmany szerinti kialakitas rajza a 2.
abrahoz képest megvaltoztatott helyzetben pl. a lap-
formazo6 rés tisztitasanak céljara.

A 4. dbra a tulfolyésos {izem esetén fennalld helyzet
a 2. és 3. dbranak megfeleld abrazolasban, és az 5. ab-
ra a talalmany szerinti berendezés vezérlését véazlato-
san szemlélteti.

A rajzban az atereszt6 alakitoelemet I-el jeloljiik,
ami a példanak megfeleld esetben korszita. Ez egy fu-
ratokkal rendelkezé hengerpalést-felilleten van elhe-
lyezve, amelyre csak a hengerkeriilet egy csekély ré-
szén jut az anyagszuszpenzid. A nyil irAnyaban forgd
henger belsejében szivé-alakitok esetében iizem koz-
ben vakuum alatt 1év8 2 szivégaratok vannak besze-
relve kiildnboz6 nagysigl szivotér-szélességgel. Az
ékalakt 3 lapformazé rés egyrészrdl az 5 aramléstere-
16 felitletekkel és a 4 hatoldallal, masrészr6l a meghaj-
tott formazohenger palastfeliiletének egy részével van
hatarolva. Az 5 Aramlastereld felilletek hozzavetdleg
hengeresen iveltek. A gép szélességében egymas utan
tobb 5 aramléstereld feliilet van elhelyezve. Az 1 ala-
kitdelem mozgasiranyaban egymas utan mindig két 5
aramlastereld feliilet kévetkezik, amelyek egymassal
csuklépantszerfien vannak osszekotve. A csuklépan-
tok tengelye 17-tel van jeldlve (1—3. abra). Az 5
aramlastereld feliiletek a 3 lapformazo rés belépd ke-
resztmetszetének megvaltoztatasa céljabol forgattyus
berendezéssel allithaték. Itt a forgattyik allitdsara a
10 forgattyustengely, amely a 18 konzolokon van
csapigyazva a 4 hatfalon, valamint a 14 forgattytika-
rok szolgalnak, amelyeknek hossza valtoztathatd, és
az 5 aramlastereld felilletekkel vannak dsszekotve. A
forgattyukarok ek8zben a csukldépantok 17 tengelyein
elhelyezkedd 19 csapagybakokhoz kapcsolodnak. A 3
lapformazo6 rés kilépé keresztmetszetének allitisa a

10

15

20

30

35

40

45

50

55

60

gép szélességében a kilépOhézag lényeges véltozdsa
nélkiil torténik.

A kilépBhézagot a gép teljes szélességében allandd
tavolsagra kell bedllitani. E célra mindegyik, csukl6-
panttengellyel 8sszekotott 5 aramlastereld feluletpar-
hoz egy 15 beéllitborsé tartozik, amelyek az S dram-
lastereld feliiletekhez azok kilépdoldali végénél csatla-
koznak. A kilép8hézagnak a gép szélességében allan-
dd értékkel torténd valtoztatasa céljabdl a hatfalat
egy egységként tavolitjuk vagy kozelitjik az 1 alakito-
elemhez. A leirt kiviteli példaban a 4 hatfal a B tenge-
lyen billenthetden van csapagyazva és a 11 szilardan
rogzitett iitkozére olyan allitészerkezet kozbeiktata-
saval feltamasztva, amelyet egy rogzithetd 13 beallito-
csavar képez. Ez a rogzitett 11 itk6z6 egy kozelebbrdl
meg nem hatéarozott vazon helyezkedik el, amely a szi-
tahenger csapagyait tartja. A 13 beallitdcsavarok a 4
hatfal 12 konzoljan vannak agyazva. A kilépShézag
szélességének beallitasa a gép teljes hosszaban a 13 be-
allitocsavarok mikodtetésével torténik, amelyeket a
megfelel hézagszélesség elérése utan hosszusdgukban
ellenanyaval vagy hasonld moédon rogzitenck. A 4
hatfalat a 11 iitkozdkre feltamasztott helyzetében egy
mikodtetdszerkezet, amely az adott kiviteli példaban
stiritett levegdvel feliitkoztethetd 9 rugd-tdmlékbol
4ll, tartja meg. '

A 9 rugotomldk levegbellatasanak megszakitasaval
és gyors légtelenitéssel az egész 4 hatfalat a géphez ke-
resztiranyban elhelyezett B forgdcsapagyakon sajat
silyanal fogva tetszés és beallitas szerint tdbbé vagy
kevésbé szélesre vissza lehet billenteni, amint azt az 1.
abra 16 pontozott vonalai és részletesebben a 3. abra
mutatjak. A 4 hatfalbol és 25 anyagfelfuttat6 allvany-
bal allo teljes anyagfelfuttaté-berendezés karbantar-

tas és altalanos tisztitas céljabol, a 25 allvanyon oldalt

elhelyezett A forgbesapagyon kb. 60°-ra lesiillyeszt-
het, egy stritettlevegd-mikédtetési motor és csiga-
hajtémi segitségével.

Az 5. 4brabol lathatd, hogy a 4 hatfal mikodtetd-
szerkezete (a 9 rugbtomlo) 6ssze van kotve a nyers-
anyag-szuszpenzi6 betaplalas 26 érzékelbjével, amely
nyersanyag hidnya esetén, ami az inditisnal és a 28
tartalybdl a 27 szivattyuval szallitott nyersanyag-
szuszpenzié betaplalasanak megsziinése esetén torté-
nik, a 4 hatfalat az 1 alakitéelemtdl eltvolitja.

Az elmozdulas behatarolasara a 25 allvanyra szerelt
22 iitk6z8 alkalmazhat6, amely a 4 hatfalon elhelye-
zatt ellendarabbal egyiittmiikodik, amely az adott ki-
viteli példaban egy 21 csavarbol all. Amint a 21 csavar
a 22 iitk6z6n, amely allithaté tiiske formdjua, felta-
maszkodik, megsziinik a 4 hatfal siillyesztése a B bil-
lendtengely koriill. A kilépShézagot ez a siillyesztés
megndveli és az esetleges szennyez8dések kiaramol-
hatnak a kilépShézagon keresztiil anélkiil, hogy az
ajakrész az 5 dramlastereld feliileten, vagy akér az ér-
zékeny 1 alakit6elem megsériilne.

A miikadtetd berendezés (9 rugbtomldk) 29 tapve-
zetékébe egy 30 kapcsol6szelep van beépitve, amely-
nek 31 vezérlGvezetéke a nyersanyag-betdplélas nyo-.
masérzékeléként kialakitott 26 érzékeldjéhez csatla-
kozik. Az érzékeld a 3 lapformazo rés kilépoldali vé-
gén helyezkedik el az ott elhelyezett 2 szivbgarat ha-
taskdrzetében. Ha a nyersanyag szuszpenzié betapla-
las kimarad, agy megsz@inik a 32 vakuumszivattya al-
tal 1étrehozott szivohatas a 2 szivdgaratban és a 26
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nyomasérzékeld egy impulzust tovabbit a 30 kapcso-
l6szelephez, amely azt olyan helyzetbe allitja, amely-
ben megtorténik a 9 rugdtdmid légtelenitése.

A 3 lapformazo6 rés a 6 csillapitékamra kiomldolda-

sara keresztirdnyban helyezkedik el és a hatfal elmoz-
ditaséra, célszerfien billentésére elsGsorban nyomaés-
kozvetité kdzeggel miikddtethetd mozgatdszerkezet
szolgal, amelyet az jellemez, hogy a hatfal (4), egy al-

14nal kezdddik, amely elé a 20 cs6koteg és egy parabo- S litészerkezet, elénydsen rogzithetd allitdcsavarok (13)
likusan sziikiil6, a géphez keresztirAnyban elhelyezke- kozbeiktatasaval szilardan rogzitett titk6zore (11) ta-
d6 8 elosztdcsS van csatlakoztatva, amelyet a 27 szi- maszkodik, amely adott esetben az alakitdelem allva-
vattyli egy cséhalézaton keresztiil nyersanyag-viz ke- nyan helyezkedik el és azt a hatfal (4) mikodtetdszer-
verékkel taplal. A 6 csillapitokamranak az 1 alakit6- kezete a rogzitett iitk6z6n (11) feltdmasztott helyzet-
elem felé es6 része enyhén kipos kialakitast és azt egy 10 ben tartja.
felszoritott 7 tomitSajak és egy egyenes aramlastereld 2. Az 1. igénypont szerinti berendezés kiviteli alak-
feliilet, a 25 anyagfelfuttato &llvany egy része képezi. ja, amelyet az jellemez, hogy a hatfal (4) mikodtetd-
A 4 hatfal B billent6csapagya az 5 dramléstereld feli- szerkezete a nyersanyag-szuszpenzié betdplalasat
letnek a 3 lapformézé rés kilépd élével ellentétes végén ellen8rz6 érzékeldvel (26) van osszekostve.
van elhelyezve. Az 5 4ramléstereld felileteken — 15 3, Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés kivi-
amint a 4. abrabdl lathaté — a 23 gydjtékamra van teli alakja, amelyet az jellemez, hogy a hatfal (4) mi-
elhelyezve a nyersanyagoldat egy esetleges 24 tulfo- kodtetGszerkezete nyomdskozvetité kozeggel, kiilo-
lyéja sz&mara. Lényeges itt, hogy a 23 gy(ijtékamra a ndsen siritett levegdvel felszorithatd rugdtomld for-
4 hatfal egyéb falsikjaitol megfeleld tavolsagra legyen majaban (9) van kialakitva, és a rug6étomié (9) tapve-
elhelyezve. Az 5 aramlasterels feliilet csukldpant- 20 zetékében egy kapcsoloszelep (30) van, amelynek ve-
csapagyai koriil el van vékonyitva, hogy hajlasa és zérlGvezetéke (31) a nyersanyag-szuszpenzid betapld-
illeszkedése a 3 lapformazo rés megkivant alakjahoz lasanak érzékeldjeként (26) kialakitott nyomasérzéke-
meg legyen kénnyitve. 16re van kapcsolva.
4. A2, vagy 3. igénypont szerinti berendezés kiviteli
25 alakja, amelyet az jellemez, hogy az érzékeld (26) a
Szabadalmi igénypontok lapformazo rés (3) kilépOoldali végén egy ott elhelye-
zett szivégarat (2) hataskorzetében van.

1. Berendezés lapformazo egységek at-, illetve beal- 5. A megeldzd igénypontok barmelyike szerinti be-
litAsara gépeken, kilondsképpen hengerszitakon réte- rendezés kiviteli alakja, amelyet az jellemez, hogy a
gek elballitasara nyersanyag-szuszpenziobol, amely a 30 patfal (4) billentdcsapagya (B) az dramlastereld feliile-
lapformdazé réshez illesztheté és amelyet egyrészrél tek (5) a lapformazé rés (3) kilépShézagaval ellentétes
egy 4teresztd alakitdelem felilletének egy része, pl. egy oldalanak a teriiletén van elhelyezve.
szita, maésrészrol célszerden billenthets, az alakito- 6. A megel6z0 igénypontok barmelyike szerinti be-
elemtd! elmozdithaté hatfal dramlastereld feliiletei al- rendezés kiviteli alakja, amelyet az jellemez, hogy az
kotnak, amelyek ezzel a résszel szemben vannak, és 35 gramlastereld feliileteken (5) a nyersanyag-thlfolyés
amelynek billentStengelye az alakitoelem elmozdula- mellett egy gyljtdkamra (23) van elhelyezve.
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Kiadja az Orszagos Taldlmanyi Hivatal
A Kiadasért fclel: Himer Zoltan osztalyvezetd
Megjelent: a Miszaki K6nyvkiadé gondozasiban
86-675 — Szegedi Nyomda
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