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Uklad automatycznego sterowania jedno lub wielofrakcyjnego
dozownika wagowego o dwustopniowym wazeniu
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Przedmiotem wynalazku jest uklad automatycz-
nego sterowania jedno lub wielofrakcyjnego do-
zownika wagowego o dwustopniowym wazeniu,
przeznaczony do dozowania materialéw rozdrobio-
nych i plynnych, a w szczegbélnoSci do dozowania
kilku frakcji kruszyw w wytwoérniach betonu.

Znane sg automatyczne dozowniki wagowe za-
wierajace uklady z tarczami kodowymi, wzglednie
z potencjometrami. W pierwszym przypadku tar-
cza kodowa zainstalowana na glowicy wagi prze-
kazuje odpowiednio zaszyfrowane impulsy, jako
odpowiedniki warto§ci ciezaru dozowanego mate-
rialu, do ukladu programujgcego i urzadzehn wy-
konawczych. W drugim przypadku potencjometr
pomiarowy zainstalowany na glowicy wagi porow-
nuje w ukladzie mostkowym warto§é napiecia
swojego obwodu z napieciem obwodu potencjome-
tra spelniajgcego role nastawnika warto$ci cieza-
ru dozowanego materiatu, z chwila wyréwnania
wartoSci napieé w obydwu galeziach uklad wysy-
ta impuls do urzadzehh wykonawczych.

Dozowniki te nie umozliwiajg uzyskania w pro-
sty technicznie sposéb korekecji bledu wazenia,
powstajacego przy duzej szybkoSci dozowania, spo-
wodowanegq op6znieniem zadzialania urzadzenia
przerywajgcego podawanie materialu na wage w
stosunku do czasu wysylania nan impulsu konca
dozy oraz wskutek wystepowania ciezaru stupa
materialu odpadajacego na wage po zadzialaniu
urzadzenia przerywajgcego doplyw materiatu.
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Celem wynalazku jest unikniecie niedogodno$ci
w stosowanych podajnikach przez wyeliminowanie
bledu wazenia. Wytyczono sobie zadanie opraco-
wania ukladu automatycznego sterowania dozow-
nika o dwustopniowym wazeniu z impulsowym
ukladem korekcji bledu wazenia.

Cel ten zostal osiggniety przez uklad automaty-
cznego sterowania jedno lub wielofrakcyjnego do-
zownika wagowego o dwustopniowym wazeniu ma-
teriatéw rozdrobnionych i plynnych, ktéry posiada
impulsator sprzezony z waga oraz impulsator po-
mocniczy wytwarzajacy impulsy korekcji bledu
wazenia, przy czym impulsator z waga jest polg-
czony w czasie szybkiego wazenia przez zestyk
przekaZnika z gléwnym ukladem liczacym zawie-
rajacym cztery wybieraki lub cztery elektronicz-
ne dekady liczace i cztery nastawniki, a w czasie
powolnego dowazania koficowki dozy jest polg-
czony z pomocniczym ukladem liczgcym, ktéry
stanowia dwa wybieraki lub dwie elektroniczne
dekady liczace i jeden nastawnik pomocniczy, na-
tomiast impulsator pomocniczy w czasie wytwa-
rzania impulséw wstepnych jest polgczony z giéw-
nym i pomocniczym ukladem liczgcym.

Takie skojarzenie podanych $rodkéw technicz-
nych umozliwia wyeliminowanie bledu wazenia z
duzg dokladnoScia.

Przedmiot wynalazku jest . przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia schemat blokowy uktadu automatycznego
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sterowania sze§ciofrakcyjnego dozownika o dwu-
stopniowym wazeniu.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem opracowano
uklad sterowania w ktérym narastajacy na wa-
dze ciezar transformowany jest przy pomocy im-
pulsatora sprzezonego z waggq na ciag impulséw,
a te sg zliczane przez uklady liczace zawierajgce
wybieraki telefoniczne lub elektroniczne dekady
liczace. Dla uzyskania dwustopniowego waZenia,
przy ktorym prawie cala doza jest wazona szybko,
a jej koncowka powoli, wprowadzono pomocniczy
impulsator wytwarzajacy samoczynnie cigg impul-
s6w. Przed rozpoczeciem dozowania na gléwny
uklad liczacy podaje sie z impulsatora pomocni-
czego okre§long ilo§¢ impulséw wstepnych odpo-
wiadajgcg ilo§ci kilograméw koncéwki dozy jaka
ma by¢é dowazona powoli:

Impulsator pomocniczy polaczony jest z pomoc-
niczym ukladem liczacym, ktéry przerywa jego
dzialanie po przestaniu na gléwny uklad liczacy
zadanej ilo§ci impulsatoré6w wstepnych. W tym
momencie na wage zaczyna sypa¢ sie z duzag szyb-
koSciag material dozowany, a impulsator sprzezo-
ny z waga wysyla np. co 1 kg impuls na gléwny
uklad liczgcy, ktéry nastawiony jest przy pomocy
. wielopozycjowych przelgcznik6w na zliczenie im-
pulséw odpowiadajgcej iloici kilograméw catej do-
zy. Ale uklad ten zliczyl juz wczeéniej impulsy
wstepne, ktérych ilo§é odpowiada iloSci kilogra-
moéw koncéwki dozy, ktéra ma byé dowazona po-
woli.

Teraz uklad bedzie liczyl takg ilo§é impulséw
jaka stanowi réznice miedzy calkowity ilo$cia ki-
lograméw dozy, a iloScig kilograméw koncowki
dozy. Jest to oczywiScie ilo§¢ kilogramébéw jaka ma
byé wazona szybko. Po nasypaniu si¢ na wage tej
iloSci kilograméw, gléwny uklad liczacy daje im-
puls powodujgcy zmniejszenie szybko$ci podawa-
nia materialu na wage. Jednocze$nie impulsator
sprzezony z waga zostaje przelgczony na pomocni-
czy uklad liczgcy. Po zliczeniu ilo$ci impulsé6w od-
powiadajacej ‘iloSci kilogrambéw konhcéwki dozy,
pomocniczy uklad liczacy daje impuls powodujg-
cy przerwanie podawania materialu na wage. Ko-
rekcje btedu wazenia uzyskuje sie drogg wyslania
z pomocniczego impulsatora na gléwny uklad li-
czgcy nieco wigkszej liczby impulséw niz wynosi
z2gdana ilo§é kilograméw korficowki dozy.

Impulsator 02 sprzezony jest z osig wagi uchyl-
nej i daje impulsy przykiadowo co 1 kg. Impulsy
te poprzez zestyki przelgczne przekaZnikéw 22 i
21 podawane sg w czasie szybkiego wazenia na
gléwny uklad liczacy zawierajgcy cztery wybie-
raki 1, 2, 3 i 4 oraz cztery nastawniki 11, 12, 13
i 14, a w czasie wolnego dowazania na wybierak 7
pomocniczego ukladu liczacego, ktéry jest polgczo-
ny z nastawnikiem 15 i przekaZnikiem 24 sygnali-
zujgcym koniec zliczania.

Impulsator pomocniczy 01, wykonany przykla-
dowo w postaci pary przekaZnikéw impulsujacych,
polaczony jest z wybierakiem 6 pomocniczego
ukladu liczacego, a ten z przekaZnikiem 23 sygna-
lizujgcym koniec zliczania.

Wybierak frakeji 5 po zadozowaniu jednej frak-
cji przelgcza gtéwny uklad liczacy na dozowanie
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nastepnej frakcji. Jest on polaczony poprzez prze-
kaznik 25 z klapami zsypowymi lub przeno$nika-
mj 31, 32, 33, 34, 35 i 36 podajacymi poszczegélne
frakcje materialu na wage.

Przed rozpoczeciem dozowania naleZy nastawni-
ki jednostek 11, dziesigtek 12, setek 13 i tysiecy
14, nastawi¢ na pelne zgdanie warto$ci d6z dla po-
szczegblnych frakcji, a nastawnik pomocniczy 15
na zadang ilo§é kg dowazang powoli.

W chwili gdy uklad gotowy jest do pracy wszy-
stkie wybieraki sg wyzerowane natomiast wszyst-
kie napedy klap zsypowych lub przeno$nikéw 31
- 36 podajacych sg wylgczone.

Podanie sygnalu ,start” powoduje rozpoczecie
impulsowania przez impulsujacg pare przekazni-
kéw impulsatora pomocniczego 01, ktéra przesyla
na wybieraki 1, 2, 3, 4 gléwnego ukladu liczacego
ilo§¢ impulséw okre§long nastawnikiem pomocni-
czym 15, odpowiadajacg liczbie kg jaka ma byé
dowazona przy powolnym dozowaniu. :

Impulsy te pobudzajg jednocze$nie wybierak 6
pomocniczego ukladu liczacego, ktéry na kazdy
impuls wykonuje 1 krok. Z chwilg gdy polozenia
nastawnika pomocniczego 15 i wybieraka 6 stang
sie zgodne — zadziala przekaZnik 23, ktéry przer-
wie dzialanie impulsatora pomocniczego 01. Jed-
dnocze$nie zestyk przelgczny przekaznika 21 zo-
stanie przelaczony w drugie polozenie i zostaje
otwarta droga do wybierakéw 1, 2, 3, 4 gléwnego
ukladu zliczajgcego, ktéory od tej chwili liczyl be-
dzie impulsy z impulsatora 02 sprzeionego waga,
a réwnocze$nie uruchamia sie klape zsypowa lub
przeno$nik 31 podajgcy materiat pelng wydajno-
Scig i nastepuje wazenie pierwszej frakcji.

Po jednoczesnym uzgodnieniu sie pozycji wy-
bieraka jednostek 1 z nastawnikiem jednostek 11,
wybieraka dziesigtek 2 z nastawnikiem dziesigtek
12, wybieraka setek 3 z nastawnikiem setek 13
i wybieraka tysiecy 4 z nastawnikiem tysiecy 14
zostaje podany sygnal przeljczajacy klapg zsypo-
wg lub przeno$nik 31 podajace material z pracy
o0 pelnej wydajnoSci na prace o zmniejszonej wy-
dajnoSci, a jednocze$nie zestyk przelgczny przekaz-
nika 22 zostaje przelaczony w drugie polozenie.

Dzieki czemu zostaje otwarta droga dla impul-
séw do ‘wybieraka 7 pomocniczego ukladu liczgce-
go, ktéry w dalszym ciggu bedzie liczyl! impulsy
z impulsatora 02 sprzezonego z waga.

Z chwilg zaistnienia zgodno$ci pozycji wybiera-
ka 7 z nastawnikiem pomocniczym 15 ukladu li-
czgcego pozostaje zatrzymana klapa zsypowa lub
przeno$nik 31 podajacy material, co oznacza, ze
doza pierwszej frakcji zostala zwazona.

Wybierak frakcji 5 samoczynnie przechodzi na
druga pozycje i wszystkie uprzednio opisane pro-
cesy powtarzajg sie przy wazeniu drugiej frakcji.
Po odwazeniu drugiej frakcji wybierak frakeji 5
przechodzi na trzecig pozycje. W przypadku gdy
ilo§é trzeciej frakcji wynosi zero kilograméw wy-
bierak frakcji 5 przechodzi na czwartg pozycje.

Dalszy przebieg pracy jest podobny do uprzed-
nio opisanego. Wszystkie elementy ukladu za wy-
jatkiem wybieraka frakcji 5 i nastawnikéw 11, 12,
13, 14 i 15 przeljczajg siec samoczynnie do stanu
wyjSciowego.
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Po zakonczeniu dozowania szeSciu frakcji wszy-
:stkie wybieraki ukladu automatycznego sie zeru-
ja i uklad gotowy jest do rozpoczecia nastepnego
cyklu.

Przebieg dozowania mozna w kazdej chwili
- przerwaé sygnalem ,stop”. W ukladzie tego dozo-
wnika istnieje mozliwo§é korekcji bledu wazenia
-— najczeSciej przedozowania. Zrealizowane jest to
- przez polgczenie stykbw wybieraka 6 z nastaw-
nikiem pomocniczym 15 w spos6b umozliwiajacy
podawanie na wejSciu do wybierakéw 1, 2, 3, 4
gléwnego ukladu liczagcego odpowiednio wiekszej
ewentualnie mniejszej iloSci impulséw pochodza-
-cych z impulsatora wstepnego 01.

Zastrzezenie patentowe

Uklad automatycznego sterowania jedno Ilub
~“wielofrakcyjnego dozownika wagowego o dwu-
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stopniowym wazeniu materialéw rozdrobnionych
i plynnych, znamienny tym, Ze posiada impulsator
(02) sprzezony z waga oraz impulsator pomocni-
czy (01) wytwarzajacy impulsy wstepne i impul-
sy korekcji bledu wazenia, przy czym impulsator
(02) sprzezony z wagg jest polgczony w czasie
szybkiego wazenia przez zestyk przekaznika (22) z
giéwnym ukladem liczagcym zawierajgcym cztery
wybieraki lub cztery elektroniczne dekady licza-
ce (1, 2, 3, 4) i cztery nastawniki (11, 12, 13, 14)
a w czasie powolnego dowazania koncowki dozy
jest polgczony z pomocniczym ukladem liczacym
zawierajacym dwa wybieraki lub dwie elektro-
niczne dekady liczace (6) i (7) i jeden nastawnik
pomocniczy (15) natomiast impulsator. pomocniczy -

(01) w czasie wytwarzania impulséw wstepnych

jest polagczony z gléwnym i pomocniczym ukladem
liczacym. ’
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