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La présente invention concerne une cellule de
réfrigération -ou de congélation rapide en continu.

Dans l'art antérieur, il est connu de cangeler
ou de réfrigérer des produits. On utilise pour cela
des armoires réglables. Les produits sont alors
emmagasinés d'une fagon statique. _

L'un des avantages de 1l'invention est de
permettre dans une méme cellule de réfrigérer ou de
congeler en continu, les produits étant ou non en
mouvement dans la cellule.

Un autre avantage de 1l'invention est d'étre
adaptable & un grand nombre de variantes tant sur le 
plan de la production du froid que sur les moyens _
mécaniques de transport et de manutention des produits
emmagasings. 7

Un autre avantage de 1'invention est de pré-
senter une structure simple de cellule comportant
une partie d'entrée et une partie de traitement.
Cette répartition permet une manuteﬁtion avantageuse
des produits en particulier dans le cas de congéla-
tion en chaine de plats cuisinés. -

Un autre aVantage de l'invention est de
permettre, un degré de froid étant atteint fourni

par des moyens de production du froid, de régler la

[

vitesse de traitement des produits et d'obtenir ainsi

53]

ussi bien une congélation gu'une réfrigération.

En effet, la présente invention a pour objet
une cellule de réfrigération ou de congélation
rapide en continu qui comprend une enceinte froide
et des moyens de production du froid et qoﬁprend en
outre dans 1l'enceinte froide divisée deux parties
isolées par des moyens escamotables en partie, des
moyens de support des produits conditionnés & refroi-
dir, des moyens moteurs entrainant les dits moyens de

support, la premidre partie ou partie d'entrée com-
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portant des moyens d'accés aux moyens de support,
la seconde partie ou. partie de traitement comportant
des moyens de refroidissement du produit.

L'invention sera mieux comprise & l'aide

~de 1'exemple de réalisation maintenant'décrit

et illustré par la figure annexée qui le représente
schématiquement. 77 ’

La cellule Frigorifique comprend des moyens
de production du froid 6 et une enceinte frigorifique
8 isolée qui compte deux parties. La premigére partie,
ou partie 1 d'entrée, comporte—deé'moyéns d'accds
a4 1'intérieur, du produit 2 refroidir et sa sortie
aprés traitement. La seconde partie, ou partie 2 de
traitement, réalise le traitement frigorifique propre-
ment dit. 7

Le produit, convenablement conditionné, est
déposé dans la partie 1 d'entrée, sur les moyens
de support 3, entrainés par les moyens moteur 4.

Le produit passe de la partie 1 2 la partie 2 2
travers des moyens de cloisonnement 5 escamotables
en partie. o | ' ]

Les moyens de support z,par>exemple un systéme
sans fin, couporie uns chaine 7 en»bauéie fermée, qui-
pcrite des grilles 17 constammént-mainténues horizonta-
ies par des technigques connues. La chaine 7 est mise '
en mouvement par des moyens moteur 4. )

La cellule comporte une face avant et une Face
arritre. Au niveau de la ﬁarfie’l,'la face avant com-
porte une ouverture 18 par laquelle peut pénétrer une
barquette 19 du produit convenablemenﬁ conditionné. La
fldche A indique le sens d'introduction de la bar-
quette. Le mouvement d'introduction selon A est syn-
chronisé avec le passage d'une grille comme 17, 1'en-
semble des moyens de support 3 se déplagant selon
les fléches C et D. L'ouverture 18 peut &tre ou non
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obturée par un rideau souple qui s'escamote de
lui-méme lors du mouvement d'introduction.

" La partie 1 d'entrée comporte aussi. sur.sa
face arriére des moyens de sortie 14 comprenant
une ouverture 13, elle aussi obturée ou non par un
rideau souple qui sert & la sortie manuelle des
barquettes 19 selon la fléche B. La partie 1
d"éntrée comporte aussi dans le haut une .ouverture 15
dont le bord, du cdté de la face avant, est;en formé
de biseau. - '

La partie 2 du traitement comporte les moyens
de refroidissement. Les dits moyéns de refroidisse-
ment, qui comprénnent un évaporateur et un agent
d'échange technique, coopérent avec les mayens de
production du froid 6 pour porter les produits
condionnés en barquette 19 au degré de froid désiré,
pendant le temps de traitement imparti. On peut
utiliser trois types de moyens de refroidissement,
tous comportant un évaporateur 22 en forme de
serpentin, par exemple entourant complétement 1'in-
térieur de la partie 2 inférieure.

Quand 1'agent d'echange thermique est un li-
guide comme l'eau, la saumure de chlorure de calcium,
€zz., le liquide, amens par un ensemble robinet a
flctteur-ciicuit de circulation 9, rempli 1la partie
2 inférieure jusqu'ia un certain niveau défini par
la position du robinet & flotteur. La zone vide 11
entre ce niveau de liquide et 1les moyens d'isolation
des parties 1. et 2 d'entrée et de traitement est une
zone d'égouttage. Dans ce cas, la barquette 19 conte—
nant le produit est étanche. '

Quand le liquide d'echange thermique est de
1'eau, la cellule est limitée 3 une utlllsatlon de
réfrigération.

Quand 1'agent d'échangé'thermiqUe est un gaz
ou l'air, il est ou b@en pdlsé par un ventilatéur 24
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mG par un moteur 25 qui souffle l'air sur l'évaﬁh—
rateur 22 ou bien pulvérlsé par des organes qu1
l'envole en flns faisceaux sur l'évaporateur 22,
Représgnté dans le bas de la figure, le cir-
cuit de produection du froid 6 comprend le compresseur
26, le condenseur 23, le ventilateur 24 et son moteur
25. Les moyens de refroidissement contenus dans
la partle 2 du traitement comprennent donc 1'éva-
porateur 22, alimenté en fluide frigog&ne par le
circuit de production du froid 6, et vu en coupe ici,
et 1'agent de refroidissement : liquide, -eau ou sau-
mure ‘et syst&éme robinet & flotteur -~ circuit de cir-
culation 9, air ou gaz et ventilateur au organe
de pulvérisation. .

" On va maintenant décrire différentes variantes
selon 1l'invention. A partir de l'eiémple de réalisa-
tion déerit ci-dessous, on peut construire un cer-
tain nomb:g de cellules, convenables 2 de nombfeuses
applications. La cellule selon 1'invention peut &tre
é,chargement et déchargement entigérement manuel.

Dans ce eas, les moyens de, support 23 com-

ﬂportent des grllles ou plateaux 17 avec ou sans bord

de retenus. Des moysns, connus en eux-mémes, sont
opérants pour conserver chaque grille ou plateau

hor zontai Les moyens de support 3, de plus, sont
piacés suffisement en-dessous de 1l'ouverture 15, pour

que la sortie selon E ne soit pas active. L'ouverture

15 peut dénc d'ailleurs ne pas &tre ouverte. Le

chargement se fait par un chargeur qui place les bar-

-quettes 19 sur les grilles ou plateaux 17, & travers

1'ouverture 18. Le déchargement se fait par un déchar-

~geur qui prend les barquettes traitées par 1'ouver-
" ture 13. : -

Dans un autre exemple de réalisatidm, le
chargement et le déchargement peuvent &tre effectuds
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par la méme personne, a travers la seule ouverture
18, 1la giille ou plateéu 17 qu'elle décharge étant
immédiatement rechargée par une nouvelle barquetté
19 a refroidir. Dans ce cas, une seule ouverture 18
est ouverte pendant le chargement-déchargement. Les
deux autres ouvertures 15 et 13 sont condamnées
par des portes ou volets non reprééentés.

~Dans une autre conception de cellule selon
l'invention, le chargement et le—déchargement est
entigdrement automatique. Des moyens de chargement
am&énent la barquette é_{raiter dans la partie 1
d'entrée par 1'ouver£ure 18 selon la fl&che A, en
synchronisme avec le passage d'une grille 17. Les
grilles 17, montées comme précédemment sur les moyens
de support 3, comportent, un fond 17a et au moins
Jn bord 17b placé & l'opposé du cdté d'introduction
de la barquette poussée par les moyens de chargement
selon la.fléche A. Ce bord 17b permet d'une part de
limiter la course de la barquette introduite selon
A et d'autre part, la grille 17 ayant accomplie son
parcours complet dans la partie 2 de traitement, de
pousser par derriére la barquette 16 selon la fliche
E sur le bord en biszau de l'couverture 15. Les moyens
¢z support 3 dsi&ent alors &tre placés'de telle
sarte que chaque grille ou plateau'l7 passe sous le-
biseaﬁ de l'ouverture 15, mais gue le biseau puisse
se placer sous la barquette 16 pour que celle-ci.
atteigne des moyens de transport comme un tapis
roulant qui 1'éloigne de la cellule.

Dans cette Variahte, deux ouvertures 15 et 18
sont ouvertes au moins pendant le chargément ou le
déchargement. L'ouverture 13 est constamﬁent fermée
par un volet ou porte non représenté. Les ouvertures
15 et 18, pour limiter les déperditions de froid,
peuvent comporter des volets souples ou des portes
escamotables sous 1'action des barquettes.
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-Dans la variante de réalisation 2a chargement-

'déchargement automatique, le dechargement automatique -

peut étre effectué selon la fl&che B par 1'ouverture
13 Dans ce cas, la grille ou plateau 17 peut ou non
comporter un bord 17 b. Si 1la grille 17 comporte un
bord 17 b, les moyens de déchargement doivent 8&tre
préhensifs pour soulever la barquette et 1'éloigner
de la cellule. Si 1la grille 17 ne comporte pas de
bord 17 b, les moyens de déchargement'peuvent, par
exemple, compo:téf un tapis roulant et un levier,

ou bras agissant sur l’arrigre de la barquette selon
la fléche B, le tapis roulant éloignant ‘la barquette
de la cellule.

Dans les quatre variantes décrites, les moyens
de cloisonnement 5 comportent des portes escamotables
au passage des grilles 17. !Ces portes, la porte 20
dans le sens éelon la fléche C et la porte 12 selon
la fl&gche D, peuvent &tre des volets souples ou
flexibles qui reviennent en position fermée une fois
la grille passée.

La cellule selon l'invention peut comprendre
une enceinte fro;de 8 ayant plus de deux .parties.

_ Plusisurs compartiments de froid successifs
péuvent gtre opsrants pour réaliser une séquence

te traitements frigorifiques successifs présentant

chacun des caractéristiques. Il peuvent &tre séparés

ou non par des compartiments comme la partie 1 7
d'entrée qui pefmettent des accés aux barquettes en
cours de traitement frigorifique, par exemple pour
ajouter un produit en cours de refroidissement.

Dans tous les cas décrits, l'utilisateur de
l'armoire a deux possibilités de réglage du traite-
ment en combinaison ou séparément. La premigre con-
siste & jouer sur les moyens de production du froid
16 d'une manigre conhue, par exemple avec un thermos-

tat régulateur réglable placé sur le circuit
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électrique du compresseur 26. La seconde possibilité
consiste 2 régler la vitesse de traitement en alimen= .
tant plus ou moins les moyens de moteur 4 dés moyens
de support 3. On r&gle ainsi d'uné part le temps de
traitement frigorifique et d'autre part, la cadence.
d'entrée du produit traité. La combinaison des deux
possibilités de réglage permet, en fonction de 1'a-
gent d'échange thermique choisi, d'obtenir 3 volahté'
congélation ou réfrigératidn des barquettes,intro-'
duites. |

Pour que lerchargement_manuel ne soit pas
géné par le bord en biseau, il faut que les moyens
de support soient réglables en position par des
moyens mécaniques, connus dans 1l'état de la tech-
nique, par rapport a l'ouverture 15. '

D'autres variantes peuvent &tre envisagéesL

Elles peuvent comporter. par exemple un évaporateur 22

2 aillettes au lieu de serpentins. Dans le cas d'une

cellule & air pulsé, le motoventilateur 24, 25 peut
étre placé a plusieurs exemplaires en des positions
convenablement déterminées a l'intérieur de la partie

de traitement Z.
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REVENDICATIONS

1. Cellule de réfrigération ou de con.

rgélatlon en continu pour ‘traitement de produ1ts condi-

tionnés en barquettes (15) &tanches ou non, compre-
nant une enceinte froide thermiquement isolée (8)
et des moyens de production du froid (6) caracté-
risé en ce que l'enceinte froide (8), divisée en
au moins deux parties, comprend des moyens d'acces

& des moyens de support (3) entralnés par des

 ‘moyens’ moteurs (4) ‘et en ce que les deux 'parties.

sont : ,
- une partie ()d'entrée comprenant une ouverture a9)

et des moyens de sortie (14),

- une partie(2)de traitement frigorifique compor-
tant des moyens de refroidissement des barquettes
défilant en continu sur les moyens de support (3),
les parties (1) et (2) étant isolées 1'une de
l'autre par des moyens de cloisonnement, isother-
mlques et escamotables en partie au passage des
moyens de support (3). ,

2. Cellule de réfrigération ou de congé-
1z :-on selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu'elle comprend plus de deux partles pour réa-
liser, sépardment ou en combinaison, un traitement
frigorifique en cascade et/ou une addition de
produits en cours de traitement.

3. Cellule de réfrigération oy de con-

gelatlon selon la revendication 1 ou 2, caractérisse

en ce que les moyens de support (3) comprenant un
systeéme sans fin supportant les barquettes (19).

o 4. Cellule de réfrigération ou de éongé—
lation selon la revendication 3, caractérisge en ce
que le systeme sans fin comprend une chatne en
boucle fermée portant des grilles ou plateaux (17)
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maintenus constamment horizontaux.

5. Cellule de réfrigérationwou de cohgé—. :
lation selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que les moyens de refroidissement comprennent
un évaporateur (22) et un agent d'échange thermique.

6. Cellule de réfrigération ou de congé-
lation selon la revendication 5, caractérisée en ce
que 1'agent thermiqué est un liquide, eau ou sau-
mure dont le niveau est régulé par un ensemble (9)
robinet & flotteur-circuit de eirculation.

7. Cellule de réfrigération ou de congé-
lation sglon la revendication 6, caractérisde en
ce que la partie 2 de traitement frigeorifique com-
prend au-dessus du niveau du liquide et au-dessous
des moyens de cloisonnement (5) une zone d'égout-
tage des barquettes (19), les parties 1 et 2 de
traitement étant alors disposées verticalement.

8. Cellule de réfrigération ou de con-
gZlation selon la revendication 5, caraétérisée en
ce que i'agent thermique est de 1'air eu un gaz
convenable, et en ce que les moyens de production

du froid (6) comportent un ventilateur (24) entrai-

3
{28

‘par un moteur (25) et des moyens de.circulation

2 fiuide servant d'agent d'échange thermique.

[

9. Cellule de réfrigération ou de con-

éiation selon la revendication 8, caractérisée

[T}

en ce que les moyens de circulation du fluide
sont des ouvertures dans l'enceinte froide (8) pour
pulser le fluide de refroidissement.

10. Cellule de réfrigération ou de congé-
lation selon la revendication 8, caractérisée en ce-
que les moyens de circulafion du fluide comprennent
des organes derpulvérisation du fluide sous pression
a 1'intérieur de 1'enceinte froide (8). .

11. Cellule de réfrigératior ou de
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congélation selon la revendication 1 ou 2, carac-

térisée en ce que les moyens de cloisonnement com-

poftent une porte escamotable (12, 20) s'ouvrantdans
chaque sens de parcours (D, C) des moyens de support.

12. Cellule de réfrigération ou de congé-
lation selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que les moyens d'accés aux moyens de support
(3) comprennent les ouvertures (18, 15, 13), répar-
ties sur la partie 1 d'entrée dans un plan _com-
prenant les moyens de support (3). _ '

13. Cellule de réfrigération ou de congé-~
lation selon la revendication 12, caractérisée en
ce que l'ouverture (15), pratiquée sur le dessus de
la partie 1 d'entrée comporte un bord en biseau
selon la flache E.

14. Cellule de réfrigération ou de con-
gélation selon la revendication 12, caractérisée

en ce que les ouvertures (13, 18) sont pratiquées

- latéralement sur les faces avant et arridre de la

partie 1 d'entrée.

15. Cellule de ré?rigératipn ou de congé-

lation selon la revendication 12, caractérisée en

ce gue les ouvertures (18, 15, 13) sont ferméés,
par des portes esqamaﬁables au passage des barquettes
introduites. ' , ' ' '

16. Cellule de réfrigération ou de congd-
latiog selon la revéndicatibn'&, caractérisée en
ce que les grilles ou plateaux (17) comprennent un
fond (17 a) et ou moins un bord (17 b) situd du cBtsé
opposé au cdté d'introduction de la barguette (18)
sur la grille (17) selon la fldche A.

17. Cellule de réfrigération oy de congé -~
lation selon l'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce qu'elle comprend des moyens de
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réglage des moyens moteurs (4) pour faire régler le
temps de traitement &t agissant en coopération avec
des moyens de régulation réglables du circuit de

production du froid (6) pour fixer les caractéris-

‘tiques du traitement frigorifique des barquettes (19).

18, Cellule de réfrigération ou de congé-
lation selon 1l'une quelconque des revendications pré-
cédentes-caractérisée en ce que des moyené de char-
gement et de déchargement automathues sont synchro—
nisés sur le .passage des barquettes en regard des
ouvertures (18, 15, 13).

19. Cellule de réfrigération ou de congé-

lation selon l'une des revendications 1 & 16,
caractérisée en ce que le chargement et le déchar-
gement des barquettes est réalisé manuellement par
la seule ouverture (18) ou par les ouvertures (18)

20. Cellule de réfrigération ou de congé-

lation selon 1'une des reyendicationé précédentes

caractérisée en ce qu'ellercomprend des moyens méca-

niques de réglage de la position des moyens de sup-
port: (3) par rappovt EY l'cuverture (18).
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