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Wideoplyté

1

Przedmiotem wynalazku jest wideoptyta do od-
twarzania obrazu, dzwieku i barwy.

Znane s3 piyty zawierajgce zapis obrazu, diwie-
ku i barwy w postaci bardzo drobnego powierz-
chniowego wzoru reliefowego. Wz6r ten jest od-
czytywany przez igle odtwarzacza i zmiany po-
wierzchni sg przetwarzane na sygnal elektryczny,
a nastepnie ponownie przeksztalcane w informa-
cje nadajgcq sie do wyswietlania przez odbiornik
telewizyjny.

W ukladzie znanym z opisu patentowego St,
Zjedn. Am. nr 3842194 wykorzystuje sie uklad
pojemnosciowy, w ktérym plyta i igla odtwarza-
cza przewodza prad elektryczny, a miedzy nimi
znajduje sie warstwa dielektryka. Plyte ze sztucz-
nego tworzywa powleka sie najpierw cienka war-
stwg metalu, a nastepnie cienky warstwg dielek-
tryka. Konieczno$é nakladania dwéch warstw po-
woduje, ze spos6b ten jest ucigzliwy i kosztow-
ny, totez starano sie wynalezé tloczywo przewo-
dzace prad elektryczny i nadajgce sie do wytla-
czania piyt.

Z opisu patentowego RFN Nr 28 10 367 znane sg

kopie wideoplyt przewodzace prad elekiryczny,
wytwarzane z tloczywa zawierajgcego silnie roz-
drobnione czastki przewodzace prad elektryczny i
w takiej ilosci, aby wlasciwa opornos$é objetoscio-
wa tloczywa przy -czestotliwosci 900 mHz byla
mniejsza niz okolo 500, a korzystnie mniejsza niz
100 Q cm.
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W apisie tym podano, ze przewodzace prad ele-
ktryczny wytlaczane wideoplyty mozna wytwarzaé
z zywic na podstawie homopolimeru albo kopo-
limeru polichlorku winylu, zawierajgcych stabili-
zatory, $rodki smarujace i dodatki utatwiajace
obrobke oraz przewodzace prad elektryczny czastki
0 malym ciezarze nasypowym i w takiej iloSci,
aby osiggnaé zgdane przewodnictwo elektryczne.
Tloczywo to jest jednak sztywne i trudne do
obrébki, totez czyniono dalsze badania, w celu
ulatwienia procesu przetwarzania ttoczywa.

Z opisu patentowego St. Zjedn. Am. nr 4151132
znane jest tloczywo przewodzace prad -elektrycz-
ny dajace sie lepiej przetwarzaé¢ i nadajace sie
do wytwarzania wideoplyt mniej kruchych i ma-
jace mniejszg sklonno§é do wypacania dodatkow
i powstawania plam. Powstawanie plam jest oczy-
wisScie niepozadane, gdyz powoduje zmiany po-
wierzchniowej charakterystyki wideoplyt i wysoki
poziom szuméw. Rozwiazanie wedlug tego opisu
patentowego polega na tym, Zze z Zywicami opar-
tymi na chlorku winylu miesza si¢ niewielkie
ilo$ci wielu dodatkéw,. takich jak substancje sma-
rujace, stabilizatory i substancje utatwiajace obréb-
ke.

Tloczywo to zawiera okolo 10—20% wagowych
sadzy przewodzacej prad elektryczny, okolo 10%
wagowych kopolimeru chlorku winylu z octanem
winylu, okolo 10% wagowych kopolimeru chlorku
winylu z estrem maleinowym, okolo 15—17% wa-
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gowych co najmniej czterech dodatkéw utatwiajq-
cych obrébke i zmigkczajacych, okolo 3,5% wago-
wych co najmniej dwoéch stabilizator6w metalicz-
nych i okolo 1,5% wagowych co najmniej dwéch
substancji smarujgcych, a reszte stanowi kopoli-
mer chlorku winylu z propylenem.

Tloczywo takie daje sie dobrze obrabtaé i nada-
je sie do wytwarzania wideoplyt o bardzo dobrej
charakterystyce odtwarzania, ale jest niedostatecz-
nie odporne przy magazynowaniu w podwyzszo-
nej temperaturze, gdyz ma niska temperature ugie-
cia pod obcigzeniem, co powoduje, Ze przy prze-
chodzeniu w temperaturze powyzej okolo 38°C ply-
-ty.-ulegajgq..irwatym znieksztalceniom przez pacze-
:nie’ sig' i kurczetyid

Zgodnie z obecnymi wymaganiami, przewodzgce
,prad elekfryczny. ﬂoczywo do wyrobu wideoplyt
!powinno umozliwiaé wytwarzanie plaskich, wy-
“trzymatych piyt o-bardzo dobrej zdolnosci powta-
rzania drobnych informacji obrazowych i nie ule-
gajacych odksztalceniom podczas przechowywania
ich w temperaturze do 54°C. Pionowe odksztalce-
nie, to jest paczenie sie¢ na calej powierzchni ply-
ty o Srednicy 30,5 cm, przechowywanej w ciggu
48 godzin w temperaturze 54°C, nie powinno byé
wieksze niz 0,05 cm, a kurczenie sie w plaszczyz-
nie poziomej nie powinno przekraczaé¢ 0,13 cm.

Plyty z tloczywa wedlug opisu patentowego nr
4151132 nie odpowiadajg tym wymaganiom, totez
kontynuowano prace, dazace do otrzymania tlo-
czyw przewodzacych prad elektryczny, dajacych
si¢ dobrze przerabiaé i odpornych na dzialanie
ciepla w czasie przer6bki i tloczenia oraz umozli-
wiajgcych kopiowanie powierzchniowych wzoréw
reliefowych o wymiarach mniejszych od 1 mikro-
na, jak roéwniez zachowujgcych trwale wymiary
podczas przechowywania plyt w réinych warun-
kach otoczenia o temperaturze do 54°C.

Wad tych nie majg wideoplyty wedlug wyna-
lazku, wykonane z sztucznego tworzywa zawiera-
jacego silnie rozdrobnione czgstki przewodzgce prad
elektryczny, majgcego wlasciwg opornos$é objetos-
ciowg ponizej okolo 500 Q cm przy czestotliwosci
900 MHz. Plyty te maja na powierzchni $ciezke
zapisu informacji, ktérg tworzy powierzchniowy
wzér reliefowy o wymiarach umozliwiajgcych od-
czytywanie sygnaléw w pasmie o .szerokosci co
najmniej kilku MHz.

Cechq wideoplyty wedlug wynalazku jest to, ze
jest ona wykonana z tloczywa zawierajgcego czg-
stki przewodzacej prad elektryczny sadzy w ilosci
dostatecznej do uzyskania wlasciwej opornoéci
objetosciowej mniejszej niz okolo 500 Q@ cm przy
czestotliwosci 900 MHz, 1,5—4% wagowych stabi-
lizator6w, 1—3% wagowych co najmniej dwéch
Srodkéw smarujgcych, do 10% wagowych zmiek-
czaczy i $rodkéw ulatwiajgcych obrébke, zas resz-
te stanowi zywica na podstawie polichlorku winy-
lu, przy czym zawarto$é cieklych dodatkéw w two-
rzywie wynosi najwyzej okolo 5% wagowych.

Tworzywo, z ktérego wykonana jest wideoplyta
wedlug wynalazku daje sie latwo obrabiaé, ma
wysokg temperature ugiecia pod obcigzeniem i wi-
deoptyty wedlug wynalazku zachowujg dobrze pier-
wotne ksztalty w temperaturze 54°C, a ich po-
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- wierzchnia ma rOwnomierng charakterystyke. Plyty

te sq odporne na zmiany temperatury i wilgotnosci
§rodowiska.

Na rysunku fig. 1 przedstawia wykres skurczu
plyty wedlug wynalazku w réznych temperaturach
w funkcji czasu, a fig. 2 przedstawia wykres skur-
czu w zaleznosci od ilosci cieklego modyfikatora
dodanego do tworzywa, z ktérego wykonano piy-
te. '

Z uwagi na unikalno§é i bardzo male wymiary
zapisu na wideoplycie, tloczywo do wytwarzania
takich plyt powinno stanowié jednorodng dysper-
sje czastek przewodzacych prad elektryczny oraz
innych dodatkéw w zZywicy na podstawie polichlor-
ku winylu tak, aby wyprasowany produkt miat
jednorodng powierzchnie bez defektéw, bardzo ma-
ly skurcz i wysokg temperature ugiecia pod obeig-
zeniem. Tworzywo powinno dawaé si¢ tatwo obra-
biaé i umozliwia¢ wytwarzanie bardzo drobnego
wzoru reliefowego na calej powierzchni piyty

o srednicy 30,5 cm.

Tloczywo to powinno réwniez zawieraé¢ dodatki
w ilosciach umozliwiajgcych unikniecie sztywnos-
ci i kruchosci wywolanej duzg zawartoscia czgstek
przewodzgacych prad elektryczny. Jezeli jednak ilosé
dodatkéw jest zbyt duza, wéwczas migruja one do
powierzchni, powodujgc niejednorodnosé i zapla-
mienie obnizajgce jakosé¢ plyty, a nawet mogg
powodowa¥, ze plyta nie bedzie sie nadawala do
odtwarzania na skutek wypelnienia cienkich row-
kow lub Sciezek zapisu informacji odczytywanych
przez igle.

Do zywic z polichlorku winylu stosowanych do
wytwarzania wideoptyt wediug wynalazku nalezg
polimery i kopolimery chlorku winylu i ich mie-
szaniny.

W celu nadania plytom zadanej charakterystyki
zywica powinna mie¢ wysoky temperatur¢ ugie-
cia pod obcigzeniem, korzystnie wynoszgcg co naj-
mniej 60°C w przypadku zywicy bez wypelnia-
czy. Odpowiednimi polimerami sg homopolimery
chlorku winylu, takie jak zywica z chlorku winy-
lu wytwarzana przez firme B.F. Goodrich Com-
pany o wagowo Sredniej masie czgsteczkowej 84400
i liczbowo $redniej masie czgsteczkowej 38140 oraz
o temperaturze zeszklenia Tg wynoszqcej 88°C,
albo kopolimer chlorku winylu z propylenem AP
480 produkcji firmy Air Products and Chemicals
Inc. o Tg wynoszacej 76°C. Mozna r6wniez sto-
sowaé inne homopolimery chlorku winylu, takje
jak zywica 550 firmy Great America Chemical
Co. i zywica 2160 firmy Air Products.

Jako czgstki przewodzace prad elektryczny na-
dajgce sie do wytwarzania ttoczyw do wyrobu wi-
deoplyt wedlug wynalazku stosuje sie dobrze
przewodzgce prad elektryczny, silnie rozdrobnio-
ne sadze, zwlaszcza o matej gestoSci nasypowej,
w celu zmniejszenia wymaganej ich ilosSci. Korzy-
stnie stosuje sie produkt firmy Armak Company,
Ketjenblack EC o pozornej gestosci nasypowej
150 g/litr i $redniej wielkos$ci ziarna okoto 30 nm.
Czgstki tej sadzy majg duzg powierzchnie wiasci-
wg i znaczng zawarto$é poréw, mierzona przez
absorpcje ftalanu dwubutylu, co umozliwia bardzo
dobry przeplyw pradu elektrycznego miedzy prze-
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wodzgcymi czgstkami . w nieprzewodzgcej osnowie
z sztucznego tworzywa. Mozna réwniez stosowad
inne sadze, same lub w mieszaninie, pod warun-
kiem, Ze spelniaja one wymagania - elektryczne.
Przy czastkach wegla o wiekszej gestosci wyma-
gana ich ilo$¢ dla uzyskania réwnowaznej  prze-
wodno$ci elektrycznej jest zazwyczaj wieksza; az
do ' 35—40% wagowych. Wielkosé takich czastek
przewodzacego wegla nie ma decydujgcego znacze-
nia, ale zazwyczaj powinny one byé mniejsze od
50 nm, aby zapobiec powstawaniu ziarnistej po-
wierzchni w osnowie z tworzywa sztucznego. Ko-
rzystnie stosuje sie okolo 12—20% wagowych sa-
dzy, np. takiej jak Ketjenblack EC.

Do wybranej osnowy zywicznej dodaje sie oko-
o 1,5 do 4% wagowych stabilizator6w. Do od-
powiednich stabilizator6w naleza zwiazki cynoorga-
niczne, takie jak B-merkaptopropionian dwubuty-
locyny, maleinian dwubutylocyny itp. oraz.inne
zwiazki metali, takie jok stearynian olowiu, cynku,
baru i kadmu. Mozna ponadto stosowaé epoksydy,
fosforany i alkilowane fenole, takie jak III-rzed.bu-
tylokatechina.

‘Korzystny uktad stabilizatoré6w obejmuje 2 sole
cyny, B-merkaptopropionian dwubutylocyny, do-
stepny w handlu jako T-35 firmy M. and T. Che-
mical Company, Inc. oraz maleinian: dwubutylo-
cyny, znany jako preparat Mark 275 firmy Argus
Chemical Company oraz ewentualnie dodatkowe
stabilizatory, takle jak stearynian barowo-kadmo-
wo-olow1awy

Dziatanie stabilizatora polega przede wszystkim
na - zobojetnianiu” lotnych produktéw rozkladu zy-
wic polichlorowinylowych, zwlaszcza chlorowodo-
ru. Jeéli jednak doda sie zbyt duZo stabilizatora,
to nie zostanie on zaabsorbowany przez zywice
i z tego wzgledu korzystnie stosuje sie w tloczywie
wiecej, niz jeden stabilizator.

Odpowiednie Srodki smarujace do Zywic z poli-
chlarku winylu sg réwniez znane i obejmuja kwa-
sy tluszczowe i estry alkoholi z kwasami thu-
szczowymi, estry wielofunkcyjnych kwaséw i alko-
holi, mydta takie jak stearynian cynku, olowiu
lub wapnia, amidy kwaséw tluszczowych, takie
jak stearamid, oleamid, etylenodwustearamid itp.
Nalezy stosowaé co najmniej 2 $rodki smarujace
takze dlatego, aby zapobiec wyparowaniu sie ich
w czasie przerébki.  Korzystng kombinacjg jest
mieszanina estr6w jednozasadowych kwaséw ttusz-
czowych z alkoholami o réinych ciezarach czastecz-
kowych, znana jako Loxiol G—30 firmy - Henkel
International GmbH oraz Loxiol G—70, bedacy
wielofunkcyjnym kompleksem estrowym nasyco-
nych kwaséw tluszczowych. Mozna tez stosowaé

dodatkowe S$rodki smarujgce, takie jak stearynian’

wapnia. Nalezy dodaé wystarczajgcg ilo§é smaru-
jacych S$rodk6w, aby zapobiec rozgrzewaniu  sie
kompozycji na skutek dzialania sit Scinajgcych w
czasie przerfbki i zapewnié wlasciwe oddzielanie
sie wyprasowanej plyty lub innego wyrobu z for-
my. Zazwyczaj stosuje sie $rodki smarujgce w
ilo$ci stanowigcej od okolo 1 do okolo 3% wa-
gowych tloczywa.

"'Mozna réwniez wprowadzaé inne dodatkowe mo-
dyfikatory, takie jak zmiekezacze i $§rodki ulatwia-
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~ jako stabilizatora,

. ]
jace obrébke w ilosci stanowiacej do 10% wago-
wych tloczywa. Dodatek zmiekczaczy wewnetrznych
powoduje obnizenie temperatury zeszklenia tloczy-
wa i wytrzymalosci cieplnej. Materialy takie mie-
szaja - sie latwo z Zywicami polichlorowinylowymi.

‘Ciekle - zmi¢kczacze wewnetrzne - wywierajg naj-

wiekszy wplyw na femperature zeszklenia i wy-
trzymaloéé cieplng.
Calkowita ilo$é cieklych modyﬁkatoréw nalezy

. dokladnie regulowaé. Ciekle modyfikatory powin-

ny mieszaé sie latwo z zywicg z chlorku winylu
tak, aby nie migrowaly do . powierzchni. Stale
zmiekczacze 'mogg mieszaé sie latwo lub nie mie-
szaé. Modyfikatory mieszajace sie latwo -wywie-
rajg wiekszy wplyw na skurcz i odpornoéé cieplng
tloczywa, podczas gdy modyfikatory nie mieszajace
sie stanowia raczej wypelniacze i wywierajg o
wiele mniejszy wplyw na te wlasciwosci.

Pewna ilo§¢ mieszajacych sie modyfikatoré6w po-
winna byé dodawana, aby ulatwié przer6bke i
przeciwdzialaé- zjawisku sztywnosci pojawiajacemu
si¢ w wyniku obecnodci w zZywicy duzych. ilosci
czastek wegla. przewodzacych prad elektryczny.
Jedli jednak dodaje sie zbyt duzo cieczy, to jest
wiecej, niz okolo 5% wagowych tloczywa, woéw-
czas jego temperatura zeszklenia i odpornosé ciepl-
na obniza sie, a réwnocze$nie nadmiernie wzrasta
zdolno$¢ do wypaczania i skurcz wyprasowanego
wyrobu.

Za ciekly modyfikator uwaza sie substancje ciek-
13 w temperaturze pokojowej, ale staly, niskotopli-
wy zmigkczacz pierwotny moze réwniez zachowy-
waé sie jak ciecz w temperaturze mieszania i wow-
czas uwazany jest on réwniez za modyfikator
ciekly.

Ttoczywa do Wytwarzama w1deoplyt wedlug wy-
nalazku zawierajg mniejsze ilo§ci modyfikatoréw,
to jest zmigkczaczy i dodatkéw utatwiajacych prze-
rébke niz tloczywa wedlug opisu patentowego St.
Zjedn.Am. nr 4151132.

W wyniku zmniejszenia sumarycznej iloéci do-
datkbw do, tloczywa, a takze zmniejszenia ilosci
zZywic o niskiej temperaturze zeszklenia, takich jak
kopohmery chlorku winylu z octanem winyluy,
uzyskuje si¢ prasowane wyroby o zwiekszonej sta-
bilno$ci wymiaréw.

Szczeg6lnie korzystne tloczywo stosowane do wy-
twarzania wideoptyt przewodzacych prad elektrycz-
ny, zawiera 12—20% wagowych przewodzacych
czastek sadzy . Ketjenblack EC, 1,0—3,0% wago-
wych B-merkaptopropionianu dwubutylocyny jako
stabilizatora, do 2,0% wagowych maleinianu cyny
0,25—1,5% wagowych $rodka
smarujgcego Loxial G—30, 0,15—0,75% wagowych
$§rodka smarujacego Loxiol G—170, do 1% wago-
wego stearynianu wapniowego jako $rodka smaru-
jacego, do 5% wagowych akrylowych dodatkéw
ulatwiajacych obrébke, nie wiecej, niz okolo. 4%
wagowych cieklych dodatkéw i nie wiecej, niz 10%
wagowych stalych dodatkéw, natomiast reszte sta-
nowi polichlorek winylu lub kopolimer chlorku
winylu z. polipropylenem o temperaturze zeszkle-
nia powyzej okolo 60°C.

Tloczywa do wyrobu wideoplyt wedlug wynalaz-
ku mozna wytwarzaé przez zmieszanie wszystkich
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statych skladnikbw najpierw w mieszarce, takiej
jak mieszalnik Henschel, az do uzyskania tempe-
ratury okoto 49°C, a nastepnie dodanie cieklych
skladnikow powlekajgcych state czgstki. Miesza-
nie kontynuuje si¢ do momentu, gly temperatu-
ra wzro$nie co najmniej do okoto 71°C. Tloczywo
wybiera sie nastepnie i taduje do mieszarki Ban-
bury lub innego urzadzenia, aby stopié sktadniki
dzialajgce na nie silami $cinajacymi. Mieszanie
prowadzi sie az do stopienia, to jest do uzy-
skania temperatury 176—190°C, po czym mozna
z tloczywa wykonaé arkusz na dwuwakcarce i spa-
stylkowaé przed magazynowaniem. Prasowane wy-
roby, zwlaszcza wideoptyty mozna wytwarzaé przez
formowanie tloczne znanym sposobem, to jest przez
wykonanie prefabrykatu, formowanie ttoczne w
temperaturze 163—190°C w ciggu 30—60 sekund
i obciecie rgbka prasowniczego.

Na powierzchni plyty powinna znajdowaé sie
cienka warstwa dielektryka. Te dielektryczng war-
stwe moze stanowié cienka blona ttoczywa woko6t
kazdej czastki przewodzacej prad elektryczny lub
mozna jg wytworzyé przez dodanie do  ttoczywa
odpowiedniej ilosci $rodka smarujgcego tak, aby
niewielka jego ilo§¢é wplynela na powierzchnie two-
rzac na niej blone. Mozna réwniez naloZyé na
plyte cienksa blone ze $rodka smarujgcego jako od-
rebng warstwe. Blona ta stuzy jako warstwa die-
lektryka, a réwnoczesnie zmniejsza zuzycie igly
w czasie odtwarzania. Jednym ze smaréw, ktoéry
z powodzeniem mozna zastosowaé, jest metyloalki-
losiloksan o wzorze [CH,/5SiOT/R//CH,/SiO],Si/
CHs/;, w ktérym R oznacza grupe alkilowg o 4—20
atomach wegla, a x oznacza liczbe calkowitsa. Sma-
ry takie mozna nanosié z roztworu lub przez na-
parowanie na powierzchnie plyty.

Wynalazek ilustruja nastepujace przyklady, w
ktérych czeSci i procenty oznaczaja czeSci i pro-
centy wagowe.

Przyktad I. Ttoczywo przygotowano przez wy-
mieszanie w mieszarce Henschel nastepujacych
skladnik6w: 74,05 czeSci kopolimeru chlorku wi-
nylu z polipropylenem AP-480, 15 czeSci sadzy
Ketjenblack EC, 0,5 czeéci $rodka smarujgcego
Loxiol G-30, 0,25 cze$ci $rodka smarujgcego Lo-
xiol G-70, 0,3 czesci stearynianu wapniowego jako
$Srodka smarujacego, 2 czeSci preparatu Acryloid
K-175 firmy Rohm and Haas Company, bedacego
$rodkiem ulatwiajagcym obrébke, 1,5 czeSci stabi-
lizatora T-35, 1,0 czeSci maleiniatiu ‘dwubutylocy-
ny, cieklego stabilizatora Mark 275, 1,0 czeéci
stearynianu barowo-olowiawego, to jest stabiliza-
tora Mark Q 232B firmy Argus Chemical Com-
pany, 1,0 czeéci epoksydowanego oleju sojowego, to
jest cieklego zmiekczacza Paraplex G-62 firmy
Rohm and Haas Company, 0,4 czeSci Wax B—
estryfikowanego wosku montanowego, to jest §rod-
ka smarujacego firmy Hoechet Company, 1,0 cze$é
tréjbenzoesanu gliceryny w postaci statego zmiek-
czacza Benzoflex S 404 produkcji firmy' Velsicol
Chemical Corporation oraz 2,0 cze$ci chlorowanego
wosku parafinowego w postaci stalego modyftika-
tora Unichlor 70 AX firmy Neville Chemical Com-
pany. '

Mieszanie kontynuuje sie do osiggniecia tempe-
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ratury 87,8°C, po czym chlodzi, wprowadza mie-
szanine do wytlaczarki plastyfikujgcej wytwarza-
jacej plastylkowane tloczywo. Wideoplyty o Sred-
nicy 30,5 cm formuje sie tlocznie z pastylek w
temperaturze 176,7°C w cyklu 36 sekund, stosujac
stempel znany z opisu patentowego St.Zjedn.Am.
nr 3 842 194.

Skurcz plyt badano przez nalozenie ich na cen-
tralny trzpien i umieszczenie w piecu w réznych
temperaturach od okolo 38°C do 54,4°C w ciggu
réznych okresé6w czasu. Srednice plyt mierzono
przed i po obrébce cieplnej. Wyniki podane na
fig. 1 $wiadcza o tym, ze skurcz wzrasta wraz
z temperaturg oraz ze ulega on stabilizacji po oko-
lo 120 godzinach. Dla wszystkich badanych plyt
skurcz by! mniejszy niz 0,13 cm.

Dla poréwnania plyty wykonane z {loczywa
z opisu patentowego St.Zjedn.Am. nr 4151132,
przyklad 1, ogrzewane w ciagu 24 godzin w tempe-
raturze 544°C wykazywaly w plycie o S$rednicy
30,5 cm skurcz 0,25—0,27 cm.

Przyktad II. Stosujgc kompozycje z przy-
ktadu I wykonano szereg préb wprowadzajac
zwickszajgce sie ilo§ci cieklego modyfikatora fta-
lanowego Santicizer 711 produkecji firmy Monsanto
Corporation. Pr6be skurczu prowadzono w ciggu 24
godzin w temperaturze 54,4°C. Wyniki podane na
fig. 2 Swiadczg o tym, ze skurcz znacznie wzrasta
wraz ze zwiekszaniem iloSci cieklego dodatku.

Przyktad III. Wytworzone tloczywo zblizone
do opisanego w przykladzie I, ale zastepujgc stoso-
wany -tam kopolimer polichlorku winylu z poli-
propylenem przez homopolimer polichlorek winylu
G AG 550. .

Wideoplyty wykonane z tego tloczywa, badane
tak, jak w przykladzie I, wykazywaly skurcz
0,06 cm. '

Przyktad IV. Wytworzone tloczywo zblizone
do opisanego w przykladzie I, ale stosujac wspo-
mniany - wyzej homopolimer-polichlorek winylu o
temperaturze zeszklenia 88°C, produkowany przez
firme B.F.Goodrich.

Wideoplyty wykonane z tego.tloczywa, badane
jak w przykladzie I, mialy skurcz 0,03 cm.

Przyktad V. Wytworzone tloczywo zawiera-
jace 76,5% homopolimeru Goodrich PVC z przy-
kladu IV, 15,0 Ketjenblack EC, 0,75% $rodka
smarujacego Loxiol G-30, 0,25% Srodka smarujgce-
go Loxiol G-70, 0,5% stearynianu wapniowego jako
Srodka smarujgcego, 2,0% B-merkaptopropionianu
dwubutylocyny jako stabilizatora, 1,09 maleinianu
cyny stabilizatora Mark 275 oraz 3,0% preparatu
Saniticizer 711, to jest pierwotnego cieklego zmiek-
czacza ftalanowego i 2,0% preparatu Acryloid
K-147, to jest stalego modyfikatora akrylowego
firmy Rohm and Haas Company.

Wideoptyty wykonane z tego tloczywa, badane
jak w przykladzie I, wykazywaly skurcz 0,06 cm.
Przyklad poréwnawezy A. Przygotowano tloczywo
zblizone do opisanego w przykladzie I, ale bez
malenianu cyny, jako stabilizatora, zawierajace
0.75 czesci Srodka smarujgcego G-30 i 1,0 cze$ci
stearynianu wapniowego, zastepujac epoksydowa-
ny olej sojowy przez 2,0 czeSci cieklego zmiek-
czacza poliestrowego Kodaflex NP-10 i dodajgc 3,0
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czesci ftalenu dwucykloheksylu jako stalego zmigk-
czacza pierwotnego, ktéry w temperaturze obréb-
ki ma konsystencje cieczy. Tak wiec tloczywo to
zawiera w rzeczywistosci 6,0% skladnikéw ciek-
lych.

Wideopltyty wykonane z tego tloczywa, badane
jak w przykladzie I, wykazywaly skurcz 0,19 cm.
Przyklad poréwnawczy B. Przygotowano tloczywo
tak, jak w przykladzie I, stosujgc zywice PVC
z przykladu III, 15 cze$ci sadzy Ketjenblack EC,
0,5 czesci G-30, 0,25 czeSci Loxiolu G-70, 1 czeéé
stearynianu wapniowego, 2 cze$ci stabilizatora T-
35, 2 cze$ei K-175 i 7 czeSci cieklego zmiekczacza
NP-10. Tak wiec tloczywo to zawieralo 7% cie-
klych skladnikéw.

Wideoplyty wykonane z tego tloczywa, badane
jak w przykladzie I, wykazywaly skurcz 0,18 cm.

Zastrzezenia patentowe

1. Wideopiyta przystosowana do uzZywania wraz
z iglq odtwarzacza w celu odtwarzania sygnatéw
zajmujgcych pasmo o szerokosci-co najmniej kilku
MHz, gdy miedzy tq plytg i iglq wytwarza sie

wzgledny ruch odbywajacy sie z zgdang predkos- -

cig, przy czym plyte stanowi tarcza z sztucznego
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tworzywa zawierajacego silnie rozdrobnione czastki
przewodzace prad elektryczny, majacego wilasciwg
oporno$é objetosciowg ponizej okolo 500 Q cm
przy czestotliwosci 900 MHz, a sama plyta ma na
swej powierzchni $ciezke zapisu informacji, kt6-
rq tworzy powierzchniowy wzér reliefowy o wy-
miarach umozliwiajgcych odczytywanie sygnatéw
o podanej szeroko$ci pasma przy wywolaniu tego
ruchu z odpowiednig predko$cia, znamienna tym,
ze jako sztuczne tworzywo zawiera tloczywo prze-
wodzgce prad elektryczny majace. czastki sadzy
przewodzacej prad elektryczny, od okolo 1,5 do
4% wagowych stabilizatoré6w, od okolo 1 do 3%
wagowych co najmniej dwéch Srodk6w smarujg-
cych, do 10% wagowych zmiekczaczy i $rodkéw
ulatwiajgcych przetwoérstwo, a reszte stanowi Zy-
wica na podstawie polichlorku winylu, przy czym
zawarto§é cieklych dodatkéw w tworzywie wynosi
najwyzej okolo 5% wagowych.

2. Wideoplyta wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze zawiera sadze majaca pozorny ciezar nasypowy
okolo 150 g/litr.

3. Wideoplyta wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze zawiera sadze w takiej iloSci, przy ktérej wlas-
ciwa opornos$é objetosciowa jest mniejsza od okolo
100 Q cm przy czestotliwosci 900 MHz.
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