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Sposéb wykonywania‘odlewéw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania odlewdw, zaréwno z Zeliwa, staliwa jak i metali niezelaz-
nych.

Znane sposoby wykonywania odlewéw polegaja na zalewaniu ciektym metalem uprzednio przygotowanej
formy oglewniczej, a po zestaleniu si¢ metalu w formie, wybiciu gotowego odlewu. Poszczegdlne sposoby réznig
si¢ miedzy sobg metodami wykonywania form i rdzeni odlewniczych, co z kolei zalezne jest od stosowanej masy
formierskiej lub rdzeniowej. Na proces otrzymywania form i rdzeni odlewniczych sktadaja si¢ nastgpujace opera-

e: '

g przygotowanie masy formierskiej lub rdzeniowej,

— wypefnienie formy lub rdzennicy masg,

— utwardzanie formy,

— wyjecie modelu z formy lub rdzenia z rdzenmcy,

— przechowywanie i ewentualne suszenie form lub rdzeni,

— sktadanie poszczeg6lnych cz¢sci formy odlewniczej i przygotowywanie jej do zalania ciektym metalem.

W ksigzce L. Lewandowski, ,,Materialy formierskie” PWN-Warszawa 1971, opisane 83 sposoby utwardzania form

i rdzeni, ktére w zaleznosci od stosowanej masy formierskiej lub rdzeniowej odbywajg si¢ na drodze zageszczenia

masy, lub poprzez jej utwardzanie chemiczne lub termiczne, czyli przez dostarczanie ciepta, lub w procesie V.
Sposdéb otrzymywania odlewéw wedtug wynalazku polega na sporzadzeniu masy formierskiej lub

rdzeniowej, wypetnieniu formy lub rdzennicy masg, utwardzaniu tej masy poprzez obnizeni€ jej temperatury

ponizej temperatury krzepnigcia ciektych sktadnikéw masy, nast¢pnie wyjeciu modelu z formy lub rdzenia z

rdzennicy, ztoZeniu formy oraz zalani jej ciektym metaiem. Temperatur¢ masy zapelniajacej skrzynke formier-

skq lub rdzennicg w sposobie wedtug wynalazku obni2a sig, na przyktad poprzez wtozenie formy lub rdzennicy

do komory o temperaturze nizszej od temperatury krzepnigcia ciektych sktadnikéw masy, lub poprzez zanurze-

nie ich w ciektym gazie, wzglgdnie przez natryskiwanie form lub rdzennic ciektym gazem.

W wyniku zalewania matalem formy o obniZonej temperaturze nastgpuje rozdrobnienie struktury oraz
wzrost wlasciwosci wytrzymatosciowy ch odlewu.

Zastosowanie wynalazku wptywa na catkowite wyeliminowanie operacji wybijania odlewéw, gdyZ po zakrzep-
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nigciu metalu w formie otrzymuje si¢ czysty gotowy odlew oraz piasek nadajacy si¢ do ponownego wykorzysta-
nia, a w przypadku wykonywania odlewéw, na przyktad z zeliwa ciagliwego, nastgpnej skrocenie czasu obrobki
cieplnej.
Dziakijkrétkiemu czasowi utwardzania masy, zwigksza si¢ wydajnosé z 1 m? powierzchni hali produkcyjnej.
Stosowanie sposobu wedtug wynalazku wptywa takze na poprawe warunkéw BHP w odlewni.
' Odlewy wedtug wynalazku wykonuje si¢ przyktadowo w nastgpujacy sposéb: '

Przyktad I :

Doktadnie wymieszang mase formierska, sktadajaca sig z piasku kwarcowego i wody, wypelnia si¢ forme z
modelem. Zapelniona forme¢ umieszcza si¢ w komorze o temperaturze 223 K iwytrzymuje przez okres
20 minut. Potem wyjmuje si¢ model z formy, zaktada w jej wneke rdzen, po czym forme si¢ sktada izalewa
ciektym metalem. Po zakrzepnigciu metalu w formie otrzymuje si¢ gotowy czysty odlew oraz piasek, ktory
nadaje si¢ do ponownego uzycia. ‘

Przyktad II

Masg o sktadzie jak w I przykladzie wypetnia sie forme, kt6ra nastepnie zanurza si¢ w ciektym gazie-azo-
cie o temperaturze 77 K i przetrzymuje przez okres 2 minut. Nastgpnie wyjmuje si¢ ja z ciektego gazu, wycigga
z niej model, zaktada rdzen i zalewa ciektym metalem. Po zakrzepnigciu metalu w formie otrzymuje si¢ gotwy
czysty odlew oraz piasek nadajacy si¢ do ponownego uZycia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania odlewéw polegajacy na zalewaniu form lub rdzeni wykonanych z masy formier-
skiej lub rdzeniowej, znamienny tym, Ze utwardza si¢ wykonang uprzednio forme irdzenie poprzez
obnizenie temperatury zaformowanej masy formierskiej lub rdzeniowej do temperatury niZszej od temperatury
krzepnigcia ciektych sktadnikéw masy. ,

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze obnizenie temperatury masy formierskiej lub
rdzeniowej dokonuje si¢, korzystnie poprzez wlozenie formy lub rdzennicy do komory o temperaturze nizszej od
temperatury krzepnigcia cieklych sktadnikéw masy, lub poprzez zanurzenie ich w ciektym gazie, wzglednie
poprzez natryskiwanie formy lub rdzenia ciektym gazem.
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