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(54) Procedeu si dispozitiv de confectionat nopeuri

(57) Rezumat: Prezenta invenfie se referd la un

procedeu si la un dispozitiv adecvat confecfionirii .
nopeurilor, ce se utilizeazi la realizarea clogurilor
de pilarii. Procedeul consti in realizarea, prin
cardare si impaslire, a unei pituri de lind, de
grosime convenabil aleasd, introducerea sub un
ansamblu de cufite circulare, echidistante, pentru
tiierea pe lungime, iar apoi pe sub o ghilotina ce
poate avea o vitezd variabila, pentru tiierea, pe
latime, in bucifi “ de dimensiuni prestabilite.
Dispozitivul pentru realizarea procedeului este
alcituit dintr-un suport (1), o bandi de transport (6)
a piturii cardate, impaslite (7), doud valturi de
transport (9), un sistem de cutite circulare rotative
(10), pentru tiierea in fisii §i o ghilotina (12)
acfionata printr-un sistem cu.cami (13).
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Figuri: 1
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In componenta closurilor unor
sortimente de p#ldrii se adaugd la faza de
pasluire un numir variabil de nopeuri - buciti
de lan¥ prefabricate de forma neregulati cu
suprafete cuprinse intre 50 si 100 mm? si cu
grosimea de aproximativ 5 mm.

Tehnolgia de producere a nopeurilor
cuprinde mai multe faze din care rezulti buciti
de land, compacte, de formid aproximativ
cilindricj, de dimensiuni variabile,
necontrolabile, urmind ca procesul si se
incheie cu aducerea lor l1a dimensiunile dorite,
prin miruntire manuald cu foarfeca, intregul

proces avind productivitate scdzutd §i
implicand efort fizic mare.
Scopul inventiei este cresterea

productivitatii, a calititii si reducerea efortului
fizic.

Problema pe care o rezolvi inventia
este de a realiza un procedeu si un dispozitiv
de debitare, cu caracteristici tehnice si
economice superioare.

Procedeul de confectionat nopeuri,
conform inventiei, inliturd neajunsurile
semnalate mai sus, prin aceea ci se formeazd
mai intdi prin cardare, o piturd de grosime §i
latime convenabild, care apoi se impésieste pe
masini de pasluit cunoscute, dupi care se taie
in nopeuri, la dimensiunile dorite, cu un
dispozitiv de debitare, adecvat.

Dispozitivul conform procedeului
constd 1in aceea «c#, pentru obtinerea
nopeunlor, pdtura cardatd §i pasluiti, cu
grosimea fin limitele prestabilite, poate fi
condusi printre niste cutite rotative, echidistant
montate pe un ax, urmind ca fisiile obtinute
sd fie tdiate la o ghilotind cu actionare prin
mecanism de cama.

Prin aplicarea inventiei,
urmitoarele avantaje:

- cresterea productivitdtii muncii;

- reducerea efortului fizic;

- calitate superioard.

in cele ce urmeaza, se di un exemplu
de realizare a inventiei, in legituri gi cu figura
care reprezinti schema de principiu a
dispozitivului.

Pe batiul dispozitivului 1, prin
intermediul unor lagire 2 si 3 si a unor role 4
si 5, cea din urmi fiind actionatd printr-un
sistem de roti dintate, nefigurate, se monteazd

se obtin
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o bandd de transport 6, pe care urmeazi
agezarea piturii 7. Deplasarea benzii de
transport 6 asigurd inaintarea pdturii 7, peste
un ghidaj 8, spre un sistem de valturi zimtate
9. racordate la acelasi sistem de angrenare, ca
si banda de transport 6 si asigurdnd aceeasi
vitezd de finaintare a paturii 7, peste un alt
ghidaj 10, spre un sistem cu cutite circulare
rotative 11, previdzut cu un numir de cutite
echidistante, destinate corespunzitor ladtimii
dorite, a nopeurilor §i care asigurd tidierea
piturii 7 pe lungime, urménd ca acelasi ghidaj
10, prin avansul produs de sistemul de valturi
zimtate 9, s3 conduci fasiile de paturd spre o
ghilotini 12 care, in functie de frecventa de
actionare, datoritd posibilititii varierii vitezei
unui excentric 13, asiguri tdierea fasiilor de
pituri, la litimea convenabild, urméind ca
nopeurile finite sd fie colectate  intr-un
container 14,

Pentru obtinerea nopeurilor, pe banda
de transport 6, se asazi pitura 7, cardatd si
pasluiti, cu lungime neprecizatd si cu ldtimea
maximi corespunzitoare l&timii cutitelor
rotative 11. Banda de transport, miscéndu-se
in sensul indicat in figurd, conduce pitura 7
spre un sistem de valturi in miscare, care
preseazi pitura, permitind astfel inaintarea ei
fortatd spre cutitele rotative 11 si tdierea pe
lungime a piturii rezultdnd fisii de litime
doritd corespunzitor numirului de cutite si
distanei intre ele. In continuare, prin ghidajul
10 impins de sistemul de valturi 9, fésiile
ajung in dreptul ghilotinei 12, de litimea
cutitelor rotative care asigurd debitarea de
nopeuri la dimensiunea doritd, in functie de
frecventa ei de actionare.

Revendicari

1. Procedeu de confectionat nopeuri,
caracterizat prin aceea ci, in vederea
obtinerii de nopeuri, mai intdi se se
pregiteste, prin cardare si imp4slire, o paturd
de lani, de grosime convenabil aleasd, dupi
care se introduce sub un ansamblu cu cutite
circulare si rotative, echidistante, pentru
tdierea pe lungime, apoi cu o ghilotind se
asigurd tiierea in buciti la dimensiuni
prestabilite. o .
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2. Dispozitiv pentru realizarea
procedeului conform revendicdrii 1,
caracterizat prin aceea cii este constituit
dintr-un suport (1), o band4 de transport (6) a
paturii cardate si impaslite (7), doud valturi de
transport (9), un sistem de cutite circulare,
rotative (10), pentru tdierea in fisii si o
ghilotind (12) actionati de un sistem cu
cami (13).

3. Dispozitiv conform revendicarilor 1
§i 2, caracterizat prin aceea cd transportul
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materialului pentru tiiere se face cu o bandi
transportoare (6), prin intermediul unor lagire
(2 si 3) si a unor role (4 si 5), actionarea
realizindu-se printr-un sistem de roti dintate.

4. Dispozitiv conform revendicérilor 1
si 2, caracterizat prin aceea cii tdierea in
fasii se realizeaz3 cu un ansamblu de cutite
circulare (11), echidistant montat pe un acelasi
ax, iar tdierea in bucdti se realizeazd cu o
ghilotini (12), cu o frecventd de tdiere datd de
viteza de rotatie a unei came (13).

Presedintele comisiei de examinare: ing.Biddriu Alexei

Examinator: ing.Mdijer Tuia
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