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e DESCRIZIONE

'AmEDRREDOMDImUNA_DOMANDA_Di_BneerIo,ﬂLlnyenzjnneﬂ__

_avente_ per titolo: .

AUy )

PP

/fyvz

__"Procedimento ed apparecchio_per la_rimozione_ del____

. foglio di copertura da pannelli laminati"  _ .

-9 _nOMe: MORTON INTERNATIONAL S.P.A..

e s 1000057

1. Campo dell'Invenzione

e ~La presente invenzione si riferisce ad un per

fezionato procedimento e ad un_apparecchio per effet = _

_tuare la rimozione del foglio di copertura da pannel

1i laminati con pellicola secca. L'invenzione trova

particolare utilita nella applicazione e nel tratta

mento di pellicole secche in un sistema in-linea per

la fabbricazione di gannelliDQ§_ciﬁqpitj‘spampati.._

2. Descrizione della Tecnica Relativa o

Nella fabbricazione di circuiti stampati, u-

na maschera di lega di saldatura, tipicamente forma
ta da uno strato di una composizione sulla quale &
possibile realizzare immagini fotografiche, viene

applicata ad una oppure ad ambedue le superfici del
pannello del circuito stampato. Lo strato di regi-

strazione fotografica di immagini, costituito da u-
na sostanza fotoresist, viene esposto alla radiazip
ne attinica la quale viene configurata per mezzo di
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- __ _una_maschera _o_di_-altro_artificio. _Successivamente,

+

a_tale esposizione, lo_strato di registrazione foto R
. grafica_di immagini_wviene sviluppato _in _un solvente _
____organico _oppure _in_una soluzione acquosa_. la_ _quale _ _
__._asporta_per _lavaggio le porzioni esposte oppure quel _ _

__le non esposte dello strato (in dipendenza dal fat- =
~_to se il materiale suscettibile di registrazione fo__ _______
__tografica di_immagini presepta azione positiva oppu = =
_.re azione negativa). La porzione dello strato che ===
__rimane sulla superficie viene quindi fatta indurire, L

~con calore e/o_luce ultravioletta, per esempio, per

~formare una maschera di saldatura permanente e dura

~la quale & destinata a proteggere il circuito stam-

AT

_pato per tutta la durata del pannello.

1
1
|
Lo E)
4,

Un procedimento della tecnica anteriore noto

_ nel settore per la applicazione dgllg stratp della

Lt Xet?
Q@;éma/

di immagini sulla superficie del pannello del «cir-

_ composizione -idonea alla_registrazione fotografica i%ﬁ%

cuito stampato consiste nell'applicare il materiale QL
in forma liquida e quindi o nel farlo essiccare op-

pure nel far parzialmente indurire il materiale per

formare uno strato semi-stabile.

- Vi sono_numerosi inconvenienti nella applica

_zione di uno strato_idoneo alla registrazione foto-

_grafica di_immagini su un pannello di circuito stam
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| ) .
‘pato come_una_pellicola secca, piuttostio che come un

liquido._In particolare, le pellicole__secche sono_

prlve di solvente organico e pertanto eliminano que

__§LQ_D§E}CQJD_d&JMPQ§tQAQA.1aMQIQVedeLLananD_laTnf;__

cessitd di qualsiasi apparecchio per proteggere lo __ __

amﬁi@€§%5°%42;e9

gl
) A7
i

e arretd -
&,

£

227

‘ambiente immediato di lavoro e l'ambiente pil gene-_

rale dalle emissioni di_solventi organici. _

‘foglio di copertura_di materiale di supporto che &

alquanto f1Q551b11e ma che presenta una _sufficiente

_ Tipicamente, una pellicola secca comprende un

rigidita per fornire struttura ad uno strato della

7*#____EOmeE{Elgﬂ?m{qoan alla registrazione fotografica =~

_di immagini che si sovrappone od una superficie del
~ foglio di copertura. 11 foglio di copertura pud es-

_ _sere formato con un materiale poliestere, come Il
_m_h“polletllen tereftalQFo (PET), qy;}e que;yq venduto
con la denominazione MELINEXR. o

Per proteggere 10 strato 1doneo alla reglstra o

zione dl 1mmagin1 in forma fotograflca e per permet o

tere 1 arrotolamento della pelllcola secca, é pratl

ca convenzionale che la superficie esposta 0 scoper

w—“_““_ééﬁdello strato 1doneo alla rengtraZIO”e fOtografl -
_ T {%maglnl venga coperta con un ngllo d1 Drote
“wbw_*__;:;;e rlmoglblle, per esempio un fogllo dl DOlletl-
'——#—mnggéiuﬂn“egé;ﬁlo dlnagéwéale pe11:cola secca é ven-
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*auAwmugduiomconﬁiaudenominazione_diMLAMiNARyoMEAd54434Moxion
e ~f_ln.temai:ion.a“l.,_lnc...,..cessinnaria_del.la_prues.ente in=-
——V¥enzione. . ._._. _ -

. Il_procedimento di_uso.di tale pellicola .sec .

... ca.secondo la tecnica precedente & generalmente il . I e
_seguente, Il foglio protettivo di polietilene viene_. _ __.___
..rimosso dallo strato della composizione idonea alla . . ___ . . _ ...
_registrazione fotografica di immagini immediatamen- _ _
_.te prima della applicazione della pellicola  secca. . . . ..

alla superficie del pannello del circuito stampato.

. Questa operazione pud essere effettuata, per esempio, . . __
_impiegando un apparecchio automatico che stacca ed

‘arrotola il foglio Qi protezione a mano a mano che

~la pellicola secca viene srotolata da wuna bobina.

~La pellicola secca viene applicata alla superficie

~del pannello del circuito con lo strato idoneo alla.

~registrazione fotografica di immagini in diretto con

~tatto con la superficie del pannello. Applicando ca §§§§\
Q

lore, depressione e pressione meccanica, lo strato

idoneo alla registrazione fotografica di immagini

viene immediatamente laminato sulla superficie del

pannello.

Il foglio di copertura di PET rimane in so-

vrapposizione allo strato idoneoc alla registrazione

fotografica di immagini, proteggendo tale strato di
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registrazione fotografica delle immagini dalla espo_

3sjzione_ﬁliinssigeno,eﬁdaweveniuali_ﬂﬂnniAﬁerﬁcﬁusa

¢L_manippjﬁzjoneﬂﬁll_fogljp_di_coperxuﬁﬁ_jﬁijre_agg_m_____,

. Mmette _che una_configurazione oppure_una maschera ven._

o __.___.9a deposta direttamente_al disopra_della _pellicola

et iiim—.._.S€Cca per effettuare una_stampa a contatto, se una .
e __._.tale stampa a contatto_deve essere usata_(come & u-_
R . Sualmente_preferito dal punto di vista dell'otteni-_

g? . oo . __mento di una ottimale risoluzione dell'immagine). = _
\;;§§__. ... La pellicola secca viene quindi esposta alla radia-___
ES%Q_ o _Zlone attinica configurata attraverso il foglio di =
_..____Ccopertura di PET. SR I

Il foglio di coperturs di PET viene quindi

|
1

/‘"W/f ﬂ?([ﬂ?/" .
D
PR

_rimosso, permettendo l'accesso allo strato di regi-

. . _Strazione fotografica di immagini cosl esposto per
gé\ B mezzo de}l'@gente di sviluppo. In dipgndgn;a dalla_ L

composizione dello strato idoneo alla registrazione

di immagini, lo strato idoneo alla registrazione di

___ .. immagini viene sviluppato con un solvente organico,
o 7‘myp_§geqtgl§i sviluppo acquoso pppurewuqrgqepFe d;____‘ o
) §viluppo sem?-gcqqqsqirganil tgrm}ne q;wgggnteNQiﬁ“__ L
sviluppo semi-acquoso si intende nella presente in- o

venzione un agente di sviluppo che sia circa il 90%

0 piu in volume di soluzione acquosa, la parte re-

stante essendo costituita da un solvente organico
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' quale il 2-butossi etanolo ed aliri _glicol eteri. lo_

i strato idoneo alla registrazione fotografica di im-.

¥

magini pud _avere azione positiva, nel_qual_caso _ le

porzioni esposte o _impressionate_vengono rimosse dal _ e

__l'agente di_sviluppo, oppure una _azione _negativa,. . . ___
~__nel qual caso_le porzioni non esposte_vengono rimos
_se dall'agente di sviluppo. La maggior parte _degli_

~stratl idonei alla registrazione fotografica di_im-_

__ggginihqqr prepqp@reJmaschere.diwsqldapurgnpresgpﬁgu o -
np.azione_negativa,rLa mqggiqr_parte degli strati o -

delle composizioni idonee alla registrazione fotogra

fica dl immagini richiedono un certo indurimento do

_po lo sviluppo, cosl da rendere lo strato duro e per

manente in modo da svolgere la funzione di maschera

di saldatura. In dipendenza dalla composizione del-

1
B
AP W Py

lo strato idoneo alla registrazione fotografica di

immagini, l'indurimento pud essere effettuato con o _E%S%

calore efo con luce ultraViOIEtta- R — %§§\
inya—__ -

[ pannelli di circuiti stampati quasi N o

riabilmente presentano delle superfici disuniformi,

in cui le tracce relative alla circuiteria vengono
fatte risaltare o sollevare sulla superficie di un

pannello di materiale elettricamente non conduttore.

Le tracce della circuiteria possono formare le por-

zioni residue di uno strato metallico genericamente
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3asnprialg_per_sgxxosjﬂﬂe_chjmjsa_pppurgmppssono_es-‘

.sere ottenute per_.accumulo sulla superficie d el _pan n

‘nello. E' desiderabile che una maschera di saldatu-

ra, particolarmente quella formata da una _cO mposi-

zione idonea alla registrazig e fotografica di imma

gini, si conformi_.ai profili della superficie del

~_pannello del circuito. Una maschera di saldatura a-

dattabile che copre_adeguatamentie sia la superficie

_del pannello sia le tracce sovrastanti riduce al mi

nimo 1'impiego di costosa ~composizione idonea alla

reglstrazlone fotografica di _immagini.

I procedlmentl per appllcare una maschera di

(2
(17 78927

»
% Qég' ) _”__mﬁA‘spldaturq_adattapiyeVsu“una superficie avente delle
\g S%% _aree a risalto, quali delle tracce circuitall suun
§ . Jpanngllo di circuito stampato, sono descritti netl B
§>‘ B brevettl statunltenSI 4. 8??“790 di Leo RooOs et al e L
- r4.992.354 di F. Jd. Axon et a}, ; qqaliquevettiqujﬂr ]
. Do stati cedutl a¥1ﬁc?55?é?a???_qel?a presente in-
Vefflone,dhf_lotP,ﬂ?Sctiflefg{w§+?lt91° di riferi-
mento é c1tata nella presente.J B L o
I procedlmentl descrlttl 19 queigin_br?yg?tim"“"mﬁ;wm
ed 1In questa appllca21one 1mp11cano la E};p05121one L

di uno strato di comp051210ne 1donea alla reglstra—

zione fotograflca d1 1mmagln1 per 1a forma21one d1

una maschera di saldatura ad un pannello di c1rcu1—‘




__i_tQ__ stampato impiegando_una pellicola s ecca_in.cui y.—— e
_JAD_O_ strato _intermedio & interposto fra.un foglio di -

__copertura o una pellicola di supporto. e lo strato.i. . . oo —
__doneo alla registrazione fotografica. .di__immagini. .
Lo strato_intermedio della pellicola _secca & selet-.. . .
__tivamente pid aderente allo strato della composizio ... . .-

ne idonea alla registrazione fotografica di immagi- .

_ni di quanto non sia nei confronti del foglio di co  ._ . ...
~__pertura, consentendo o facilitando_la rimozione del
foglio di copertura dopo che lo strato idoneo alla .

registrazione fotografica di immagini & stato appli.

__cato ad un pannello di circulto stampato, mentre 1o
~ strato intermedio rimane sullo strato della composi
_zione idonea al}a_reg}strqzionerfgtqgfafigg_QiAimmgv

7 g;ni come_“rivestimento di sommita”. Il rivestimen-
to di sommita o supefiore ¢ realizzato cpnrmqteriaiu
le non colloso e ppé essere collg;qpq“ ipr_contatto'

con altre superfici, quali un artificio per la stam

pa a contatto. Il rivestimento di copertura serve
anche come barriera per l'ossigeno, consentendo al-

lo strato della composizione idonea alla registra-

zione fotografica di immagini di rimanere non espo-
to sul pannello di circuito stampato, dopo la rimo-

zione del foglio di copertura, per un certo inter-

vallo di tempo.
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% L:jmpjﬁgg_dj_peljj;plﬁAsep;hgm_ﬁyenij__ﬁgiip;;u_____wﬁ
¥ .

‘“strato_intermedio" o "rivestimento superiore” ren-

de_possibile la_esecuzione dei procedimenti descrit

ti nei summenzionati brevetti. In ogni caso, viene

fornita una operazione_di conformazione o di adatta .. __

mento, per esempio_laminazione sotto vuoto di adat-_

_tamento, dopo la rimozioneJdel_fog[jg“di copertura.

_____Poich& il foglio di copertura viene rimosso prima

i
| [
| |
l b

__dell'operazione_di conformazione, una migliore con-

|
5
!
I
|
|
!
E
]

_formazione o adattabilitd, particolarmente quando

si applicano sottili strati di composizione idonea

q{la registrazionerfqtogrgf}cg‘Qifimmqgini su pannel””__"_“

PR

) . N
% X, 1i con tracce strettamente ravvicinate, viene cosl =
§ iiiﬁﬁ’ __ ottenuta. Una migliore risoluzione pud anche essere_ o
§r% B - ottenuta poiche il rivestimento superiore pud esse- e
_re direttameﬁte messo in contatto con l'artificio L
N ____per la stampa a contatto e poiche il rivestimento
&H_gi coper;ura e molto_piﬁ sgt;ilg che non un fpgliok L
di _copertura o una pellicola di supporto e pertanto
L wﬁﬁﬂiAué_moltq_menq deterrgnte ng}_gggfron;{_q; un_ﬁfgg}io%kmd______
. _____ 4di copertura per quanto riguarda una buona risolu-
_ zione. ... - i
B - ~ per formarergna mgschera q;hsaldatura, il fo
B glio di polietilene protettivo viene prima asporta-

'to dalla pellicola secca e la superficie esposta del




_m_;Jp,stnﬁip_ﬁellj_cpmposizipne_jdpﬂgﬁ_jjjﬂm_ﬁegisira-

__”pellicqu secca, il fogLiQHQimpoper;qu della pelli

la composizione idonea alla registrazione fotografi

- 11 -

i .

4

__“_;zLane,fotografica_djﬁimmagjnj_xjene_appjjgaiﬁ__@lja__

_superficie del pannello del circuito stampato. Appli

cola secca viene rimosso, dopo di che lo strato del

posto si conformano pienamente ai profili del pan- B

nelilo del circuito stampato ed incapsulandg sostan-

zialmente le tracce. Lo strato della composizione i

donea alla registrazione fotografica di immagini vie

rata attraverso il rivestimento superiore. Un agen-
te di sviluppo viene usato per irmuovere le porzio-

ni esposte oppure quelle non esposte dello strato

della composizione idonea alla registrazione fotogra

fica di immagini, lasciando la porzione restante del

~lo strato laminata sul pannello di circuito. Succes

ca di immagini ed il rivestimento di sommitda sovrap

__cando_calore, depressione e _pressione meccanica, la__. ___ — L
___pellicola secca viene laminata sulla superficie del _
__pannello del circuito stampato, conformando parzial =~ _ .= _.__
__mente lo strato idoneo alla registrazione fotografi = _ _ __ =
_ca di immagini su di esso. Entro circa 60 secondi e
___prima che si sia verificato un sostanziale raffred-
_damento del pannello di circuite stampato e della =

b
A%zﬂmozf
@?7?/7/ J)’{ﬂ.’

.Y
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sivamente, le porzioni dello strato della__composi=-' .

'zione idonea_ajla_negistraszneAfoipgrﬂfjpﬂ_ﬁj_jmmg;

gjﬁjmche_rimangonp_sul_panne1lo del circuito vengo-

npﬁfatie_indutjred_pgrwesampLQJCQn_Qﬁlth_elp_“lucemﬁyA___w__

ultravioletta.

Nel brevetto statunitense 4.946.524, deposi-._

__tato il 7 Agosto_ 1990 _a nome di Robert C. Stumpf et_

al, la cul desgriziongmyiqu_gigatgug_pitolqmdi ri-

@ ~ ferimento, viene descritto un applicatore ed un pro
N

%§§ - _ﬂﬁfﬁwwgedlmento per appllcare un materlale d1 maschera d1___m44”_
Q, _ saldatura sotto forma di pellicola secca alla super .

% ~ ficie di un papnello di circuito stampato consenten
™

I T ___do, nello stesso tempo, la manipolazione del pannel
?? N ~lo con la pellicola applicata, la aspirazione della
§ . aria racchiusa fra la pelliccla ed il pannello e la i
§\;m_ ____Vﬂrimozione del foglio di copertura. La aspirazione i
A - dell'aria racchiusa fra la pellicola secca e la su- )
_ﬁA_m“wE?rfICIG del pannello del c1rcu1to ~stampato ~viene
_mﬁvy______mf§c111tata quandow¢E11W§ dg{lﬁ_lamlgag;one sotto vug
77H"“_m_ﬁ4*um}0, la superf1c1e del pannello e rxcgpngaicon una
__rw.m_m___mﬂg?lllcoal avente la forma_d} un fqgl}9_5c1olto _A_tg o
L le icoggj_EniPp{}EEEEfg'dl_EBj al brevet}q“ﬂ 946 52{_____mf

opera per 1ncollare la pelllcola secca su un pannel

lo in corrlspondenza del bordo anterlore e del bor-

do posterlore, con la porz1one 1ntermed1a della pel




|
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. ..___licola applicata su_di esso in maniera.non_siretta..

__glio_ tagliato discreto_entro i confini_del perimetro. . L

__della superficie del pannello. Per motivi di. .conve-.

___nienza, un_ pannello di_circuito stampato avente una.._ ...

__tale applicazione libera di un foglio di_ pellicola. . . ..

secca alla superficie oppure alle sue superfici vie

- _ne riferito come "prelaminato".

_Nella domanda di brevetto No. RM91A000610,.

__depositata in Italia il 9 Agosto 1991, & descritto

un procedimento ed un apparecchio che operano auto-.

maticamente in modo continuo in un sistema in-linea

per applicare sotto calore, depressione e pressione

meccanica uno strato formatore di fotoresist sui pan

nelli di circuiti stampati che giarsignp stati pre-
laminati con la applicazione libera_di una pellico-
la secca sotto forma di fogli tagliati discreti nei

confini della superficie dei pannelli, per cui si ot

tiene un laminato senza bolle di aria imprigionate

e che si conforma strettamente ai profili superficia

cuito stampato. E' caratterizzato un applicatore sot
to vuoto con trasportatori di convogliamento in due

parti comprendente come prima parte due trasportato

ri di ingresso in relazione di t

l1i, quali le tracce circuitali del pannello di cir-

esta a testa e come
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allra_parie_un_irﬁsppriaigrerﬂ_ﬂasirpfﬁﬂ#un_Jﬁmjna-%

: tore sotto vuoto. Il traspartatore a nastro € cara 3_,__#__

&
i

" terizzato _nel suo_uso di un nastro_continuo _avente,

in_esso_delle aperture attraverso le quali, nella _

condizione di laminazione sottc vuoto dell'applica-

b arpes

__tore, la piastra inferiore mobile del laminatore sotf

~_to vuoto & spostapilg,yergqnllajjoﬁiﬂ_qontatto a te

__nuta con la piastra superiore del laminatore, 1l pan

nello di circuito stampato_che deve essere laminato

__ed una porzione del corrente superiore del mastro

continuo essendo contenutl nella camera a vuoto del

B laminatore. B _ _

i risultatjLdgiAproqggimentife“degyifgpparegh_w

~chi precedentemente descritti sono stati molto incg

_raggianti. Tuttavia, sono state incontrate delle dif

‘_ficolta nell'adattamento di questi qu;gd@menti e diw,_

questi apparecchi per il funzionamento automatico
contlnuo 1n un 51stema in- llnea. CIO 51 verlflca in

partlcolare con rlferlmento alla utilizzazione di

un apparecchlo o d1 una. macchlna In un tale procedl

mento in- llnea per la r1m021one automatlca del fo-

glio di copertura dal pannelll laminati.

In agglunta alla necessitd di un perfe21ona—

mento nel procedlmento e nell'apparecchlo d1 rlmo-

zione del ngllO di copertura, vi & la necessita di




" toresist, di_una_perfezionata_azione_ di. _rimozione. T

__per ridurre al minimo_la possibilita.di - danneggia- . —.

|
§
t
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una“migjjpnﬁ_sepjnazjnne_ira_ilmpoliesierewedviiwig;

mento del pannello laminato_e. di._un_ perfezionato. .. _._ ... .

~___trattamento del poliestere di scarto.. . __._. . . .

SOMMARIO DELL'INVENZIONE = U

___Uno scopo dell'invenzione_ consiste nel forni. ... . . _ .
re un perfezionato procedimento_ed wun_ _ apparecchio _ .. . _ . .

per la rimozione dei fogli di copertura di polieste . ____ .

Un altro scopo dell'invenzione consiste nel

fornire un perfezionato apparecchio automatico _aven

te utilita per la rimozione del foglio di copertura

di una pellicola secca da una o da ambedue le facce _ __“““_”mwmmés
. 4

di un pannello laminato, in maniera simultanea.

Un ulteriore scopo dell'invenzione consiste L AN

nel fornire un tale apparecchio automatico che ope- uniésg

pertura da una pellicola secca laminata su un pannel

: ’ R
ri per effettuare una facile ed efficiente rimozio- _§§§
J

ne del foglio di copertura di una pellicola secca
da un lato o da ambedue i1 lati di un pannello lami-
nato, in maniera simultanea, senza causare alcun dan

no al pannello.

Un altro scopo dell'invenzione & di fornire

Co-

un procedimento per la rimozione del foglio di
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' 1o, comprendente le seguenti_operazioni:

(a)_muovere un_dispositivo_zigrinato relati- i

_Mﬁmeniefal_pannello_Jungo“edﬁin_Loniaiio_ponuunﬂbogf,
_do.della_pellicola secca mentre_si esercita una pres_ .

sione sul _dispositivo_zigrinato, .. ___ ...

(b) nello_ stesso tempo _soffiare una prima cor. __

__rente di aria, in successiva relazione al _dispositi

_vo zigrinato, contro il bordo della pellicola secca . .

»)

__per separare in questa regione una porzione del fo-_ . _ =

__glio dif;pperturaMQ§JJa_pellicplg secca, e rd_“_ﬁM“_'?

2N

(c) trasportare il pannello ad un _rullo di___

aspirazione il quale, a seguito del contatto con la

_superficie del pannello, comincia a ruotare, per cui_

“
/W/W

<73
7
|

~_detta porzione del foglio di copertura gia separata_

R
p.

A

in una sua area dalla pellicola secca viene aspira-

APEEL?

] tardal rullo_di aspirg;ione e con il‘prggeguire del =

7

la rotazione delrrullord@ aspirazione i1 foglio di_

copertura viene rimosso nella sua interezza dalla

.. . bellicola secca. - T B
_ Ancora un altro scopo dell'invenzione consi-
W§te nel fornire_yn perfezionat9 gpqueccpio per la
rimozione del fqg}iq dj cppertura q§ HQ?_"P?;;iS°}§LMMW*M__M
secca laminata su un panngllo, tale appargcchiorgogm'r L
prendendo, in combinazione:

una ruota zigrinata,




- 17 -

un primo iniettore di soffiaggio di _aria,

mezzi_ per muovere la_ruota 21qunatadﬁmentre

si esercita una pressione su di essa, lungo il bor-

do di detta pellicola secca_ e,

per azionare il primo iniettore di soffiaggio _di a- __

rla per sofflare una prima corrente di aria in rela_

dallarpe¥ligqlarseccat

zione di successione alla ruota zigrinata contro 11 __
bordo di detta pellicola secca in modo da separare

in questa area una porzione del foglio di copertura

un rullo di aspirazione, e o

mezzi per trasportare j}_pannello alanJIEWQE_H,,W

aspirazione che, in seguito al contatto con la super = __

ficie del pannello, comincia a ruotare, per cui la

porzione del foglio di copertura gia separata in u-

na sua area dalla pellicola secca viene aspirata dal

rullo di aspirazione e con il proseguire della rota

zione del rullo di aspirazione il foglio di copertu

ra v1ene rlmosso nella sua 1nterezza dalla pelllco-

la secca.

nel raggiungimento di questi e di altri sco-

p1 dell'lnven21one VIene fornlto un apparecchlo auto

matico per la rimozione d1 un fogllo d1 copertura di

nello stesso___tempo, . _.

pollestere 11 quale é caratterlzzato dalla prev1-

sione di una partlcolare comblnazlone dell a21one

_azgf
-_@ FAT e J/ > 2



o
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H
i
i

' di_una_rotella zigrinata e _di_un mezzo iniettore di

gsoifiaggip?di_aniamchﬁ_coQDengﬂQuin_gna singola cor.

sa_per separare un_bordo del foglio_ di copertura dal __

,AA__pannelloujaminaIQA"Gllﬁiniettori-diuspffjaggjq_ﬂjﬁéf“__H,____

ria collocati_in prossimita dell'un itad zigrinata, u_

_no su ciascun suo lato, sono azionati da un disposi =

__tivo di controllo logico programmabile _(PLC), wno

_alla volta. L'iniettore di soffiaggio di _aria che o

____pera_durante la corsa © 1o spostamento dell'unita

_ zigrinata & quello che "segue' l'unita zigrinata nel .
. la direzione di spostamento. e
. 1l bordo del foglio di copertura separato, . _
___nella maniera descritta, dal pannello laminato vie-
__ne ora aspirato da un rullo di aspirazione e traspor . .___
o _ tato da un s@gtgma_di nastri mqtori‘qngpvsistema_di }
4“§§pylsionei Un ;e;ondo iniettoreldi §9ff?aggio dj a B
) "”r}ar(piﬂ debolgldegli_iniettori di soffigggio q;_af, B
o w-fiaasggchti_ﬁlliun%ta?{gr%natq) Q d{sposto ;n_mgrr B
. dodaagevolare, vale s dire intensificare, 17azior
- neigi aspiraziong mediante una pressione esercitata
sulla porzione separata del foglio di copertura con
tro il rullo di aspirazione.
Quando i1 foglio di copertura si trova comple
tamente fuori dai nastri di trascinamento, esso si
trova in forma arrotolata in una galleria del siste



|
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) A___hma_ﬂj_Jaspulsionea_JwLanLamcheﬁcircolausoiﬁulmpnessioaf

um__;neuin-quesia_gaJJexia,xiﬁneanJmeniaia_dalla_xenio-5

..—la che_viene usata_per_lo_scarico dell'aria . nei_rul :

__1i di aspirazione. La intensita_di questa. circola-__ _

il fogliog di copertura arrotolato in_una_scatola di___._____

__scarto, fuori dell'apparecchio di rimozione del fo-_ . _

__glio di copertura.

Un sistema di controllo collocato _nel siste- __

~_ma dei nastri di trascinamento riconosce se uno o

_"msi da ciascuno dei pannelli successivi. In tal caso,
_l'unita di controllo PLC opera per scartare il pan-

nello per mezzo di un sistema pneumatico che & for-

_ambedue 1 fogli di copertura non siano_stati_rimos-

~nito sul rullo condotto di uscita. o o
Le varie caratteristiche di novitad che distin
~guono l'invenzione sono puntualizzate con particola

- rita nelle rivendicazioni allegate e fgﬁmanti'parte'm___

della descrizione. Per una migliore comprensione del

l'invenzione, dei suol vantaggi operativi e degli

to riferimento ai disegni allegati ed alle informa- L

zioni descrittive in cui sono illustrate le preferi

scopi specifici raggiunti con il suo uso, viene fat

<

Arrrled J//Ivz.(zf.'

berbler?

L@ngfﬁcgggj

te forme di realizzazione dell'invenzione.
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| BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

Con_questa descrizione_dell'invenzione, segue

una descrizione dettagliata facendo_ riferimento al- '

. la descrizione ed in_cui parti simili sono contras-__ __ ___
o ___ _segnate_con gli stessi numeri di riferimento ed in_ _____
e __...cui:i e U

;v laFigura 1 rappresenta una_vista in prospet  ___

1

7)
Anzzéigigvméz;

P

: M

ety

le figure dei disegni allegati che formano parte del

_tiva dell'apparecchio, secondo l'invenzione, per la

~_rimozione del foglio di copertura da_pannelli lami- _

... la Figura 2 rappresenta una vista in prospet —
_ .. _tiva parziale, in scala ingrandita, che 1llustra un _
- sistema trasportatore di ingresso per alimentare 1 =~
; _pannelli laminati, uno alla volta, nell'apparecchio
~ e pe[_alyinearerciasqynp di eis;, a turno, contro u
_“na_barriera orizzqntq{e; o
] _1a_FisuraaﬂU1%lustfaA5n dado regolabile per =
. effettuare la regolazione verticale della barriera
. nella Figura z; R
I _la Flgura 3 rappresenta una vista in prospet
_tiva che illustra un sistema di serragglo per 1 pan
nelli laminati ed una unita zigrinata che vieneigzigl -
nata da un cilindro pneumatico da un lato dell'appa | -
recchio all'altro sull'asse orizzontale dell'apparec



. chio; -

la_Figura_ 4 rappresenta una_vista che —illu=_.

_Wuﬁlﬁﬁ_liﬂﬂiIEMZigriﬂﬁIﬁ"e‘glimjnieiiﬂriw$Dffijiori di

aria _che cooperano_con essa_per separare un bordo._in

__stere di_un pannello laminate dal _suo_strato idoneo.

_alla registrazione fotografica di immagini; .

le Figure 5 e b mostrano che l'iniettore di.

~_soffiaggio di aria che opera durante lo_spostamento

dell'unita zigrinata & quello che segue le rotelle.

_del dispositivo zigrinato nella direzione di sposta.
_mento;

le Figure 7 e 8 rappresentano il modo in cui

i1 foglio di copertura del pannello laminato, gia se

_parato nel suo bordo anteriore dal pannello, viene
~aspirato da rulll dia spirazione e trasportato ad un

sistema di nastri di trascinamento;

la Figura 9 rappresenta una vista in prospet

tiva dell'apparecchio, simile alla Figura 1, ma in

scala p1ﬂ plCCOla, che illustra il 51stema di sof-

fiaggio e di scarico di aria;

la Flgura 10 rappresenta una vista 1n sezlo-

ne retta par21a1e, presa. lungo Ia 11nea 10—10 della -

F1gura 9 per 111ustrare 11 51stema de1 nastrl di

trasc1namento ed 11 51stema di esp1u151one per i fo

e J/ﬂ/_ z:
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i
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i
i
¥
i

f

'glj_ﬁjmspperiurﬁWdirpoljgstere_djﬂssarin; e

la_Figura 11 rappresenta.una_vista in prospet

. tiva dell'apparecchio di_rimozione dei fogli_di_co-

_ pertura_cosl_come si vede_dal suo lato_ posteriore o .. ___

retrostante.

___DESCRIZIONE DELLA PREFERITA FORMA DI REALIZZAZIONE ______ .

e __Con riferimento ai disegni, 1'apparecchio. _o _
Vv pibd precisamente la macchina per effettuare la rimo_ ___  __

~_zione automatica dei fogli di copertura dai pannel- =
Q .
§V§ _1i laminati, in conformitd con 1'invenzione, & desi |

ES%Q_M__M_____n_Sthoﬁcon il numero di riferimento 2. L'apparecchio.

%

2, come rappresentato nelel Figure 1-3, comprende un

mezzo trasportatore 4 per muovere ciascuno di una

T RPROL P

wa/'s
7

| (s

/%7

successione di pannelli laminati 6, dalle cui super

fici superiore ed inferiore debbono essere rimossi

i fogli di_copertgta rispettivamente assqciati 8

e 10, uno per uno, verso I'apparecchio_e lontano dal

rﬁilfapggréggpig 21_1}”mgg;qqfra§portatore 4 comprende
. el rulll condotti di ingresso 12 i quali sono col-
. [locatl sul lato di entrata o di ingresso dell'appa-
_____tggghiq_?ue rglli condqtti d{ruscita 14 che sopoicol‘ -
locati sul suo lato_q} P???t?_?_di em;§§£on¢.d_;"“"_ o
Poiché i pannell} laminaﬁi 6 sqqgwnormglmﬁﬂ:_n"_.“__ﬁr
te laminati con pellicola secca su ambedue i laFi’__,thgu_
ciascuna di tali pellicole secche avendo su di essa



_____un_coperchio che_deve essere_rimosso, l'apparecchio

I
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. 2_& costruito_simmetricamente rispetto all'asse di

trasporto del mezzo trasportatore 4. Per motivi di

.in generale limit

__re della struttura dell'apparecchio 2, come rappre- . _

_brevita di illustrazione, la presente descrizione & _

ca alla _porzione di metd superio- _ .

_sentato nei disegni, anche_se qualche volta viene

m;ﬁ infgn;pre.

to 16 (a cui nel seguito viene fatto riferimento co

me “barriera") ed un sistema 18 di serraggio o di

mjg;torrjferimentqmspecifipgrqlla_pgr;iqggndella me-

tro o registro di bordo frontale regolabile allunga

L'apparecchio 2 inoltre comprende un riscon-

tenuta Qei pannel}i. Inoltre,rl'apparepchio 2 com-

pia di rulli allungati di aspirazione 22 e 24, una
coppia di sistemi a nastri di trascinamento 26 e 28,

una coppia di sistemi di espulsione 30 e 32 ed un

telaio di base 34 che contiene una custodia elettri

ca ed organi di azionamento che comprendono una uni

prende una unitad o dispositivo zigrinato 20, una cop

P E
| k |
Sy Borsones
A

|
|
|

ta di scarico di aria o ventola, come verrd descrit
to nel seguito.
Come illustrato nella Figura 11, l'apparecchio

2 inoltre comprende un sistema 36 di scarto dei pan

nelli laminati. Il sistema 36 di scarto o di reiezio




|
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“ne @& situato in modo da cooperare_con i _rulli _condoi

ti di_uscita 14, operando trasversalmente a _questi

___copertura non_sono stati rimossi. Nella Figura_
1 sistemi a nastro_26 e 28 ed i sistemi di espulsio
_ne 30 e 32 _sono rappresentati in ulteriore dettaglio __.

___mossi i fogli di copertura, vale a dire un foglio

_ superliore 8 ed un foglio inferiore 10, uscendo dal- __ _
6 dalle cui superficl superiore ed inferiore debbo-

tura 8 e 10, viene trasportato nell'apparecchio 2

_yltimi per _scartare_ i _pannelli dai quali i fogli di .

11,

con un pannello laminato 6 dal quale sono stati ri-

_l'apparecchio 2 sui rulli condotti di uscita 14.

_Nel funzionamento dell'apparecchio 2, come

rappresentato nella Figura 2, un pannello laminato

no essere rispettivamente rimossi i fogli di coper-

dai rulli condotti di ingresso 12 con una velocita

regolabile per esempio compresa fra 1 e 3 metri al

minuto (m/m{q). In_gng fq?ma_gi_rga}izza;ionquellg‘ -
invenzione, le dimensionj del_?anngllo_{émiqéﬁg 5_?3_______
vrebbero essere comprese nell'intervallo fra 0,1 e
5 mm di spessore e di 200 x 200 mm - 650 x 650 mm di
lunghezza e larghezza.

Il pannello laminato 6 viene fatto entrare in
impegno con la barriera 16 e viene fermato in corri

'ﬁ—__mnuégaédenéa"a;_;gga:“fqé;;;ié; ;;f—gfgétto della con-



|
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. tinuata rotazione dei rulli condotti di ingresso_14,

.11 bordo_anteriore del pannello 6.viene portato._.in

__allipeamento_con l'asse__orizzontale,_ _indicato. .in

. 38-38, dell'apparecchio 2. L'asse verticale dell'ap. _

__parecchio 2, indicato_con_40-40, viene posizionato. . _

_sostanzialmente in senso perdicolare_ all'asse oriz-_

zontale 38-38. - o . e

La barriera 13 & manualmente regolabile in__ _
_senso verticale sull'asse verticale 40-40, come in-_ o

_dicato dalla freccia 41 nella Figura 2, per mezzo

di un dado 42 rappresentato nella Figura 2A per uno

Spostamento massima di 10 mm in scatti o passi di 1

millimetro. Lo scopo di fornire la regolazione ver-

_ticale della barriera 16 & di consentire al pannel- S §\
~lo laminato 6 di-fermarsi con il bordo frontale o B §
_anteriore della pellicola secca applicata su di es- I Q§§
'S0 in posizione con oppure in adiacenza alle rotel- N

le 50 del dispositivo zigrinato 20. La pellicola sec §§§
} S ; g g . m_fh§'\
\

ca pud essere laminata sul pappel@gipartequ_ga}l’i__mw

nizio del bordo anteriore del pannello (bordo fron-

tale - 0 mm) oppure distanziata da tale bordo fino S

ad un massimo di 10 mm (bordo frontale - 10 mm). S
Dopo essere stato alliﬂ?étprCQ”_J'???E_?ﬁ%?'____"_mmwuu_u_kﬁvh,

zontale 38-38 dell'apparecchio 2, ilugaqnel{g_japj—m__”“

nato 6 viene stretto dal movimento superiore dello e
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i
T or__g_an_o.JBMd.eJ__s_iﬁl_em_a__d,ste_m:a_g_g_i_o_J_S__d,eAlﬁD,a nnello,

icome indicato dalla freccia 43, e viene trattenuto

in posizione allineata. Successivamente, la barrie-

ra 16 viene azionata verso il basso, come si vede

ella Fig

ra 3 e come indicato dalla freccia 45,

creando o lasciando libero_in questo modo uno spa-_ _ _

t

_zio oppure un percorso attraverso il quale 1'umita

zigrinata 20 pud essere fatta muovere attraverso 1l

_pannello 6 trasversalmente ad esso ed all'apparec-

/.%{/ )

chio 2. Liqpipé_zigpinata ag_giene_ggipdi azionata_

. Q _ da_un organo azionatore, per esempio un mezzo a cl-
Q
) llndro pneumatlco (non rappresentato) e v1ene fatta

N i i e
N %\ muovere, come indicato dalla freccia 47, da un lato
T e N R —— - - - PR [ - - - . .- - e ——
RN |
R N dell'apparecchlo 2 a11 altro Iato sull'asse orizzon

NS 2T Gk < e

X C

N

tale 38-38. Il movimento del dispo§itivo Vzigrinato_

20 nell'altra direzione & indicato dalla freccia 49.

e

Durante il suo spostamento nell'una o nell'altra di

rezlone, il dispositivo zigrinato 20 impegna, vale

a dlre tocca sotto una convenlente preSSIOne ambe-
due i lati (superiore ed inferiore) del bordo ante-
riore del pannello & suil suoi primi 2-3 mm, produ-

cendo su ciascun suo 1at0 una corros1one allungata

che separa il bordo anteriore rlspettxvamente asso-

ciato dei fogll d1 copertura 8 e 10 dalle superf1c1

superiore ed inferiore, rispettivamente, del pannel




__-lo_6. . ‘ R

...Nello stesso _tempo, _come illusirato.nella Fi ... I

~_qgura 4, un iniettore 46_di_soffiaggio_di aria.che & ___ . ____ .
~__collocato _in prossimita ed in relazione. successiva . . . .. .

~__alle rotelle zigrinate 50 _del dispositivo zigrinato__ . ..~ ___ .
20 opera definitivamente per mezzo del soffiaggio di__. _. ... .. _ _.
__una prima corrente di aria contro di esso in.modo.da_.. ..
_attirare in.alto il bordo anteriore 9 del foglio di__ . ___
___Copertura 8 dalla superficie superiore del pannello _ _
_6 nei suoi primi 20-30 mm. Nella esecuzione di que=

_sta operazione, l'azione delle rotelle zigrinate 50 . ____

e dell'iniettore di soffiaggio di aria 46 si svolge =

~in una singola corsa trasversalmente al pannello 6.
Le rotelle 50 del dispositivo zigrinato 20
vengono premute contro il pannello laminato 6 per.

mezzo di una molla 52. Percid, la regolazione della

pressione delle rotelle 50 non & necessaria per com

pensare le variazioni dello spessore dei pannelll 6

da cui vengono rimossi i1 fogli di copertura 8_@_}9:77

L'iniettore di soffiaggio di aria 46, come

rappresentato nella Figura 4 ed anche nelle Figure -
5 e 6, & collocato sul dispositivo zigrinato 20 al

disopra del pannello 6, su un lato delle rotelle

zigrinate 5. Un analogo iniettore di soffiaggio di

aria 48 & collocato in prossimita del dispositivo



- 28 -

I Jigrinaloﬁzﬂ*_ancne_jl_disoprﬁ_del_pannelln_ﬁﬂ_suif:

1'a]Trovsunujaind_ﬁli_inigixnri_di_sniijjggjg_ﬂjM,-

.nLa,4GTeNAEﬂvengonp_atxjxﬁxj_ﬂa_uﬂ_ﬂisppsjIj;uLAARLﬁ;_“_______

{(non rappresentato) uno alla volta in dipendenza_dal____

'senso di__spostamento del dispositivo zigrinato 20.

_L'iniettore di soffiaggio di aria _46 o 48 che funzio

R . na, vale a dire che & attivato, durante lo sposta- = ___ _
B B __mento del dispositivo zigrinato 20 & quello _che "se =

_gue" le rotelle 50 nella direzione di _spostamento,

_come indicato dalle frecce 51 e 53 nelle Figure 5 e

6.

2

jayzxmwy” Bty )
I
I
-
i

Iniettori soffiatori di aria simili agli i-

niettori soffiatori di aria 46 e 48 sono forniti, =

a‘//r /i'??/li
~

_come rappresentato nelle Figure 5 e 6, sul disposi-

1
|

§ ‘thyo zigripato 20 al qisottq del pannello 6 e sono ~
§§~ _similmente controllati dal dispositivo di controllo
~ PLC. o o S -
o Come rapgtggentato nelle Flgure 7 e 8 dopp_ o
_~~m___"___“che la corr051one e la Sﬁfifleonegﬁfjgiﬁoﬂfl_f bor o

d1 anterlorl de1 fogll d1 copertura 8 e 10 sono sta

te effettuate con la descrltta a210ne del dlsp051t1

VO zlgrlnato e dell'lnlettore sofflatore d1 aria, 11

pannello lamlnato 6 viene rllasc1at0 dal sxstema 18

di serragglo del pannello e viene trascinato per mez

zo dei rulli condotti di ingresso 12 ai rulli di a-
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____;spirﬁzinnedzzvem24W,Amsegui¢o_del-contaito__con——JJ

Am_;panneJJo_ﬁ,“iﬂmuJJiwdi_aspinazione_22“e_24dcomincigf et mre e

.__DNno _a ruotare in contatto.con esso... _ .. . .__..._ -

.10, gia rilasclati_ nei_primi. 20-30 mm dalle_ superfi. - B

...l di sommita e di fondo, rispettivamente, del pan- . .
...nello 6 vengono ora aspirati e staccati dalle.pelli.. . . .
__cCole secche rispettivamente associate per mezzo . dei_._. .. . _ .

__rulli di aspirazione 22 e 24, rispettivamente, spe-_ .

_. I bordi anteriori dei fogli.di copertura. 8-e _ e

__Cificamente attraverso i fori in _essi  previsti, e _ .. ..

__.vengono _trasportatl ad un_sistema a _nastiri traspor-_ A

______ tatori rispettivamente associati 26 e 28, 11 siste-_ o
_ ma a nastri 26 e 28, a sua volta, trasporta i rispet 'f*%%§

tivi fogli di copertura 8 e 10 ad un sistema di espul o -—§65'
e , , : P ’E

~sione singolarmente associato 30 e 32. Secondi iniet
_tori di soffiaggio di aria 54 e 56 (che sono pid de %
W

boli degli iniettori di soffiaggio di aria 46 e 48) o E%SS
o R

collocati al di dietro dei rulli di aspirazione 22 =~ §§§?\A

e 24, rispettivamente, agevolano l'azione di aspira

zione per il fatto che premono il bordo rilasciatqm

di ciascuno dei fogli di copertura 8 e 10 sul rispet

tivo rullo di aspirazione 22 e 24 rispettivamente as
sociato.

Il sistema 26 a nastri di trascinamento asso
ciato al rullo di aspirazione 22 comprende un rullo

rricd ‘V./I/

%,
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~libero o folle allungato 60.avente un. pid__piccolo

— diametro_ e distanziato verso l'alto dall'asse 62 del

~rullo di_aspirazione 22 su un asse 64 parallelo ad

esso,_come si vede meglio nelle Figure 9 e 10. Una

_pluralita di nastri o cinghie continue distanziate _

v 66 di conveniente materiale flessibile in condizio- .
_.Ne convenientemente tesa sono avvolti intorno al rul
~lo di aspirazione 22 ed al rullo folle 60.

~__In aggiunta, il sistema a nastro di trascina

©
\§§§§ , ___ _mento 22 comprende una coppia di rulli fplli distaﬂu'___
N

ziati allungati 68 e 70, ciascuno dei quali ha 1lo

. —— o £idll dilungdll DO A Luntv ger Quall Na IO
O
gﬁg ~___~~ stesso dlametro del rullp folle 60 ed 1 cu1_§§§{ 7§_m_ L

a2t

v

e 74, rispettivamente, sono paralleli all'asse 62

-

Py Sy

_del rullo aspiygn}ewZZ ed_all'gsse 64 delnrullo fol L

PPLE

7

~le 60, con gli assi del rullo folle 60 e del rullo
~di aspirazione 22 e con gli assi dei rulli folli 68

e 70 che sono ciascuno paralleli all'asse orizzonta

_13 3@738 qell‘appargcchighgﬁ Una pluralitarq1 c@ngh;giu

0 nastrl cont1nu1 dlstan21at1 76 d1 convenlente ma-

teriale flessibile in condizione convenientemente te

sa vengono avvolti intorno ai rulli folli 68 e 70.

11 dlstan21amento degll a551 62 e 72 del rul

10 di asplrazxone 22 e del rullo folle 68 e degll as

si 64 e 74 dei rulli f0111 60 e 70 é tale che, come

si vede meglio nella Figura 10, i correnti adiacen-
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| ti 78 e 80 della pluralitd dei nastri 66 e 76__sono

i
3

i ] - . . . - ‘
.. paralleli e sufficientemente ravvicinati, senza togc

carsi, per ricevere e trasportare il foglio di _co-_

____pertura 8 dopo_che_é& stato _separato dal_ rullo di_ ... __

_aspirazione 22 al sistema di espulsione 30. Il sen-

so di rotazione del rullo di aspirazione 22 ¢ tale

__da alimentare il foglio separato 8 fra le pluralita

dei nastri 66 e 76 e provocare il fatto che questi

ultimi eroghino 11 foglio separato 8 al sistema di
espulsione 30. N

Quando si trova completamente fuori dal siste . .. .. &

~_ma a nastri di trascinamento 26 per il foglio di co = _______ .\

_"_Qertuha, L}Afoglio”di copertura 8 & situato in__ una_

~galleria 58 associata al sistema di espulsione 30, o
~essendo stato inserito in essa attraverso una feri- .
_toia allungata 59 nella galleria 58. Anche se non _
__rappresentato, il foglio di copertura 10 dall'altro

_ lato del pannello 6 & similmente situato in una gal =

leria 82 associata al sistemq anespgyiyqpeAZZL________ﬂ

Nella galleria 58 del sistems di —espulsione
30 e nella ga119r1a183 de;wﬁistema_gi.ggpy;siong_32? o
l'aria viene fatta circolare sotto pressione da una
ventola 80, come rappresentato nella____FiQura 9, la

quale ventola viene usata anche per l'aria scarica-

ta nei rulli di aspirazione 22 e 24. Tale <circola-

vk

Azaxahﬁaf

y .V{Il/.
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L z1one o_vento di aria_avviene sotto pressione suffl?

‘ciente perché i fogli di copertura 8 e 10 siano splﬂ

ti forzatamente fuori delle loro gallerie rispetti-

____vamente associate 58 e 82 in un appropriato mezzo a

_ scatola di raccolta di rifiuti (non rappresentato).
.~ Un sistema di verifica 86 convenientemente

collocato e montato neI 51stema a nastrl 30, come

__rappresentato nella Figura 10, riconosce, in altre

gg@q o H_m+_p$E§£9%e rlvela,rser;L_fogllo d1 copertura 8 51a sta-_“v______w;5

to o meno rlmosso dal pannello lamlnato 6 e fornlsce

%Sgg_u _ﬁWqumfﬁ_gpproprlato Eggﬂg}g_g%eptr%co ad un d%?EEflt{YE S
@% . ..._.._81 controllo PLC (mon rappresentato). Un simile si-
\? Q§§_' __ stema di controllo_ﬁqpp'rappresentato) e fornito in
g S¥% “__m_ma;§ociazione_con_?}“g?stema.a_nastri 28 per riyelaf‘ -

§ Tre se il foglio d; copertura 10 sia stato rimosso. )

§S o Di conseguenza, se uno 0 ambedue i fogli di_w‘“”__

| copertura 8 e 10 non sono stati rimossi, ilVQ}sposl
tlvo di controllo PLC operé; come illustrato dalla
frecc1a 86 nella Flgura 11, per resplngere tale pan
nello 6 medlante a21onamento d1 un 51stema pneumatl
co indicato con 11 numero di rlferlmento 90
Percid, in conformitd con l'invenzione, & sta
N {;-;;;ﬁ;to_gh p;;;;;:;;é;;_groéed;ﬁento-;; un ﬁppa:—
'"“'""T;gcm; per 1a rinozione ne autonstica di ‘una pellico- -

la secca da una o da ambedue le facce di un pannel-
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_+ lo_laminato,_in maniera_simultanea. La presente in= _ —
 _venzione & caratterizzata da una__speciale tecnica . e
_di_rimozione dei fogli di_copertura che non implica.__ .

alcun contatto con la mano umana_e non_provoca alcun_

~__danneggiamento dei pannelli laminati dai quali_ven-___ . __
___gono rimossi 1 fogli di copertura.
Il procedimento e 1'apparecchio per la _rimo-_

zione dei fogli di copertura secondo 1'invenzione .

formano una parte componente importante del comples =

S0 totale d1 un_jlq;sq continuo automatico di mate- ==

riale nel trattamento in-linea di una pellicola per

maschera di saldatura secca ed altre pellicole che =

richiedono una laminazione sotto vuoto ed una rimo- "m'“_"“'J%\b

. . . . y
zione dei fogli di copertura durante 11 trattamen S
o T ST il A SR Ak AL ._Hdg__w__wgg N
.

to. N
L'invenzione fornisce 1 mezzi per rendere G§§

\3
automatico il procedimento di rimozione dei fogli &Q
, ! ST TR L R
di copertura in un sistema in-linea. - §§\

Con la presente descrlzlone dell 1nven21one

in dettagllo coloro che sono esperti nel ramo si
renderannc conto del fattoc he modificazioni posso-
) no essere apportate all'lnven21one senza allontanar
-_ﬁﬂéilda& s&o spirito. Pertanto, non si 1ntende che lo
A_.amblto_héll;lnvéﬁéioné sia 11m1tato alle speC1f1che
—w‘fo}me-dl_ré;ilzzaZIOﬁe 1ilustrate e descrltte, ma
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-~ piuttosto si _intende che 1'ambito dell'invenzione’

fsia determinato dall'ambito delle allegate rivendi-

‘cazioni,

UN MANDATARIO
per se e par gli altri

W

/rf‘/y/r Py X A

T

szzaigigf‘

“TAmionis TTlisrIio
(N° d’imer. 171)
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RIVENDICAZIONI

R I —

1. Procedimento per la rimozione del foglio

_di_copertura da una pellicola secca laminata su_ un

pannello comprendente le seguenti operazioni:

_{a) muovere un dispositivo zigrinato relati-

vamente al pannello lungo ed in contatto com un bor

7@pldi_q§;tarpeliicola sgcqumentre y;gnefgsgrg@tatq”.;__nm"_”r

una pressione su detto dispositivo zigrinato,

(b) nello stesso tempo soffiare una prima cor

rente di aria, in relazione tale da seguire detto

dispositivo zigrinato, contro detto bordo di detta

pelllcola secca per separare in questa area una por

e | B\ CERS

- - )
(¢) trasportare il pannello ad un rullo di a l§

21one del foglio d1 copertura dalla pelllcola se_c:-F 0&005 l

L/ﬁ???(?/ J/im/

spirazione il quale, dopo aver toccato la superfi-

cie del pannello, comincia a ruotare, per cui detta C%S%

porzione del foglio di copertura gid separata in u- b%gi\

na sua area dalla pelllcoal secca viene asplrata e

staccata dalla pelllcola secca per azione del rullo

di asplrazlone e con il continuare della rotazione

del rullo di asplra21one il fogllo di copertura vie

ne rimosso nella sua interezza dalla pelllcola sec-

ca.

2. Procedimento secondo la rlvendlca21one 1,
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[ .
‘per cui il pannello laminato_con la_pelijﬁola_jecca_ o

presenta una forma rettangola

] .in cui, nell'operazione (a), 1l dispositivo
I __.zigrinato si trova in _contatto con un bordo di det-

B ta pellicola secca nei suoi primi 2-3 mm,
... . in_cui, nell'operazione (b), il _soffiagglo |
___vguh_jg_yna corrente di aria in relazione successiva a
___ detto mezzo zigrinato, contro detto bordo di detta

pelllcpla secca 1n questa area, tlra @1_ fogligﬂAdj__

_copertura verso 1'alto nei primi 20-30 mm, e

12 '/r/{’r g rr e

in cui, nell'operazione (c), l'azione di aspi
M . _Tazione di detto rullo di aspirazione viene rinfor-
£§§ VA?__Eata dalla 1n1e21one d1 una seconda corrente“d}#arla o
Drew?ﬂdo_lﬁ POrZiQHgmgeparat_q§17fqglio di copertu-

§*% ) 'raAsul rul}q Qi aspira;?ong, Qetta seqonda COffentg_ B
g}\ di aria essendo pil debole di detta:pr}mg corrente“. o

di aria. o
3. Procedimento secbndo la rivendicazione 2, )

comprendente la seguente ulterlore opera21one

- (d) J£1llz£a;;vdetto rullo di aspirazione per
“”““"““;;;;po}taré ;1 foglio di copertura separato verso
__”“-un glstea;mal espuléig;e de;-%;gii di copertura.
e procedinento per rimuovere il foglio di
" _“~-_”_cogertura di una pé&llcola se;ca che-é lamlnata' sq“"“*
_-__“hAMGQAba;ﬁeII;";;ft;;gglare-gveﬁié-un bo;aﬁ .ante;lbrérwu -
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. con i] bordo anteriore della pellicola secca che Da:

te dal bordo anteriore del pannello oppure entro u-'

na distanza di alcuni millimetri (mm) da esso, com-.

prendente le seguenti operazioni:

(a) trasportare il pannello nella _direzione

di un primo asse per fare in modo che il suo bordo

anteriore impegnl una barriera che & posizionata nel

Suo percorso su un secondo asse che é sostanzialmen

te perpendicolare al primo asse,
(b) allineare il bordo anteriore del pannel-

lo e la barrlera

(c) serrare il pannello 1n modo da trattener

lo in posizione allineata con la barriera,

(d) muovere la barriera fuori del percorso

in cui viene trasportato il pannello,

(e) intaccare il bordo anteriore della pelli
cola secca su alcuni suoi millimetri iniziali medjag
te movimento di un di;positivo zigrinéto in impegno

con la pelllcola secca da un lato del pannello allo

altro su dettos econdo asse, separando perc1o in

questa area il fogllo di c0pertura di detta pelllco

Ia secca dal pannello e nello stesso tempo inietta-

re una prima corrente di aria per tirare il fogllo

di copertura separato dal pannello in una sua area

p1u grande




- 38 -

(f) rilasciare il pannello,

{(g) trasportare il pannello verso un rullo

;qi__ aspirazione il _quale, a seguito del contatto_con___

. la superficie del pannello, inizia a_ ruotare, per _____
. cui la porzione del foglio di copertura gia separa-_ =

.. ta in una sua area dal panpello viene aspirata dal

rullo di aspirazione, e e

(h) utilizzare il rullo di aspirazione per

. trasportare il foglio di copertura separato verso

un sistema s masiri che trasporta il foglio di  co-

s
| A
S
o

pertura separato verso un sistema di espulsione. o
§b}§ 5. Procedimento secondo la rivendicazione 6,
N ——— Y R e T e R e Y Y
™

rod

s

in cui, nell'operazione (e), il dispositivo zigrina

-2

/If'/?‘/f ERL

to si trova in impegno con la pellicola secca sui

suoi 2-3 mm iniziali,

in cuil la iniezione di una corrente di aria
tira verso l'alto la porzione del foglio di copertu
ra separata dalla pellicoal secca sul pannello nei

primi 20-30 mm, e

in cui, fra le operazioni (g) e (h), viene

fornita la seguente ulteriore operazione:

(i) rinforzare l'azione di aspirazione median

te la iniezione di una seconda corrente di aria per
premere la porzione del foglio di copertura separa-
ta contro il rullo di aspirazione, detta seconda cor
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rente di aria essendo pid _debole di detta prima cor. .

]

rente di aria. . . ‘i -

6. Procedimento secondo la _rivendicazione 4,

in cui, nell'operazione (h), il sistema a_ nastri_

viene azionato dal rullo di_ aspirazione, e e

il sistema di espulsione comprende una galle

ria avente in essa una feritoia allungata attraver-

so la quale il foglio di copertura viene inserito =

ed arrotolato dqy sistema a nastrl e _da}lar quale

galleria il foglio di copertura viene successivamen

te espulso per mezzo di una cxrcolazlone d1 arla nel .{% ,

la gallerxa suff1c1ente a sofflare 11 fogllo d1 co-

pertura arrotolato lontano da essa e verso una sca-

Nt e

tola di raccolta degli scarti.

J
i
A

7. Procedimento secondo la rivendicazione 6, §

CPPPEEE

04

ulteriormente comprendente, dopo 1l'operazione (h),

la seguente operazione:

(j) controllare il sistema a nastri in modo

da determinare se il foglio di copertura 51a stato Q)

rimosso e, in caso negativo, effettuare la seguente

ulteriore operazione:

(k) scartare il pannello.

8. Procedlmento per rimuovere i ngll d1 co-

pertura di pelllcola secca lamlnatl sul 1at1 oppo-

sti di un pannello rettangolare avente un bordo ini




%__________‘#_te. perpendicolare al _primo asse, . __ . . -
&  (b) allineare il bordo anteriore del pannel- _

p)

—

f |
' |
l
|
[

- /uwmy >

Lo
T
|
|

/777/277//%

|
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ziale O anteriore_con_la_pellicola secca su.ciascun

trova_entro_un_intervallo di aluni millimetr i {(mm})

ilﬁxo_ﬁej_panneng_gnempartg_QﬁmxajeApg;gQﬁgppgnewuj' S

da esso, comprendente le seguenti operaz ioni: __ . .

_(a)_trasportare il pannello nella direzione

__di un primo asse per fare in modo che il suo bordo . __

__anteriore impegni una barriera che & pos izionata nel

¥

lo e la barriera,

_{c) serrare il pannello in modo da trattener

lo in posizione allineata con la barriera,

_ suo_percorso su_un_secondo asse che & s ostanzialmen

(d) spostare larbarriera fuori del percorse
nel quale viene trasportato il pannello,

di copertura su ciascuno dei lati opposti del pan-

nello su alcuni suoi millimetri iniziali mediante

- lo spostamento di un separato dispositivo zigrinato
in impegno con ciascuno dei fogli di copertura da
un lato del pannello all'altro su dettos econdo as-
se, separanda cosl in ciascuna di tali aree il fo-
glio di copertura dal pannello e nello stesso tempo
iniettare una prima corrente di aria singolarmente
esociate per tirare il foglic di copertura separa-

(e) intaccare il bordo anteriore del foglio
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___ﬁloAda,Liascuno dei lati nppcsii_nei_panneJJOMJmmunaf

__ .relativa area_pil estesa, : .

_(f) rilasciare_il pannello, __ . ...

_{g)_trasportare il pannello fra un primo..ed._.

__un secondo_rullo di aspirazione, ciascuno dei_quali,_ _ - -
__dopo il contatto_con la superficie singolarmente_as.. = __ .
~sociata del pannello, inizia a ruotare, per cui cia. SR
_scuno dei fogli di copertura gid separato in_una sua .. __ . .. __.
__area dal pannello viene aspirato dall'associato rul S
lo di aspirazione, e ) ] o o
(h) utilizzare ciascuno degli associati rul-_
11 di aspirazione per trasportare il foglio di co-_ N
_ pertura singolarmente associato ad un sistema a na- N
L . §
stri singolarmente connesso ad esso, il quale +tra- _ I N
..... - - - R N - - T }\ \) -
. . : . §
sporta l'associato foglio di copertura ad un siste- ”§ §
| | IR
ma di espulsione. ) ,
9. Procedimento secondo la rivendicazione 8, )
in cui, fra le operazioni (g) e (h), viene eseguita o
la seguente ulteriore operazione: o ) ] -
(i) rinforzare 1 a21one di asplra21one eser- N

citata da ciascuno fra il primo ed il secondo rulloe

di asp1r321one medlante la 1n19210ne di una seconda

corrente di- arla in aSSOC1a21one con c1ascuno dei

rulll di asp1ra21one per premere 1 a55001at0 fogllo

d1 copertura contro di esso, ciascuna di dette se-
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]

- —fcond-e _correnti-di aria-essendo_piu._debole .di-ciascu

na-di_dette_prime correnti di aria

—__10. Procedimento_secondo.la rivendicazione 8,

. ._in cui,_nell'operazione (e),.ciascuno_dei. di______ _

spositivi_zigrinati . si trova_in_ impegno. con l'asso- __.__ _.

__ciato.foglio di copertura._sui suoi 2-3 mm iniziali, . ____

- i L e
o ~in cul l'iniezione di una prima _corrente di_ __.__

R . . . . . .
s ___aria singolarmente assoclata tira clascunpo deti _fo-

gli di copertura lontano dal_pannello nei primi_ 20-.

11. Procedimento secondo la rivendicazione 8, .

~_in cui, nell'operazione (h), il sistema a _nastri

R » ¥ {4

: E§§§ . ___singolarmente associato a ciascuno dei fogli di co-
§ i _pertura viene azionato dall'assoclato rullo di aspi
% __razione, e o D

- il_ sistema di espulsione comprende una prima )
- ed una 5%990@3,931E?ﬁ??edé?§§¢U”?”?Ye”te in essa u-
. _na feritoia allungata attraverso la quale un foglio =
. .di copertura associato viene inserito ed arrotolato =
. _dal sistema a nastri singolarmente associato ad es- =
... so,daclascuna delle quali gallerie il foglio dl
o . Copertura arrotoloato viene successivamente espulso
o per mezzo di uan c_irc_ol__az_ione di grriia A s_qffi_'ci_e'nﬁtgm o
per soffiare i1 foglio di copertura lontano crjiaue_eussa -
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v et s mr—————

1
i
|
|

e_per portarlo nella associata-scatola—di—raccolta:

; degli scarti. 5 _ .
12. .procedimento secondo .. la __rivendicazione— - —
11, ulteriormente_comprendente, ...dopo_ l'operazione .. S
___(h), la_seguente_operazione: _  __ ... .

(j) verificare ciascuno dei sistemi.a nastri._.__.

~_in modo da determinare se il foglio.di copertura sia. e e -
__stato o meno rimosso da ambedue i _lati del pannello .. _._ R
e, in caso negativo, eseguire la seguente ulteriore . = .. ____

_operazione:

(j) scartare il panpello. . = _ e
13. Per la rimozione del foglio di copertura__ . = _ ___

~da una pellicola secca laminata su un pannello, in__

Fa

|

|

1

t

?

»

%
<. APFIET J/P ]

- _combinazione:

una rotella zigrinata,

K270

un primo iniettore di soffiaggio di aria, _

mezzi per spostare detta rotella =zigrinata,

bordo di detta pg&l}po}a se

azionare detto primo iniettore di soffiaggio di aria

per soffiare una prima corrente di aria in posizio-

ne successiva a detta rotella zigrinata contro det-

to bordo di detta pellicola secca per separare in

questa area una porzione del foglio di copertura da

detta pellicola secca,
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un. rullo di aspirazione, e

e e
26,.
I

mezzjwpex_irasppﬁjaxawil_panneijpga_ﬂeiioprul

lo di_aspirazione che, a seguito_del _contatto _con_______ . _

la superficie del pannello, comincia a ruotare, per ... .

_cui detta porzigne di foglio di copertura gia _sepa-__ _ ____

_ rata in una_sua area da_detta pellicoal secca viene
_aspirata dal rullo di aspirazione e con il continua __ _ _.

_re della rotazione del rullo di aspirazione il fo-_

. .glio di _copertura viene rimosso nella sua interezza = _

... _dalla pellicola secca. _ = _ ] B

o 14. Combinazione secondo la rivendicazione =
13,

in cui detta rotella zigrinata si trova in

contatto con un bordo di detta pellicola secca nel
suoi 2-3 mm iniziali, e

in cui ilwsoffiaggiq”di una prima corrente
di aria in posizione successiva a detta rptellaL

zigrinata contro detto bordo di detta pellicola sec )

ca 1n questa area tlra detto fogllo di copertura ne1

pr1m1 20 30 mr .

15. Comblnazlone secondo la rlvendlca21one

14, ulteriormente comprendente:

un secondo 1n1ettore di sofflagglo d1 aria,

in cui l'azione d1 asplra21one d1 detto rul—

lo di aspirazione viene rinforzata dalla 1iniezione
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_H__Lﬂi_una_secnnda_correnxe_ﬂi_aria_che_pxemenia—ponzig;

_“Lne_separﬁia”ﬂei_ingiin_di_capertunawconiro_JJ_muilo‘ RS

di_aspirazione, @ . o e e

in_cui_detta.seconda.corrente di_ aria.e. pid - v -~

___debole di detta_prima. corrente di aria.. . e

_16. Combinazione secondo._ la.. rivendicazione . . .

15, ulteriormente comprendente:r . . . s e

__un sistema di espulsione per il _foglio dico .. - v

~___pertura separato, e ___ . e e

~_mezzi che cooperano con detto rullo di aspi-__ . . .

_razione e sono azionati da esso per trasportare i1l __ .. __ .. ..

__foglio di copertura separato verso detto sistema dl._.. .\

~_espulsione. o L N '%§\3'

17. Apparecchio per rimuovere il foglio di = . ___ ﬁ;_géd
L Sl Blu 5§

copertura di una pellicola secca che & laminata su_ _ _‘,___§,

4077? fz24 j.//,/l{

un pannello rettangolare, detto pannello avendo un

7

R

bordo anteriore, in cui il bordo anteriore della pel ”Am__Eésg

_ S ’ R
licola secca parte dal bordo an;er}ore;dglﬁpqpﬂg}lq_ o E?\

N
na distanza di alcuni milli- @

oppure si trova entro u
metri da esso, detto apparecchio avendo un primo as
se ed un secondo asse disposto sostanzialmente per-

pendicolare a detto primo asse ed avendo una estre- o
mitd di entrata ed una estremita di uscita, compren

dente:

un mezzo a barriera posizionato lungo detto
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|

secondo asse, detto mezzo a barriera avendo_ una_ anﬂ

5ma estremitd ed una_seconda_estremita,

un _mezzo zigrinato posizionato_ in__adiacenza. .

a detta prima estremitd di detto mezzo a barriera e

____ mobile attraverso un percorso fino ad una posizione . __
B _adiacente_a detta sua seconda estremita, S
_ o m__. un mezzo di iniezione di aria, _ . e

un rullo di aspirazione, . _ ..
) _yn_§1stema qmgggtrl o L S

un primo mezzo trasportatore per trasportare

N

Aimm_ggggp_pannello ngl{_estremlta di entrata di detto

apparecchio nel senso di detto primo asse in contat

AL AL

N

~

w

R i\ to con detto mezzo a barriera ed in modo da fermar-
i r\Nm T h o ' 0 o T S T i T T
8 si in corrispondenza di esso, detto pannello essen-

do posizionato in un piano che contiene detto secon

do asse, detto mezzo trasportatore includendo un mez

LiPUAD
T
\

Zzo per spostare il bordo anteriore del.pannello in

allineamento con detto mezZo a barriera ed il bordo

anterlore della pelllcola secca 1n p031210ne con det

to mezzo zlgrlnato

mezzi che operano, a seguito dell'allineamen

to dell’ estremlté anterlore del pannello con detto

mezzo a barriera, per serrare detto pannello e per

trattenerlo contro qua151a51 spostamento da detto

mezzo di trasporto nella p051210ne a111neata




mﬁgglrailwvujpﬁneljj_gasizigne_allinEﬂIadﬁper__sposxare3 N
___detto mezzo. a barriera_fuori del percorso_atiraver=- __ — -
__so il quale si_pud muovere detto mezzo zigrinato, _ . R

. mezzi per spostare detto mezzo zigrinato in. _
__contatto a pressione con il bordo  anteriore _della . = . .
__pellicola secca da un lato del pannello all’altro .. ___
_in modo da intaccare o corrodere e cosl separare in .

_ questa area della pellicola secca il _foglio di co- - ]
_ bertura da essa, e
_ mezzi che operano, in posizione successiva a __ 0
_detto mezzo zigrinato, per iniettare una prima cor- . {. -
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mezzi_che operano, quando detto__pannello &

to in modo da tirare il foglio di copertura in_ una

sua area piu estesa,

tano detto pannello verso detti mezzi a rulli di a-

ficie del pannello, cominciano a ruotare ed i1 fo-
glio di copertura di detta pellicoal secca gia sepa

rato in una sua area dal pannell

o viene aspirato dal

rullo di aspirazione e trasportato da esso verso il

sistema a nastri, e

rente di aria contro il foglio di copertura separa-

possa essere spostato da detti primi mezzi di tra-

sporto, dopo di che detti mezzi di trasporto traspor

spirazione che, a seguito del contatto con la super

I
1
|
3
i
!
I
1
|
PP Y J./h:/a

mezzi che rilasciano detto pannello perche

1
. !
i r
H ‘
i
i
| | ~
6; KA 7
X,
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? tQ_fogiigﬁdi_ggnaniung“sgnﬁﬁgto viene traspgriatoi

da detto sistema_a nastiri per la eliminazione di del

to foglio_separato.
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18. Apparecchio secondo la rivendicazione _ |

17, in cuid etto mezzo zigrinato comprende almeno u

~na rotella girevole la quale_si trova in contattoe a
,DfessiODE_FQUWlévREll?quﬁmS?ch_SUJLEHQEWETQ_mm i- .

niziall, e R

1n cu1 1a 1n1ezlone d1 una corrente di aria

t1ra 11 fogllo d1 copertura lontano dalla pelllcola_m”

_ secca sul pannello nei primi 20-30 mm. R
i 19. Apparecchio secondo la rivendicazione

18, ulteriormente comprendente mezzi per rinforzare

l'azione di aspirazione esercitata da detto mezzo a
’ rullo di aspirqzione medignte la inieziqng” di wuna
seconda qorrentg di aria per premere i{ fogliq d{
_F?Def?P??_?epa?at9_F9"?T° ¢?tt° mezzo a rullo di a-

spirazione, la 1nten51ta dl detta seconda corrente

d1 arla essendo p1u debole della 1nten51té di detta

prlma corrente di arla.

20. Apparecchxo secondo la rlvendlca21one

19 in cui 11l 51stema a nastrl viene azlonato da det

to mezzo a rullo di asplra21one e detto 51stema d1

espulsione comprende un mezzo a galleria avente 1in
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i _
essa una feritoia allungata attraverso.la quale il R

fogllo di_copertura viene inserito in detto mezzo-a . ———— — -
i

arrotolato in_esso_da detto _sistema af

nastri, ed_ino tre comprende mezzi per_produrre. in_ .

essa una_cj[gQlazigﬂe_gngzigwﬁyenjg_unaﬁﬁintensiiﬁ

~__sufficiente per soffiare il foglio di_copertura ar=: o

rotolato fuori della galleria per_ _essere trattato. .. _ .-

___come elemento di scarto. s

21. Apparecchio secondo_la _rivendicazione 20, —
~_ulteriormente comprendente: . . . )

~_ mezzi di verifica per verificare 1l sistema _____ .

a nastri in modo da determinare se il foglio di co-

pertura sia stato o mepq_p{mgsspdq§llarpellicqja,seg S

s
ca, ulterlormente comprendente L ¥
I e e e e S@B “\
~

secondi mezzi di trasporto nell'estremita di § §

<
usc1ta d1 detto apparecchio ed ulteriormente compren B m%§G§§
e )

dente , _ -”_' S ”“mﬁ__m_ﬁg$%
mezzi di scarto forniti nell'eétremité di u- §§\
oesr D i i A= ,,“__,,“_an»m_ww__é‘\

scita di detto apparecchio in relazione tale da coo

perare con detti secondi mezzi di trasporto per scar

tare detto pannello se detti mezzi di verifica accer
tano che 11 fogllo d1 copertura non é& stato rimosso
- m -—- e YR ATD xrtt}-—- e s e
per se e per gif Gl
dalla re 1 ot 1‘_[? . rp”el 11c0 la Secca = . Antonig 1c111er010 -
e — (¥ d'iscr. 171}
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