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Sposob laczenia szyb zespolonych
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Przedmiotem wynalazku jest sposob lgczenia szyb
zespolonych. Szyby zespolone dwu lub wiecej ko-
morowe stosowane sg powszechnie w budownictwie
zamiast dwoch szyb pojedynczych. Zapewniajg one
przy prawidlowym wykonaniu dobrg izolacje ter-
miczng i akustyczng, wygode uzytkowania (mycie
tylko powierzchni zewnetrznych) oraz nizsze kosz-
ty wykonania ramiakéw niz przy szkleniu konwen-
cjonalnym.

Dotychczas znane sposoby lgczenia szyb zespolo-
nych mozna ujgé w 3-ch grupach.

Pierwszy sposéb polega na sztywnym lgczeniu

szyb metcdg zgrzewania plyt szklanych na obrze-
zZu, przez co otrzymuje sie szyby zespolone cato-
szklane, lub metoda natrysku plynnego metalu na
obrzeze szyb, a nastepnie zlutowanie tych szyb
z metalowg ramkg dystansowsg; przez co otrzymu-
je sie szyby zespolone typu szklo-metal-szklo.
" Drugi spos6b polega na zlgczeniu ptyt szklanych
nasadka na obrzezu i uszczelnieniu plaszczyzn sty-
ku nasadki, szyb i ramki dystansowej plastycznym
materiatem, przy czym stosuje sie ramke dystan-
sowa metalowg o przekroju prostokatnym lub zbli-
zonym do prostokatnego pustg w $rodku lub pelng
z materialu miekkiego na przyklad gumy.

Trzeci sposéb polega na lgczeniu plyt szklanych
i ramki dystansowej tworzywem plastycznym na
przyklad tiokolem, ktoéry uszczelnia jednoczes$nie
przestrzen miedzyszybowa.

Wadami pierwszego sposobu laczenia sztywnego sg:
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ograniczony zakres poddawania sie odksztalceniom
mechanicznym i termicznym, konieczno$é suszenia
wnetrza przez przedmuchiwanie, ztozona i kosztow-
na metoda produkcji.

Wadami drugiego sposobu lgczenia nasadkg i
uszczelniania powierzchni styku sg: skomplikowa-
ny sposob uszczelniania powierzchni styku i mon-
tazu przy stosowaniu metalowej ramki o przekro-
ju prostokgtnym lub zblizonym, pustej w $rodku
oraz konieczno$é osuszania wnetrz przez przedmu-
chiwanie, utrata szczelno$ci zlgcza wskutek starze-
nia materialéw tgczgcych zlgcza ze szklem przy sto-
sowaniu ramki z tworzywa miekkiego na przykitad
gumy.

Szyby zespolone 1gczone trzecim sposobem i
uszczelnione tworzywem plastycznym nie wykazujg
wad charakterystycznych dla szyb zespolonych 13-
czenych sztywno metodg szklo-metal-szklo lub zig-
czonych nasadka na obrzezu i uszczelnianym mate-
riatem plastycznym.

Spos6b lgczenia szyb za pomoeg tworzyw chemo-
plastycznych, jak tworzywa tiokolowe, charaktery-
zuja sie stosunkowo dilugim czasem przechodzenia
ze stanu cieczy dyspersyjnej do stanu koncowego o
trwatej postaci plastycznej. Przy stosowaniu kitu
bitumicznego, ktoéry jest tworzywem termoplastycz-
nym, trwale uszczelnienie nastepuje po bardzo kroét-
kim czasie stygniecia.

Odmienne wlasciwos$ci tych tworzyw determinujg
rozne sposoby wykorzystania ich w technologii wy-
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twarzania szyb zespolonych. Stosowane tworzywo
bitumiczne wykazuje dobrg przyczepno$é do szkla
oraz odporno$é na starzenie.

Spos6b lgczenia szyb zespolonych wedlug wy-
nalazku polega na tym, Ze przestrzei ograniczong
obrzezami szyb i ramkg dystansowg wypelnia sie
kitem bitumicznym z wypeklniaczem azbestowym,
przy czym kit bitumiczny wittacza sie w temperatu-
rze 60—150°C pod ci$nieniem 0,1—6 atn, a ramkg
dystansowg o przekroju zblizonym do tréjkata, wy-
konang na przykiad z blachy stalowej, wypelnia
sie uprzednio Srodkiem pochlaniajgcym pare wod-
na.

Zaletg szyb zespolonych wykonanych wedlug
wynalazku jest zdolno$¢ poddawania sie ich w
szerokich granicach odksztalceniom mechanicznym
i termicznym. Metoda ich wytwarzania jest prosta,
odleglo$é miedzy szybami oraz wymiary szeroko$ci
i dlugosci mogg by¢é w szerokich granicach dosto-
sowane do potrzeb budownictwa. Osuszanie wne-
trza nastepuje przez umieszczenie w ramce dystan-
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sowej Srodka pochlaniajgcego, co usuwa koniecz-
no$¢ pracochtonnego i malo efektywnego przedmu-
chiwania.

t.gczenie obrzeza kitem bitumicznym zapewnia
trwato$é ziacza i jego szczelno§é niezbedng dla
utrzymania sucho$ci wnetrza, co warunkuje nie
wykraplanie sie pary wodnej w niskich tempera-
turach, a wigc niezaklécania widoczno$ci obrazow
przedmiotéw znajdujacych sie na zewngtrz.

Zastrzezenie patentowe

Sposob lgczenia szyb zespolonych na przestrzeni
ograniczonej obrzezami szyb i ramkg dystansowsg,
z blachy o przekroju zblizonym do trdojkgtnego,
wypelniong cze$ciowo lub catkowicie $rodkiem po-
chlaniajagcym pare wodng wypelnionej kitem bitu-
micznym z wypelniaczem azbestowym, znamienny
tym, ze kit bitumiczny wttacza sie pod ci$nieniem
0,1—6 atmosfer w temperaturze 60—150°C.
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