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(64) Spésob kontroly kvality vyrobkov s otvorom pri vstrekovam
a zariadenie pre tento sp6sob ‘

Vyndlez sa tyka spbsobu a zariadenia na kontrolu kvality vyrobkov s otvorom pri vstre-
kovani, hlavne kontrolu spoja, ktory sa vytvori na opalnej strane od smeru toku taveniny,
pri sp8sobe vstrekovenia, pri ktorom jé smer toku taveniny nerovnobeinj s osou otvoru.

Doteraz medzi najpouffvenejfie spdsoby kontroly kvality vjstreku s otvorom patria
ski¥ky vizudlne a laboratdrne. Vizudlma kontrola vystreku, ktord nasleduge po otvoreni
formy a ¥ybranf vystreku, je sice operativna, ale z h¥adiska posﬁdenia kvality vyrobku vermif
orientadnd, hlavne u vyrobkov s predpisanymi fyzikélno—mechanickymi vlestnosfami priéom '.
na samotné vizudlne posdidenie vplyva Tudsky faktor a samotné postidenie je zataZené jeho 4
chybou. TieZ vizudlna kontrola vy?aduje pritomnost obsluhy a tym ekonomicky znevyhodnuje
pripadny plnoautomaticky chod zariadenia.

Bal%ie skiBky kvality vystreku si laboratdrneho charakteru. Existuje cely sibor labo-
ratornych skiSok od menej presnych % po najpresnejsie, ktoré ddvaju dokonaly obraz o kvalite
vystreku. Tieto laboratdrne ski¥ky, ktoré sa nedaji dplne vylidit 1 pri spbésobe kontroly kva-
lity podla vyndlezu, majui velkd nevyhodu v ich Zasovej néro&nosti. 0d zhotovenia vyrobku
po vykonanle a vyhodnotenie sku¥ok uplynie zna&né Zasové obdobie napr. niekoYko dnf, Zo mdZe
zapridinit po¥as tohto obdobia vyrobu zmatkov a tym velké ekonomické straty vo vy§robe.

Uvedené nedostatky odstraﬁuje sp8sob a zariadenie na kontrolu kvality vyrobkov s otvorom,
pri vstrekovani, s osou otvoru nerovnobeZnou so smerom toku taveniny, ktory sa vyznaluje
tym, %e v okol{ miesta opatovného spojenia rozdeleného toku taveniny sa snfma teplota taveniny
a/alebo tlsk taveniny, hodnoty ktorych sa privddzajd do vyhodnocovacieho zariadenia,
prifom sld%¥ia eko vstupné informacie pre matematicky model, popisany jedno- a% viacpara-
metrovou funkciou a vyhodnocovacie zariadenie po vyhodnotenf vstupnych informdcif vysle
signdl o kvalite vyrobku.
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~ Zariadenie na kontrolu kvality vyrobkov podTa tohto vyndlezu Je riedené tak, Ze snimal
teploty taveniny Jje su¥astou tlaZného ko;ika, ktory Je prevodnikom tlaku taveniny na
snima¥ sily, pridom elektricky vystup snimala teploty taveniny je s vyhodnocovacim zariade-
nim spojeny pomocou vodi¥ov, ktoré si vedené otvorom v tla¥nom koliku.

Tento sp8sob kontroly kvality vyrobkov je vyhodné pouZit na kontrolu fyzikdlno-mecha-
nickych vlastnostf, pretofe existuje pre ke%dy tvarovo r8zny druh vyrobku a rézny druh mate-
ridlu minimdlna hodnota tleku a teploty taveniny, pri ktorej mé vyrobok v mieste spojenie
rozdelenych tokov urZité minimdlne pofadované fyzikdlno-mechanické vlastnosti.

V#hodou sp8sobu kontroly kvality vyrobkov podTa vyndlezu je hlavne okam#ité informécia
o kvalite vyrobku. Tym sa zaru¥f kvalitnd vyroba i pri automatickom cykle bez pritomnosti
obsluhy, odstrdni sa vyroba zméitkov, ¥{m sa zvy§si produktivits a hospodérnost vyroby.

Dalsie vihody a vyzneky spdsobu kontroly kvality vyrobkov podTa vyndlezu sy zahrnuté
v nasledujicom popise prikladného prevedenia, ktoré je schematicky znézornené na priloZenom
vikress.

U miesta opatovného spojenim rozdeleného toku taveniny je umiestneny tla¥ny kolik 4,
ktory Jjednym koncom zasahuje do dutiny formy 8 a sluiZi ako prevodnfk tlaku taveniny na
silu, ktord prend3a ne snfma¥ 2 sily, ktorého elektricky vystup je spojeny s vyhodnocovacim
zarisdenim 3. Na konci tla¥ného kolika 4, ktory zasshuje do dutiny formy §,Jje umiestneny
snine¥ | teploty taveniny. Spojenie merného miesta snimaZe 1 teploty taveniny s vyhodnocova-
cim gariedenim 3 je vykonané vodilmi 5, ktoré prechddzajd vF¥tenim v ose tla¥ného kolfka 4.

Pri plneni formy § taveninou, ktoré vstupuje vtokom 6§ do dutiny formy 8, se prid teveniny
rozdelf na dva toky, ktoré obtekaji tfn J. Na odvrdtenej strane od vtoku 6 pride k opatovné-
mu spojeniu rozdelenych tokov. V mieste spojenia rozdelenych tokov vzniké spoj, ktorého kva-
lite v zne¥nej miere urduje vlastnosti vyrobku., Kontrola kvality spoja sa vykond tak, Ze
v mieste spojenia Je umiestneny snima¥ 1 teploty taveniny a tlalny kolfk 4 snimale tlaku

taveniny, ktoré zaznemenajui hodnotu teploty a tlaku taveniny v okamihu spojenia tokov.

Podiato¥nd hodnota teploty a tlaku taveniny sa privede do vyhodnocovacieho zariadenia
3, kde sld¥i ako vstupny ddaj pre vyhodnotenie kvality podla predom stanoveného matematického
modelu, ktory je popfsany v najjednoduch¥om pripade jednoparametrovon funkciou, to je napr.
tlaku alebo teploty taveniny, prfpadne viacparametrovou funkciou, ako tlaku a teploty taveni-
ny, rychlosti vstrekovania, teploty formy a pod. PodYa zloZitosti matemetického modelu Je
pouZité i vyhodnocovacie zariedenie 3, to Je napr. Jednoduché elektronické zariadenie a¥ mi-
kroprocesor. Po vyhodnoteni vstupnych tddajov vyhodnocovacie zariadenie 3 vyZle informdciu
o kvalite vytvoreného spoja ako i kvalite vyrobku.
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1, Spdsob kontroly kvality vyrobkov s otvorom, pri vstrekovani, s osou otvoru nerovno-
beZnou so smerom toku taveniny, vyzna¥ujici sa tym, Ze u miesta opatovného spojenia rozdele-
ného toku taveniny sa snima teplota taveniny a/alebo tlek taveniny, hodnoty ktorych sa
privédzaji do vyhodnocovacieho zariadenia, ako vstupné informdcie pre srovnanie s matema-
tickym modelom, popisanym jedno- a% viacpérametrovou funkciou, nato vyhodnocovacie zariade-
nie po vyhodnoteni vstupnych informécif vy3le signdl o kvalite vyrobku.

2, Zerisdenie na kontrolu kvality vyrobkov podYa bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze snimad
(1) teploty taveniny je siastou tla&ného kolfka (4), ktory Jje prevodnikom tlaku taveniny
ne snima¥ (2) sily, pridom elektricky vystup snimaZa (1) teploty taveniny je s vyhodnocovacim
zariadenim (3) spojeny pomocou vodiZov (5), ktoré si vedené otvorom v tladnom kolfiku (4).

1 list vykresov
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