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. Sposéb pomiaru odchylki dlugosci lub szerokosci blachy od
wymiaru zalozonego, podczas procesu walcowania

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b pomiaru
odchylki dlugosci lub szerokoSci blachy od wy-
miaru zalozonego, podczas procesu walcowania,
w walcowniach hutniczych za pomocg urzadzen
telewizji uzytkowej.

W procesie walcowania blach szerokich i gru-
bych konieczne jest wstepne walcowanie wlewka
lub slaba na zadang dlugo$é, ktéra to po obrocie
w plaszczyZnie poziomej przy dalszym walcowa-
niu wydtuzajacym, stanowi podstawe wymiaru sze-
roko$ci gotowej blachy.

W zwigzku z tym potrzebny jest pomiar dilugo-
Sci blachy bez zatrzymywania procesu walcowa-
nia.

Znane dotychczas sposoby pomiaru diugosci bla-
chy opierajg sie na mierzeniu recznym, za pomoca
zagietej taSmy lub przy zastosowaniu urzadzen

mechanicznych, opartych na zasadzie stykowego .

pomiaru blachy rolkg lub linialami i przekazywa-
niu wyniku na tarcze zagarowa.

Stosowane s3' réwniez bezstykowe sposoby po-
miaru dlugo$ci blachy dzialajace na zasadzie fo-
tokomérek lub przy zastosowaniu dwéch kamer
i dwéch odbiornikéw telewizyjnych, przy czym po-
miar za pomocy tego ostatniego sposobu odbywa
sie przez naprowadzenie osi optycznych obu ka-
mer na krawedzie mierzonego materialu i obra-
zy tych krawedzi obserwuje sie na dwéch ekra-
nach odbiornikéw telewizyjnych zaopatrzonych w
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linie, a wymiar dlugo$ci mierzonego . materialu
odczytuje si¢ na odpowiednim przyrzadzie. -

Reczne mierzenie diugoSci blachy jest praca
ciezka, niebezpieczng, zatrzymujaca potokowosé
produkcji i ogranicza wykorzy\stanie' peinej zdol-
noSci produkcyjnej urzadzen. Poza tym dokladnos(:
tej metody jest niedostateczna.

Wadg urzadzen mechanicznych jest to, ze wig-

czone w cigg mechanizméw walcowniczych pracu-
jacych w wysokiej temperaturze, ulegajg czestej
awarii i powodujg zatrzymywanie procesu wal-
cowania, oraz przediuzajg jego cykl.
. Za pomocg urzadzenia dzialajagcego na zasa-
dzie systemu fotokomérek nie jest mozliwe wy-
branie najodpowiedniejszego miejsca pomiaru diu-
go$ci blachy przy duzej nieregularnosci jej ksztal-
tu, ktéra wystepuje przy walcowaniu blachy o
duzych szeroko$ciach wprost z wlewka,

Urzadzenie z zastosowaniem dwoéch kamer i
odbiorniké6w  telewizyjnych zapewnia
wprawdzie duza dokladno§é pomiaru, lecz ze
wzgledu na konieczno§é dokladnego naprowadza-
nia osi optycznych obu kamer na krawedzie mate-
riatu oraz réwnoczesnej obserwacji obrazéw tych
krawedzi na dwéch oddzielnych ekranach tele-
wizyjnych uniemozliwia dokonywanle pomiaru
materialu w czasie ruchu.

Sposéb pomiaru odchylki dlugos$ci lub szerokos-
ci blachy od wymiaru zalozonego wedlug wyna-
lazku, oparty na urzadzeniach telewizji uzytkowej,"
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jest prosty w uzyciu i pozwala na bardzo dokiad-
ny, bezstykowy pomiar dtugo§ci lub szerokoSci bla-

chy w dowolnie wybranym miejscu blachy bez

zatrzymywania procesu walcowania.

Przy zastosowaniu powyzszego sposobu jest
mozliwe dobranie najekonomiczniejszej szerokoSci
wstepnie podwalcowanego materialu w zaleznoSci
od koficowej szerokosci gotowej blachy.

Sposob pomiaru odchylki diugosci lub szbrokosei
blachy od wymiaru zalozonego wedlug wynalazku
jest objasniony: na rysunku, na ktérym przed-
stawiono schemat urzadzenia do stosowania tego
sposcbu.

Pomiar odchyli(i dlugosci lub szerokos$ci blachy
od wymiaru zalozonego odbywa sie w spos6b po-
dany ponizej.

Kamery telewizyjne 7 i 8 umieszczone nad sa-
.mo_-tokiem 1 w korpusie 21 zamocowane sg na
prowadnicach 9 i 10 przesuwanych we wzajem-
nie przeciwnych kierunkach za pomocg S$rub 11
i 12, obracanych mechanizmem napedowym 13.
Odlegtosé miedzy osiami optycznymi 5 i 6 kamer
telewizyjnych 7 i 8 nastawia sie na zalozony wy-
miar dlugoSci blachy ze stanowiska sterownicze-
£0, @ wymiar rozstawu osi optycznych kamer 7 i 8
. przekazuje sie za pomocg cyfrowego wskaznika
polozenia mechanizmu przesuwnego 14 do stanowi-
ska sterowniczego..

KrawedZz 3 podgrzanej do wysokiej temperatu-
Ty blachy 2 przesuwanej na samotoku 1, w kie-
ranku strzatki A, wchodzi w pole widzenia ka-
mery 7, ktérej obraz obserwuje sie na ekra-
nie 17 odbiornika telewizyjnego 18. Obraz kra-
wedzi 3 blachy 2 przesuwa sie wzdluz ekranu
1T odbiornika telewizyjnego 18 w kierunku strzalki
B do chwili wyjScia obrazu krawedzi 3. poza
ekran 17. Nastepnie obserwuje sie na ekranie 17
przesuwajgce sie pasmo blachy 2 do momentu
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wejScia krawedzi 3 w pole widzenia kamery 8
i krawedzi 4 w pole widzenia kamery 7, po czym
na ekranie 17 odbiornika telewizyjnego 18 ob-
serwuje sie przesuwajgcy sie obraz 15 krawedzi

'3 i obraz 16 krawedzi 4.

Odleglo$é miedzy obrazami 15 i 16 krawedzi
3 i 4 stanowi odchylke dlugo$ci lub szeroko$ci
blachy 2 od wymiaru zalozonego, ktérej wielko$é
mozna odczytaé z ekranu 17 zaopatrzonege w po-
dziatke 19 wytworzong najlepiej za pomoca gene-
ratora 20 sztucznego obrazu.

W celu umozliwienia pomiaru odchylki diugosci
lub szerokos$ci blachy od wymiaru zaloZonego w
przypadku, gdy odlegtos¢ miedzy ' krawedziami
3 i 4 blachy 2 jest réwna lub wieksza od rozsta-
wu osi optycznych 5 i 6 kamer 7i 8, przewiduje
si¢ ustawienie osi optycznych 5 i 6 kamer 7 i #
w dwéch oddzielnych plaszczyznach réwnoleglych
do osi walcowania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb pomiaru odchytki dlugo$ci lub szeroko$ci
blachy od wy.aiaru zalozonego, podczas procesu
walcowania, za pomocg dwoéch przesuwnych we
wzajemnie przeciwnych kierunkach kamer tele-.
wizyjnych, umieszczonych nad mierzong blacha,
szczegblnie nad samotokiem w linii walcowania,
ktérych odleglo$é osi optycznych nastawia sie na
zalozony wymiar ze stanowiska sterowniczego oraz
jednego odbiornika telewizyjnego =z naniesiong
na ekranie, najlepiej za pomocg generatora, sztucz-
nego obrazu, podzialks, znamienny tym, Ze obrazy
(15, 16) obu krawedzi przesuwajgcej sie ng samo-
toku blachy obserwuje sie na ekranie jednego od-
biornika telewizyjnego, przy czym odlegto§é mie- .
dzy obrazami tych krawedzi odczytuje sie na po-
dzialce (19) jako odchylke wymiaru rzeczywistego
blachy od wymiaru zalozonego.
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